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TECHNICAL DATA
Wall Chaser
Production code

‘ WCE 65

3933 67 01...
...000001-999999

Rated input 2300 W
Rated speed 6600 min”'
D=Diamond cutting disk diameter max. 230 mm
d=hole diameter 22,2 mm

d

D b=Cutting disk thickness min. / max. 2,4/2,6 mm

b
Cutting depth 10-65 mm
Cutting width 17-56 mm
Weight according EPTA-Procedure 01/2003 8,4 kg
Noise/Vibration Information
Measured values determined according to EN 60 745.
Typically, the A-weighted noise levels of the tool are:
Sound pressure level (K=3dB(A)) 95 dB(A)
Sound power level (K=3dB(A)) 106 dB(A)
Wear ear protectors!
Vibration total values (triaxial vector sum) determined
according to EN 60745.
Vibration emission value a, ¢ 5,9 m/s?
Uncertainty K ' 1,5 m/s?

WARNING

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of

exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for different
applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may significantly

increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched off or
when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working

period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the effects of vibration such as: maintain the tool and the
accessories, keep the hands warm, organisation of work patterns.

ﬂ WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

A CUT-OFF MACHINE SAFETY WARNINGS

a) The guard provided with the tool must be secu-
rely attached to the power tool and positioned for
maximum safety, so the least amount of wheel is
exposed towards the operator. Position yourself and
bystanders away from the plane of the rotating wheel.
The guard helps to protect operator from broken wheel
fragments and accidental contact with wheel.

b) Use only bonded reinforced or diamond cut-off
wheels for your power tool. Just because an accessory
can be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

c) The rated speed of the accessory must be at least
equal to the maximum speed marked on the power
tool. Accessories running faster than their rated speed
can break and fly apart.

d) Wheels must be used only for recommended

applications. For example: do not grind with the side
of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are intended for
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peripheral grinding, side forces applied to these wheels
may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that are of
correct diameter for your selected wheel. Proper wheel
flanges support the wheel thus reducing the possibility of
wheel breakage.

f) Do not use worn down reinforced wheels from
larger power tools. Wheels intended for a larger power
tool are not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

d) The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of your
power tool. Incorrectly sized accessories cannot be
adequately guarded or controlled.

h) The arbour size of wheels and flanges must
properly fit the spindle of the power tool. Wheels and
flanges with arbour holes that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance, vibrate
excessively and may cause loss of control.

i) Do not use damaged wheels. Before each use,
inspect the wheels for chips and cracks. If power tool
or wheel is dropped, inspect for damage or install an
undamaged wheel. After inspecting and installing the
wheel, position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating wheel and run the power tool
at maximum no load speed for one minute. Damaged
wheels will normally break apart during this test time.

j) Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and shop apron capable
of stopping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The dust mask or
respirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

k) Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear per-
sonal protective equipment. Fragments of workpiece or
of a broken wheel may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

1) Hold the power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own cord.
Cutting accessory contacting a ,live" wire may make
exposed metal parts of the power tool ,live“ and could give
the operator an electric shock.

m)Position the cord clear of the spinning accessory. If
you lose control, the cord may be cut or snagged and your
hand or arm may be pulled into the spinning accessory.

n) Never lay the power tool down until the accesso-
ry has come to a complete stop. The spinning wheel
may grab the surface and pull the power tool out of your
control.

o) Do not run the power tool while carrying it at your
side. Accidental contact with the spinning accessory could
snag your clothing, pulling the accessory into your body.

p) Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and
excessive accumulation of powdered metal may cause
electrical hazards.

q) Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

r) Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in electro-
cution or shock.

Further safety instructions for abrasive cutting-off
operations

Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel. Pinching or snagging causes rapid stalling
of the rotating wheel which in turn causes the uncontrolled
power tool to be forced in the direction opposite of the
wheel’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the material
causing the wheel to climb out or kick out. The wheel may
either jump toward or away from the operator, depending
on direction of the wheel’'s movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position
your body and arm to allow you to resist kickback
forces. Always use auxiliary handle, if provided, for
maximum control over kickback or torque reaction du-
ring start-up. The operator can control torque reactions
or kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory.
Accessory may kickback over your hand.

c) Do not position your body in line with the rotating
wheel. Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.
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d) Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the acces-
sory. Corners, sharp edges or bouncing have a tendency
to snag the rotating accessory and cause loss of control
or kickback.

e) Do not attach a saw chain, woodcarving blade, seg-
mented diamond wheel with a peripheral gap greater
than 10 mm or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

f) Do not “jam” the wheel or apply excessive pres-
sure. Do not attempt to make an excessive depth of
cut. Overstressing the wheel increases the loading and
susceptibility to twisting or binding of the wheel in the cut
and the possibility of kickback or wheel breakage.

g) When wheel is binding or when interrupting a cut
for any reason, switch off the power tool and hold
the power tool motionless until the wheel comes to
a complete stop. Never attempt to remove the wheel
from the cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take corrective
action to eliminate the cause of wheel binding.

h) Do not restart the cutting operation in the workpi-
ece. Let the wheel reach full speed and carefully re-
enter the cut. The wheel may bind, walk up or kickback if
the power tool is restarted in the workpiece.

i) Support panels or any oversized workpiece to mi-
nimize the risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the workpiece near the line of cut
ar%d nlear the edge of the workpiece on both sides of the
wheel.

j) Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The protruding
wheel may cut gas or water pipes, electrical wiring or
objects that can cause kickback.

WALL CHASER & DUST EXTRACTOR TOOL SYSTEM

Use only dust extractors for dust class M with the wall
chaser. Dust capture and separation may not be as good
with other combinations.

Observe the instructions for operating, maintaining and
cleaning the dust extractor, including the filters. Empty the
dust container immediately when it becomes full.

Use only the designated suction hose. Do not modify the
suction hose. If masonry chunks enter the suction hose,
stop work and clear the suction hose immediately. Avoid
kinking the suction hose.

Clean and exchange filters regularly. Do not remove any
filters or filter components.

Select wall chasers and cutting discs to suit the substrate
material. Various types of cutting disc are available for
different substrates.

Use only diamond-tipped cutting discs. Segmented
diamond discs may only be used if they have negative
rake and the gap between segments is no wider than
10 mm.

Replace or resharpen cutting discs promptly whenever
necessary. When cutting performance decreases, check
whether the cutting discs are worn and need to be
replaced or resharpened.

Start and continue grooves as described in the operating
instructions.

WORKPLACE

Ensure compliance with the general requirements for
construction work sites (provide adequate lighting, avoid
fall hazards, etc.). Follow safety instructions.

Ensure good ventilation.

Keep the work area clear and unobstructed. With relatively
long grooves, the dust extractor must be able to move
freely with the chaser and/or travel directly after it.



WORK ORGANIZATION

Use hearing protection, eye protection, respiratory
protection and (if necessary) gloves. At minimum, use a
class FFP2 half-face particulate mask for respiratory
protection.

Use a dust extractor to keep the workplace clean. To avoid
stirring up dust, do not sweep up dust deposits.

TRANSPORT, HANDLING AND STORAGE

Diamond cutting discs must be handled and transported
with care. Use the original packaging if possible, or use
other suitable packaging.

Store the discs in a dry location where they are not
exposed to mechanical damage.

Protect cutting discs against shock, impact and harmful
environmental factors.

MAINS CONNECTION

O connect only to single-phase a.c. current and only to
the system voltage indicated on the rating plate. It is also
possible to connect to sockets without an earthing contact
as the design conforms to safety class II.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The wall-chaser machine cuts slots for cables and pipes
(masonry grooves) in any kind of brickwork with two
diamond cutting discs running parallel to each other.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

Appliances used at many different locations including wet
room and open air must be connected via a residual
current device (FI, RCD, PRCD) of 30mA or less.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product
described under “Technical Data” fulfills all the relevant
regulations and the directives 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/EC, 2004/108/EC and the following harmonized
standards have been used:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10
e

Alexander Krug
Managing Director

Authorized to compile the technical file.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

ADVICE FOR OPERATION

The machine switches off automatically if the motor is
overloaded. Allow it to cool, press the overload button and
restart the machine. If the overload protection switches it
off frequently, reduce the cutting pressure or depth of cut.

The infinitely variable cutting width setting has the
advantage that, if the groove width is set correctly, pipes
etc. can be fitted precisely into the groove and it is not
necessary to secure them with nails etc. to prevent them
from falling out.

Sharpen blunt diamond cutting blades (can be recognised
by sparks flying while cutting) by making several cuts into
calcareous sandstone or a special sharpening stone.

The cutting discs get very hot when in use. Do not touch
them before they have cooled down.

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at
all times.

Use only Milwaukee accessories and spare parts. Should
components need to be exchanged which have not been
described, please contact one of our Milwaukee service
agents (see our list of guarantee/service addresses).

If needed, an exploded view of the tool can be ordered.
Please state the machine type printed as well as the
six-digit No. on the label and order the drawing at your
local service agents or directly at: Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLS

CAUTION! WARNING! DANGER!

Always disconnect the plug from the socket
before carrying out any work on the machine.

Please read the instructions carefully before
starting the machine.

Always wear goggles when using the
machine.

Wear ear protectors!

e MP>

Use an FFP2 particulate respirator as the
minimum amount of protection.

Wear gloves!

@

=9

Accessory - Not included in standard
equipment, available as an accessory.
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Do not dispose of electric tools together with
household waste material.
Electric tools and electronic equipment that
T have reached the end of their life must be
collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.
Check with your local authority or retailer for
recycling advice and collection point.

Class Il tool, tool in which protection against
D electric shock does not rely on basic
insulation only, but in which additional safety
precautions, such as double insulation or
reinforced insulation, are provided.
There being no provision for protective
earthing or reliance upon installation
conditions.

European Conformity Mark

Regulatory Compliance Mark (RCM). Product
meets applicable regulatory requirements.

EurAsian Conformity Mark.
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Brief
description

| Swivel lock I

| Spindle lock }

| Direction of rotation arrow I

Infinitely variable cutting width adjustment
17-60 mm. Cutting width adjustment 8-16 mm with
set of distance plates (special accessory).

Infinitely variable cutting depth adjustment with
movable supporting table.

| Switch lock and stop lever }

| On/Off switch |

No-load speed limit for low-noise operation

Additional side handle |

Suction adapter

| Parallel guide

Depth gauge

| Suction cover

| Protective cap

Modifications: Text, diagrams and data are correct at the time of printing. In the interest of continuous
improvement of our products, technical specifications are subject to alteration without prior notice.
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Switching on
and off

Dust extraction

Exchanging the
diamond cutting
discs

Disassembly

Quick break operation

Switching on:

Press switch lock and then on-off switch.
Switching off:

Release on-off switch.

P/

Depress and release the On/Off switch.

Constant operation B

Switching on: ﬁ

Depress the switch lock and then the On/Off

switch. Release the On/Off switch, then re-

lease the switch lock.

Switching off: F
e /; Q

Only use the machine with a suitable dust-remover!

Insert the suction hose connector into the
adapter until it sits firmly. Connect the other
end of the suction hose to a vacuum cleaner
which is suited for dust extraction.

Due to the high current at make the wall
chaser cannot be connected directly to the
socket at the vacuum cleaner. Do not switch
on the vacuum cleaner and the wall chaser
simultaneously!

S

Always disconnect the plug from the socket before carrying out any work on the
machine.

1. Put the machine on its side.

2. Loosen the screws and open and remove the protective cover. Move the protective
cover outwards (height gauge).
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Assembly

@!\’.—‘P’

| Spanntec-nut |= | Round nut with drilled
p holes in one face

?
Hexagon nut |

Lock the work spindle by depressing the spindle lock. Loosen the round nut of the
upper cutting disc with aid of a pin-type face spanner.

Loosen the hexagon nut with aid of the fork wrench SW 17. Remove the nut and the
washer.

Remove the round nut and the front cutting disc.

| Spanntec-spindle

(G

Tension flange

7 \\ »

Remove the Spanntec-spindle with the Spanntec-nut and the lower cutting disc.
Insert the tension flange.
Assemble the machine in reverse order.

Arrow on diamond cutting discs must agree with arrow on protective hood cover-
direction of rotation.
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Setting the
cutting width

Spanntec

Set of distance
plates (special
accessory)

Setting the
cutting depth

Loosen the Allen screw of the Spanntec-nut
with the T-key (to stop).

Move the outer diamond cutting disc to the
required cutting width.

<
To lock it in the required position fasten the D)
Allen screw tightly. J

Loosen the screw and open and remove the
protective cover.

Spanntec-
spindle

Lock the work spindle by depressing the
spindle lock. Open the round nut of the upper
cutting disc with aid of a pin-type face span-
ner and remove it. Remove the upper cutting
disc.

Spacing
washers

Reduction ring v
Spanntec-nut

Round nut with drilled
holes in one face

Loosen the Allen screw with the T-key and
remove the Spanntec-nut.

Fit the diamond cutting disc to the collar of
the reduction ring and push it together with
the distance plates over the Spanntec-spin-
dle. The collar of the reduction ring must face
outside.

Screw down the Spanntec nut on the Span-
ntec-spindle and the round nut on the Span-
ntec-nut.

Fasten the Spanntec-nut with aid of the spanner (to steady depress the spindle
lock).

The number of the distance plates between the diamond cutting discs determines
the cutting width. Without distance plates (only with reduction ring) the cutting width
is 8 mm. The set of distance plates contains the following distance plates:

1 Spacing washer 1 mm
2 Spacing washers 2 mm
1 Spacing washer 3 mm

Arrow on diamond cutting discs must agree with arrow on protective hood cover-
direction of rotation.

Reassemble the tool (see above).

Loosen the wing nut and set the depth gauge
to the required depth. Loosen the wing nut
and set the depth gauge to the required
depth.

The cutting depth gets less as the diamond
cutting discs wear down.
In order to prevent edges from the remaining

cut strip breaking out, set the cutting depth
slightly deeper.
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Advices for
operation

Tips
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o o PP

&>

Only use the machine for dry cutting in stone.

Mind hidden electric lines, gas and water pipes. Check your working area, e.g. with
a metal detector.

Pre-select the cutting depth and width.
Switch the machine on.

Position the machine to the wall with the
back edge of the supporting table and plunge
in slowly until the supporting table is level
with the wall.

Cut the masonry groove by pulling the ma-
chine towards you (in direction of arrow in il-
lustration), guiding the machine with both
hands. Only cut straight lines radii are not
possible.

Always use the additional handle.
When cutting hard material, swing the ma-

chine slightly to and fro in the cut then the
diamond cutting discs stay sharper longer.

When you get to the end of the groove you
are cutting, lift the machine out first and then
switch off.

After switching off, the machine will not be
idle immediately. (After-running of the work
spindle.) Allow the machine to come to a stop before putting down.

The cutting discs get very hot when in use. Do not touch them before they have
cooled down.

Put the machine down and break out the remaining strip with the paring-out tool.

To improve leading the machine with the parallel guide fix a wooden lath when cut-
ting horizontal/diagonal slots into walls.

Cutting hard materials, especially concrete, requires a very high engine perform-
ance. If the feed rate is too high the load-rate motor protection slows the motor
down.

We recommend the use of special cutting discs for cutting in concrete with a diam-
eter of 200 mm.

Blunt diamond cutting discs are recognisable by the large number of sparks that fly
during work, and can be resharpened by making a number of cuts in abrasive ma-
terial (e.g. plaster).

Cutting in
corners

The driving motor can be swivelled approx.
90 °. This makes it possible to cut from cor-
ner to corner up to a few centimetres. If swiv-
elling is not required the driving motor can be
locked in one position with aid of the swivel
lock.

Swivel lock
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TECHNISCHE DATEN

‘ WCE 65

Mauernutfrase
Produktionsnummer 3933 67 01...
...000001-999999
Nennaufnahmeleistung 2300 W
Nenndrehzahl 6600 min”'
D=Diamanttrennscheiben-g max. 230 mm
d=Bohrungs-o 22,2 mm
d
D b=Trennscheibendicke min. / max 2,4/2,6 mm
b
Schnitttiefe 10-65 mm
Schnittbreite 17-56 mm
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 8,4 kg
Gerdusch/Vibrationsinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.
Der A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betragt
typischerweise:
Schalldruckpegel (K=3dB(A)) 95 dB(A)
Schallleistungspegel (K=3dB(A)) 106 dB(A)
Gehorschutz tragen!
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)
ermittelt entsprechend EN 60745.
Schwingungsemissionswert a, 5,9 m/s?
Unsicherheit K 1,5 m/s?

WARNUNG

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten
Messverfahren gemessen worden und kann fir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er
eignet sich auch fiir eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn
allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungenligender
Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung Uber den

gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhéhen.

Fir eine genaue Abschéatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berlicksichtigt werden, in denen das
Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung uber den

gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmalRnahmen zum Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie
zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der

Arbeitsablaufe.

ﬂ WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

A\ SICHERHEITSHINWEISE FUR TRENNSCHLEIFMASCHINEN

a) Die zum Elektrowerkzeug gehorende Schutzhaube
muss sicher angebracht und so eingestellt sein, dass
ein HochstmaR an Sicherheit erreicht wird, d. h. der
kleinstmogliche Teil des Schleifkorpers zeigt offen zur
Bedienperson. Halten Sie und in der Ndhe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene der rotierenden
Schleifscheibe. Die Schutzhaube soll die Bedienperson
vor Bruchstiicken und zufalligem Kontakt mit dem Schleif-
kérper schitzen.

b) Verwenden Sie ausschlieBlich gerade verstarkte
oder diamantbesetzte Trennscheiben fiir Ihr Elektro-
werkzeug. Nur weil Sie das Zubehdr an Ihrem Elektro-
werkzeug befestigen kénnen, garantiert das keine sichere
Verwendung.

c) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerkzeugs muss
mindestens so hoch sein wie die auf dem Elektro-
werkzeug angegebene Hochstdrehzahl. Zubehor, das
sich schneller als zuldssig dreht, kann zerbrechen und
umherfliegen.
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d) Schleifkorper diirfen nur fiir die empfohlenen Ein-
satzmoglichkeiten verwendet werden. Z.B.: Schleifen
Sie nie mit der Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der Kante der
Scheibe bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Schleifkérper kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte Spann-
flansche in der richtigen GroRe fiir die von lhnen
gewadhlte Trennscheibe. Geeignete Flansche stlitzen
die Trennscheibe und verringern so die Gefahr eines
Trennscheibenbruchs.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben
von groBeren Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben

fr groRere Elektrowerkzeuge sind nicht fir die hdheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen ausgelegt
und kénnen brechen.

d) AuBendurchmesser und Dicke des Einsatzwerk-
zeugs miissen den MaBangaben lhres Elektrowerk-
zeugs entsprechen. Falsch bemessene Einsatzwerkzeu-
ge konnen nicht ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert
werden.

h) Schleifscheiben und Flansche miissen genau auf
die Schleifspindel lhres Elektrowerkzeugs passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau auf die Schleifspindel
des Elektrowerkzeugs passen, drehen sich ungleich-
maRig, vibrieren sehr stark und kénnen zum Verlust der
Kontrolle fiihren.

i) Verwenden Sie keine beschéadigten Schleifschei-
ben. Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung die
Schleifscheiben auf Absplitterungen und Risse. Wenn
das Elektrowerkzeug oder die Schleifscheibe herun-
terfallt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt ist, oder ver-
wenden Sie eine unbeschéadigte Schleifscheibe. Wenn
Sie die Schleifscheibe kontrolliert und eingesetzt ha-
ben, halten Sie und in der Nahe befindliche Personen
sich auBerhalb der Ebene der rotierenden Schileif-
scheibe und lassen Sie das Gerit eine Minute lang mit
Hochstdrehzahl laufen. Beschéadigte Schleifscheiben
brechen meist in dieser Testzeit.

j) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Ver-
wenden Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz,
Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehoérschutz, Schutzhand-
schuhe oder Spezialschiirze, die kleine Schleif und
Materialpartikel von lhnen fernhalt. Die Augen sollen
vor herumfliegenden Fremdkdrpern geschiitzt werden,
die bei verschiedenen Anwendungen entstehen. Staub
oder Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem Larm
ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust erleiden.

k) Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Ab-
stand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeits-
bereich betritt, muss personliche Schutzausriistung
tragen. Bruchstilicke des Werkstiicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen
auch auferhalb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

1) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolier-
ten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei de-
nen das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen
oder das eigene Netzkabel treffen kann. Der Kontakt
mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem elektri-
schen Schlag fiihren.

m)Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle tiber
das Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel durch-
trennt oder erfasst werden und Ihre Hand oder lhr Arm in
das sich drehende Einsatzwerkzeug geraten.

n) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bevor
das Einsatzwerkzeug véllig zum Stillstand gekommen
ist. Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt
mit der Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

o) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wah-
rend Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch zufélligen
Kontakt mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst
werden, und das Einsatzwerkzeug sich in lhren Korper
bohren.

p) Reinigen Sie regelméRig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das
Gehause, und eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

q) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Ndhe brennbarer Materialien. Funken konnen diese
Materialien entziinden.

r) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
fliissige KiihImittel erfordern. Die Verwendung von
Wasser oder anderen fliissigen Kiihimitteln kann zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

Weitere Sicherheitshinweise fiir
Trennschleifanwendungen

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshinweise

Ruckschlag ist die pldtzliche Reaktion infolge einer
hakenden oder blockierten drehenden Schleifscheibe.
Verhaken oder Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp
des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die Drehrichtung
des Einsatzwerkzeugs an der Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstiick hakt oder
blockiert, kann sich die Kante der Schleifscheibe, die in
das Werkstiick eintaucht, verfangen und dadurch die
Schleifscheibe ausbrechen oder einen Rickschlag
verursachen. Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach Drehrichtung
der Scheibe an der Blockierstelle. Hierbei kénnen
Schleifscheiben auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann
durch geeignete VorsichtsmaRnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und brin-
gen Sie lhren Korper und lhre Arme in eine Position,
in der Sie die Riickschlagkréafte abfangen kénnen.
Verwenden Sie immer den Zusatzgriff, falls vorhan-
den, um die groBtmaogliche Kontrolle tiber Riick-
schlagkrifte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmafRnahmen die Riickschlag und Reaktionskrafte
beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Ndhe sich drehen-
der Einsatzwerkzeuge. Das Einsatzwerkzeug kann sich
beim Riickschlag uber lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotieren-
den Trennscheibe. Der Riickschlag treibt das Elektro-
werkzeug in die Richtung entgegengesetzt zur Bewegung
der Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von
Ecken, scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass
Einsatzwerkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen und
verklemmen. Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei
Ecken, scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust oder
Ruckschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezahntes Sage-
blatt sowie keine segmentierte Diamantscheibe mit
mehr als 10 mm breiten Schlitzen. Solche Einsatzwerk-
zeuge verursachen haufig einen Riickschlag oder den
Verlust der Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

f) Vermeiden Sie ein Blockieren der Trennscheibe
oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine uber-
maRig tiefen Schnitte aus. Eine Uberlastung der Trenn-
scheibe erhéht deren Beanspruchung und die Anfalligkeit
zum Verkanten oder Blockieren und damit die Moglichkeit
eines Rickschlags oder Schleifkrperbruchs.

g) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie die
Arbeit unterbrechen, schalten Sie das Elektrowerk-
zeug aus und halten Sie es ruhig, bis die Scheibe zum
Stillstand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die noch
laufende Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen,
sonst kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

h) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht wieder ein,
solange es sich im Werkstiick befindet. Lassen Sie die
Trennscheibe erst ihre volle Drehzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann
die Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen oder

einen Rickschlag verursachen.

i) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke ab, um
das Risiko eines Riickschlags durch eine einge-
klemmte Trennscheibe zu vermindern. Grole Werksti-
cke kénnen sich unter ihrem eigenen Gewicht durchbie-
gen. Das Werkstlick muss auf beiden Seiten abgestutzt
werden, und zwar sowohl in der Nahe des Trennschnitts
als auch an der Kante.

j) Seien Sie besonders vorsichtig bei ,,Taschen-
schnitten“ in bestehende Wande oder andere nicht
einsehbare Bereiche. Die eintauchende Trennscheibe
kann beim Schneiden in Gas oder Wasserleitungen, elek-
trische Leitungen oder andere Objekte einen Rickschlag
verursachen.
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ARBEITSSYSTEM MAUERNUTFRASE - ENTSTAUBER

Die Mauernutfrase nur mit den Entstaubern der
Staubklasse M einsetzen. Andere Kombinationen kénnen
zu einer schlechteren Erfassung und Abscheidung der
Staube fihren.

Hinweise zum Betrieb, zur Wartung und zur Reinigung des
Entstaubers einschliellich der Filter beachten. Wenn
Staubsammelbehalter voll sind, sofort entleeren.

Nur den vorgesehenen Ansaugschlauch verwenden.
Ansaugschlauch nicht manipulieren. Gelangen
Gesteinsbrocken in den Ansaugschlauch, Arbeit
unterbrechen und den Ansaugschlauch sofort reinigen.
Abknicken des Ansaugschlauches vermeiden.

Filter regelmaRig abreinigen und austauschen; keine
Filter/ Filterkomponenten entfernen.

Mauernutfrase und Trennscheiben entsprechend dem
Untergrund auswahlen. Die Hersteller bieten je nach
Untergrund verschiedene Trennscheiben an.

Verwenden Sie nur diamantbesetzte Trennscheiben.
Segmentierte Diamantscheiben dirfen nur negative
Schneidwinkel und maximale Schlitze von 10 mm
zwischenden Segmenten aufweisen.

Trennscheiben rechtzeitig auswechseln bzw.
nachscharfen. Bei Verringerung der Schnittleistung
Kontrolle, ob die Trennscheiben verschlissen sind und
ausgewechselt bzw. nachgescharft werden missen.

Eintauchvorgang und Arbeitsablauf, wie in der
Bedienungsanleitung beschrieben, durchfiihren.

ARBEITSPLATZ

Einhaltung der allgemeinen Anforderungen an
Arbeitsplatzen auf Baustellen (ausreichende Beleuchtung,
Absturzstellen vermeiden etc.) ist sicherzustellen.
Sicherheitshinweise beachten.

Fir gute Durchliftung sorgen.

Freies Arbeitsfeld gewéhrleisten. Bei langeren Nuten
muss der Entstauber frei nachfiihrbar sein bzw. rechtzeitig
nachgefiihrt werden.

ARBEITSORGANISATION

Gehorschutz, Augenschutz, Atemschutz und ggf.
Handschuhe verwenden. Als Atemschutz mindestens eine
Partikel filtrierende Halbmaske der Klasse FFP2
verwenden.

Entstauber zur Arbeitsplatzreinigung verwenden.
Abgelagerten Staub nicht durch Kehren aufwirbeln.

TRANSPORT, HANDHABUNG, LAGERUNG

Diamanttrennscheiben miissen mit Sorgfalt behandelt und
transportiert werden, verwenden sie nach Mdglichkeit die
Originalverpackung oder eine andere geeignete
Verpackung.

Die Scheiben missen in trockener Umgebung so gelagert
werden, dass sie keinen mechanischen Beschadigungen
ausgesetzt sind .

Schitzen sie die Trennscheiben vor Schlag und Stof3 und
schadlichen Umwelteinflissen.

NETZANSCHLUSS

O Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf
dem Leistungsschild angegebene Netzspannung
anschlielen. Anschluss ist auch an Steckdosen ohne
Schutzkontakt méglich, da ein Aufbau der Schutzklasse Il
vorliegt.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Mauernutfrase frast mit zwei parallel laufenden
Diamanttrennscheiben Leitungs- und Kabelschlitze
(Mauernuten) in jede Art von Mauerwerk.

Dieses Gerat darf nur wie angegeben bestimmungsgeman
verwendet werden.

Steckdosen in Feuchtrdumen und AufRenbereichen
missen mit Fehlerstrom-Schutzschaltern (FI, RCD,
PRCD) ausgerUstet sein. Das verlangt die
Installationsvorschrift fur hre Elektroanlage. Bitte
beachten Sie das bei der Verwendung unseres Gerates.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das unter
,Technische Daten“ beschriebene Produkt mit allen
relevanten Vorschriften der Richtline 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/EG, 2004/108/EG und den folgenden
harmonisierten normativen Dokumenten ubereinstimmt:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10

Alexander Krug
Managing Director

Bevollméchtigt die technischen Unterlagen
zusammenzustellen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

ARBEITSHINWEISE

Die Elektronik regelt die Drehzahl bei steigender
Belastung nach.

Bei langerer Uberlastung schaltet die Elektronik auf
reduzierte Drehzahl. Die Maschine lauft langsam weiter
zum Kuhlen der Motorwicklung. Nach Aus- und
Wiedereinschalten kann mit der Maschine im
Nennlastbereich weitergearbeitet werden.

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stoérungen von auflen, kdnnen im Einzelfall
vorlibergehende Drehzahlschwankungen auftreten.

Stumpfe Diamanttrennscheiben (erkennbar durch starken
Funkenflug wahrend des Arbeitens) durch mehrere
Schnitte in Kalksandstein oder einem speziellen
Scharfstein nachschéarfen.

Die Trennscheiben werden beim Arbeiten sehr heil3; nicht
anfassen bevor sie abgekiihlt sind.

WARTUNG

Stets die Luftungsschlitze der Maschine sauber halten.

Nur Milwaukee Zubehor und Ersatzteile verwenden.
Bauteile, deren Austausch nicht beschrieben wurde, bei
einer Milwaukee Kundendienststelle auswechseln lassen
(Broschiire Garantie/Kundendienstadressen beachten).

Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates
unter Angabe der Maschinen Type und der sechsstelligen
Nummer auf dem Leistungsschild bei Ihrer
Kundendienststelle oder direkt bei Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden, Germany
angefordert werden.
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ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker
aus der Steckdose ziehen.

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor
Inbetriebnahme sorgféltig durch.

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille
tragen.

Gehdrschutz tragen!

) @At >

Als Atemschutz mindestens eine Partikel filtrierende
Halbmaske der Klasse FFP2 verwenden.

Schutzhandschuhe tragen

Zubehdr - Im Lieferumfang nicht enthalten,
empfohlene Erganzung aus dem
Zubehdrprogramm.

Elektrogerate dirfen nicht zusammen mit
dem Hausmiull entsorgt werden.

Elektrische und elektronische Gerate sind
getrennt zu sammeln und zur
umweltgerechten Entsorgung bei einem
Verwertungsbetrieb abzugeben.
Erkundigen Sie sich bei den ortlichen
Behdrden oder bei lhrem Fachhandler nach
Recyclinghéfen und Sammelstellen.

¢

Elektrowerkzeug der Schutzklasse II.
Elektrowerkzeug, bei dem der Schutz vor
einem elektrischen Schlag nicht nur von der
Basisisolierung abhangt, sondern auch
davon, dass zusatzliche Schutzmanahmen,
wie doppelte Isolierung oder verstarkte
Isolierung, angewendet werden.

Es gibt keine Vorrichtung zum Anschluss
eines Schutzleiters.

CE-Zeichen

[

M
/M

Regulatory Compliance Mark (RCM). Das
Produkt erfiillt die geltenden Vorschriften.

>

EurAsian Konformitatszeichen.
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Ein-/Ausschal-
Kurz- ten

beschreibung

| Schwenkarretierung I

Staub-
absaugung

| Spindelarretierung

|
J
| Drehrichtungspfeil I

Stufenlose Schnittbreitenverstellung 17-60 mm.
Schnittbreitenverstellung 8-16 mm mit Spannset
(Sonderzubehdr).

Stufenlose Verstellung der Schnittiefe durch
beweglichen Auflagetisch.

| Einschaltsperre und Schalterarretierung I

| Ein-/Ausschalter }

Diamant-
trennscheiben
wechseln

Leerlaufdrehzahlbegrenzung fir gerduscharmen
Lauf

Zusatzhandgriff I

Absaugadapter

| Parallelanschlag

Tiefenanschlag

Laufrollen

| Absaughaube

\’ ] \—{ Arbeitswerkzeug

Z_'\nderungen: Text, Bild und Daten entsprechen dem technischen Stand zur Zeit des Drucktermins.
Anderungen im Sinne der Weiterentwicklung unserer Produkte sind vorbehalten.

| Schutzhaube Demontage
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Momentschaltung

Einschalten:

Einschaltsperre und dann Ein-/Ausschalter
driicken.

Ausschalten:

Ein-/Ausschalter loslassen.

Dauerschaltung

Einschalten:

Einschaltsperre und dann Ein-/Ausschalter
dricken. Ein-/Ausschalter zuerst, dann Ein-
schaltsperre loslassen.

Ausschalten:

Ein-/Ausschalter driicken und wieder loslas-
sen.

Die Maschine nur mit einer geeigneten Staubabsaugung betreiben!

Saugschlauchstutzen drehend in den Adap-
ter schieben bis er festsitzt. Das andere
Ende des Saugschlauches an einen Staub-
sauger anschlief3en, der fiir die Staubabsau-
gung geeignet ist.

Durch den hohen Einschaltstrom bedingt
kann die Mauernutfrése nicht direkt an eine
am Staubsauger angebrachte Steckdose an-
geschlossen werden. Staubsauger und Mau-
ernutfrése nicht gleichzeitig einschalten!

S

& Vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose ziehen.

1. Maschine auf die Seite legen.

2. Schutzhaube durch lI6sen der Schrauben 6ffnen und abnehmen. Bewegliche

Schutzhaube (Hohenschieber) nach auRen schwenken.
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Innensechskantschraube der Spanntec-

Schnittbreite . - . .
cinstellen Mutter mit dem T-Schllssel I6sen (bis An-
schlag).
Spanntec AuRere Diamanttrennscheibe auf die ge- -
winschte Schnittbreite drehen. 2

0
Zum Arretieren in der gewlinschten Position, J
Innensechskantschraube wieder fest anzie-
hen.

| Spanntec-Mutter |3’ | Zweilochmutter

Spannset 1. Schutzhaube durch Lésen der Schrauben
(Sonderzubehor) offnen und abnehmen.

Spanntec-
Spindel

/A
/@%%»
4%Q@ 2

Ve

2. Arbeitsspindel durch Driicken der Spindelar-
retierung feststellen. Zweilochmutter der
oberen Trennscheibe mit Zweiloch-Muttern-

Sechskantmutter | dreher 6ffnen und abnehmen. Obere Trenn-

scheibe abnehmen.

3. Innensechskantschraube mit dem T-Schlls- || Distanz-
3. Arbeitsspindel durch Driicken der Spindelarretierung feststellen. Zweilochmutter sel I6sen und Spanntec-Mutter herausdre- scheiben
der oberen Trennscheibe mit Zweiloch-Mutterndreher l6sen. hen. _ 7
4. Sechskantmutter mit dem Gabelschliissel SW 17 |16sen. Mutter und Unterlegschei: 4. Diamanttrennscheibe auf den Bund des Re- 7
be abnehmen. duzierrings setzen und diesen zusammen Spanntec-Mutter
5. Zweilochmutter abschrauben und vordere Trennscheibe abnehmen. mit den Distanzscheiben auf die Spanntec-

Spindel schieben. Der Bund des Reduzier- ([ zweilochmutter

rings muf nach auen zeigen.

Spanntec-Spindel 5. Spanntec-Mutter auf die Spanntec-Spindel
und Zweilochmutter auf die Spanntec-Mutter
schrauben.

6. Spanntec-Mutter mit dem Zweiloch-Mutterndreher festziehen (zum Gegenhalten
Spindelarretierung driicken).

&> Die Anzahl der Distanzscheiben zwischen den Diamanttrennscheiben bestimmt die
Schnittbreite. Ohne Distanzscheiben (nur mit Reduzierring) ergibt sich eine Schnitt-
breite von 8 mm. Im Spannset sind folgende Distanzscheiben enthalten:

1 Distanzscheibe 1 mm
2 Distanzscheiben 2 mm
1 Distanzscheibe 3 mm

&~ Pfeil auf Diamanttrennscheibe mul® mit Pfeil auf Schutzhaubendeckel
Ubereinstimmen (Laufrichtung).

7. Maschine wieder zusammenbauen (siehe oben).

6. Spanntec-Spindel mit der Spanntec-Mutter und der unteren Trennscheibe abneh-
men.

) Schnittiefe Fliigelschraube I6sen und Tiefenanschlag
Montage 1. Spannflansch einlegen. einstellen auf die gewlinschte Tiefe einstellen.
2. Maschine in umgekehrter Reihenfolge zusammenbauen. &~ Die Schnittiefe verringert sich mit zuneh-
& Pfeil auf Diamanttrennscheibe muR mit Pfeil auf Schutzhaubendeckel bmeender Abnutzung der Diamanttrennschei-

Ubereinstimmen (Laufrichtung).
&> Um Ungenauigkeiten beim Ausbrechen des
verbleibenden Stegs auszugleichen, Schnit-

tiefe etwas groRRer wahlen.
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Arbeitshinweise

Tips
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Das Gerat darf nur fir Gesteinsbearbeitung im Trockenschnitt verwendet werden.

Vorsicht vor verdeckt liegenden elektrischen Leitungen, Gas- und Wasserrohren.
Den Arbeitsbereich uberprifen, zum Beispiel mit einem Metallortungsgerat.

Schnittiefe und Schnittbreite vorwahlen.
Maschine einschalten.

Maschine mit der hinteren Kante des Aufla-
getisches am Mauerwerk ansetzen und lang-
sam eintauchen bis der Auflagetisch plan
aufliegt.

Die Mauernut ziehend frasen (Pfeilrichtung
auf Abbildung), dabei die Maschine mit bei-
den Handen fuihren. Nur geradlinig frasen,
Kurven sind nicht mdglich.

Stets den Zusatzhandgriff verwenden.

Beim Frasen von harten Werkstoffen leicht
vor und zurlick pendeln, dadurch bleibt die
Diamanttrennscheibe langer scharf.

Am Ende der gefrasten Mauernut die Ma-
schine ausschwenken und dann erst aus-
schalten.

Die Werkzeugspindel lauft nach, nachdem
das Gerat ausgeschaltet wurde. Maschine
erst nach Stillstand ablegen.

Die Trennscheiben werden beim Arbeiten sehr heil3; nicht anfassen bevor sie abge-
kuhlt sind.

Maschine absetzen und den verbleibenden Steg mit dem Ausbrechwerkzeug ent-
fernen.

Zum besseren Fiihren des Gerates mit dem Parallelanschlag beim waagrechten/diago-
nalen Schlitzen in Wanden eine Holzlatte anbringen.

Das Schneiden von harten Werkstoffen, insbesondere Beton, erfordert eine sehr
hohe Motorleistung. Bei zu schnellem Arbeitsvorschub spricht deshalb der elektro-
nische Uberlastschutz sehr schnell an und schaltet den Motor zuriick.

Wir empfehlen deshalb die speziellen Betonscheiben mit 200 mm Scheibendurch-
messer zu verwenden.

Stumpfe Diamanttrennscheiben (erkennbar durch starken Funkenflug wéhrend des
Arbeitens) durch mehrere Schnitte in abrasivem Material (z. B. Putz oder Sand-
stein) nachscharfen.

Frasen in Ecken

Der Antriebsmotor kann um ca. 90 ° ge-
schwenkt werden. Dadurch ist es méglich,
bis auf wenige cm von Ecke zu Ecke zu fra-
sen. Ist die Schwenkmdglichkeit nicht er-
wiinscht, so kann die Position des
Antriebsmotors mit der Schwenkarretierung
arretiert werden.

Schwenkarretierung |
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Caractéristiques techniques
Rainureuses Murales

‘ WCE 65

Numéro de série 3933 67 01...
...000001-999999
Puissance nominale de réception 2300 W
Vitesse de rotation nominale 6600 min”'
D=g max. de la meule diamantée 230 mm
d=g de percage 22,2 mm
d .
D b=Epaisseur disque de coupe min. / max. 2,4/2,6 mm
b
Profondeur de coupe 10-65 mm
Largeur de coupe 17-56 mm
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 8,4 kg
Informations sur le bruit et les vibrations
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745.
Les mesures réelles (A) des niveaux acoustiques de
I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 95 dB(A)
Niveau d'intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 106 dB(A)
Toujours porter une protection acoustique!
Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois
sens) établies conformément a EN 60745.
Valeur d’émission vibratoire a, 5,9 m/s?
Incertitude K= 1,5 m/s?
AVERTISSEMENT

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme
EN 60745 et peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire

de la sollicitation par les vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de I'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est
utilisé pour d’autres applications, avec des outils rapportés qui different ou une maintenance insuffisante, il se peut que le
niveau vibratoire diverge. Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du

travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant
lesquels I'appareil n’est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la
sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger I'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme
par exemple : la maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, I'organisation

des déroulements de travail.

ﬂ AVIS! Lire complétement les instructions et les
indications de sécurité. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci aprés peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

A INDICATIONS DE SECURITE CONCERNANT LES
TRONCONNEUSES

a) Le capot de protection du dispositif électrique

doit étre fixé d'une fagon sire et il doit étre réglé en
vue de garantir une sécurité max., c'est-a-dire que la
portion de la meule abrasive exposée sans protection
vers l'opérateur doit étre minimale. L'opérateur et les
personnes prés de lui ne doivent pas se trouver dans
le méme plan du disque polisseur. Le capot de protec-
tion a le but de protéger I'opérateur des fragments et du
contact inattendu avec la meule abrasive.

b) Avec le dispositif électrique n'employer que des
disques polisseurs renforcés liés ou revétus en
diamant. La simple possibilité de fixation d'un certain
accessoire sur le dispositif électrique ne garantit pas son
utilisation en toute sécurité.

c) La vitesse assignée de I’'accessoire doit étre au
moins égale a la vitesse maximale indiquée sur I'outil
électrique. Les accessoires fonctionnant plus vite que

leur vitesse assignée peuvent se rompre et voler en éclat.

d) Les meules doivent étre utilisées uniquement pour
les applications recommandées. Par exemple : ne
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pas meuler avec le c6té de la meule a trongonner. Les
meules a tronconner abrasives sont destinées au meulage
périphérique, I'application de forces latérales a ces meu-
les peut les briser en éclats.

e) Utilisez toujours des brides de serrage non dé-
tériorées, de la bonne taille, adaptée a la meule que
vous avez choisie. Les brides adaptées permettent de
protéger la meule et réduisent ainsi le risque de rupture
de la meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils électriques
plus grands. La meule destinée a un outil électrique plus
grand n’est pas appropriée pour la vitesse plus élevée
d’un outil plus petit et elle peut éclater.

g) Le diametre extérieur et I'épaisseur des outils
utilisés doivent correspondre aux cotes de I'outil
électrique. Les outils dont la mesure a été effectuée
de maniére erronée ne peuvent pas étre suffisamment
blindés ou contrdlés.

h) Les disques polisseurs et les brides doivent avoir
exactement la méme mesure du dispositif électro-
nique. Les accessoires n'ayant pas la méme mesure de
I'outil de serrage du dispositif électrique tourneront d'une
maniére déséquilibrée, vibreront d'une maniére excessive
et ils pourront provoquer la parte de controle.

i) Ne pas utiliser des disques polisseurs endomma-
gés. Avant chaque utilisation contréler la présence
sur les disques polisseurs d'ébréchements et de
criques. En cas de chute du dispositif électrique ou du
disque polisseur, contréler la présence de dommages

ou utiliser un disque polisseur intact. Aprés avoir
controlé et monté un disque polisseur, assurez-vous
que tant I'opérateur que les autres personnes prés de
lui ne se trouvent pas dans le méme plan du disque
polisseur tournant et faire tourner le dispositif pour
une minute au nombre max. de tours. Les disques
polisseurs endommagés se cassent d'habitude durant
cette période d'essai.

j) Porter un équipement de protection individuelle.
En fonction de I’application, utiliser un écran facial,
des lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le
cas échéant, utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des pieces
a usiner. La protection oculaire doit étre capable d’arréter
les débris volants produits par les diverses opérations.

Le masque antipoussiéeres ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules produites par vos travaux.
L’exposition prolongée aux bruits de forte intensité peut
provoquer une perte de I'audition.

k) Veillez a ce que les personnes tierces respectent
une distance sare par rapport a votre périmétre de
travail. Toute personne qui pénétre dans le périmétre
de travail doit porter des équipements de protection
individuelle. Des fragments de la piéce usinée et d'outils
rapportés brisés sont susceptibles de s'envoler et de
provoquer des blessures mémes en dehors du périmétre
direct de travail.

1) Maintenez I’appareil par les surfaces de poignée
isolées lorsque vous exécutez des travaux pendant
lesquels I'outil de coupe peut toucher des lignes élec-
triques dissimulées ou le propre céble. Le contact de
I'outil de coupe avec un cable qui conduit la tension peut
mettre les pieces métalliques de I'appareil sous tension et
mener a une décharge électrique.

m)Placer le cable éloigné de I'accessoire de rotation.
Si vous perdez le controle, le cable peut étre coupé ou
subir un accroc et votre main ou votre bras peut étre tiré
dans I'accessoire de rotation.

n) Ne jamais poser I'appareil électrique avant que
I'outil rapporté soit entiéerement a I'arrét. L'outil rappor-
té en rotation est susceptible d'entrer en contact avec la
surface de dépét, ce qui risquerait de vous faire perdre le
contréle de l'appareil électrique.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le por-
tant sur le c6té. Un contact accidentel avec I'accessoire
de rotation pourrait accrocher vos vétements et attirer
I'accessoire sur vous.

p) Nettoyer réguliérement les orifices d’aération de
I'outil électrique. Le ventilateur du moteur attirera la
poussiére a l'intérieur du boitier et une accumulation ex-
cessive de poudre de métal peut provoquer des dangers
électriques.

q) Ne pas utiliser I'outil électrique a proximité de ma-
teriaux inflammables. Des étincelles sont susceptibles
d'enflammer ces matériaux.

r) Ne pas utiliser d'outils rapportés qui nécessitent
des agents réfrigérants liquides. L'utilisation d'eau ou
d'autres agents réfrigérants liquides risque de provoquer
une électrocution.

Ultérieures consignes de sécurité concernant les
trongonneuses

Contrecoup et consignes de sécurité correspondantes

D'éventuelles contrecoups sont des réactions soudaines
causés par des disques polisseurs qui se coincent ou se
bloquent pendant leur rotation. D'éventuels coincements
ou blocages comportent I'arrét subit de I'outil. De cette
facon un dispositif électrique non controle est accéléré,
sur le point de blocage, dans la direction opposée a celle
de l'outil.
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Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou
pincée par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface du
matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion de la
meule. La meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du mouvement de
la meule au point de pincement. Les meules abrasives
peuvent également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/ou de
procédures ou de conditions de fonctionnement
incorrectes et peut étre évité en prenant les précautions
appropriées spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et placer vot-
re corps et vos bras pour vous permettre de résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser une poignée
auxiliaire, le cas échéant, pour une maitrise maximale
du rebond ou de la réaction de couple au cours du
démarrage. L'opérateur peut maitriser les couples de
réaction ou les forces de rebond, si les précautions qui
s’imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I’accessoire en rotation. L'accessoire peut effectuer un
rebond sur votre main.

c) Eviter de stationner devant ou derriére le disque
polisseur tournant. Lorsque un contrecoup se produit, le
dispositif électrique est poussé dans la direction opposée
a celle du mouvement du disque polisseur sur le point de
blocage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux dans
les coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondisse-
ments et les accrochages de I'accessoire. Les coins,
les arétes vives ou les rebondissements ont tendance

a accrocher I'accessoire en rotation et a provoquer une
perte de contrdle ou un rebond.

e) N'utiliser ni lames a chaine ou a dents, ni lames en
diamant segmentées avec fentes dépassant les 10
mm. de largeur. Les types d'outils susdits causent fré-
quemment d'effets de contrecoup ou la perte de controle
sur le dispositif électrique.

f) Ne pas « coincer » la meule a trongonner ou ne
pas appliquer une pression excessive. Ne pas tenter
d’exécuter une profondeur de coupe excessive. Une
contrainte excessive de la meule augmente la charge et
la probabilité de torsion ou de blocage de la meule dans
la coupe et la possibilité de rebond ou de rupture de la
meule.

g) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe
est interrompue pour une raison quelconque, mettre
I'outil électrique hors tension et tenir I'outil électrique
immobile jusqu’a ce que la meule soit a I’'arrét com-
plet. Ne jamais tenter d’enlever la meule a trongonner
de la coupe tandis que la meule est en mouvement
sinon le rebond peut se produire. Rechercher et prend-
re des mesures correctives afin d’empécher que la meule
ne se grippe.

h) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans la
piéce a usiner. Laisser la meule atteindre sa pleine
vitesse et rentrer avec précaution dans le trongon.
La meule peut se coincer, venir chevaucher la piéce a
usiner ou effectuer un rebond si I'on fait redémarrer I'outil
électrique dans la piéce a usiner.

i) Prévoir un support de panneaux ou de toute piéce
a usiner surdimensionnée pour réduire le risque de
pincement et de rebond de la meule. Les grandes
piéces a usiner ont tendance a fléchir sous leur propre
poids. Les supports doivent étre placés sous la piece a
usiner prés de la ligne de coupe et prés du bord de la
piece des deux cotés de la meule.

j) Soyez particulierement prudent lorsque vous faites
une « coupe en retrait » dans des parois existantes ou
dans d’autres zones sans visibilité. La meule saillante
peut couper des tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages




électriques ou des objets, ce qui peut entrainer des
rebonds.

SYSTEME DE TRAVAIL RAINUREUSE MURALE -
ASPIRATEUR

N'utiliser la rainureuse murale qu'avec des aspirateurs de
la classe de poussiéres M. D'autres combinaisons
pourraient comporter une capture et une élimination des
poussieres moins efficaces.

Respecter les consignes d'utilisation, d'entretien et de
nettoyage de l'aspirateur, y compris les filtres. Lorsque les
réservoirs de réception des poussiéres sont pleins, les
vider immédiatement.

Employer exclusivement le tuyau d'aspiration prévu. Ne
pas modifier le tuyau d'aspiration. En cas d'entrée de
morceaux de pierres dans le tuyau d'aspiration,
interrompre immédiatement le travail et nettoyer le tuyau
d'aspiration. Eviter tout pliage aigu du tuyau d'aspiration.

Nettoyer régulierement les filtres et les remplacer ; ne pas
enlever les filtres / des composants du filtre.

Choisir la rainureuse murale et les disques de coupe
appropriés suivant la surface a travailler. Le fabricant offre
plusieurs disques de coupe suivant la surface.

Utiliser exclusivement des disques de coupe avec couche
en diamant. Les disques diamantés segmentés doivent
avoir exclusivement un angle de coupe négatif avec des
entailles max. de 10 mm entre les segments.

Remplacer et/ou affiter en temps utile les disques de
coupe. En cas de réduction de I'efficacité de coupe,
vérifier si les disques de coupe sont usés et s'ils doivent
étre remplacés ou affatés.

Commencer et continuer la séquence de travail en suivant
ce qu'on a décrit dans le guide d'utilisation.

POSTE DE TRAVAIL

S'assurer du respect des exigences générales concernant
les postes de travail dans les chantiers (éclairage
suffisant, protection contre les risques de chute, etc.).
Respecter les consignes de sécurité.

S'assurer une bonne aération.

Maintenir la station de travail libre d'obstacles. En
travaillant sur des rainures relativement longues,
I'aspirateur doit se déplacer librement avec le dispositif ou
il doit étre déplacé en temps utile en suivant le dispositif.

ORGANISATION DU TRAVAIL

Utiliser une protection auditive et de lunettes de
protection, une protection respiratoire et éventuellement
de gants. La protection respiratoire doit prévoir au moins
une semi-masque filtrante pour particules de classe FFP2.

Pour nettoyer le poste de travail utiliser I'aspirateur. Ne
pas utiliser des balais pour ne pas soulever les poussieres
déposées au sol.

TRANSPORT, MANUTENTION, STOCKAGE

Les disques de coupe diamantés sont a manutentionner
et a transporter avec soin. Utiliser possiblement le
conditionnement original ou un autre emballage approprié.

Les disques doivent étre stockés dans un endroit sec et
d'une fagon telle qu'ils ne soient pas exposés a des
endommagements mécaniques.

Protéger les disques de coupe des chocs, coups et
facteurs ambiants dangereux.

BRANCHEMENT SECTEUR

[0 Raccorder uniquement a un courant électrique
monophasé et uniquement a la tension secteur indiquée
sur la plaque signalétique. Le raccordement a des prises
de courant sans contact de protection est également
possible car la classe de protection Il est donnée.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La rainureuse fraiseuse travaille avec deux disques de
trongonnage diamantés alignés parallélement pour couper
dans toutes sortes de magonnerie des rainures de mur
destinées a la pose de conduites et cables.

Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que
pour étre utilisée conformément aux prescriptions.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre
équipées de disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD)
conformément aux prescriptions de mise en place de
votre installation électrique. Veuillez en tenir compte lors
de l'utilisation de notre appareil.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité que le
produit décrit sous « Caractéristiques techniques »
concorde avec toutes les consignes pertinentes de la
directive 2011/65 EU (RoHs), 2006/42/CE, 2004/108/CE
et les documents normatifs harmonisés suivants :

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10
e Ce

Alexander Krug
Managing Director

Autorisé a compiler la documentation technique.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

CONSEILS PRATIQUES

En cas de surcharge du moteur, la machine s’arréte
automatiquement. Une fois la machine refroidie, appuyer
sur le bouton de surcharge et remettre la machine en
marche. En cas de déclenchement fréquent de la
protection de surcharge, réduire la pression de coupe ou
la profondeur de coupe.

Le réglage sans a-coups de la largeur de coupe vous offre
la possibilité, une fois la largeur de coupe réglée avec
précision, de placer de facon exacte des tuyaux par
exemple dans la rainure sans avoir besoin de les
maintenir par des clous ou autres.

Réafflter les disques de trongonnage diamantés
émoussés (reconnaissables a la projection d’étincelles
importante durant le travail) en effectuant plusieurs
coupes dans une brique de grés calcaire ou au moyen
d’une pierre a aiguiser spéciale).

Les disques de trongconnage chauffent énormément durant
le travail; ne pas les toucher avant qu’ils ne soient
refroidis.

ENTRETIEN

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la
machine.

N'utiliser que des piéces et accessoires Milwaukee. Pour
des pieces dont I'echange n'est pas décrit, s'adresser de
préference a une station de service aprés-vente
Milwaukee (voir brochure Garantie/Adresses des stations
de service apres-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin
éclaté du dispositif en indiquant le modéle de la machine
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et le numéro de six chiffres imprimé sur la plaquette de
puissance et en s'adressant au centre d'assistance
technique ou directement a Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Stralle 10, 71364 Winnenden, Germany.

SYMBOLES

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine extraire la
fiche de la prise de courant.

Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant
la mise en service

Toujours porter des lunettes protectrices en
travaillant avec la machine.

Toujours porter une protection acoustique!

&) @ O/t>

Utiliser comme protection respiratoire au
moins un demi-masque de la classe FFP2 qui
filtre des particules.

Porter des gants de protection!

Accessoires - Ces piéces ne font pas partie
de la livraison. Il s'agit la de compléments
recommandés pour votre machine et
énumérés dans le catalogue des accessoires.

)

Les dispositifs électriques ne sont pas a
éliminer dans les déchets ménagers.

Les dispositifs électriques et électroniques
sont a collecter séparément et a remettre a
un centre de recyclage en vue de leur
élimination dans le respect de
I'environnement.

S'adresser aux autorités locales ou au
détaillant spécialisé en vue de connaitre
I'emplacement des centres de recyclage et
des points de collecte.

=K

Outil électrique en classe de protection II.
D Outil électrique équipé d'une protection contre
la fulguration électrique qui ne dépend
seulement de I'isolation de base mais aussi
de I'application d'autres mesures de
protection telles qu'une double isolation ou
une isolation augmentée.
La connexion d'un conducteur de protection
n'est pas prédisposée.

Marque CE

N
M

Regulatory Compliance Mark (RCM). Le
produit est conforme aux prescriptions en
vigueur.

©

Marque de qualité EurAsian

il

FRANCAIS 27




La machine ne doit étre utilisée qu'avec un dispositif d'aspiration de la poussiére
tout a fait approprié!
Monter par un mouvement de rotation le N\
manchon du tuyau flexible d'aspiration dans
I'adapteur jusqu'a ce qu'il soit bien fixé. Bran-
cher 'autre extrémité du tuyau flexible sur un
appareil d'aspiration approprié pour I'aspira-
tion des poussieres.
En raison de l'intensité de courant élevée
durant la mise en marche, la rainureuse
fraiseuse ne peut pas étre branchée
directement sur la prise de courant se
trouvant sur 'aspirateur. Ne pas mettre en
marche a la fois I'aspirateur et la rainureuse &
8 /&

fraiseuse!

Aspiration de la

Description u
poussiére

succinte

Blocage du dispositif de
bascule

| Blocage de I'arbre moteur }
|
|

Remplacement & Avant tous travaux sur la machine, la débrancher.
des disques
diamants de
tronconnage

| Sens de rotation

Réglage sans a-coups de la largeur de coupe entre
17 et 60 mm. Réglage de la largeur de coupe entre
8-16 mm avec kit de serrage (accessoire spécial).

Réglage sans a-coups de la profondeur de coupe
grace a la plaque d’appui mobile.

Verrouillage de mise en marche et blocage
de l'interrupteur

Interrupteur de marche/arrét

Limitation de vitesse a vide pour une marche
silencieuse

Poignée complémentaire }

Adaptateur pour
aspiration

Démontage 1. Poser la machine sur le coté.

2. Ouvrir le capot de protection en dévissant les vis et I'enlever. Faire basculer vers
I'extérieur le capot de protection mobile (coulisse de profondeur).

Butée paralléle

Butée de
profondeur

Rouleaux

| Capot d’aspiration

\@

| Protecteur

Modifications: Les textes, les illustrations et les données techniques correspondent a la situation au moment de
I'impression. Toutes modifications techniques sont réservées dans le cadre du développement technique permanent.
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Montage

Marche/arrét

-

|:| Ecrou & deux trous
D

)
?
Ecrou & six pans |

Bloquer I'arbre moteur en appuyant sur I'arrétoir. Dévisser I'écrou a deux trous du
disque de trongonnage supérieur a l'aide de la clé a ergots.

Desserrer I'écrou a six pans a l'aide de la clé a fourche taille 17. Enlever I'écrou et
la rondelle.

| Ecrou Spanntec

Dévisser I'écrou a six pans et enlever le disque de trongconnage avant.

| Broche Spanntec

Flasque de
serrage

Enlever la broche Spanntec avec I'écrou Spanntec et le disque de trongonnage in-
férieur.

Monter le flasque de serrage.
Monter la machine dans I'ordre inverse.

La fléeche placée sur le disque diamant de trongonnage doit coincider avec celle qui
se trouve sur le capot protecteur (sens de rotation).

Mise en marche instantanée

Marche:
Appuyer sur le blocage de sécurité puis sur
I'interrupteur marche/arrét.

Arrét:
Lacher l'interrupteur marche/arrét.

Mise en marche permanente

Mise en marche: ﬁ

Appuyer sur le verrouillage de mise en mar-

che et puis sur l'interrupteur marche/aArrét.

Relacher d’abord 'interrupteur marche/arrét,

puis le verrouillage de mise en marche. ﬁ
Arrét: g
Appuyer sur l'interrupteur marche/arrét et le ‘ /;

relacher.
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Réglage de la
largeur de
coupe

Spanntec

Kit de serrage
(accessoire
spécial)

Réglage de la
profondeur de
coupe

Desserrer la vis a six pans creux de I'écrou
Spanntec a l'aide de la clé en T (a fond).

Par un mouvement de rotation, positionner
le disque de trongonnage extérieur sur la lar-
geur de coupe désirée.

Resserrer la vis a six pans creux afin de blo- J

quer le disque de trongonnage dans la posi- /

tion désirée. e

Ouvrir et enlever le capot de protection en

dévissant les vis. Broche
Spanntec

Bloquer 'arbre moteur en appuyant sur
I'arrétoir. Dévisser I'écrou a deux trous du
disque de trongonnage avant a l'aide de la
clé aergots et'enlever. Enlever le disque de
trongonnage avant.

0.
%/

Rondelles 0
d’écartement @
7
%

Desserrer la vis a six pans creux a l'aide de
la clé en T et dévisser I'écrou Spanntec.

Positionner le disque diamant de
trongonnage sur I'épaule de la bague de
réduction et monter celle-ci avec les
rondelles d’écartement sur la broche
Spanntec. L'épaule de la bague de réduction | Ecrou a deux trous
doit montrer vers I'extérieur.

| Bague de réduction 2

Ecrou Spanntec

Visser I'écrou Spanntec sur la broche
Spanntec et I'écrou a deux trous sur I'écrou
Spanntec.

Serrer I'écrou Spanntec a I'aide de la clé a ergots (maintenir en appuyant sur
I'arrétoir).

C’est le nombre de rondelles d’écartement se trouvant entre les disques diamants
de trongonnage qui détermine la largeur de coupe. Si on n'utilise pas de rondelles
d’écartement (seulement la bague de réduction), la largeur de coupe est de 8 mm.
Le kit de serrage comprend les rondelles d’écartement suivantes:

1 Rondelle d’écartement 1 mm
2 Rondelles d’écartement 2 mm
1 Rondelle d’écartement 3 mm

La fleche placée sur le disque diamant de trongonnage doit coincider avec celle qui
se trouve sur le capot protecteur (sens de rotation).

Remonter la machine (voir ci-dessus).

Dévisser la vis papillon et régler la butée de
profondeur dans la position désirée.

La profondeur de coupe diminue a mesure
de la progression de l'usure du disque dia-
mant de trongonnage.

Afin de compenser les imprécisions se pro-
duisant lors de la rupture de I'aréte résultan-
te, il est recommandé de régler un peu plus
bas la profondeur de coupe.
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Il ne faut utiliser la machine exclusivement que pour travailler des pierres dans des
que p p Travaux de

coupes a sec. .

) P ) o ) A fraisage dans
Faire attention aux conducteurs électriques, conduites de gaz et d’eau pouvant étre les angles
cachés. Controler I'endroit de travail a I'aide d’'un détecteur de métaux par exemple.

Il est possible de faire basculer le moteur
d’entrainement de 90 ° environ ce qui per- Blocage du dispositif de bascule |
met de fraiser d’'un angle a I'autre a quelques -
centimétres prés. Sion désire ne pas utiliser
la possibilité de bascule, le moteur d’entrai-
nement peut étre bloqué dans sa position.

Instructions
d’utilisation

. B

Sélectionner la profondeur et la largeur de
coupe.

2. Mettre la machine en marche.

3. Positionner la machine avec le bord arriére
de la plaque d’appui sur le mur et plonger
lentement dans le mur jusqu’a ce que la
plaque d’appui repose directement dessus.

4. Fraiser larainure en tirant (sens de la fleche
indiqué sur la figure) et en tenant la machine
a deux mains. Toujours fraiser de fagon rec-
tiligne, le fraisage de rayons n’étant pas pos-
sible.
& Utiliser toujours la poignée complémentaire.
&> Silon fraise des matériaux durs, la coupe
doit se faire en léger va-et-vient, ce qui per-

met d’augmenter la durée d’affdtage du dis-
que diamant de trongonnage.

5. Lorsque la rainure murale est terminée dé-
gager, la machine hors de cette derniére et
ensuite, débrancher la machine.

Aprés avoir éteint la machine, la broche porte-outil continue a tourner un peu. Ne
déposer la machine qu’aprés arrét complet.

Les disques de trongonnage chauffent énormément durant le travail; ne pas les tou-
cher avant qu'ils ne soient refroidis.

Déposer la machine et casser I'aréte restante au moyen de I'outil prévu a cet effet.

- > B

Conseils Positionner une latte de bois afin de mieux guider la machine avec la butée paralléle
pratiques lors de travaux de rainurage horizontal / diagonal dans les murs.

Le trongonnage de matériaux trés durs, notamment du béton, nécessite une grande
puissance de moteur. En cas d’une avance trop rapide, la protection de surcharge
électronique se déclenche rapidement et fait baisser la vitesse de rotation du mo-
teur.

Par conséquent, nous vous recommandons d’utiliser les disques de trongonnage

spéciaux pour béton avec 200 mm de diamétre.

Les disques diamants de trongonnage émoussés (facilement reconnaissables du
fait qu’ils produisent une trainée d’étincelles pendant leur utilisation) doivent étre
réaffités en faisant plusieurs coupes dans un matériau abrasif (par exemple dans
le crépi/enduit).
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Dati tecnici WCE 65
Fresatrice da muro
Numero di serie 3933 67 01...
...000001-999999
Potenza assorbita nominale 2300 W
Numero giri nominale 6600 min~'
D=max. @ disco troncante diamantate 230 mm
d=diam. Foro 22,2 mm
d b=Spessore disco di taglio min. / max.
2,4/2,6 mm
D
b
Massima profondita di taglio 10-65 mm
Larghezza di taglio 17-56 mm
Peso secondo la procedura EPTA 01/2003 8,4 kg
Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni
Valori misurati conformemente alla norma EN 60 745.
La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile & di solito di:
Livello di rumorosita (Incertezza della misura K=3dB(A)) 95 dB(A)
Potenza della rumorosita (Incertezza della misura 106 dB(A)
K=3dB(A))
Utilizzare le protezioni per I'udito!
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre
direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745
Valore di emissione dell'oscillazione a, 5,9 m/s?
Incertezza della misura K= 1,5 m/s?

AVVERTENZA

Il livello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni & stato misurato in conformita con un procedimento di misurazione
codificato nella EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici. Inoltre si pud anche utilizzare per

una valutazione preliminare della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali dell’attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo
elettrico per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione insufficiente, il livello di vibrazioni puo risultare
diverso. E questo pud aumentare decisamente la sollecitazione da vibrazioni lungo I'intero periodo di lavorazione.

Ai fini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui
I'apparecchio rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente utilizzato. Cid puo ridurre notevolmente la
sollecitazione da vibrazioni lungo l'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore dall’effetto delle vibrazioni, come ad esempio:
manutenzione dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani, organizzazione dei processi di lavoro.

E AVVERTENZA! Leggere tutte le istruzioni ed
indicazioni di sicurezza. In caso di mancato rispetto
delle avvertenze di pericolo e delle istruzioni operative si
potra creare il pericolo di scosse elettriche, incendi e/o
incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.

A\ INDICAZIONI DI SICUREZZA PER TRONCATRICI

a) La cuffia di protezione facente parte del dispositivo
elettrico deve essere fissata in sicurezza e deve es-
sere regolata in maniera tale da garantire la massima
sicurezza, cioé la parte della mola abrasiva esposta
senza protezione verso l'operatore deve essere mini-
ma. L'operatore e le persone presenti nelle vicinanze
non devono trovarsi nello stesso piano del disco levi-
gatore. La cuffia di protezione ha lo scopo di proteggere
I'operatore da frammenti e da contatto inavvertito con la
mola abrasiva.

b) Usare con il dispositivo elettrico esclusivamente
dischi levigatori rinforzati legati o con rivestimento
di diamante. Il semplice fatto che sia possibile fissare
un determinato accessorio sul dispositivo elettrico non
garantisce il suo uso in sicurezza.

c) Il numero di giri ammesso dell’accessorio impie-
gato deve essere almeno tanto alto quanto il numero
massimo di giri riportato sull’elettroutensile. Un
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accessorio che gira piu rapidamente di quanto consentito
puo rompersi in vari pezzi e venir lanciato intorno.

d) Utensili abrasivi possono essere utilizzati esclusi-
vamente per le possibilita applicative esplicitamente
raccomandate. P. es.: Mai eseguire lavori di levigatura
con la superficie laterale di un disco abrasivo da
taglio diritto. Mole abrasive da taglio diritto sono previste
per I'asportazione di materiale con il bordo del disco.
Esercitando dei carichi laterali su questi utensili abrasivi vi
¢ il pericolo di romperli.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio in condizioni
perfette e di dimensioni adeguate al disco troncante
scelto. La flangia corretta supporta il disco troncante,
riducendo il pericolo di una rottura del disco troncante.

f) Non utilizzare mai mole abrasive usurate previste
per elettroutensili piu grandi. Mole abrasive previste
per elettroutensili piu grandi non sono concepite per le
maggiori velocita di elettroutensili pit piccoli e possono
rompersi.

g) Diametro esterno e spessore dell'utensile utilizzato
devono corrispondere alle indicazioni delle misure
dell'utensile elettrico. Utensili dimensionati in maniera
errata potrebbero essere non sufficientemente schermate
oppure controllate,

h) 1 dischi levigatori e le flange devono essere esatta-
mente della stessa misura del dispositivo elettrico. Gli
accessori che non siano esattamente della stessa misura
dell’attrezzo di serraggio del dispositivo elettrico gireranno

in maniera sbilanciata, vibreranno in maniera eccessiva e
potranno causare la perdita di controllo.

i) Non usare dischi levigatori danneggiati. Prima di
ogni uso, controllare se sui dischi levigatori sono
presenti scheggiature e incrinature. Qualora il dispo-
sitivo elettrico o il disco levigatore dovesse cadere,
verificare se sono presenti danni o utilizzare un disco
levigatore integro. Dopo avere controllato ed inserito
un disco levigatore, fare attenzione affinché sia
I'operatore che le altre persone nelle vicinanze non si
trovino nello stesso piano del disco levigatore rotante
e fare girare il dispositivo per un minuto al massimo
numero di giri. Dischi levigatori danneggiati si rompono
prevalentemente durante tale periodo di test.

j) Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado

di proteggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazio-
ni. La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo ad
un rumore troppo forte vi € il pericolo di perdere I'udito.

k) Prestare attenzione che le altre persone rispettino
le distanze di sicurezza dalla zona di lavoro. Chi entra
nella zona di lavoro deve indossare i dispositivi di
protezione individuali. Eventuale particelle rotte del
pezzo da lavorare oppure utensili rotti possono saltare via
e causare ferite anche all'esterno della zona diretta del
lavoro.

1) Impugnare I'apparecchio sulle superfici di tenuta
isolate mentre si eseguono lavori durante i quali
I'utensile da taglio potrebbe entrare in contatto con
cavi di corrente o con il proprio cavo d’alimentazione.
L'eventuale contatto dell’'utensile da taglio con un cavo
sotto tensione potrebbe mettere sotto tensione le parti
metalliche dell’apparecchio e provocare una folgorazione.

m)Tenere il cavo di collegamento elettrico sempre
lontano da portautensili o accessori in rotazione. Se
si perde il controllo sull’elettroutensile vi & il pericolo di
troncare o di colpire il cavo di collegamento elettrico e la
Vostra mano o braccio puo arrivare a toccare il portauten-
sili o accessorio in rotazione.

n) Non depositare mai l'utensile elettrico, prima che
questo non si sia fermato completamente. Utensi-

li rotanti possono venire in contatto con la superficie
d’appoggio, causando la perdita del controllo sull’'utensile.

o) Mai trasportare I’elettroutensile mentre questo
dovesse essere ancora in funzione. Attraverso un
contatto casuale I'utensile in rotazione potrebbe fare presa
sugli indumenti oppure sui capelli dell’'operatore e potreb-
be arrivare a ferire seriamente il corpo dell’'operatore.

p) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell’elettroutensile in dotazione. Il ventilatore del motore
attira polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polve-
re di metallo pud provocare pericoli di origine elettrica.

q) Mai utilizzare I'utensile elettrico nelle vicinanze
di materiali infilammabili, in quanto scintille potrebbero
incendiare il materiale.

r) Non utilizzare mai utensili elettrici che richiedono
refrigeranti liquidi. L'uso di acqua od altri refrigeranti
liquidi possono causare scosse elettriche.

Ulteriori indicazioni di sicurezza per troncatrici

Contraccolpo e avvertenze sulla sicurezza in merito

Eventuali contraccolpi sono reazioni improvvise causate
da dischi levigatori che si inceppano o si bloccano mentre
sono in rotazione. Eventuali inceppamenti o bloccaggi

comportano I'arresto improvviso dell'utensile ad inserto. In
questa maniera un dispositivo elettrico non controllato
viene accelerato, sul punto di bloccaggio, nella direzione
opposta a quella dell'utensile ad inserto.

Se p. es. un disco abrasivo resta agganciato o bloccato
nel pezzo in lavorazione, il bordo del disco abrasivo che si
abbassa nel pezzo in lavorazione pud rimanere impigliato
provocando in questo modo una rottura oppure un
contraccolpo del disco abrasivo. Il disco abrasivo si
avvicina o si allontana dall'operatore a seconda della
direzione di rotazione che ha nel momento in cui si blocca.
In tali situazioni & possibile che le mole abrasive possano
anche rompersi.

Un contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo non
appropriato oppure non corretto dell’elettroutensile. Esso
puo essere evitato soltanto prendendo misure adatte di
sicurezza come dalla descrizione che segue.

a) Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare
il proprio corpo e le proprie braccia in una posizione
che Vi permetta di compensare le forze di contraccol-
po. Se disponibile, utilizzare sempre 'impugnatura
supplementare in modo da poter avere sempre il
maggior controllo possibile su forze di contraccolpi
oppure momenti di reazione che si sviluppano durante
la fase in cui la macchina raggiunge il regime di pieno
carico. Prendendo appropriate misure di precauzione
I'operatore puo essere in grado di tenere sotto controllo le
forze di contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

b) Mai avvicinare la propria mano alla zona degli
utensili in rotazione. Nel corso dell’azione di contrac-
colpo il portautensili o accessorio potrebbe passare sulla
Vostra mano.

c) Evitare di sostare davanti o dietro il disco levi-
gatore rotante. Quando si verifica un contraccolpo, il
dispositivo elettrico viene spinto nella direzione opposta
a quella del movimento del disco levigatore sul punto di
bloccaggio.

d) Operare con particolare attenzione in prossimita di
spigoli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire
che portautensili o accessori possano rimbalzare

dal pezzo in lavorazione oppure possano rimanervi
bloccati. L'utensile in rotazione ha la tendenza a rimanere
bloccato in angoli, spigoli taglienti oppure in caso di
rimbalzo. Cid provoca una perdita del controllo oppure un
contraccolpo.

e) Non usare né lame a catena o a denti, né lame di di-
amante segmentate con intagli di larghezza superiore
a 10 mm. | suddetti tipi di utensili ad inserto causano di
frequente effetti di contraccolpo o la perdita del controllo
sul dispositivo elettrico.

f) Evitare di far bloccare il disco abrasivo da taglio
diritto oppure di esercitare una pressione troppo

alta. Non eseguire tagli eccessivamente profondi.
Sottoponendo la mola da taglio diritto a carico eccessivo
se ne aumenta la sollecitazione e la si rende maggiormen-
te soggetta ad angolature improprie o a blocchi venendo
cosi a creare il pericolo di contraccolpo oppure di rottura
dellutensile abrasivo.

g) Qualora il disco abrasivo da taglio diritto dovesse
incepparsi oppure si dovesse interrompere il lavoro,
spegnere I'elettroutensile e tenerlo fermo fino a
quando il disco si sara fermato completamente. Non
tentare mai di estrarre il disco abrasivo dal taglio in
esecuzione perché si potrebbe provocare un contrac-
colpo. Rilevare ed eliminare la causa per il blocco.

h) Mai rimettere I’elettroutensile in funzione fintanto
che esso si trovi ancora nel pezzo in lavorazione. Pri-
ma di continuare ad eseguire il taglio procedendo con
la dovuta attenzione, attendere che il disco abrasivo
da taglio diritto abbia raggiunto la massima velocita.
In caso contrario € possibile che il disco resti agganci-
ato, sbalzi dal pezzo in lavorazione oppure provochi un
contraccolpo.
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i) Dotare di un supporto adatto pannelli oppure pezzi
in lavorazione di dimensioni maggiori in modo da ri-
durre il rischio di un contraccolpo dovuto ad un disco
abrasivo da taglio diritto che rimane bloccato. Pezzi in
lavorazione di dimensioni maggiori possono piegarsi sotto
I'effetto del proprio peso. Provvedere a munire il pezzo in
lavorazione di supporti adatti al caso specifico sia nelle
vicinanze del taglio di troncatura che in quelle del bordo.

j) Operare con particolare attenzione in caso di «tagli
dal centro» da eseguire in pareti gia esistenti oppure
in altre parti non visibili. Il disco abrasivo da taglio diritto
che inizia il taglio sul materiale pud provocare un contrac-
colpo se dovesse arrivare a troncare condutture del gas o
dell’acqua, linee elettriche oppure oggetti di altro tipo.

SISTEMA DI LAVORO FRESATRICE DA MURO -
ASPIRATORE

Usare la fresatrice da muro solo con aspiratori della
classe di polveri M. Altre combinazioni potrebbero
comportare una cattura ed eliminazione meno efficiente
della polvere.

Rispettare le istruzioni riguardanti I'uso, la manutenzione e
la pulizia dell'aspiratore, filtri compresi. Quando i
contenitori di raccolta polvere sono pieni, svuotarli
immediatamente.

Usare esclusivamente il tubo di aspirazione previsto. Non
manomettere il tubo di aspirazione. Se all'interno del tubo
di aspirazione entrano pezzi di pietra, interrompere
immediatamente il lavoro e pulire il tubo di aspirazione.
Evitare ogni piegatura acuta del tubo di aspirazione.

Pulire regolarmente i filtri e sostituirli; non togliere filtri/
componenti del filtro.

Scegliere la fresatrice da muro ed i dischi da taglio idonei
al sostrato. Il produttore offre diversi dischi da taglio a
seconda del sostrato.

Usare esclusivamente dischi da taglio con rivestimento di
diamante. Dischi rivestiti di diamante segmentati devono
avere esclusivamente un angolo da taglio negativo con
intagli max. da 10 mm tra i segmenti.

Sostituire e/o affilare i dischi da taglio tempestivamente. In
caso di riduzione dell'efficienza di taglio verificare se i
dischi da taglio sono consumati e devono essere sostituiti
o affilati.

Iniziare e continuare la sequenza di lavoro conformemente
a quanto descritto nelle istruzioni per l'uso.

POSTO DI LAVORO

Accertarsi del rispetto dei requisiti generali per i posti di
lavoro in cantieri (sufficiente illuminazione, protezione
contro il rischio di caduta, ecc.). Rispettare le avvertenza
di sicurezza.

Accertarsi di una buona aerazione.

Tenere il campo di lavoro libero da ostacoli. Lavorando su
scanalature relativamente lunghe, I'aspiratore deve
muoversi liberamente insieme al dispositivo o deve essere
spostato tempestivamente a seguito.

ORGANIZZAZIONE DEL LAVORO

Indossare la protezione dell'udito e degli occhi, una
protezione respiratoria ed eventualmente dei guanti. La
protezione respiratoria deve prevedere almeno una
semi-maschera filtrante per particelle della classe FFP2.

Per pulire il posto di lavoro usare I'aspiratore. Non usare
scope per non sollevare polveri depositate.

TRASPORTO, MANIPOLAZIONE, IMMAGAZZINAGGIO

| dischi da taglio rivestiti di diamante devono essere
manipolati e trasportati con cura. Usare possibilmente
I'imballo originale o altro imballo idoneo.

| dischi devono essere immagazzinati in ambienti asciutti
ed in maniera tale da non essere esposti a
danneggiamento meccanico.

Proteggere i dischi da taglio da urti, colpi e fattori
ambientali dannosi.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

[0 connettere solo corrente alternata mono fase e solo al
sistema di voltaggio indicato sulla piastra. E possibile
anche connettere la presa senza un contatto di messa a
terra cosi come prevede lo schema conforme alla norme
di sicurezza di classe II.

UTILIZZO CONFORME

Utilizzando due dischi paralleli, I'utensile consente di
eseguire tracce per la collocazione di tubi e cavi
(scanalature su costruzioni in muratura) su qualsiasi tipo
di mattone.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui & previsto.

Gli apparecchi mobili usati all'aperto devono essere
collegati interponendo un interruttore di sicurezza (Fl,
RCD, PRCD) per guasti di corrente.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il prodotto
descritto ai ,Dati tecnici" corrisponde a tutte le disposizioni delle
direttive 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/CE, 2004/108/CE e
successivi documenti normativi armonizzati:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10

Alexander Krug
Managing Director

Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

ISTRUZIONI D'USO

L'utensile si spegne automaticamente in caso di
sovraccarico del motore. Attendere che il motore si
raffreddi, quindi premere il pulsante di sovraccarico e
riaccendere I'utensile. Nel caso in cui la protezione da
sovraccarico dovessero entrare in funzione spesso,
diminuire la pressione o la profondita di taglio.

La larghezza di taglio variabile consente, se la larghezza
della scanalatura & regolata accuratamente, di installare
tubi senza assicurarli con staffe per prevenire la loro
fuoriuscita.

Per riaffilare un disco usurato (riconoscibile per le scintille
prodotte durante I'operazione di taglio) effettuare tagli su
una piastra calcarea o su un'apposita piastra per affilare.

Le mole abrasive si surriscaldano durante le operazioni di
lavoro; non toccarle con le mani fino a quando non si
siano raffreddate completamente.

MANUTENZIONE

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione
dell'apparecchio.

W%
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Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio
Milwaukee. L'installazione di pezzi di ricambio non
specificamente prescritti dall'Milwaukee va preferibilmente

effettuata dal servizio di assistenza clienti Milwaukee (ved.

opuscolo Garanzia/Indirizzi Assistenza tecnica).

In caso di necessita € possibile richiedere un disegno
esploso del dispositivo indicando il modello della
macchina ed il numero a sei cifre sulla targa di potenza

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla
macchina togliere la spina dalla presa di
corrente.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso
prima di mettere in funzione I'elettroutensile.

Durante I'uso dell'apparecchio utilizzare
sempre gli occhiali di protezione.

Utilizzare le protezioni per l'udito!

E @R[>

Come protezione delle vie respiratorie, usare
almeno una mascherina filtrante delle
particelle della classe FFP2 .

Indossare guanti protettivi!

o

Accessorio - Non incluso nella dotazione
standard, disponibile a parte come
accessorio.

)

| dispositivi elettrici non devono essere
smaltiti con i rifiuti domestici.

| dispositivi elettrici ed elettronici devono
essere raccolti separatamente e devono
essere conferiti ad un centro di riciclaggio per
lo smaltimento rispettoso dell'ambiente.
Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di
riciclaggio e i punti di raccolta.

Utensile elettrico di classe di protezione II.
Utensile elettrico sul quale la protezione
contro la folgorazione elettrica non dipende
soltanto dall'isolamento di base, ma anche
dall'applicazione di ulteriori misure di
protezione, come il doppio isolamento o
I'isolamento maggiorato.

Non é predisposto il collegamento di un
conduttore di protezione.

c € Marchio CE

[
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Regulatory Compliance Mark (RCM). Il
prodotto soddisfa le prescrizioni in vigore.
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Descrizione

| Blocco della regolazione

| Blocco albero

|
|
| Freccia senso di rotazione }

Regolazione continua della larghezza di taglio
17-60 mm. Regolazione continua della larghezza
di taglio 8-16 mm con set di serraggio (accessorio
su richiesta).

Regolazione continua della larghezza di taglio
tramite piano di appoggio regolabile.

| Blocco di avviamento e staffa di arresto I

| Interruttore

Limitazione della velocita di rotazione nella corsa a
vuoto per corsa silenziosa

Impugnatura
supplementare

Raccordo
aspiratore

Guida parallelo

Battuta di
profondita

Rotelle / d
| Cuffia con raccordo per 'aspirazione y
f \—| Utensile di lavoro
| Calotta di protezione 7

Modifiche: Testo, figure e dati corrispondono allo standard tecnico aggiornato all'epoca della stampa.
Ci riserviamo pertanto eventuali modifiche tecniche dovute all’'ulteriore sviluppo dei nostri prodotti.
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Accensione-
Spegnimento

Inserimento temporaneo

Accensione:

Agire sul dispositivo di sicurezza contro I'in-
serimento involontario, e poi sull'interruttore.
Spegnimento:

Lasciare libero I'interruttore.

@g

Inserimento continuo -

Avviare la macchina: ﬁ

Premere prima il blocco di avviamento e poi

linterruttore di avvio/arresto. Rilasciare pri-

ma linterruttore di avvio/arresto e poi il bloc-

co di avviamento. ﬁ
.h;,& Q

Arrestare la macchina:
Premere l'interruttore di avvio/arresto e rila-
sciarlo.

Utilizzare I'utensile solo con aspiratori idonei all'uso.

Il moschettone della manica d’aspirazione si
muove rotatoriamente nell’adattatore. Col-
legare l'attacco ad un aspiratore adatto
all’aspirazione della polvere.

Per via dell’alta corrente di inserimento, la
fresatrice per scanalature non pud essere
collegata direttamente alla presa dell’aspira-
polvere. Mai avviare contemporaneamente
I'aspirapolvere e la fresatrice per scanalatu-

Cambio della & Prima di qualsiasi intervento sull’apparecchio, estrarre sempre la spina dalla presa
lama riportata di corrente.

Aspirazione
polvere

Smontaggio 1. Poggiare la macchina lateralmente.

2. Sbloccare la cuffia di protezione svitando le viti ed estrarla. Ribaltare verso I'esterno
la cuffia di protezione rimuovibile (montante scorrevole).
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Aspirazione Utilizzare I'utensile solo con aspiratori idonei all'uso.

polvere Il moschettone della manica d’aspirazione si
muove rotatoriamente nell’adattatore. Col-
legare I'attacco ad un aspiratore adatto
all'aspirazione della polvere.

Per via dell’alta corrente di inserimento, la
fresatrice per scanalature non puo essere
collegata direttamente alla presa dell’aspira-
polvere. Mai avviare contemporaneamente
I'aspirapolvere e la fresatrice per scanalatu-

Cambio della & Prima di qualsiasi intervento sull’apparecchio, estrarre sempre la spina dalla presa
lama riportata di corrente.

| Dado spanntec |§| Dado a due fori

?
Dado esagonale |

3. Fissare I'alberino premendo il blocco del mandrino. Utilizzando la chiave per dadi a
due fori, svitare il dado a due fori del disco abrasivo da taglio superiore.

4. Svitare il dado esagonale utilizzando la chiave a bocca SW 17. Estrarre il dado e la
rondella.

5. Svitare il dado a due fori e togliere il disco abrasivo da taglio anteriore.

Mandrino di fissaggio

Spanntec
o

Flangia di /

tensione

Smontaggio 1. Poggiare la macchina lateralmente 6. Estrarre il mandrino Spanntec insieme al dado Spanntec ed al disco abrasivo da
) taglio inferiore.
2. Sbloccare la cuffia di protezione svitando le viti ed estrarla. Ribaltare verso I'esterno

la cuffia di protezione rimuovibile (montante scorrevole). Montaggio 1. Posare la flangia di tensione.

2. Riassemblare la macchina seguendo I'ordine inverso.

&> Lafreccia sulla mola diamantata deve essere in corrispondenza con la freccia sul
coperchio della cuffia di protezione (senso di rotazione).
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Regolazione
dell’ampiezza
della
scanalatura

Mandrino di
fissaggio
Spanntec

Set di serraggio
(accessorio su
richiesta)

Regolazione
della profondita
della scanalatura

LY

=<
&
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Svitare la vite ad esagono cavo del dado
Spanntec utilizzando la chiave a T (fino alla
battuta).

Girare la mola da taglio diamantata esterna
sulla larghezza di taglio che si desidera.

Per bloccarla sulla posizione che si deside-
ra, riavvitare di nuovo bene la vite ad esago-
no cavo.

Indicazioni
pratiche

Svitando le viti, aprire la cuffia di protezione
e toglierla.

Fissare I'alberino premendo il blocco del
mandrino. Utilizzando la chiave per dadi a
due fori, aprire il dado a due fori del disco
abrasivo da taglio superiore e toglierlo.
Togliere il disco abrasivo a taglio superiore.

Mandrino di fis-
saggio Spanntec

Distanzia-
tore dischi

Anello di
riduzione

Allentare la vite ad esagono cavo utilizzando
la chiave a T e svitare il dado spanntec.

Applicare la mola da taglio diamantata sullo
spallamento dell’anello di riduzione e,
tramite il distanziale, spingerlo sul mandrino
di fissaggio Spanntec. Lo spallamento
dell’anello di riduzione deve essere rivolto
verso I'esterno.

Dado spanntec

Dado a due fori

Avvitare il dado di serraggio Spanntec sul
mandrino di fissaggio Spanntec ed il dado a
due fori sul dado di serraggio Spanntec.

Tramite la chiave per dadi a due fori, stringere forte il dado di serraggio Spanntec

(per contrastare premere il blocco del mandrino). Consigli

La larghezza del taglio viene determinata dalla quantita di rondelle distanziali appli-
cate tra le mole da taglio diamantate. Senza alcuna rondella distanziale (soltanto
tramite un anello di riduzione) si ha una larghezza di taglio pari a 8 mm. Nel set di
serraggio sono comprese le seguenti rondelle distanziali:

1 Distanziatore disco 1 mm
2 Distanziatore dischi 2 mm
1 Distanziatore disco 3 mm

La freccia sulla mola diamantata deve essere in corrispondenza con la freccia sul
coperchio della cuffia di protezione (senso di rotazione).

Rimontare I'utensile (vedi sopra).

Fresatura in
angoli

Allentare la vite ad alette ed impostare la
battuta di profondita sulla profondita che si
desidera.

La profondita di taglio diminuisce a seconda
dell’'usura dei dischi diamantati.

Per compensare la possibile imprecisione
provocata dalle interruzioni o dai dislivelli, &
consigliabile regolare un p6 pil in basso la
profonditéa di taglio.

> B

La macchina pud essere utilizzata esclusivamente per la lavorazione di pietra a ta-
glio a secco.

Attenzione a linee elettriche o tubazioni di gas e di acqua posate in maniera non
visibile. Prima di cominciare con l'operazione di foratura, controllare le superfici uti-
lizzando p. es. un rilevatore di metalli.

Preselezionare la profondita e la larghezza
di taglio.

Accensione dell’apparecchio.

Applicare la macchina con il bordo posteriore
del piano di appoggio sul muro e, lentamen-
te, iniziare il taglio sul materiale fino a quan-
do il piano sia completamente poggiato sulla
superficie.

Effettuare la scanalatura ,a tiro” (nel senso
indicato nell’illustrazione) guidando I'appa-
recchio con entrambe le mani. Fresare sem-
pre in modo rettilineo.

Utilizzare sempre 'impugnatura laterale.

Se si taglia in materiali particolarmente duri,
si consiglia di far scorrere il taglio leggermen-
te avanti e indietro. In questo modo i dischi
diamantati durano di piu.

A taglio ultimato estrarre prima I'apparecchio
e poi spegnere.

L’alberino portautensile continua a girare
dopo che la macchina viene disinserita. Appogiare la macchina solo dopo che si sia
fermata completamente.

Le mole abrasive si surriscaldano durante le operazioni di lavoro; non toccarle con
le mani fino a quando non si siano raffreddate completamente.

Posare I'apparecchio e togliere, tramite I'appropriato attrezzo la parte eccedente.

Per poter guidare meglio la macchina tramite la guida parallela in caso di scanala-
ture orizzontali/diagonali su muro, applicare sulla parete un’asticella di legno.

Tagli da eseguire su materiali particolarmente duri, ed in particolare nel calcestruz-
zo, richiedono al motore alte prestazioni di potenza. Procedendo troppo rapidamen-
te, la protezione elettronica contro sovraccarichi viene per questo motivo attivata
molto velocemente e scala il rapporto del motore.

Per questo motivo raccomandiamo di utilizzare gli speciali dischi per calcestruzzo
con un diametro da 200 mm.

| dischi diamantati logorati (riconoscibili dall’eccessiva formazione di scintille duran-
te il lavoro) possono essere ripristinati effettuando diversi tagli in materiale abrasivo
(es: intonaco, etc.).

Il corpo motore pud essere ribaltato di circa
90 °. In questa maniera € possibile fresare
da un angolo all’altro fino a pochi centimetri.
Se non si desidera la possibilta di ribalta-
mento, la posizione del corpo motore puo es-
sere bloccata tramite il blocco della
regolazione.

[ Blocco della regolazione ]
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Datos técnicos WCE 65
Acanaladora de muros
Numero de produccion 393367 01...
...000001-999999
Potencia de salida nominal 2300 W
Revoluciones nominales 6600 min”'
D=Diametro maximo de tronzado diamantado 230 mm
d=g del taladro 22,2 mm
d b=Espesor de la muela de tronzar min. / max.
2,4/2,6 mm
b D
Profundidad de corte max. 10-65 mm
Anchura de roza 17-56 mm
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003 8,4 kg
Informacion sobre ruidos / vibraciones
Determinacion de los valores de medicion segun norma EN 60
El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro
A corresponde a:
Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 95 dB(A)
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A)) 106 dB(A)
Usar protectores auditivos!
Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado seguiin EN 60745.
Valor de vibraciones generadas a, 5,9 m/s?
Tolerancia K= 1,5 m/s?
ADVERTENCIA

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido conforme a un método de medicion estandarizado en la
norma EN 60745, y puede utilizarse para la comparacion entre herramientas eléctricas. También es apropiado para una

estimacion provisional de la carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la
herramienta eléctrica para otras aplicaciones, con Utiles adaptables diferentes o con un mantenimiento insuficiente, el
nivel vibratorio puede diferir. Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibraciéon durante todo el periodo de

trabajo.

Para una estimacion exacta de la carga de vibracion deberian tenerse en cuenta también los tiempos durante los que el
aparato esta apagado o, pese a estar en funcionamiento, no esta siendo realmente utilizado. Esto puede reducir
sustancialmente la carga de vibracién durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de seguridad adicionales para la proteccion del operador frente al efecto de las vibraciones, como por
ejemplo: mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los utiles adaptables, mantener las manos calientes, organizacion

de los procesos de trabajo.

ﬂ ATENCION: Lea atentamente las indicaciones e
intrucciones de seguridad. En caso de no atenerse a
las advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello
puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
lesién grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas.

A\ INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
TRONZADORAS A MUELA

a) La caperuza protectora perteneciente a la her-
ramienta eléctrica debera montarse firmemente y
orientarse de tal modo que ofrezca una seguridad
maxima, o sea, cubriendo al maximo la parte del util a
la que queda expuesta el usuario. Situese usted y las
personas circundantes fuera del plano de rotacion del
disco. La caperuza protectora debe proteger al usuario
de los fragmentos que puedan desprenderse del util y del
contacto accidental con el disco tronzador.

b) Utilice exclusivamente discos tronzadores sujetos
y reforzados o diamantados en su herramienta elé-
ctrica. El mero hecho de que el accesorio encaje en su
herramienta eléctrica no garantiza un uso seguro.

c) Las revoluciones admisibles del util deberan ser
como minimo iguales a las revoluciones maximas
indicadas en la herramienta eléctrica. Aquellos
accesorios que giren a unas revoluciones mayores a las
admisibles pueden llegar a romperse y salir despedidos.
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d) Solamente emplee el util para aquellos trabajos
para los que fue concebido. Por ejemplo, no emplee
las caras de los discos tronzadores para amolar. En
los utiles de tronzar, el arranque de material se lleva a
cabo con los bordes del disco. Si estos utiles son someti-
dos a un esfuerzo lateral, ello puede provocar su rotura.

e) Para el disco de tronzado por usted seleccionado
use siempre bridas de sujeciéon que no tengas dafios
y que tengan el tamaino correcto. Las bridas apropiadas
apoyan el disco de tronzado reduciendo asi el peligro de
una ruptura del disco de tronzado.

f) No intente aprovechar los discos amoladores de
otras herramientas eléctricas mas grandes, aunque
su diametro exterior se haya reducido suficientemen-
te por el desgaste. Los discos amoladores destinados
para herramientas eléctricas grandes no son aptos para
soportar las velocidades periféricas mas altas a las que
trabajan las herramientas eléctricas mas pequefias, y
pueden llegar a romperse.

g) El diametro exterior y el grosor de la herramien-

ta intercambiable tienen que corresponder con las
medidas de su herramienta eléctrica. Las herramientas
intercambiables mal medidas no pueden ser lo suficiente-
mente apantalladas ni controladas.

h) El diametro de alojamiento de los discos y de las
bridas debera ajustar exactamente en el husillo de
su herramienta eléctrica. Los Utiles que no ajusten cor-
rectamente sobre el husillo de la herramienta eléctrica, al

girar descentrados, generan unas vibraciones excesivas y
pueden hacerle perder el control sobre el aparato.

i) No emplee discos dafiados. Antes de cada utiliza-
cion inspeccione si los discos estan desportillados

o fisurados. Si se le cae la herramienta eléctrica o el
disco, inspeccione si éste ha sufrido algun dafo o
monte otro disco en correctas condiciones. Una vez
inspeccionado y montado el disco situese usted y las
personas circundantes fuera del plano de rotacion
del disco y deje funcionar la herramienta eléctrica en
vacio, a las revoluciones maximas, durante un minuto.
Por regla general, los discos dafiados suelen romperse al
realizar esta comprobacion.

j) Utilice un equipo de proteccién personal. Depen-
diendo del trabajo a realizar use una careta, una pro-
teccién para los ojos, o unas gafas de proteccién. Si
procede, emplee una mascarilla antipolvo, protectores
auditivos, guantes de proteccion o un mandil especial
adecuado para protegerle de los pequeiios fragmen-
tos que pudieran salir proyectados al desprenderse
del util o pieza. Las gafas de proteccion deberan ser
indicadas para protegerle de los fragmentos que pudieran
salir despedidos al trabajar. La mascarilla antipolvo o
respiratoria debera ser apta para filtrar las particulas
producidas al trabajar. La exposicién prolongada al ruido
puede provocar sordera.

k) Preste atencion a que otras personas se encuen-
tren a una distancia segura referente a su campo

de trabajo. Cada persona que pase a su campo de
trabajo, tiene que usar un equipo protector personal.
Trozos de la pieza por trabajar o de herramientas inter-
cambiables rotas pueden volar y causar lesiones también
fuera del campo de trabajo directo.

1) Sujete el aparato de las superficies aisladas de
agarre al efectuar trabajos en los cuales la perfora-
dora de percusion pueda entrar en contacto con con-
ductores de corriente ocultos o con el propio cable. El
contacto de la perforadora de percusiéon con un conducto
con energia aplicada también podra poner bajo tension
partes metdlicas del aparato y causar un choque eléctrico.

m)Mantenga el cable de red alejado del util en funcio-
namiento. En caso de que Vd. pierda el control sobre la
herramienta eléctrica puede llegar a cortarse o enredarse
el cable de red con el util y lesionarle su mano o brazo.

n) No deposite jamas la herramienta eléctrica antes de
que la herramienta intercambiable haya dejado de gi-
rar por completo. La herramienta intercambiable que aun
esta girando puede entrar en contacto con la superficie

de deposicion, con lo que usted puede perder el control
sobre la herramienta eléctrica.

o) No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras
la transporta. El Gtil en funcionamiento podria lesionarle
al engancharse accidentalmente con su vestimenta.

p) Limpie periédicamente las rejillas de refrigeracion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del motor
aspira polvo hacia el interior de la carcasa, por lo que, en
caso de una acumulacion fuerte de polvo metalico, ello
puede provocarle una descarga eléctrica.

q) No use la herramienta eléctrica en las cercanias de
materiales inflamables. Las chipas pueden encender
estos materiales.

r) No use herramientas intercambiables que requier-
an de liquidos refrigerantes. El uso de agua o de otros
liquidos refrigerantes pueden llevar a una electrocucion.

Instrucciones de seguridad para aplicaciones de
tronzado

Contragolpe y las correspondientes indicaciones de
seguridad
El retroceso es una reaccion brusca que se produce al

atascarse o engancharse un disco en rotacion. Al
atascarse o engancharse el disco en funcionamiento, éste

es frenado bruscamente. Ello puede hacerle perder el
control sobre la herramienta eléctrica y hacer que ésta
salga impulsada en direccion opuesta al sentido de giro
que tenia el disco.

En el caso, p. €j., de que un disco amolador se atasque o
bloguee en la pieza de trabajo, puede suceder que el
canto del util que penetra en el material se enganche,
provocando la rotura del util o el rechazo del aparato.
Segun el sentido de giro y la posicién del dtil en el
momento de bloquearse puede que éste resulte
despedido hacia, o en sentido opuesto al usuario. En
estos casos puede suceder que el util incluso llegue a
romperse.

El rechazo es ocasionado por la aplicacién o manejo
incorrecto de la herramienta eléctrica. Es posible evitarlo
ateniéndose a las medidas preventivas que a continuacion
se detallan.

a) Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y man-
tenga su cuerpo y brazos en una posicion propicia
para resistir las fuerzas de reaccion. Si forma parte
del aparato, utilice siempre la empunadura adicional
para poder soportar mejor las fuerzas del rechazo,
ademas de los pares de reaccion que se presentan
en la puesta en marcha. El usuario puede controlar las
fuerzas del rechazo y de reaccion si toma unas medidas
preventivas oportunas.

b) Jamas aproxime su mano al util en funcionamiento.
En caso de un rechazo, el util podria lesionarle la mano.

c) No se coloque delante o detras del disco tronzador
en funcionamiento, alineado con la trayectoria del
corte. El retroceso mueve la herramienta eléctrica en el
sentido opuesto al movimiento del disco tronzador en el
punto de bloqueo.

d) Tenga especial precaucion al trabajar esquinas,
cantos afilados, etc. Evite que el util de amolar rebote
contra la pieza de trabajo o que se atasque. En las
esquinas, cantos afilados, o al rebotar, el util en funcion-
amiento tiende a atascarse. Ello puede hacerle perder el
control o causar un rechazo del util.

e) No utilice utiles dentados o para talla de madera,
ni tampoco discos diamantados segmentados si el
ancho de sus ranuras en la periferia es superior a 10
mm. Estos utiles son propensos al retroceso y pueden
hacerle perder el control sobre la herramienta eléctrica.

f) Evite que se bloquee el disco tronzador y una pre-
sion de aplicacion excesiva. No intente realizar cortes
demasiado profundos. Al solictar en exceso el disco
tronzador éste es mas propenso a ladearse, bloquearse, a
ser rechazado, o a romperse.

g) Si el disco tronzador se bloquea, o si tuviese que
interrumpir su trabajo, desconecte la herramienta
eléctrica y manténgala en esa posicion, sin moverla,
hasta que el disco tronzador se haya detenido por
completo. Jamas intente sacar el disco tronzador

en marcha de la ranura de corte, ya que ello podria
provocar un rechazo. Investigue y subsane la causa del
blogueo.

h) No intente proseguir el corte, estando insertado el
disco tronzador en la ranura de corte. Una vez fuera
de la ranura de corte, espere a que el disco tronzador
haya alcanzado las revoluciones maximas, y prosiga
entonces el corte con cautela. En caso contrario el
disco tronzador podria bloquearse, salirse de la ranura de
corte, o resultar rechazado.

i) Soporte las planchas u otras piezas de trabajo
grandes para reducir el riesgo de bloqueo o rechazo
del disco tronzador. Las piezas de trabajo grandes
tienden a curvarse por su propio peso. La pieza de trabajo
debera apoyarse desde abajo a ambos lados tanto cerca
de la linea de corte como en los bordes.

j) Proceda con especial cautela al realizar recortes
“por inmersion” en paredes o superficies similares. El
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disco tronzador puede ser rechazado al tocar tuberias de
gas o agua, conductores eléctricos, u otros objetos.

SISTEMA DE HERRAMIENTAS ROZADORA DE
MUROS - ASPIRADOR DE POLVO

Emplear la rozadora de muros unicamente con los
aspiradores para polvo de la categoria M. Otras
combinaciones pueden causar una disminucion en la
captura y separacioén del polvo.

Observar las instrucciones de empleo, mantenimiento y
limpieza del aspirador de polvo, incluso del filtro. Cuando
el recipiente colector de polvo esté lleno, debera vaciarse
inmediatamente.

Emplear unicamente el tubo flexible de aspiracién
previsto. No debera manipularse el tubo flexible de
aspiracion. En caso de entrar pedazos de roca en el tubo
flexible de aspiracion, interrumpir los trabajos y limpiar
inmediatamente el tubo flexible de aspiracién. Evitar un
retorcimiento del tubo flexible de aspiracion.

Limpiar y reemplazar el filtro en intervalos regulares; no
retirar filtros /componentes del filtro.

Seleccionar la rozadora de muros y discos de corte de
acuerdo al material a tratar. Los fabricantes ofrecen
diferentes discos de corte de acuerdo al material a tratar.

Utilizar unicamente discos de corte dotados de diamante.
Discos de corte de diamante segmentados deberan
presentar Unicamente angulos de corte negativos y
ranuras con un maximo de 10 mm entre los segmentos.

Reemplazar o bien reafilar a tiempo los discos de corte. Al
disminuir el rendimiento de corte debera controlarse si los
discos de corte se han desgastado y deberan, por ello,
ser reemplazos o reafilados.

Para el inicio y la realizacion de los trabajos deberan
observarse las instrucciones de servicio.

LUGAR DE TRABAJO

Debera asegurarse que sean observados los requisitos
generales de trabajo y seguridad en obra (procurar
iluminacion suficiente, evitar lugares de caida etc.).
Observar las instrucciones de seguridad.

Procurar una buena ventilacion.

Debera observarse que el lugar de trabajo se encuentre
limpio y libre de obstaculos. Al realizar ranuras mas
largas, observar que el aspirador de polvo pueda
moverse libremente o bien pueda introducirse
directamente después de la rozadora.

ORGANIZACION DEL TRABAJO

Emplear proteccion auditiva, proteccion ocular, proteccion
respiratoria y, si fuera necesario, guantes protectores.
Como proteccion respiratoria debera utlizarse como
minimo una media mascara con filtro de particulas FFP2.

Usar el aspirador de polvo para limpiar el lugar de trabajo.

Para evitar un arremolinado de polvo no efectuar trabajos
de barrido.

M
M

TRANSPORTE, MANEJO Y ALMACENAJE

Es imprescindible tratar y transportar los discos de corte
de diamante con cuidado. Utilizar en lo posible el
embalaje original u otro tipo de embalaje adecuado.

Almacenar los discos en ambiente seco de manera que
no queden expuestos a dafios mecanicos.

Proteger los discos de corte contra choques, golpes e
influencias perjudiciales del medio ambiente.

CONEXION ELECTRICA

[0 Conectar solamente a corriente AC monofasica y solo
al voltaje indicado en la placa de caracteristicas. También
es posible la conexién a enchufes sin toma a tierra, dado
que es conforme a la Clase de Seguridad II
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APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

La rozadora realiza rozas para colocar cables o tuberias
realiando cortes mediante dos discos de diamante
paralelos

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion que
no sea su uso normal.

Conecte siempre la maquina a una red protegida por
interruptor diferencial y magnetotérmico (FI, RCD, PRCD),
para su seguridad personal, segun normas establecidas
para instalaciones eléctricas de baja tension.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que el producto
descrito bajo "Datos técnicos" esta en conformidad con
todas las normas relevantes de la directiva 2011/65/EU
(RoHs), 2006/42/CE, 2004/108/CE y con las siguientes
normas o documentos normalizados:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10
el ce

Alexander Krug
Managing Director

Autorizado para la redaccién de los documentos técnicos.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

SUGERENCIAS DE TRABAJO

La herramienta se desconecta automaticamente en caso
de sobrecarga. Espere a que se enfrie la herramienta,
apriete el botdn de sobrecarga y enciéndala de nuevo. Si
se para frecuentemente, reduzca la presién o la
profundidad de corte

La anchura de corte ajustable milimétricamente permite
alojar en la roza con tolta exactitud tubos, cables, etc, sin
necesidad de sujetarlos para que no se caigan

Afile los discos de corte (cuando se produzcan chispas al
cortar), realizando cortes en arenisca calcarea

Los discos tronzadores se ponen muy calientes al trabajar
con ellos, por lo que debe esperarse a que se enfrien
suficientemente, antes de tocarlos.

MANTENIMIENTO

Las ranuras de ventilacion de la maquina deben estar
despejadas en todo momento.

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos
Milwaukee. Piezas cuyo recambio no esta descrito en las
instrucciones de uso, deben sustituirse en un centro de
asistencia técnica Milwaukee (Consulte el folleto Garantia/
Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

Puede solicitar, en caso necesario, una vista despiezada
del aparato bajo indicacion del tipo de maquina y el
numero de seis digitos en la placa indicadora de potencia
en su Servicio de Postventa o directamente en Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden,
Germany.

SIMBOLOS

{ATENCION! jADVERTENCIA! |PELIGRO!

Desconecte siempre el enchufe antes de
llevar a cabo cualquier trabajo en la maquina.

Lea las instrucciones detenidamente antes de
conectar la herramienta

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre
gafas de proteccion.

Usar protectores auditivos!

Como equipo respirador utilicese como
minimo una semicareta filtradora de
particulas de la clase FFP2.

Usar guantes protectores

Accessorio - No incluido en el equipo
estandar, disponible en la gama de
accesorios.

Los aparatos eléctricos no se deben eliminar
junto con la basura doméstica.

Los aparatos eléctricos y electronicos se
deben recoger por separado y se deben
entregar a una empresa de reciclaje para una
eliminacion respetuosa con el medio
ambiente.

Inférmese en las autoridades locales o en su
tienda especializada sobre los centros de
reciclaje y puntos de recogida.

Herramienta eléctrica de la clase de

D proteccion 1.

Herramientas eléctricas, en las que la
proteccion contra un choque eléctrico no
depende solamente del aislamiento basico
sino también de la aplicacién de medidas
adicionales de proteccion, como doble
aislamiento o aislamiento reforzado.

No existe dispositivo para la conexion de un
conductor protector.

Marca CE

Regulatory Compliance Mark (RCM). El
producto cumple las normas vigentes

[ H [ certificado EAC de conformidad

©
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Breve
descripcion

| Botén de enclavamiento |

| Blogueo del eje I

| Flecha de sentido de rotacion I

Ajuste continuo de la anchura de corte 17-60 mm.
Ajuste de la anchura de corte 8-16 mm con juego

de sujecion (accesorio especial).

Ajuste continuo de la profundidad de corte con
mesa de apoyo regulable.

Bloqueador de conexién y enclavamiento
del interruptor

Interruptor de conexién-desconexion }

Limite de velocidad en vacio para un
funcionamiento silencioso

Empunfadura auxiliar I

Adaptador para
aspiracion de
polvo

Tope paralelo

Tope de
profundidad

oV Fo
| Caperuza de aspiracion \ q

| Tapa protectora

Herramienta de trabajo

L

Modificaciones: El texto, los diagramas y los datos son correctos en el momento de imprimir este
manual. En interés de la mejora continua de nuestros productos, las especificaciones técnicas estan
sujetas a modificacion sin previo aviso.
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Conexién normal

Conexion:

Para conectar el cepillo apretar el interruptor
de conexion.

Desconexion:

Soltar el interruptor.

Conexiény
desconexion

Y @%@/

/

y /4

. .2 Use sélo la maquina con un aspirador de polvo adecuado!
Aspiracion del q p P

polvo Inserte el conector de la manguera de
aspiracion en el adaptador hasta que asien-
te firmemente. Conecte el otro extremo de la
manguera a un aspirador que sea adecuado
para absorber polvo.

Debido a la alta corriente absorbida por la ro-
zadora al arrancar, ésta no debe conectarse
directamente a la toma de corriente con que
viene equipada el aspirador. jNo conectar si-

multaneamente el aspirador y la rozadora! /\%
&@

Cambio de los & Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier trabajo en la
discos de corte maquina.
de diamante

Conexion continua

Conexion:

Presionar primero el bloqueador de co-
nexion y luego el interruptor de co-
nexion/desconexion. Soltar primero el
interruptor de conexién/desconexion y a
continuacion el bloqueador de conexion.

Desconexion:
Pulsar el interruptor de conexién/desco-
nexion y soltarlo.

Desmontaje 1. Depositar la maquina sobre su costado.

2. Aflojar los tornillos de la tapa protectora y retirarla. Abatir hacia afuera la tapa pro:
tectora movil (corredera de altura).
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Montaje

6.
1.
2.
=
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= : Ajuste de la an-
Tuerca Spanntec = | Tuerca de dos agujeros J
| P | | 9 chura de corte
4 / \
/‘ A7 Spanntec
0 W’
Juego de
sujecion
(accesorio
especial)
4
Tuerca hexagonal |
Sujetar el husillo de trabajo presionando el bloqueador de husillo. Aflojar la tuerca
de dos agujeros del disco tronzador superior con la llave de dos pivotes.
Aflojar la tuerca hexagonal con la llave fija de entrecaras 17. Retirar la tuerca y la
arandela.
Desenroscar la tuerca de dos agujeros y desmontar el disco tronzador delantero.
| Husillo Spanntec
Brida de arraste
Retirar el husillo Spanntec junto con la tuerca Spanntec y el disco tronzador inferior.
Insertar la brida de apriete.
Montar la maquina procediendo en el orden inverso. Ajuste de la
La flecha en los discos de corte de diamante deben coincidir con la flecha en la profundidad de

caperuza protectora-sentido de rotacion. corte

Aflojar a tope con la llave en T el tornillo con
hexagono interior de la tuerca Spanntec.

Girar el disco tronzador diamantado exterior
hasta conseguir la anchura de corte desea-

da.
Para enclavarlo en la posicién deseada,
apretar nuevamente el tornillo con hexadgono /
interior. e
Aflojar los tornillos para abrir la tapa
protectora y retirarla. Husillo

Ve Spanntec

Retener el husillo de trabajo presionando el
bloqueador de husillo. Aflojar y retirar la
tuerca de dos agujeros del disco tronzador
superior, empleando la llave de dos pivotes.
Desmontar el disco tronzador superior.

f /
’ff@ g

. . . L Anillos de
Aflojar el tornillo con hexagono interior con distancia O

la llave en T y desenroscar la tuerca aproximada /@
Spanntec. A

Anillo reductor 7

Insertar el disco tronzador diamantado
sobre el collar del anillo de reduccion e
introducirlo junto con las arandelas
distanciadoras en el husillo Spanntec. El
collar del anillo de reduccion debe sefalar
hacia afuera.

Tuerca Spanntec

| Tuerca de dos agujeros

Enroscar la tuerca Spanntec sobre el husillo Spanntec y la tuerca de dos agujeros
en la tuerca Spanntec.

Apretar la tuerca Spanntec con la llave de dos pivotes (para hacer contrapalanca,
presionar el bloqueador de husillo).

La cantidad de arandelas distanciadoras colocadas entre los discos tronzadores
diamantados determina la anchura de corte. Sin ninguna arandela distanciadora
(solamente con el anillo reductor) se obtiene una anchura de corte de 8 mm. El jue-
go de sujecion se compone de las siguientes arandelas distanciadoras:

1 Anillo de distancia aproximada 1 mm
2 Anillos de distancia aproximada 2 mm
1 Anillo de distancia aproximada 3 mm

La flecha en los discos de corte de diamante deben coincidir con la flecha en la
caperuza protectora-sentido de rotacion.

Vuelva a montar la herramienta (ver informacion anterior).

Aflojar el tornillo de mariposa y ajustar el
tope de profundidad a la profundidad
deseada.

La profundidad de corte se reduce a medida
que se desgastan los discos de corte de dia-
mante.

Para evitar que el fondo de la roza sea irre-
gular, ajuste una profundidad de corte lige-
ramente mayor.
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El aparato debe utilizarse solamente para trabajar y tronzar piedra en seco. EI motor de accionamiento puede abatirse

Sugerencias Fresado en A ) ! " :

para trabajar & Tenga cuidado con los conductores eléctricos, tuberias de gas y agua que pudieran esquinas aprox. 9?1 - Ello permite fresar de esqwga a || Boton de enclavavm|ento |
encontrarse ocultos. Inspeccionar la zona de trabajo, por ejemplo con un detector ésquina 'asta_ unos pocos ce_ntlmetros e
de metales separacion. Si no quiere abatirse el motor de

accionamiento, éste puede asegurarse con
el botén de enclavamiento.

1. Preajustar la profundidad y la anchura de
corte.

2. Conecte la maquina.

3. Inclinar la maquina para apoyar primero el
canto trasero de la mesa de apoyo contra el
muro y sumergirla entonces lentamente has-
ta que la mesa de apoyo asiente plana.

4. Corte la roza en mamposteria tirando de la
maquina hacia usted (en la direccion de la
flecha en la ilustracion), guiando la rozadora
con ambas manos. Corte sélo lineas rectas -
cortes curvos no son posibles.

&~ Use siempre la empufadura auxiliar.

&> Cuando corte material duro, balancee la ma-
quina ligeramente hacia adelante y hacia
atras en el corte; de este modo los discos de
corte de diamante permaneceran afilados
mas tiempo.

5. Cuando llegue al final de la roza que esta
cortando, levante la maquina primero y des-
conecte después.

& El eje de la herramienta se mantiene en marcha por inercia después de desconec-
tar el aparato. Permita que se pare la maquina antes de ponerla sobre una superfi-
cie.

& Los discos tronzadores se ponen muy calientes al trabajar con ellos, por lo que
debe esperarse a que se enfrien suficientemente, antes de tocarlos.

6. Ponga la maquina a un lado y vacia el relleno restante con el cincel.

Consejos Para guiar mejor el aparato junto con el tope paralelo, fijar una tabla a la pared al
realizar ranuras horizontales/diagonales.

Al cortar materiales duros, y en especial hormigon, se solicita mas fuertemente el
motor. Si trabaja con un avance excesivo se activa rapidamente la proteccion elec-
trénica contra sobrecarga y el motor se detiene.

Recomendamos por ello los discos para hormigén especiales de 200 mm diametro.

Los discos de corte de diamante desgastados se reconocen por el gran nimero de
chispas que saltan durante el trabajo, y se pueden afilar haciendo diversos cortes
en material abrasivo (por ejemplo yeso).
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Caracteristicas técnicas WCE 65
Fresadora de abrir rogos
Numero de producéo 393367 01...
...000001-999999
Poténcia absorvida nominal 2300 W
Numero de rotagdes nominal 6600 min"!
D=Max @ de corte diamantado 230 mm
d=g do orificio 22,2 mm
d b=Espessura do rebolo separador min. / max.
2,4/2,6 mm
D
b
Profundidade de corte max 10-65 mm
Largura de corte 17-56 mm
Peso nos termos do procedimento-EPTA 01/2003 8,4 kg
Informacgoes sobre ruido/vibragao
Valores de medida de acordo com EN 60 745.
O nivel de ruido avaliado A do aparelho é tipicamente:
Nivel da pressao de ruido (Incertez K=3dB(A)) 95 dB(A)
Nivel da poténcia de ruido (Incertez K=3dB(A)) 106 dB(A)
Use protectores auriculares!
Valores totais de vibragédo (soma dos vectores das trés
direcgdes) determinadas conforme EN 60745.
Valor de emiss&o de vibragéo a, 5,9 m/s?
Incerteza K= 1,5 m/s?
ATENGAO

O nivel vibratério indicado nestas instrugdes foi medido em conformidade com um procedimento de medigéo normalizado
na EN 60745 e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. O mesmo é também adequado para

avaliar provisoriamente o esforgo vibratério.

O nivel vibratério indicado representa as principais aplicacdes da ferramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta
eléctrica for utilizada para outras aplicagdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma manutencgéo insuficiente, o nivel
vibratério podera divergir. Isto pode aumentar consideravelmente o esforgo vibratério ao longo de todo o periodo do

trabalho.

Para uma avaliagao exacta do esforgo vibratério devem também ser considerados os tempos durante os quais o aparelho
esta desligado ou estéa a funcionar, mas néo estéa efectivamente a ser utilizado. Isto pode reduzir consideravelmente o

esforgo vibratério ao longo de todo o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranga suplementares para proteger o operador do efeito das vibragdes, como por exemplo:
manutencao da ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos quentes, organizagéo das sequéncias

de trabalho.

ﬂ ADVERTENCIA! Leia todas as instrugoes de
seguranca e todas as instrugdes. O desrespeito das
adverténcias e instrucdes apresentadas abaixo pode
causar choque eléctrico, incéndio e/ou graves lesdes.
Guarde bem todas as adverténcias e instrugoes para
futura referéncia.

A INSTRUGOES DE SEGURANGA PARA
RECTIFICADORAS DE CORTE

a) A tampa de proteccao que faz parte da ferramenta
eléctrica deve ser fixada seguramente e ajustada, de
forma que um maximo de seguranca seja obtido, ou
seja, a menor parte do corpo abrasivo nédo coberta
mostre para o operador. O utilizador e as pessoas
que se encontrem na proximidade devem manter-

se fora do nivel do disco abrasivo em rotagdo. A
tampa de protecgao deve proteger o utilizador contra
pecas quebradas e o contacto acidental com o corpo
abrasivo.

b) Use somente discos de corte de liga, reforcados
ou diamantados para a sua ferramenta eléctrica. S6
porque o acessorio pode ser fixado na sua ferramenta
eléctrica, isto nao significa que uma utilizagao segura
é garantida.

c) As rotagdes admissiveis da ferramenta de trabalho
devem ser pelo menos tdo elevadas como as rotagées
maximas indicadas na ferramenta eléctrica. Os aces-
sérios que rodam mais rapidamente do que o permitido
podem partir-se e ser projectados.
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d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados para
as aplicagoes recomendadas. P. ex.: Jamais lixar com
a superficie lateral de um disco de corte. Disco de
corte séo destinados para o desbaste de material com

o canto do disco. Uma forga lateral sobre estes corpos
abrasivos pode quebra-los.

e) Utilize sempre flanges de tensionamento nao
danificados no tamanho certo para o disco de corte
seleccionado por si. As flanges adequadas apoiam o
disco de corte e reduzem, deste modo, o perigo de uma
quebra do disco de corte.

f) Nao utilizar discos abrasivos gastos de outras
ferramentas eléctricas maiores. Discos abrasivos para
ferramentas eléctricas maiores ndo séo apropriados para
os numeros de rotagdo mais altos de ferramentas eléctri-
cas menores e podem quebrar.

g) O diametro exterior e a espessura da ferramenta
de trabalho devem corresponder as dimensdes da
sua ferramenta eléctrica. As ferramentas eléctricas com
as dimensdes erradas ndo podem ser suficientemente
protegidas ou controladas.

h) Os discos abrasivos e os flanges devem caber
exactamente no fuso de esmerilhamento da sua
ferramenta eléctrica. Ferramentas de trabalho que néo
caibam exactamente no fuso de esmerilhamento da ferra-
menta eléctrica, giram de forma irregular, viboram muito e
podem levar a perda do controlo.

i) Néao use discos abrasivos danificados. Antes de
cada utilizagao, verifique se os discos abrasivos estao

lascados ou fissurados. Se a ferramenta eléctrica ou
o disco abrasivo cair, verifique se esta danificado

ou use um disco abrasivo nao danificado. Depois

de controlar e inserir o disco abrasivo, o utilizador

e pessoas que se encontrem na proximidade devem
manter-se fora do nivel do disco abrasivo rotativo.
Deixe o aparelho operar por um minuto com o niimero
de rotagdoes maximo. Geralmente, discos abrasivos
danificados quebram durante este periodo de teste.

j) Utilizar um equipamento de protecgao pessoal.

De acordo com a aplicagéo, devera utilizar uma pro-
teccao para todo o rosto, protecgao para os olhos ou
um oculos protector. Se for necessario, devera utilizar
uma mascara contra po, proteccao auricular, luvas de
proteccdo ou um avental especial, para proteger-se
de pequenas particulas de amoladura e de material.
Os olhos devem ser protegidos contra particulas a voar,
produzidas durante as diversas aplicagdes. A mascara
contra pé ou a mascara de respiracéo deve ser capaz de
filtrar o p6 produzido durante a respectiva aplicagdo. Se
for sujeito durante longo tempo a fortes ruidos, podera
sofrer a perda da capacidade auditiva.

k) Quanto as outras pessoas, preste atengdo a uma
distancia segura em relagdo a sua area de trabalho.
Qualquer pessoa que aceda a area de trabalho deve
usar equipamento de protecgao pessoal. Os fragmen-
tos do material a trabalhar das ferramentas de trabalho
partidas podem voar e provocar ferimentos, mesmo fora
da area de trabalho directa.

1) Segure o aparelho nas superficies de punho
isoladas se estiver a executar trabalhos, nos quais a
ferramenta de corte pode tocar em linhas eléctricas
escondidas ou no proéprio cabo. O contacto da ferra-
menta de corte com uma linha sob tensdo também pode
colocar pecas metalicas do aparelho sob tensao e levar a
um choque eléctrico.

m)Manter o cabo de rede afastado de ferramentas
de trabalho em rotagao. Se perder o controlo sobre a
ferramenta eléctrica, € possivel que o cabo de rede seja
cortado ou enganchado e a sua mao ou brago sejam
puxados contra a ferramenta de trabalho em rotagao.

n) Nunca pouse a ferramenta eléctrica antes de

a ferramenta de trabalho parar completamente. A
ferramenta de trabalho rotativa pode entrar em contacto
com a area de apoio, podendo perder o controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

o) Nao permitir que a ferramenta eléctrica funcione
enquanto estiver a transportala. A sua roupa pode ser
agarrada devido a um contacto acidental com a ferramen-
ta de trabalho em rotagdo, de modo que a ferramenta de
trabalho possa ferir o seu corpo.

p) Limpar regularmente as aberturas de ventilagdo da
sua ferramenta eléctrica. A ventoinha do motor puxa pd
para dentro da carcaga, e uma grande quantidade de po

de metal pode causar perigos eléctricos.

q) Nao utilize a ferramenta eléctrica perto de materiais
inflamaveis. As faiscas podem inflamar estes materiais.

r) Nao utilize ferramentas de trabalho que precisam
de liquidos de refrigeragao liquidos. A utilizagédo de
agua ou outros liquidos de refrigeracéo liquidos pode
provocar um choque eléctrico.

Outras instrucoes de seguranca para aplicagoes de
rectificacao de corte

Repercussao e respectivas indicagoes de seguranga

O contra-golpe é a reacgao repentina, devido a um disco
abrasivo em rotagdo emperrado ou bloqueado. O
emperramento ou o bloqueio levam a uma parada
repentina da ferramenta rotativa utilizada. Isto acelera
uma ferramenta eléctrica descontrolada contra o sentido
de rotagdo da ferramenta utilizada no ponto do bloqueio.

Se por exemplo um disco abrasivo travar ou bloquear
numa pega a ser trabalhada, o canto do disco abrasivo
pode mergulhar na peca a ser trabalhada e encravar-se,
quebrando o disco abrasivo ou causando um contra-
golpe. O disco abrasivo se movimenta entéo no sentido
do operador ou para longe deste, dependendo do sentido
de rotagdo do disco no local do bloqueio. Sob estas
condigdes os discos abrasivos também podem partir-se.

Um contra-golpe é a consequéncia de uma utilizagao
incorrecta ou indevida da ferramenta eléctrica. Ele pode
ser evitado por apropriadas medidas de precau¢cdo como
descrito a seguir.

a) Segurar firmemente a ferramenta eléctrica e posi-
cionar o seu corpo e os bragos de modo que possa
resistir as forgas de um contra-golpe. Sempre utilizar
o punho adicional, se existente, para assegurar o
maximo controlo possivel sobre as forgas de um
contra-golpe ou sobre momentos de reac¢ao durante
o arranque. O operador pode controlar as forgas de
contra-golpe e as forgas de reaccéo através de medidas
de precaugao apropriadas.

b) Jamais permita que as suas maos se encontrem
perto de ferramentas de trabalho em rotagao. No
caso de um contragolpe a ferramenta de trabalho podera
passar pela sua mao.

c) Evite a area em frente e atras do disco de corte em
rotagao. O contra-golpe leva a ferramenta eléctrica para
a direcgao oposta ao movimento do disco abrasivo no
ponto de bloqueio.

d) Trabalhar com especial cuidado na area ao redor
de esquinas, cantos afiados etc. Evite que ferramen-
tas de trabalho sejam ricocheteadas e travadas pela
peca a ser trabalhada. A ferramenta de trabalho em
rotagéo tende a travar em esquinas, em cantos afiados ou
se for ricocheteada. Isto causa uma perda de controlo ou
um contra-golpe.

e) Nao use uma corrente de serra ou uma lamina da
serra dentada ou um disco diamantado segmentado
com fendas de mais de 10 mm de largura. Estas ferra-
mentas levam frequentemente a um contra-golpe ou a
perda do controlo sobre a ferramenta eléctrica.

f) Evitar um bloqueio do disco de corte ou uma forga
de pressdo demasiado alta. Nao efectuar cortes extre-
mamente profundos. Uma sobrecarga do disco de corte
aumenta o desgaste e a predisposigao para emperrar e
bloquear e portanto a possibilidade de um contra-golpe ou
uma ruptura do corpo abrasivo.

d) Se o disco de corte emperrar ou se o trabalho for
interrompido, devera desligar a ferramenta eléctrica

e mantéla parada, até o disco parar completamente.
Jamais tentar puxar o disco de corte para fora do cor-
te enquanto ainda estiver em rotagéo, caso contrario
podera ser provocado um contra-golpe. Verificar e
eliminar a causa do emperramento.

h) Nao ligar novamente a ferramenta eléctrica, en-
quanto ainda estiver na pega a ser trabalhada. Permita
que o disco de corte alcance o seu completo nimero
de rotagao, antes de continuar cuidadosamente a
cortar. Caso contrario é possivel que o disco emperre,
pule para fora da peca a ser trabalhada ou cause um
contra-golpe.

i) Apoiar placas ou pegas grandes, para reduzir um
risco de contra-golpe devido a um disco de corte
emperrado. Pecas grandes podem curvarse devido ao
proprio peso. A peca a ser trabalhada deve ser apoiada
de ambos os lados, tanto nas proximidades do corte como
também nos cantos.

j) Tenha o cuidado ao efectuar “Cortes de bolso” em
paredes existentes ou em outras superficies, onde
néo é possivel reconhecer o que ha por detras. O
disco de corte pode causar um contra-golpe se cortar
acidentalmente tubulagdes de gas ou de agua, cabos
eléctricos ou outros objectos.
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SISTEMA DE FERRAMENTAS DE FRESADORA DE
ABRIR ROCOS & EXTRACTOR DE POEIRA

S6 use a fresadora de abrir rogos com extractores de
poeira da classe de pé M. Outras combinagdes podem
levar a uma colegéo e extracao de poeira pior.

Observe as instrugdes de servico, manutencéo e limpeza
do extractor de poeira e dos filtros. Esvazie
imediatamente os sacos colector de pd, quando eles
estiverem cheios.

S6 use a mangueira de aspiragéo prevista. Nao manipule
a mangueira de aspiragdo. Se pedras de rocha entrarem
na mangueira de aspiragéo, interrompa o trabalho e limpe
a mangueira de aspiracao imediatamente. Evite dobrar a
mangueira de aspiragao.

Limpe e substitua os filtros periodicamente; ndo remova
os filtros/ componentes filtrantes.

Seleccione a fresadora de abrir rogos e os discos de corte
de acordo com o material do substrato. Os fornecedores
oferecem discos de corte diferentes para os substratos.

Somente use discos de corte diamantados. Discos
diamantados segmentados s6 devem ter angulos de corte
negativos e fendas maximas de 10 mm entre os
segmentos.

Substitua ou afie a tempo os discos de corte. Em caso de
redugdo da poténcia de corte, verifique, se os discos de
corte estdo desgastados e devem ser substituidos ou
afiados.

Execute o processo de imerséo e a sequéncia de
operagdes como descrito no manual de instrugoes.

LUGAR DE TRABALHO

Assegure-se de que as exigéncias gerais para lugares de
trabalho em canteiros (iluminagéo suficiente, evitar pontos
de queda, etc.) sejam cumpridas. Observe as instrugdes
de seguranga.

Cuide de uma ventilagao boa.

Assegure um campo de trabalho livre. Em caso de rogos
mais compridos deve ser possivel passar livremente ou a
tempo o extractor de poeira.

ORGANIZACAO DO TRABALHO

Use a protecgdo de ouvidos, dos olhos e respiratéria e
eventualmente luvas. Use pelo menos uma meia-mascara
que filtre particulas da classe FFP2 como protec¢do
respiratoria.

Use o extractor de poeira para limpar o lugar de trabalho.
Nao levante a poeira, varrendo.

TRANSPORTE, MANEJO, ARMAZENAMENTO

Os discos de corte diamantados deem ser tratados e
transportados com cuidado. Use a embalagem original,
caso possivel, ou outra embalagem adequada.

Os discos devem ser armazenados num lugar seco, de
forma que ndo estejam expostos a danificagdes
mecanicas.

Proteja os discos de corte contra golpes, impactos e
influéncias ambientais prejudiciais.

LIGAGAO A REDE

[0 S6 conectar a corrente alternada monofasica e s6 a
tensdo de rede indicada na placa de poténcia. A conexdo
as tomadas de rede sem contacto de segurana também é
possivel, pois trata-se duma construgédo da classe de
protecgdo II.
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UTILIZACAO AUTORIZADA

Com dois discos de corte de diamante, que funcionam em
paralelo, a fresadora de abrir rogos abre fendas para
tubos e cabos (rogos na parede) em qualquer tipo de
alvenaria.

N&o use este produto de outra maneira sem ser a normal
para o qual foi concebido.

Aparelhos nédo estacionarios, utilizados ao ar livre, devem
ser protegidos por um disjuntor de corrente de defeito
(FI,RCD,PRCD).

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos sob responsabilidade exclusiva, que o
produto descrito sob "Dados técnicos" corresponde com
todas as disposigoes relevantes da diretiva 2011/65/EU
(RoHs), 2006/42/CE, 2004/108/CE e dos seguintes
documentos normativos harmonizados.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10

Alexander Krug
Managing Director

Autorizado a reunir a documentagéo técnica.
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

SUGESTORS PARA OPERACAO

A maquina desliga automaticamente em caso de
sobrecarga do motor. Apds o arrefecimento, prlma o botéo
de sobrecarga e volte a ligar a maquina. Sea maquina
desligar com frequéncia em virtude da protecgéo contra
sobrecarga, reduza a pressao ou a profundidade de corte.

A regulacéo continua da largura de corte é extremamente
vantajosa visto que permite colocar tubos ou objectos
semelhantes na fenda exactamente na medida certa, ndo
havendo a necessidade de fixagdo adicional por meio de
pregos, etc., bastando para isso que o ajuste seja
efectuado correctamente.

Os discos de corte de diamante gastos (reconheciveis
pelo voo intenso de faulhas durante o trabalho) devem ser
reafiados através de varios cortes em grés calcario ou
numa pedra de afiar especial.

Os discos de corte tornam-se muito quentes durante o
trabalho; néo tocar-las antes de arrefecerem.

MANUTENCAO

Manter desobstruidos os rasgos de ventilagdo na carcaca
da maquina.

Utilizar unicamente acessoérios e pegas sobressalentes da
Milwaukee. Sempre que a substituigdo de um componente
ndo tenha sido descrita nas instrucdes, sera de toda a
conveniéncia mandar executar esse trabalho a um
Servigo de Assisténcia Milwaukee (veja o folheto Garantia/
Enderegos de Servigos de Assisténcia).

Se for necessario, um desenho de exploséo do aparelho
pode ser solicitado do seu posto de assisténcia ao cliente
ou directamente da Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Alemanha,

indicando o tipo da maquina e o numero de seis posigdes
na chapa indicadora da poténcia.

SYMBOLE

ATENGAO! PERIGO!

Antes de efectuar qualquer intervengao na
maquina, tirar a ficha da tomada.

Leia atentamente o manual de instrugdes
antes de colocar a maquina em
funcionamento.

Usar sempre 6culos de protecgé@o ao
trabalhar com a maquina.

Use protectores auriculares!

Como protecggo respiratoria devera ser
utilizada, no minimo, uma meia-mascara para
fltragem de particulas da classe FFP2.

Use luvas de protecgéo!

Acessorio - Nao incluido no egipamento
normal, disponivel como acessorio.

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados
no lixo doméstico.

Aparelhos eléctricos e electrénicos devem ser
colectados separadamente e entregues a
uma empresa de reciclagem para a
eliminagao correcta.

Solicite informagdes sobre empresas de
reciclagem e postos de colecta de lixo das
autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado.

Ferramenta eléctrica da classe de protecgédo

II.
D Ferramenta eléctrica, na qual a protecgao
contra choque eléctrico nao s6 depende do
isolamento basico, mas também da aplicagédo
de medidas de protec¢do suplementares,
como isolamento duplo ou reforgado.
Nao ha um dispositivo para a conexao dum
condutor de proteccéo.

Marca CE

Regulatory Compliance Mark (RCM). O
produto satisfaz os regulamentos vigentes.

Marca de conformidade EurAsian.
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Ligar-Desligar Comutacéo instantanea

Ligar: @

Premir o emcravamento de ligagao e segui-

damente o interruptor. g
Desligar:
Soltar o interruptor.

Descricao
sumaria

Comutagdo permanente

‘.h\/g
Ligar: ﬁ
Premir o bloqueio de ligagéo e em seguida o
interruptor de ligar/desligar. Primeiro soltar o J

interruptor de ligar/desligar e em seguida o
/

| Bloqueio de rotagéo I

bloqueio de ligagao.

Desligar:
Premir o interruptor de ligar/desligar e soltar
novamente.

%
7/
5

| Bloqueio do fuso }

| Seta de sentido de rotagao So utilizar a maquina com uma aspiragéo de pé adequada!

Aspiracao de

poeira Introduzir girando a luva da mangueira de
aspiragao no adaptador, até que esteja fixo.
Ligar a outra extremidade da mangueira de
aspiracao a um aspirador de p6 apropriado
para este servigo.
Devido a alta corrente de ligagédo, ndo é pos-
sivel ligar a fresadora de ranhuras directa-
mente a uma tomada no aspirador de po.
Nao ligar simultaneamente o aspirador de p6

e a fresadora de ranhuras! /\%
N

Substituicao de & Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina, tirar a ficha da tomada.
discos
diamantados

Ajuste de largura de corte sem escalonamento
17-60 mm. Ajuste de largura de corte 8-16 mm
com jogo de tens&o (acessorio especial).

Ajuste sem escalonamento da profundidade de
corte através da bancada moével.

| Bloqueio de ligagao e bloqueio de comutagao

| Interruptor ligar/desligar i

Limite de velocidade em vazio para operagao
silenciosa

Punho suplementar

Adaptador de
aspiracaéo

Guia paralela

Esbarro de
profundidade
Rodas de
rolamento
| Capa de aspiragéo }—/\ q
f Acessorio de trabalho -
| Cobertura de protecgao Demontage 1. Colocar a maquina sobre o lado.
Alteragdes: Texto, figura e caracteristicas correspondem ao desenvolvimento técnico a data da 2. Abrir a capa de protecgao soltando os parafusos e retira-la. Girar a capa de protec:
impress&o. Reservamo-nos o direito de introduzir modificagdes nos nossos produtos com vista ao seu ¢ao movel (fecho corredico de altura) para fora.

aperfeicoamento.
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Montage

6.
1.
2,
&

| Porca Spanntec |“=’| Porca de dois furos

& Aylx

?
Porca sextavada |

Fixar o veio de trabalho premindo o bloqueio de veio. Soltar a porca de dois furos
do disco de corte superior com a chave de porcas de dois furos.

Soltar a porca sextavada com a chave de forqueta SW 17. Retirar a porca e a ar-
ruela plana.

Desaparafusar a porca de dois furos e retirar o disco de corte frontal.

| Veio Spantec

O

Flange de tensao

Retirar o veio Spanntec com a porca Spanntec e o disco de corte inferior.
Introduzir a flange de aperto.

Montar a maquina em sequéncia invertida.

A seta no dosco diamntado deve coincidir com a seta na tampa da cobertura de
protecgéo (sentido de rotagao).
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Ajuste de
largura de corte

Spanntec

Jogo de aperto
(acessorio
especial)

Ajuste da
profundidade de
corte

Soltar o parafuso de sextavado interior da

porca Spanntec com a chave em T (até o

fim).

Girar o disco de diamante exterior na largura -
de corte desejada. 2

Para travar na posicdo desejada, é necessa-
rio apertar novamente o parafuso de sexta-
vado interior.

Abrir e retirar a capa de protecgao soltando
os parafusos.

Ajustar o veio de trabalho premindo o
travamento de veio. Abrir a porca de dois
furos do disco de corte com um abridor de
porcas de dois furos. Retirar o disco de corte
superior.

anilhas es-
pagadoras

Anel de redugéo

Soltar o parafuso de sextavado interno com
uma chave em T e desaparafusar a porca
Spanntec.

Colocar o disco de corte de diamante sobre
a gola do anel de redugéo e desloca-lo junto
com os discos distanciadores para cima do
veio Spanntec. A gola do anel de redugéo
deve indicar para fora.

Porca Spanntec

| Porca de dois furos

Aparafusar a porca Spanntec sobre o veio
Spanntec e a porca de dois furos sobre a
porca Spanntec.

Apertar a porca Spanntec com a chave de porca de dois furos (premir o travamento
de veio para apoiar de encontro).

O numero dos discos distanciadores entre os discos de corte de diamante determi-
na a largura de corte. Sem discos distanciadores (apenas com anel de redugao) re-
sulta uma largura de corte de 8 mm. O jogo de tens&o contém os seguintes discos
distanciadores:

1 anilha espacadora 1 mm
2 anilhas espagadoras 2 mm
1 anilha espacadora 3 mm

A seta no dosco diamntado deve coincidir com a seta na tampa da cobertura de
protecgao (sentido de rotagao).

Montar de novo a maquina.

Soltar o parafuso de orelhas e ajustar o
esbarro de profundidade na profundidade
desejada.

A profundidade de corte diminui a medida
que o disco diamantado se vai desgastando.

A fim de compensar irregularidades ao partir
o material entre os cortes, ajustar a profun-
didade de corte para um valor um pouco
maior.

PORTUGUES 61



Indicacoes
sobre utilizagao &

1.

Recomendagoes

O aparelho s6 deve ser utilizado para trabalhar pedras em corte a seco.

Cuidado com fios eléctricos, tubos de gas e agua que nao estéo a vista. Controlar
a area de trabalho, por exemplo com um aparelho detector de metal.

Pré-seleccionar a profundidade de corte e a
largura de corte.

Ligar a maquina.

Colocar a maquina, com o canto posterior da
mesa sobre o muramento e mergulhar lenta-
mente, até a mesa estar em posicéo plana.

Abrir o rogo puxado a maquina (no sentido
da seta na figura), conduzindo a maquina
com ambas as maos. Sé abrir rogos a direito,
nao é possivel fazer curvas.

Utilizar sempre o punho lateral.

Ao abrir rogos em materiais duros efectuar
um ligeiro movimento pendular, o que faz
com que o disco diamantado se mantenha
afiado durante mais tempo.

No fim do rogo girar para fora a maquina e s6
entdo desliga-la.

O veio da ferramenta movimenta-se por inér-
cia, apos desligar o aparelho. Apenas depo-
sitar a maquina quando estiver parada.

Os discos de corte tornam-se muito quentes durante o trabalho; ndo tocar-las antes
de arrefecerem.

Por a maquinade lado e quebrar o material que ficou entre os cortes com a ferra-
menta.

Para uma melhor condugéo do aparelho com o esbarro paralelo ao efectuar cortes
horizontais/diagonais em paredes, devera aplicar uma ripa de madeira.

O corte de materiais duros, principalmente betéo, necessita uma grande poténcia
do motor. No caso de um avanco de trabalho demasiadamente grande, a protecgéo
de sobre-carga electrénica do motor é accionada muito rapidamente e comuta o
motor para baixo.

Recomendamos portanto a placa de betéo especial com 200 mm de didametro de
placa.

Reafiar discos diamantados ambotados (reconhecem-se pela saida de faiscas em
grande quantidade durante o trabalho), efectuando varios cortes em material abra-
sivo (por ex. em reboco).
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Fresar em
cantos

O motor de accionamento pode ser girado
até aprox. 90 °. Assim é possivel fresar de
canto a canto até poucos centimetros. Se
nao for desejada a possibilidade de girar, é
possivel bloquear a posigdo do motor de ac-
cionamento com o blogueio de rotagao.

Bloqueio de rotacéo |
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Technische gegevens WCE 65
Muurgroeffreesmachine
Productienummer 3933 67 01...
...000001-999999
Nominaal afgegeven vermogen 2300 W
Nominaal toerental 6600 min”'
D=Diamantdoorslijpschijf-g max. 230 mm
d=Asgat-g 22,2 mm
d b=Dikte doorslijpschijven min. / max.
2,4/2,6 mm
b D
Schroefdiepte 10-65 mm
Freesbreedte 17-56 mm
Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 8,4 kg
Geluids-/trillingsinformatie
Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.
Het kenmerkende A-gewogen geluidsniveau van de
machine bedraagt:
Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 95 dB(A)
Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) 106 dB(A)
Draag oorbeschermers!
Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald
volgens EN 60745.
Trillingsemissiewaarde a, 5,9 m/s?
Onzekerheid K= 1,5 m/s?

WAARSCHUWING

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens een in EN 60745 genormeerde meetmethode en kan
worden gebruikt voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hij is ook geschikt voor een voorlopige inschatting van de

trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het
elektrische gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voorgeschreven hulpstukken gebruikt of niet
naar behoren onderhouden wordt, kan de trillingsdruk afwuken Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele

werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het
apparaat uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over

de hele werkperiode aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld:
onderhoud van elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de handen, organisatie van de

werkprocessen.

E WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidsinstructies
en aanwijzingen. Als de waarschuwingen en
voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

A VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR
DOORSLIJPMACHINES

a) De bij het elektrische gereedschap behorende
kap moet veilig bevestigd en zodanig ingesteld

zijn dat een maximum aan veiligheid wordt bereikt,
d.w.z. het kleinst mogelijke deel van de slijpschijf
wijst open naar de gebruiker. Waarborg dat u zelf en
andere personen buiten het bereik van de roterende
slijpschijf blijven. De veiligheidskap moet de gebruiker
tegen afgebroken stukken en toevallig contact met het
slijpgereedschap beschermen.

b) Gebruik uitsluitend gebonden, versterkte doorsli-
jpschijven of diamant-doorslijpschijven voor het
elektrische gereedschap. Alleen het feit dat u het toe-
behoren op het elektrische gereedschap kunt bevestigen,
garandeert nog geen veilig gebruik.

c) Het toelaatbare toerental van het inzetgereedschap
moet minstens even hoog zijn als het maximale
toerental dat op het elektrische gereedschap is aange-
geven. Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan
breken en in het rond vliegen.
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d) Slijptoebehoren mag alleen worden gebruikt voor
de geadviseerde toepassingsmogelijkheden. Bijvoor-
beeld: slijp nooit met het zijvlak van een doorslijpschi-
jf. Doorslijpschijven zijn bestemd voor materiaalafname
met de rand van de schijf. Een zijwaartse krachtinwerking
op dit slijptoebehoren kan het toebehoren breken.

e) Gebruik alleen onbeschadigde klemflenzen met de
juiste maat voor de door u gekozen doorslijpschijf.
Correcte flenzen steunen de doorslijpschijf en beperken
zo het risico dat de schijf breekt.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van grotere
elektrische gereedschappen. Slijpschijven voor grotere
elektrische gereedschappen zijn niet geconstrueerd voor
de hogere toerentallen van kleinere elektrische ge-
reedschappen en kunnen breken.

g) De buitendiameter en de dikte van het inzetstuk
dienen overeen te komen met de opgegeven maten
van uw elektrische gereedschap. Inzetstukken met de
verkeerde afmetingen kunnen niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

h) Slijpschijven en flenzen moeten exact op de
slijpspil van het elektrische gereedschap passen. Toe-
behoren dat niet exact op de slijpspil van het elektrische
gereedschap past, draait ongelijkmatig, trilt sterk en kan
controleverlies over het gereedschap veroorzaken.

i) Gebruik geen beschadigde slijpschijven. Contro-
leer voor ieder gebruik de slijpschijven op afsplinte-
ringen en scheuren. Als het elektrische gereedschap

of de slijpschijf op de grond valt, moet worden
gecontroleerd of de schijf beschadigd is of moet

een onbeschadigde schijf worden gebruikt. Als u de
slijpschijf gecontroleerd en geplaatst hebt, dienen u
en in buurt aanwezige personen buiten het bereik van
de roterende slijpschijf te blijven en moet het apparaat
gedurende één minuut op maximaal toerental draaien.
Beschadigde slijpschijven breken meestal gedurende
deze testtijd.

j) Draag persoonlijke beschermende uitrusting.
Gebruik afhankelijk van de toepassing een volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of veiligheids-
bril. Draag voor zover van toepassing een stofmasker,
een gehoorbescherming, werkhandschoenen of een
speciaal schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes
tegenhoudt. Uw ogen moeten worden beschermd tegen
wegvliegende deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker moet
het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als u lang
wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden
beschadigd.

k) Let erop dat andere personen op een veilige
afstand van de werkplek blijven. ledereen die de
werkplek betreedt, dient persoonlijke beschermings-
middelen te gebruiken. Brokstukken van het werkstuk of
gebroken inzetstukken kunnen wegvliegen en ook buiten
het directe werkbereik verwondingen veroorzaken.

1) Houd het apparaat alléén aan de geisoleerde grijpv-
lakken vast, wanneer u werkzaamheden uitvoert waar-
bij het snijgereedschap verborgen stroomleidingen of
de eigen apparaatkabel zou kunnen raken. Het contact
van het snijgereedschap met een spanningvoerende lei-
ding kan de metalen apparaatdelen onder spanning zetten
en zo tot een elektrische schok leiden.

m)Houd de stroomkabel uit de buurt van draaiende
inzetgereedschappen. Als u de controle over het elekt-
rische gereedschap verliest, kan de stroomkabel worden
doorgesneden of meegenomen en uw hand of arm kan in
het ronddraaiende inzetgereedschap terechtkomen.

n) Leg het elektrische gereedschap nooit neer, véér
het inzetstuk volledig tot stilstand is gekomen. Het
draaiende inzetstuk kan in aanraking komen met de
ondergrond, waardoor u de controle over het elektrische
gereedschap kunt verliezen.

o) Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl
u het draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met
het draaiende inzetgereedschap worden meegenomen en
het inzetgereedschap kan zich in uw lichaam boren.

p) Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het
elektrische gereedschap. De motorventilator trekt stof
in het huis en een sterke ophoping van metaalstof kan
elektrische gevaren veroorzaken.

q) Gebruik het elektrische gereedschap niet in de
buurt van brandbare materialen. Vonken kunnen deze
materialen doen ontvlammen.

r) Gebruik geen inzetstukken waarvoor vioeibaar
koelmiddel nodig is. Het gebruik van water of ande-
re vloeibare koelmiddelen kan elektrische schokken
veroorzaken.

Verdere veiligheidsinstructies voor
doorslijpwerkzaamheden

Terugslag en bijbehorende veiligheidsinstructies

Een terugslag is de plotselinge reactie op een hakende of
geblokkeerde slijpschijf. Haken of blokkeren leidt tot een
abrupte stop van het roterende gereedschap. Een
ongecontroleerd elektrisch gereedschap wordt hierdoor op
de plaats van de blokkering tegen de draairichting van het
gereedschap in versneld.

Als bijvoorbeeld een slijpschijf in het werkstuk vasthaakt of
blokkeert, kan de rand van de slijpschijf die in het
werkstuk invalt, zich vastgrijpen. Daardoor kan de

slijpschijf uitbreken of een terugslag veroorzaken. De
slijpschijf beweegt zich vervolgens naar de bediener toe of
van de bediener weg, afhankelijk van de draairichting van
de schijf op de plaats van de blokkering. Hierbij kunnen
slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van het verkeerd gebruik of
onjuiste gebruiksomstandigheden van het elektrische
gereedschap. Terugslag kan worden voorkomen door
geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast en
breng uw lichaam en uw armen in een positie waarin u
de terugslagkrachten kunt opvangen. Gebruik altijd de
extra handgreep, indien aanwezig, om de grootst mo-
gelijke controle te hebben over terugslagkrachten of
reactiemomenten bij het op toeren komen. De bediener
kan door geschikte voorzorgsmaatregelen de terugslag-
en reactiekrachten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van draaiende
inzetgereedschappen. Het inzetgereedschap kan bij de
terugslag over uw hand bewegen.

c) Blijf buiten het bereik voor en achter de roterende
doorslijpschijf. De terugslag beweegt het elektrische
gereedschap op de plaats van de blokkering in de tegeno-
vergestelde draairichting van de slijpschijf.

d) Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschap-
pen van het werkstuk terugspringen en vastklemmen.
Het ronddraaiende inzetgereedschap neigt er bij hoeken,
scherpe randen of wanneer het terugspringt toe om zich
vast te klemmen. Dit veroorzaakt een controleverlies of
terugslag.

e) Gebruik geen kettingzaagblad of getand zaagblad
en geen gesegmenteerde diamantschijven met meer
dan 10 mm brede sleuven. Dergelijke apparaten veroor-
zaken vaak een terugslag, hetgeen tot controleverlies over
het elektrische apparaat kan leiden.

f) Voorkom blokkeren van de doorslijpschijf en te
hoge aandrukkracht. Slijp niet overmatig diep. Een
overbelasting van de doorslijpschijf vergroot de slijtage en
de gevoeligheid voor kantelen of blokkeren en daardoor
de mogelijkheid van een terugslag of breuk van het
slijptoebehoren.

g) Als de doorslijpschijf vastklemt of als u de werk-
zaamheden onderbreekt, schakelt u het elektrische
gereedschap uit en houdt u het rustig tot de schijf tot
stilstand is gekomen. Probeer nooit om de nog draai-
ende doorslijpschijf uit de groef te trekken. Anders
kan een terugslag het gevolg zijn. Stel de oorzaak van
het vastklemmen vast en maak deze ongedaan.

h) Schakel het elektrische gereedschap niet opnieuw
in zolang het zich in het werkstuk bevindt. Laat de
doorslijpschijf eerst het volledige toerental bereiken
voordat u het doorslijpen voorzichtig voortzet. Anders
kan de schijf vasthaken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

i) Ondersteun platen of grote werkstukken om het
risico van een terugslag door een ingeklemde doorsli-
jpschijf te verminderen. Grote werkstukken kunnen
onder hun eigen gewicht doorbuigen. Het werkstuk moet
aan beide zijden worden ondersteund, viakbij de slijpgroef
en aan de rand.

j) Wees bijzonder voorzichtig bij invallend frezen in
bestaande muren of andere plaatsen zonder voldoen-
de zicht. De invallende doorslijpschijf kan bij het doorsli-
jpen van gas- of waterleidingen, elektrische leidingen of
andere objecten een terugslag veroorzaken.

WERKSYSTEEM MUURSLEUVENFREES -
STOFZUIGER

Gebruik de muursleuvenfrees alleen met stofzuigers van
stofklasse M. Andere combinaties kunnen tot een
slechtere verzameling en afscheiding van het stof leiden.
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Neem de instructies voor bedrijf, onderhoud en reiniging
van de stofzuiger inclusief filters in acht. Stofreservoirs die
vol zijn, moeten direct worden leeggemaakt.

Gebruik alleen de hiervoor bedoelde aanzuigslang.
Manipuleer de aanzuigslang niet. Indien steenbrokken in
de aanzuigslang terechtkomen, moet het werk
onderbroken en de aanzuigslang direct gereinigd worden.
Vermijd dat de aanzuigslang een knik maakt.

Reinig en vervang de filters regelmatig. Verwijder geen
filters of filteronderdelen.

Selecteer een muursleuvenfrees en slijpschijven die bij de
ondergrond passen. De fabrikanten bieden verschillende
slijpschijven voor verschillende ondergronden aan.

Gebruik alleen met diamant bezette slijpschijven.
Gesegmenteerde diamantschijven mogen alleen
negatieve zaaghoeken en maximaal 10 mm grote sleuven
tussen de segmenten hebben.

Slijpschijven moeten op tijd worden vervangen of
geslepen. Bij een vermindering van het zaagvermogen
dient te worden gecontroleerd of de slijpschijven versleten
zijn en moeten worden vervangen of geslepen.

Begin en voltooi de slijpbewerking zoals in de handleiding
beschreven is.

WERKPLAATS

Er dient te worden gegarandeerd dat de algemene eisen
voor werkplaatsen op bouwterreinen (voldoende
verlichting, valgevaar voorkomen enz.) worden nageleefd.
Neem de veiligheidsinstructies in acht.

Zorg voor een goede ventilatie.

Zorg ervoor dat de werkomgeving vrij is. Bij langere
sleuven moet de stofzuiger zich viot mee verplaatsen of
op tijd mee worden verplaatst.

ORGANISATIE VAN HET WERK

Gebruik gehoorbescherming, oogbescherming,
adembescherming en indien nodig handschoenen.
Gebruik als adembescherming ten minste een halfmasker
met deeltjesfilter van de klasse FFP2.

Gebruik een stofzuiger om de werkplaats te reinigen.
Veeg neergeslagen stof niet weg met een borstel, om te
voorkomen dat het opwaait.

TRANSPORT, HANTERING, OPSLAG

Diamantschijven moeten met zorg worden behandeld en
getransporteerd. Gebruik indien mogelijk de originele
verpakking of een andere geschikte verpakking.

De schijven moeten in een droge omgeving worden
opgeslagen. Let erop dat ze niet mechanisch kunnen
worden beschadigd.

Bescherm de slijpschijven tegen slagen, stoten en
schadelijke milieu-invioeden.

NETAANSLUITING

O vitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op
de op het typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten.
Aansluiting is ook mogelijk op een stekerdoos zonder
aardcontact mogelijk, omdat het is ontwerpen volgens
veiligheidsklasse II.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De muurgroeffreesmachine freest, met twee parallel
lopende diamantdoorslijpschijven, sleuven voor leidingen
en kabels in alle soorten metselwerk.

Dit apparaat uitsluitend gebruiken voor normaal gebruik,
zoals aangegeven.

Verplaatsbaar gereedschap moet bij het gebruik buiten
aan een aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten
worden.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat het onder
'"Technische gegevens' beschreven product overeenstemt
met alle relevante voorschriften van de richtlijn 2011/65/
EU (RoHs), 2006/42/EG, 2004/108/EG en de volgende
geharmoniseerde normatieve documenten:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10
e

Alexander Krug
Managing Director

Gemachtigd voor samenstelling van de technische
documenten

Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Stralle 10

71364 Winnenden

Germany

WERKRICHTLIJNEN

Bij overbelasting van de motor schakelt de machine zich
automatisch uit. Druk na afkoeling de overbelastingsknop
weer in en herstart de machine. Indien de
overbelastingsbeveiliging de machine frequent uitschakelt,
reduceer dan de freesdruk of freesdiepte.

De variabele freesbreedte-instelling biedt het voordeel dat,
indien de freesbreedte correct is ingesteld, buizen etc.
perfect in de sleuf passen en het niet nodig is ze met
spijkers etc. vast te zetten om te voorkomen dat ze eruit
vallen.

Botte diamantdoorslijpschijven (herkenbaar door
vonkenregen bij het frezen) aanscherpen door het maken
van meerdere snedes in kalkzandsteen of een speciaal
slijpsteen.

De doorslijpschijven worden tijdens de werkzaamheden
zeer heet. Niet aanraken voordat deze zijn afgekoeld.

ONDERHOUD

Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.

Alleen Milwaukee toebehoren en onderdelen gebruiken.
Onderdelen welke niet vermeld worden, kunnen het beste
door de Milwaukee servicedienst verwisseld worden (zie
Serviceadressen).

Zo nodig kan een explosietekening van het apparaat
worden aangevraagd bij uw klantenservice of direct bij
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364
Winnenden, Duitsland onder vermelding van het
machinetype en het zescijferige nummer op het
typeplaatje.
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OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

Voor alle werkzaamheden aan de machine de
stekker uit de kontaktdoos trekken.

Graag instructies zorgvuldig doorlezen
véordat u de machine in gebruik neemt.

Bij het werken met de machine altijd een
veiligheidsbril dragen.

Draag oorbeschermers!

) @At >

Gebruik een deeltjes filterend halfmasker
klasse FFP2 als adembescherming.

Draag veiligheidshandschoenen!

Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is
apart leverbaar. Zie hiervoor het
toebehorenprogramma.

Elektrische apparaten mogen niet via het
huisafval worden afgevoerd.

Elektrische en elektronische apparaten
moeten gescheiden worden verzameld en
voor een milieuvriendelijke afvoer worden
afgegeven bij een recyclingbedrijf.
Informeer bij uw gemeente of bij uw
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en
inzamelpunten.

¢

Elektrisch gereedschap van de
beschermingsklasse II.

Elektrisch gereedschap waarbij de
bescherming tegen elektrische schokken niet
afhankelijk is van de basisisolatie, maar
waarin ook extra veiligheidsmaatregelen
worden toegepast zoals dubbele of versterkte
isolatie.

Er is geen voorziening voor de aansluiting
van een aardleiding.

[

CE-keurmerk

M
M

Regulatory Compliance Mark (RCM). Het
product voldoet aan de van toepassing zijnde
voorschriften.

©

EurAsian-symbool van overeenstemming.

NEDERLANDS 67




Beschrijving

| Draaivergrendeling I

| Asvergrendeling I
|
J

| Draairichtingspijl

Traploze freesbreedteverstelling 17-60 mm.
Freesbreedteverstelling 8-16 mm met spanset
(extra toebehoren).

Traploze verstelling van de freesdiepte door
beweegbare steuntafel.

Inschakelblokkering en
schakelaarvergrendeling

Aan-/uitschakelaar

Onbelast toerentalbegrenzing voor geluidsarme
loop

Zijhandgreep

Afzuigadapter

| Parallelaanlslag

Diepte-aanslag

Loopwielties

| Afzuigkap

Gereedschap

Veranderingen: Tekst, afbeelding en gegevens voldoen aan de technische stand in de tijd dat het
geheel gedrukt wordt. Veranderingen in de zin van verdere ontwikkelingen van onze produkten
voorbehouden.
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| Beschermkap

In-/uitschakelen Momentschakeling

Inschakelen:
Inschakelvergrendeling en dan aan-
uitschakelaar indrukken.

Uitschakelen:
Aan-uitschakelaar loslaten.

@é

Permanente schakeling -

Inschakelen: ﬁ

Inschakelblokkering en indrukken en vervol-

gens aan/uit-schakelaar indrukken. Eerst

aan/uit-schakelaar loslaten en vervolgens in-

schakelblokkering loslaten. F
‘.L./; gz

Uitschakelen:
Aan/uit-schakelaar indrukken en weer losla-
ten.

Stofafzuiging Machine alleen gebruiken bij goede stofafzuiging.

Aansluitstuk van de afzuigslang al draaiend
in de adaptor schuiven tot hij goed vastzit.
Het andere einde van de slang aansluiten op
een stofzuiger, die voor dit soort doeleinden
geschikt is.

In verband met de grote inschakelstroom
kan de muurfrees niet rechtstreeks worden
aangesloten op een op de stofzuiger aange-
brachte contactdoos. Stofzuiger en muurf-
rees niet tegelijkertijd inschakelen!

S

Verwisselenvan Voor alle werkzaamheden aan de machine, eerst de stekker uit het stopkontakt
de diamantdoor- halen.
slijpschijven

Demontage 1. Machine op de zijkant leggen.

2. Schroeven van de beschermkap losdraaien, beschermkap openen en verwijderen.
Beweegbare beschermkap (schuift omhoogq) naar buiten draaien.
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Montage

6.
1.
2.
=<y

|E£ | Tweegaatsmoer

| Spanntec-moer

Zeskantmoer

Uitgaande as vastzetten door de blokkering in te drukken. Tweegaatsmoer van bc
venste doorslijpschijf met tweegaatsmoersleutel losdraaien.

Zeskantmoer met de steeksleutel SW 17 losdraaien. Moer en onderlegring verwij-
deren.

Tweegaatsmoer losschroeven en voorste doorslijpschijf verwijderen.

Spanflens

Spanntec-as met de Spanntec-moer en de onderste doorslijpschijf verwijderen.
Spanflens aanbrengen.
Machine in omgekeerde volgorde monteren.

Pijl op de diamantdoorslijpschijf moet met de pijl op het beschermkapdeksel
overeenkomen (draairichting).
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Instellen van de
sleufbreedte

Spanntec

Spanset (extra
toebehoren)

Snijdiepte
instellen

Inbusbout van de Spanntec-moer met de
T-sleutel losdraaien (tot aan de aanslag).

Buitenste diamant-doorslijpschijf op de ge-
wenste freesbreedte draaien.

<2
Voor blokkering in de gewenste positie de in- li

A
Y

Spanntec-as

B,
Aff]t_ands- // @ f
schijven

Reduceerring Z

Tweegaatsmoer

busbout weer stevig vastdraaien.

Schroeven van de beschermkap losdraaien,
beschermkap openen en verwijderen.

Uitgaande as vastzetten door de blokkering
in te drukken. Tweegaatsmoer van bovenste
doorslijpschijf met tweegaats-moersleutel
opendraaien en verwijderen. Bovenste
doorslijpschijf verwijderen.

Inbusbout met de T-sleutel losdraaien (tot
aan de aanslag) en Spanntec-moer
uitdraaien.

Diamant-doorslijpschijf op de kraag van de
reduceerring plaatsen en deze samen met
de afstandsringen op de Spanntec-as
schuiven. De kraag van de reduceerring
moet naar buiten wijzen.

Spanntec-moer op de Spanntec-as en
tweegaatsmoer op de Spanntec-moer
schroeven.

Spanntec-moer met de tweegaats-moersleutel vastdraaien (blokkering van de
uitgaande as indrukken om de as tegen te houden).

Het aantal afstandsringen tussen de diamant-doorslijpschijven bepaalt de frees-
breedte. Zonder afstandsringen (alleen met reduceerring) bedraagt de
freesbreedte 8 mm. De spanset bevat de volgende afstandsringen:

1 Afstandsschijf 1mm
2 Afstandsschijven 2mm
1 Afstandsschijf 3 mm

Pijl op de diamantdoorslijpschijf moet met de pijl op het beschermkapdeksel
overeenkomen (draairichting).

Machine weer monteren.

Vleugelbout losdraaien en diepte-aanslag
instellen op de gewenste diepte.

De sleufdiepte neemt af naarmate de door-
slijpschijf afslijt.
Om onnauwkeurigheden bij het wegbreken

van het restant te vereffenen moet de sleuf-
diepte wat dieper worden ingesteld.
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De machine mag alleen worden gebruikt voor het droog doorslijpen van steen. De aandrijfmotor kan ca. 90 ° worden ge-
draaid. Daardoor is het mogelijk om op enke- || Draaivergrendeling |
le centimeters na van hoek tot hoek te >

frezen. Als de draaimogelijkheid niet is ge-
wenst, kan de positie van de aandrijfmotor
met de draaivergrendeling worden vergren-

deld.

Aanwijzingen Frezen in
voor het gebruik & Voorzichtig bij verborgen elektrische leidingen en buizen voor gas en water. De hoeken
plaats waar wordt gewerkt controleren, bijvoorbeeld met een metaaldetector.

Slijpdiepte en slijpbreedte instellen.
2. Machine inschakelen.

3. Machine met de achterste rand van de ste-
untafel tegen de muur plaatsen en langzaam
laten invallen tot de steuntafel vlak ligt.

4. De sleuf trekkend frezen (pijlrichting op af-
beelding), daarbij de machine met beide
handen geleiden. Alleen rechtlijning frezen,
bochten is niet mogelijk.

& Altijd de zijhandgreep gebruiken.

<& Bij frezen van hard materiaal licht heen en
weer pendelen, daardoor blijven de diamant-
doorslijpschijven langer scherp.

5. Aan het einde van de gefreesde gleuf de ma-
chine wegzwenken en uitschakelen.

& De uitgaande as loopt uit nadat de machine
is uitgeschakeld. Machine pas na stilstand
neerleggen.

& De doorslijpschijven worden tijdens de werk-
zaamheden zeer heet. Niet aanraken voordat deze zijn afgekoeld.

6. Machine uitzetten en het restant met de beitel wegbreken.

Tips Om de machine beter te geleiden met de parallelgeleider bij horizontale en diago-
nale sleuven in muren een houten lat aanbrengen.

Het frezen in harde materialen, in het bijzonder beton, vergt een zeer grote motor-
capaciteit. Bij een te grote werksnelheid wordt de elektronische beveiliging tegen
overbelasting zeer snel geactiveerd en wordt de motor teruggeschakeld.

Wij adviseren daarom het gebruik van de speciale betonschijven met een schijfdia-
meter van 200 mm.

Stompe schijven (herkenbaar door een sterke vonkenregen) worden door schuren:
de materialen weer nageslepen.
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Tekniske data WCE 65
Murrillefraeser
Produktionsnummer 3933 67 01...
...000001-999999
Nominel optagen effekt 2300 W
Nominelt omdrejningstal 6600 min”'
D=Diamant skaereskive-@ maks. 230 mm
d=borings-@ 22,2 mm
d b=Skeereskive tykkelse min. / maks.
2,4/2,6 mm
b D
Skeeredybde 10-65 mm
Skeerebredde 17-56 mm
Vaegt svarer til EPTA-procedure 01/2003 8,4 kg
Stgj/Vibrationsinformation
Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.
Veerktgjets A-vurderede stgjniveau er typisk:
Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 95 dB(A)
Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 106 dB(A)
Brug herevaern!
Samlede vibrationsveerdier (veerdisum for tre retninger)
beregnet iht. EN 60745.
Vibrationseksponering a, 5,9 m/s?
Usikkerhed K= 1,5 m/s?

ADVARSEL

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt i henhold til standardiseret maleprocedure ifalge EN 60745
og kan anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-vaerktgjer. Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelgbigt

skan over svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pa el-vaerktgjets primaere anvendelsesformal. Hvis el-vaerktgjet benyttes til andre
formal, med andet indsatsvaerktgj eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan svingningsniveauet afvige. Dette kan ege
svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er
slukket, eller hvor apparatet kerer, men uden at vaere i anvendelse. Dette kan reducere svingningsbelastningen over den

samlede arbejdsperiode betydeligt.

Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren mod pavirkninger fra svingninger skal iveerksaettes,
f.eks.: Vedligeholdelse af el-veerktgj og indsatsvaerktej, varmholdelse af haender, organisering af arbejdsprocesser.

ﬂ ADVARSEL! Las alle sikkerhedsinformationer og
instruktioner. | tilfelde af manglende overholdelse af
advarselshenvisningerne og instrukserne er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kveestelser.
Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til
senere brug.

A SIKKERHEDSINSTRUKTIONER FOR
SKAREMASKINER

a) Beskyttelsesskaermen der horer til el-vaerktojet
skal vaere anbragt sikkert og indstillet sadan, at

en maksimal sikkerhed opnas med denne, dvs. at
den mindst mulige del af slibelegemet peger abent
mod betjeningspersonen. Serg for at holde dig selv
og personer i narheden uden for niveauet, hvor
slibeskiven roterer. Beskyttelsesskaermen skal beskytte
betjeningspersonen mod brudstykker og tilfaeldig kontakt
med slibelegemet.

b) Anvend kun bundne forstaerkede eller diamantbe-
satte skareskiver til el-vaerktojet. At det er muligt at
fastgere tilbeharet pa dit el-veerktgj, garanterer ikke en
sikker anvendelse.

c) Den tilladte hastighed for indsatsvarktgjet skal
mindst vaere sa haj som den maksimale hastighed,
der er angivet pa elektrovaerktgjet. Tilbehor, der drejer
hurtigere end tilladt, kan braekke og de enkelte dele flyve
fra hinanden.

d) Slibeskiver/slibestifter ma kun anvendes til de
anbefalede formal. F.eks.: Slib aldrig med sidefladen
pa en skaereskive. Skaereskiver er bestemt til mate-
rialeafslibning med kanten pa skiven. Udseettes disse
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slibeskiver/slibestifter for sidevendt kraftpavirkning, kan de
odelaegges.

e) Anvend altid ubeskadigede spaendeflanger i den
rigtige storrelse til den skaereskive, du har valgt.
Egnede flanger stetter skaereskiven og reducerer derfor
risikoen for brud pa skeereskiven.

f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til storre
elvaerktgj. Slibeskiver til starre elvaerktgj kan breekke, da
de ikke er egnet til de hgjere omdrejningstal, som smat
elveerktej arbejder med.

g) Den udvendige diameter og tykkelsen pa indsats-
varktejet skal svare til malene pa dit elektrovaerktg;j.
Indsatsvaerktejer med forkert sterrelse kan ikke afskeer-
mes eller kontrolleres pa tilstreekkelig vis.

h) Slibeskiver og flange skal passe ngjagtigt pa el-
veaerktgjets slibespindel. Indsatsveerktgj, der ikke passer
nejagtigt pa el-veerktojets slibespindel, drejer ujeevnt,
vibrerer meget kraftigt og kan fere til, at man mister kont-
rollen over veerktgjet

i) Brug ikke beskadigede slibeskiver. Underseg
slibeskiverne for hver brug for skar og revner. Hvis du
taber el-varktgjet eller slibeskiven, sa underseg om
det eller den er beskadiget eller anvend en ubeskadi-
get slibeskive. Nar slibeskiven er kontrolleret og sat i,
sa serg for at holde dig selv og personer i naerheden
uden for niveauet, hvor slibeskiven roterer, og lad
maskinen kore i et minut med den hgjeste hastighed.
Beskadigede slibeskiver braekker for det meste i denne
testtid.

j) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmas-
ke til ansigtet, gjenvaern eller beskyttelsesbriller,
afhaengigt af det udferte arbejde. Brug afhangigt af
arbejdets art stevmaske, hgrevaern, beskyttelses-
handsker eller specialforklaeede, der beskytter dig mod
sma slibe- og materialepartikler. Jjenene skal beskyttes
mod fremmede genstande, der flyver rundt i luften og som
opstar i forbindelse med forskelligt arbejde. Stov- eller
andedreaetsmaske skal filtrere det stev, der opstar under
arbejdet. Udsaettes du for hgj stgj i leengere tid, kan du
lide hgretab.

k) Serg for at andre personer befinder sig i en sikker
afstand til dit arbejdsomrade. Enhver person, der

gar ind pa dit arbejdsomrade, skal bruge personlige
vaernemidler. Brudstykker fra emnet eller braekkede
indsatsvaerktgjer kan flyve veek og medfere tilskadekomst
ogsa uden for det direkte arbejdsomrade.

1) Hold maskinen fast i de isolerede gribeflader, nar
du udfaerer arbejde, hvor der er risiko for, at skaere-
vaerktejet kan ramme skjulte stremledninger eller
vaerktojets egen ledning. Kommer skaereveerktgjet i
kontakt med en stremferende ledning, kan maskinens
metaldele komme under spaending og give elektrisk stad.

m)Hold netkablet vak fra roterende indsatsvaerk-
tej. Taber du kontrollen over elveerktgjet, kan netkablet
skaeres over eller rammes, og din hand eller din arm kan
treekkes ind i det roterende indsatsveerktg;.

n) Laeg aldrig elektrovaerktojet fra dig, for indsats-
vaerktgjet er standset helt. Det roterende indsatsveerktgj
kan komme i kontakt med fralaegningsoverfladen, og ved
dette kan du miste kontrollen over elektroveerktgjet.

o) Lad ikke elvaerktgojet kere, mens det baeres. Dit tgj
kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt med det roteren-
de indsatsveerktgj, hvorved indsatsveerktgjet kan bore sig
ind i din krop.

p) Renger ventilationsabningerne pa dit el-vaerktgj
med regelmassige mellemrum. Motorhuset trackker
stev ind i huset, og store maengder metalstev kan vaere
farligt rent elektrisk.

q) Anvend ikke elektrovaerktejet i naerheden af braeend-
bare materialer. Gnister kan anteende disse materialer.

r) Brug ikke indsatsvaerktgj, der kraever flydende
kelemidler. Anvendelsen af vand eller andre flydende
kelemidler kan fare til elektrisk stad.

Yderligere sikkerhedsinstruktioner for skaere-/
slibeopgaver

Tilbageslag og tilsvarende sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som sker pa grund af,
at en roterende slibeskive har sat sig fast eller blokerer.
Fastsaettelse eller blokering ferer til et pludseligt stop af
det roterende indsatsveerktgj. Herved accelereres et
ukontrolleret el-vaerktgj mod indsatsveerktgjets
omdrejningsretning pa blokeringsstedet.

Sidder f.eks. en slibeskive fast eller blokerer i et emne,
kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i emnet, blive
siddende, hvorved slibeskiven breekker af eller farer til et
tilbageslag. Slibeskiven bevaeger sig s hen imod eller
veek fra betjeningspersonen, afheengigt af skivens
drejeretning pa blokeringsstedet. Derved kan slibeskiver
ogsa braekke.

Et tilbageslag skyldes forkert eller fejlbeheeftet brug af
el-veerkigjet. Det kan forhindres ved at treeffe egnede
forsigtighedsforanstaltninger, der beskrives i det fglgende.

a) Hold godt fast i el-vaerktgjet og serg for at bade
krop og arme befinder sig i en position, der kan klare
tilbageslagskraefterne. Anvend altid ekstrahandtaget,
hvis et sadant findes, for at have sa meget kontrol
som muligt over tilbageslagskrafterne eller reakti-
onsmomenterne, nar maskinen kerer op i hastighed.
Betjeningspersonen kan beherske tilbageslags- og reakti-
onskraefterne med egnede forsigtighedsforanstaltninger.
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b) Serg for at din hand aldrig kommer i narheden
af det roterende indsatsvaerktgj. Indsatsveerktgjet
kan bevaege sig hen over din hand i forbindelse med et
tilbageslag.

c) Undga omradet foran og bagved den roterende
skaereskive. Tilbageslaget driver el-veerktgjet i modsat
retning af slibeskivens bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd saerlig forsigtig i omrader som f.eks. hjor-
ner, skarpe kanter osv. Forhindre at indsatsvaerktgjet
slar tilbage fra emnet og saetter sig fast. Det roterende
indsatsveerktgj har tendens til at seette sig fast, nar det
anvendes i hjgrner, skarpe kanter eller hvis det springer
tilbage. Dette medfgrer, at man taber kontrollen eller
tilbageslag.

e) Anvend ikke en kadesavklinge eller en tandet sav-
klinge samt ikke en segmenteret diamantskive med
mere end 10 mm brede slidser. Sadanne indsatsveerktgj
forer ofte til et tilbageslag eller at man mister kontrollen
over el-veerktajet.

f) Undga at skaereskiven blokerer eller far for hgijt
modtryk. Foretag ikke meget dybe snit. Overbelas-
tes skaereskiven, gges skivens belastning og der er
starre tendens til, at skiven kan seette sig i klemme eller
blokere, hvilket igen kan fare til tilbageslag eller brud pa
slibeskiven/slibestiften.

g) Sidder skareskiven i klemme eller afbryder du
arbejdet, slukkes elvaerktojet og maskinen holdes
roligt, til skiven er stoppet. Forsgg aldrig at traekke
skaereskiven ud af snittet, mens den roterer, da dette
kan fore til et tilbageslag. Lokalisér og afhjeelp fejlen.

h) Teend ikke for elveerktgjet, sa leenge det befinder
sig i emnet. Sgrg for at skareskiven nar op pa sit ful-
de omdrejningstal, fer du forsigtigt fortsaetter snittet.
Ellers kan skiven seette sig i klemme, springe ud af emnet
eller forarsage et tilbageslag.

i) Understot plader eller store emner for at reducere
risikoen for et tilbageslag som folge af en fastklemt
skaereskive. Store plader kan bgje sig under deres egen
vaegt. Emnet skal stottes pa begge sider, bade i neerhe-
den af skaeresnittet og ved kanten.

j) Veer seerlig forsigtig ved ,,Jlommesnit“ i bestaende
vagge eller andre omrader, hvor man ikke har direkte
indblik. Den neddykkende skeereskive kan forarsage et
tilbageslag, nar der skeeres i gas- eller vandledninger,
elektriske ledninger eller andre genstande.

ARBEJDSSYSTEM FOR MURRILLEFRASER -
STOVSUGERANORDNING

Brug kun murrillefraeseren sammen med
stgvsugeranordninger i stavklassen M. Andre
kombinationer kan fere til en darligere opsamling og
udskillelse af stov.

Laeg meerke til instruktionerne om stgvsugeranordningens
funktion, vedligeholdelse og renggring inklusive filtrene.
Tom straks stevbeholdere, nar de er fulde.

Brug kun den hertil bestemte sugeslange. Sugeslangen
ma ikke manipuleres. Kommer der stenstykker ind i
sugeslangen, sa stop med at arbejde og renger straks
sugeslangen. Undga knzek pa sugeslangen.

Rens og udskift filtre regelmaessigt. Fjern ikke filtre /
filterkomponenter.

Veelg murrillefraeser og skeereskiver, der passer til
overfladens materiale. Producenterne tilbyder forskellige
skaereskiver alt efter overfladens materiale.

Brug kun diamantbesatte skeereskiver. Segmenterede
diamantskiver ma kun have negative skeerevinkler og
maksimale slidser pa 10 mm mellem segmenterne.

Udskift eller efterslib skaereskiver i rette tid. Ved

forringelse af skeereydelsen skal det kontrolleres, om
skeereskiverne er slidte og skal udskiftes eller efterslibes.



Neddyknings- og arbejdsprocessen udfgres som
beskrevet i brugervejledningen.

ARBEJDSPLADS

De almindelig krav til arbejdspladser pa byggepladser
(tilstreekkelig belysning, undgaelse af risici for at falde etc.)
skal overholdes. Sikkerhedsinstruktionerne skal falges.

Serg for en god ventilation.
Serg for et frit arbejdsfelt. Ved lsengere riller skal

stgvsugeranordningen frit kunne efterfares eller rettidigt
kunne efterfores.

ARBEJDSORGANISATION

Brug hgreveaern, beskyttelsesbriller, andedraetsveern og
evt. handsker. Som andedraetsvaern skal der mindst
bruges en partikelfiltrerende halvmaske fra klasse FFP 2.

Brug en stgvsugeranordning til rengering af
arbejdspladsen. Undga at hvirvle stevaflejringer op ved at
feje dem op.

TRANSPORT, HANDTERING, OPBEVARING

Diamantskeereskiver skal behandles og transporteres
forsigtigt. Brug sa vidt muligt den originale emballage eller
en anden egnet emballage.

Skiverne skal opbevares i tarre omgivelser, sadan at de
ikke udsaettes for mekaniske beskadigelser.

Beskyt skaereskiverne mod slag, sted og skadelige
miljgpavirkninger.

) @At >

NETTILSLUTNING

[ Tilslutning ma kun foretages til enfaset vekselstram og
kun til en netspeending, som er i overensstemmelse med
angivelsen pa meerkepladen. Tilslutning kan ogsa ske til
stikdaser uden beskyttelseskontakt, da kapslingsklasse II
foreligger.

TILTANKT FORMAL

Murnotfreeseren freeser lednings- og kabelkanaler
(murnot) i alt slags murveerk med to parallelt Iasbende
diamantadskillelsesskiver.

Produktet ma ikke anvendes pa anden made og til andre
formal end foreskrevet.

Stikdaser udenders skal vaere forsynet med
fejlstramssikringskontakter (FI,RCD,PRCD). Det forlanger
installationsforskriften for Deres elektroanleeg. Overhold
dette, nar De bruger vores maskiner.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at det under , Tekniske data“
beskrevne produkt stemmer overens med alle relevante
forskrifter, der folger af direktiv 2011/65/EU (RoHs),
2006/42/EF, 2004/108/EF samt af fglgende
harmoniserede normative dokumenter:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10
s |3

Alexander Krug
Managing Director
Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.
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Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

ARBEJDS- VEJLEDNING

| tilfeelde af overbelastning af motoren frakobles maskinen
automatisk. Efter afkeling skal overbelastningsknappen
atter trykkes ind, og maskinen skal genindkobles. | tilfeelde
af en hyppig frakobling via overbelastningsbeskyttelsen
skal skaeretrykket eller snitdybden reduceres.

Den trinlgse justering af snitbredden har den fordel, at de
ror osv., der skal bearbejdes, kan placeres
positionspreecist i slidsen, sa man ikke behgver at sikre
arbejdsemnerne ekstra mod at kun falde ud med sem eller
lignende.

Stumpe diamantadskillelsesskiver (genkendes pa den
staerke gnistdannelse i lgbet af arbejdet) efterslibes via
flere snit i kalksandsten eller i specielle slibesten.

Skeereskiverne bliver meget varme under brug; skiverne
skal veere kolet af, for der ma tages fat i dem.

VEDLIGEHOLDELSE

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene.

Brug kun Milwaukee tilbehgr og reservedele. Lad de
komponenter, hvis udskiftning ikke er blevet beskrevet,
udskifte hos Milwaukee service (brochure garanti/bemeaerk
kundeserviceadresser).

Hvis det er nedvendigt, kan der bestilles en spraengskitse
af veerktgjet. Angiv herved venligst maskintypen samt det
sekscifrede nummer pa meerkepladen og bestil tegningen
hos din lokale kundeserviceafdeling eller direkte hos
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,

71364 Winnenden, Tyskland.
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VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket
tages ud af stikdasen.

Laes brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.

Nar der arbejdes med maskinen, skal man
have beskyttelsesbriller pa.

Brug hgrevaern!

Som andedraetsveaern skal som mindstekrav
benyttes en partikelfiltrerende halvmaske i
klasse FFP2.

Brug beskyttelseshandsker!

Tilbehgr - Ikke inkluderet i leveringsomfanget,
kab k@bes som tilbehgor.

Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen
med det almindelige husholdningsaffald.
Elektrisk og elektronisk udstyr skal indsamles
seerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmaessig
forsvarlig bortskaffelse.

Sparg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og
indsamlingssteder til sadant affald.

¢

Kapslingsklasse Il elvaerktgj.

Elveerktgj, hvor beskyttelsen mod et elektrisk
stad ikke kun afhaenger af basisisoleringen
men ogsa af, at der anvendes yderligere
beskyttelsesforanstaltninger som dobbelt
isolering eller forsteerket isolering.

Der findes ikke udstyr til tilslutning af en
beskyttelsesleder.

[

CE-maerke

Regulatory Compliance Mark (RCM).
Produktet opfylder de geeldende
bestemmelser.

H [ EurAsian overensstemmelsesmaerke.

=>m
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Kort beskrivelse

Taend/sluk Kortvarig drift

Indkobling: @

Der trykkes pa indkoblingsspeerre og der-

naest pa ind-/udkobler.

Udkobling:

Der gives slip pa ind-/udkobler.
‘.L\/; 2

Varig drift ﬁ
‘Igg/%ﬁgiiy

Teend:

Tryk ferst pa kontaktspaerren og derefter pa
start-/stop-kontakten. Slip forst start-/stop-

Maskinen/apparatet skal altid veere forbundet med en stgvsuger.
Sugeslangestudsen skal drejes, nar den stik-

kes ind i adapteren, indtil den sidder fast.
Den anden ende af sugeslangen tilsluttes en
stovsuger, som er egnet til stavopsugnin-
gen.

Pa grund af den store indkoblingsstrem kan
murrillefraeseren ikke tilsluttes direkte til en
stikdase, som er anbragt pa stavsugeren.
Taend ikke for stavsuger og murrillefraeser pa

samme tid! ,\%
N

Udskiftning af & Far ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.
diamant-skaere-

Svinglas '

| 9 I kontakten og derefter kontaktspaerren.
Sluk:
Tryk pa start-/stop-kontakten og slip den
igen.

| Spindellas

|
|
| Pil for omdrejningsretning I Stevudsugning

Trinlgs skeerebreddejustering 17-60 mm.
Skaerebreddejustering 8-16 mm med spaendesaet
(ekstra-tilbehar).

Trinlgs justering af skaerebredde med bevaegeligt
land.

| Kontaktspaerre og kontaktlas I

| Ind-/udkobler |

Tomgangsomdrejningstal-begraensning for stgjfattig
gang

skiver
Stettehandgreb }
Udsugningsa-
dapter
| Parallelanslag
Dybdeanslag
Laberuller
| Udsugningsskaerm
f Arbejdsvaerktgj
| Beskyttelsesskaerm \/ Demontering 1. Leeg maskinen ned pa siden.
Andringer: Tekst, billede og data svarer til den tekniske udvikling pa trykketidspunktet. Der tages 2. Lgsne skruerne pa beskyttelseskappen, aben beskyttelseskappen og tag den af.
forbehold for aendringer som falge af videreudvikling af vore produkter. Sving den bevaegelige beskyttelseskappe (hajdeskyder) udad.
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Montering

1.

| Spaendetec-metrik |E§ | Tohullet matrik

& A%/\

Sekskantmgtrik

Arretér arbejdsspindlen ved at trykke pa spindellasen. Lasne tapmetrikken pa den
overste skeereskive med tapnaglen.

Lasne sekskantmgtrikken med gaffelngglen SW 17. Fjern metrik og skive.
Skru tapmetrikken af og fjern den forreste skaereskive.

| Spaendetec-spindel

Skru spzendetec-mgtrikken af og fiern speendetec-spindlen og den bageste skeere-

skive.
Spaendeflangen monteres.
Maskinen samles i omvendt raekkefolge.

Pilen pa diamant-skzereskiven skal stemme overens med pilen pa
beskyttelsesskeermens lag (Ieberetning).
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Indstilling af
skarebredde

Spandetec

Spandesat
(ekstra-tilbehor)

Indstilling af
skaeredybde

Lasne unbracoskruen pa spaendetec-mg-
trikken med T-ngglen (indtil anslag).

Drej den yderste diamant-skeereskive i den
gnskede skaerebredde.

<
Det hele fastlases i den gnskede position
ved at fastspaende unbracoskruen igen.

Beskyttelsesskeermen abnes og tages af
ved at lgsne skruerne.

Spaendetec-
spindel

Arbejdsspindlen arreteres ved at trykke pa
spindelarreteringen. Den tohullede metrik pa
den gverste skeereskive abnes med
tapnaglen og tages af. Den gverste
skaereskive tages af.

Unbracoskruen Igsnes med T-ngglen og
spaendetec-mgtrikken drejes ud.

Afstands- O
skiver /@
Diamant-skaereskiven placeres pa brystetaf || Reduktions- 74

reduktionsringen og reduktionsringen og ring
afstandsskiverne skubbes fast pa Spaendetec-matrik

spaendetec-spindlen. Reduktionsringens
Tohullet matrik

bryst skal pege udad.

Spaendetec-meatrikken skrues fast pa
spaendetec-spindlen og den tohullede matrik
pa spaendetec-matrikken.

Spaendetec-mgtrikken fastspeendes med tapneglen (der holdes kontra ved at trykke
pa spindelarreteringen).

Antallet af afstandsskiver mellem diamant-skaereskiverne bestemmer skaerebred-
den. Uden afstandsskiver (kun med reduktionsring) har maskinen en skeerebredde
pa 8 mm. Spaendeseettet indeholder falgende afstandsskiver:

1 Afstandsskive 1 mm
2 Afstandsskiver 2 mm
1 Afstandsskive 3 mm

Pilen pa diamant-skzereskiven skal stemme overens med pilen pa
beskyttelsesskaermens lag (Igberetning).

Vaerktgjet samles igen (se ovenfor).

Vingeskruen lgsnes og dybdeanslaget ‘
indstilles pa den gnskede dybde.

Skeeredybden forringes i takt med, at dia-
mant-skeereskiven slides.

Skeeredybden indstilles noget stgrre for at
udligne de ujeevnheder, som opstar, nar
brudstedet braekkes op.
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Drivmotoren kan svinges ca. 90 °. Derved
geres det muligt at freese fra hjgrne til hjgrne || Svingléas |
med undtagelse af et par cm. Hvis man ikke >
gnsker at benytte svingmuligheden, kan driv-
motorens position fastlases med svinglasen.

Veerktgjet ma kun benyttes til bearbejdning i sten ved tert snit. Fraesning i

Pas pa skjult liggende elektriske ledninger, gas- og vandrgr. Arbejdsomradet under- hjerner
seges f.eks. med en metaldetektor.

Arbejds-
vejledning

Skeeredybde og skaerebredde indstilles.
Veerktgjet teendes.

Placér den bageste kant pa maskinens flade
underside op mod murvaerket og dyk lang-
somt ned, indtil den flade underside ligger
plant.

Noten freeses ved at treekke i veerktgjet (pi-
lens retning pa billedet). Veerktgjet skal feres
med begge haender. Der ma kun freeses i lige
baner, det er ikke muligt at freese radier.

&> Brug altid stettehandgrebet.

&> Ved freesning af harde materialer anbefales
det at svinge veerktgjet let frem og tilbage, da
diamant-skeereskiven derved forbliver skarp
i leengere tid.

5. Nar noten er fraeset feerdig, svinges veerkto-
jet ud, for det slukkes.

& Veerktgjsspindlen har et efterlgb og standser
dermed ikke samtidig med veerktajet. Maski-
nen skal veere slukket, for den leegges fra.

& Skeereskiverne bliver meget varme under brug; skiverne skal veere kglet af, for der
ma tages fat i dem.

6. Stil veerktgjet til side og fiern det resterende materiale med et udbraekningsveerktgj.

o o BB

>

Tips Ved at anbringe en traeliste er det nemmere at fore vaerktgjet med parallelanslaget
ved fraesning af vandrette/diagonale spalter eller noter i vaegge.

Skeering i harde materialer, iseer beton, krasever en meget steerk motor. En for hurtig
arbejdsfremfaering farer derfor til en hurtig udlgsning af den elektroniske beskyttelse
mod overbelastning, som derefter sgrger for at koble motoren tilbage.

Til dette arbejde anbefaler vi derfor de specielle betonskiver med en skivediameter
pa 200 mm.

Uskarpe diamant-skeaereskiver (ses ved at der opstar stor gnistregn under arbejdet)
slibes ved at lade dem skeere i porgst materiale (f.eks. puds eller sandsted).
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Tekniske data WCE 65
Murnotfreser
Produksjonsnummer 3933 67 01...
...000001-999999
Nominell inngangseffekt 2300 W
Nominelt turtall 6600 min'
D=Diamantkappeskive-g@ maks. 230 mm
d=hull-g 22,2 mm
b=Tykkelse av kappeskiver min. / maks
d v PP 2,4/2,6 mm
D
b
Kuttedybde 10-65 mm
Skjeerebredde 17-56 mm
Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 8,4 kg
Stoy/Vibrasjonsinformasjon
Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60 745.
Det typiske A-bedgmte steynivaet for maskinen er:
Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 95 dB(A)
Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 106 dB(A)
Bruk herselsvern!
Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger)
beregnet jf. EN 60745.
Svingningsemisjonsverdi a, 5,9 m/s?
Usikkerhet K= 1,5 m/s?

ADVARSEL

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv
EN 60745 og kan brukes til 8 sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den egner seg ogsa for en forelgbig

vurdering av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av elektroverktayet. Men anvendes elektroverkteyet for
andre bruk med avvikende utskiftbare verktay eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan svingningsnivaet veere avvikende.

Dette kan forhaye svingningsbelastning betydelig over hele arbeidsperioden. For en ngyaktig vurdering av
svingningsbelastningen ma ogsa det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men ikke er i bruk. Dette kan
redusere svingningsbelastningen betydelig over hele arbeidsperioden.

Innfar ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. veere:
vedlikehold av elektroverktayet og det utskiftbare verktgyet, holde hendene varme, organisasjon av arbeidsforlgpet.

E OBS! Les alle sikkerhetsinstrukser og
bruksanvisninger. Feil ved overholdelsen av advarslene
og nedenstaende anvisninger kan medfaere elektriske stot,
brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A SIKKERHETSINSTRUKSER FOR
KAPPEMASKINER

a) Beskyttelseshetten som tilhgrer elektroverktoyet
skal monteres og innstilles slik at et maksimum av
sikkerhet oppnas, dvs at en sa liten del som mulig av
slipekroppen blir vist apent til bruker. Still deg selv og
alle personer i naerheten utenfor flaten til den roteren-
de slipeskiven. Beskyttelseshetten skal beskytte bruker
mot avbrekte deler og tilfeldig kontakt med slipekroppen.

b) Bruk kun bundne forsterkede eller diamantbesatte
kappskiver for ditt elektroverktey. Bare fordi at du kan
befeste tilbehgret pa elektroverktayet ditt, garanterer
ingen sikker bruk av dette.

c) Det tillatte omdreiningstallet til elektroverktoyet

ma vaere minst sa hoyt som det maksimale omdrei-
ningstallet som er oppgitt pa elektroverktoyet. Tilbehor
som dreier seg raskere enn tillatt kan brekke og slynges
rundt.

d) Slipeskiver ma kun brukes til anbefalt type bruk.
F. eks.: Ikke slip med sideflaten til en kappeskive.
Kappeskiver er beregnet til materialfjerning med kanten
pa skiven. Innvirkning av krefter fra siden kan fore til at
slipeskivene brekker.

e) Bruk alltid uskadete spenneflenser i riktig sterrelse
for den valgte kappeskiven. Egnete flenser stgtter kap-
peskiven og reduserer faren for at kappeskiven brekker.
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f) Ikke bruk slitte slipeskiver fra storre elektroverktoy.
Slipeskiver for starre elektroverktoy er ikke beregnet til de
hayere turtall pa mindre elektroverktey og kan brekke.

g) Det ytre tverrsnittet og tykkelsen til verktoyet som
benyttes ma overholde malene til elektroverktoyet
ditt. Verktoy som er malt feil kan ikke avskjermes eller
kontrolleres riktig.

h) Slipeskiver og flenser ma passe helt ngyaktig pa
slipespindelen til ditt elektroverktay. Isettingsverktay
som ikke passer helt ngyaktig pa slipespindelen til elekt-
roverktoyet dreier seg ujevnt, vibrerer sterkt og kan derfor
fare til at man mister kontrollen.

i) Bruk aldri gdelagte slipeskiver. Kontroller for hver
bruk slipeskivene pa avsplitting og risser. Hvis elek-
troverktayet eller slipeskiven faller ned, sa kontroller
om det er skadet eller bruk en hel slipeskive. Nar
slipeskiven er kontrollert og isatt, sa pass pa a holde
deg selv og andre utenfor flaten til den roterende
slipeskiven og la apparatet ga i et minutt pa maksimalt
omdreiningstall. Skadete slipeskiver brekker som oftest i
denne testperioden.

j) Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av
typen bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller
vernebriller. Om nadvendig ma du bruke stevmaske,
herselvern, vernehansker eller spesialforkle som
holder sma slipe- og materialpartikler unna kroppen
din. dynene bgr beskyttes mot fremmedlegemer som kan
fly rundt ved visse typer bruk. Stev- eller pustevernmasker
ma filtere den typen stgv som oppstar ved denne bruken.
Hvis du er utsatt for sterk stey over lengre tid, kan du
miste hgrselen.

k) Pass pa at andre personer holder seg pa sikker
avstand fra arbeidsomradet ditt. Enhver person som
gar inn i arbeidsomradet ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av arbeidsstykker eller verktgy som
har brukket kan slynges rundt og forarsake skader utenfor
det direkte arbeidsomradet.

1) Hold apparatet i de isolerte holdeflatene, nar det
arbeides pa steder hvor elektroverktayet kan treffe
skjulte stremledninger eller verktoyets egen kabel.
Kontakt med en ledning som er under spenning, kan ogsa
sette metalldeler til apparatet under spenning og fere til et
elektrisk slag.

m)Hold stremledningen unna roterende innsatsverk-
toy. Hvis du mister kontrollen over elektroverktgyet kan
stremledningen kappes eller komme inn i verkteyet, og
handen eller armen din kan komme inn i det roterende
innsatsverktoyet.

n) Legg aldri fra deg elektroverktayet for verktoyet har
stanset helt. Det roterende verktayet kan komme i kon-
takt med underlaget, noe som kan medfgre at du mister
kontrollen over elektroverktayet.

o) La aldri elektroverktoyet vaere innkoblet mens

du bzerer det. Tayet ditt kan komme inn i det roterende
innsatsverktgyet hvis det tilfeldigvis kommer i kontakt
med verktgyet og innsatsverktgyet kan da bore seg inn i
kroppen din.

p) Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverktayet
med jevne mellomrom. Motorviften trekker stgv inn i
huset, og en stor oppsamling av metallstav kan medfgre
elektrisk fare.

q) Ikke benytt elektroverktoyet i naerheten av brennba-
re materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

r) lIkke bruk verktey som krever flytende kjslemidler.
Bruk av vann eller andre flytende kjalemidler kan medfgre
elektrisk stot.

Ytterligere sikkerhetsinstruksjoner for kapping

Tilbakeslag og respektive sikkerhetsinstrukser:

Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa grunn av en
hektende eller blokkerende dreiende slipeskive. En
hekting eller blokkering ferer til at det dreiende verktoyet
stopper bratt. Derved blir et ukontrollert elektroverktey
forsert mot dreieretningen til det isatte verktoyet pa det
stedet hvor blokkeringen er.

Hvis f. eks. en slipeskive henger seg opp eller blokkerer i
arbeidsstykket, kan kanten pa slipeskiven som dykker inn i
arbeidsstykket, henge seg opp og slik brekker slipeskiven
eller forarsaker et tilbakeslag. Slipeskiven beveger seg da
mot eller bort fra brukeren, avhengig av skivens
dreieretning pa blokkeringsstedet. Slik kan slipeskiver
ogsa brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av
elektroverkteyet. Det kan unngas ved a falge egnede
sikkerhetstiltak som beskrevet nedenstaende.

a) Hold elektroverktoyet godt fast og plasser kroppen
og armene dine i en stilling som kan ta imot tilbakes-
lagskrefter. Bruk alltid ekstrahandtaket — hvis dette
finnes — for a ha sterst mulig kontroll over tilbakes-
lagskrefter eller reaksjonsmomenter ved oppkjering.
Brukeren kan beherske tilbakeslags- og reaksjonsmomen-
ter med egnede tiltak.

b) Hold aldri handen i narheten av det roterende
innsatsverktoyet. Innsatsverktgyet kan bevege seg over
handen din ved tilbakeslag.

c) Unnga omradet foran og bak den roterende kap-
peskiven. Et tilbakeslag driver elektroverktayet i motsatt
retning til retningen slipeskiven beveger seg pa det stedet
det blokkeres.

d) Veer spesielt forsiktig i hjerner, pa skarpe kanter
osv. Du ma forhindre at innsatsverktoy avprelles fra
arbeidsstykket eller klemmes fast. Det roterende innsat-
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sverktayet har en tendens til & klemmes fast i hjgrner, pa
skarpe kanter eller hvis det avprelles. Dette forarsaker
kontrolltap eller tilbakeslag.

e) Bruk ingen kjedeskiver eller tannhjul sagblad og
heller ikke segmenterte diamantskiver med mer enn
10 mm brede splitter. Slike isatte verktoy forarsaker ofte
et tilbakeslag eller tap av kontrollen over elektroverktgyet.

f) Unnga blokkering av kappeskiven eller for sterkt
presstrykk. Ikke utfor for dype snitt. En overbelastning
av kappeskiven gker slitasjen og tendensen til fastkiling
eller blokkering og dermed ogsa muligheten til tilbakeslag
eller brudd pa slipeskiven.

d) Hvis kappeskiven blokkerer eller du avbryter arbei-
det, slar du av elektroverktoyet og holder det rolig til
skiven er stanset helt. Forsgk aldri a trekke den rote-
rende kappeskiven ut av snittet, ellers kan det oppsta
et tilbakeslag. Finn og fjern arsaken til blokkeringen.

h) Ikke start elektroverktoyet igjen sa lenge det
befinner seg i arbeidsstykket. La kappeskiven oppna
det maksimale turtallet for du fortsetter forsiktig med
snittet. Ellers kan skiven henge seg opp, springe ut av
arbeidsstykket eller forarsake tilbakeslag.

i) Stett plater eller store arbeidsstykker for & redusere
risikoen for tilbakeslag fra en fastklemt kappeskive.
Store arbeidsstykker kan bgyes av sin egen vekt. Arbeids-
stykket ma stottes pa begge sider, bade neer kappesnittet
og pa kanten.

j) Veer spesielt forsiktig ved «inndykkingssnitt» i veg-
ger eller andre uoversiktelige omrader. Den inntrengen-
de kappeskiven kan treffe pa gass- eller vannledninger,
elektriske ledninger eller gjenstander som kan forarsake
tilbakeslag.

ARBEIDSSYSTEM MURNOTFRES - STOVSAMLER

Bruk murnotfresen bare med stgvsamler av stgvklasse M.
Andre kombinasjoner fere darligere stavopptak og
adskillelse av stovet.

Instruksjoner for driften, for vedlikeholdet og for rengjgring
av stgvsamleren med filteret skal tas hensyn til. Nar
stgvsamlerens beholder er full, skal den tammes med en
gang. Unnga & fa knekk pa innsugningsslangen.

Bruk bare den innsugningslangen som er konstruert til
dette. Ikke manipuler innsugningsslangen. Kommer det
steinstykker i innsugningsslangen skal arbeideidet
stoppes og innsugningsslangen rengjgres med en gang.

Filteret skal rengjeres og skiftes ut i jevne mellomrom;
ikke fijern filter/filterkomponenter.

Murnotfresen og kutteskivene skal velges passende til
undergrunnen. Produsenten tilbyr forskjellige kutteskiver
alt etter undergrunnens materiale.

Bruk bare diamantbesatte kutteskiver. Segmenterte
diamantskiver skal bare brukes ved negative kuttevinkler
og der de som har maksimale sprekker pa 10 med mellom
segmentene .

Skift hhv. kvess kutteskivene hvis nedvendig. Nar
kutteeffekten forringes, kontroller om kutteskivene er slitte
og ma skiftes ut hhv. kvesses.

Startprosess og arbeidsforlgp skal gjiennomfgres som
beskrevet i bruksanvisningen.

ARBEIDSPLASS

At de generelle kravene til arbeidsplasser pa byggeplasser
overholdes ( tilstrekkelig belysning, unnga steder hvor
man falle ol.) skal sikres. Vaer oppmerksom pa
sikkerhetsinstruksene.

Serg for god ventilasjon.

Det skal sikres at arbeidsfeltet er frigjort. Ved lengre noter
ma stgvsamleren kunne fares fritt etter fresen hhv. kunne
fores direkte etter den.



ARBEIDSORGANISASJON

Bruk harselsvern, gyebeskyttere, pustevern og hvis
ngdvendig hansker. Som pustevern skal det minst brukes
en partikkel filtrende halvmaske klasse FFP2.

Bruk stevsamleren for a holde arbeidsplassen ren. Ikke
virvle opp stovet ved a feie.

TRANSPORT, HANDTERING, LAGRING

Diamantkutteskiver skal behandles og transporteres sveert
forsiktig. Bruk hvis mulig den opprinnelige innpakningen
eller en annen egnet forpakning.

Skivene skal i tarre omgivelser lagres slik at de ikke er
utsatt mekaniske skader.

Beskytt kutteskivene mot slag, stat og skadelige
miljgmessige pavirkninger.

NETTILKOPLING

[0 skal bare tilsluttes enfasevekselstrgm og bare til den
pa skiltet angitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter
uten jordet kontakt er mulig fordi beskyttelse
beskyttelsesklasse II er forhanden.

FORMALSMESSIG BRUK

Murnotfresen freser lednings- og kabelkanaler (murnoter/
murslisser) i alle typer murverk ved hjelp av to
paralleltstilte diamantkappeskiver.

Dette apparatet ma kun brukes til de oppgitte formal.

Stikkontakter utenders ma vaere utstyrt med feilstrem-
sikkerhetsbryter (FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av
installasjonsforskriften for elektroanlegg. Vennligst falg
dette nar du bruker vart apparat.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer i alene ansvar at produktet beskrevet i
»Teknisk data“ overensstemmer med alle relevante
forskrifter til Eu direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EF,
2004/108/EF og de fglgende harmoniserte normative
dokumentene.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10
) |3

Alexander Krug
Managing Director

Autorisert til & utarbeide den tekniske dokumentasjonen
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany
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ARBEIDSHENVISNINGER

Ved overbelastning av motoren kobles maskinen ut
automatisk. Etter avkjaling trykkes
overbelastningsknappen inn igjen, og maskinen starter pa
nytt. Ved hyppig inn- og utkobling av
overbelastningsvernet ma skjeeretrykk eller skjseredybde
reduseres.

Den trinnlgse reguleringen av skjeerebredden gir den
fordelen at rgr og lignende som skal legges inn i veggen
passer ngyaktig inn i slissen som skjeeres, uten at de
trenger & sikres mot & lgsne vha. spiker e.l. Dette
forutsetter at skjaerebredden er stilt riktig.

Slgve diamantkappeskiver (kan gjenkjennes pa den
kraftige gnistutviklingen under arbeidet) slipes ved a foreta
flere kutt i kalksandstein eller en spesiell slipestein.

Kutteskivene blir svart varme under arbeidet, ikke bergr
disse for de er avkjolt.

VEDLIKEHOLD

Hold alltid lufteapningene pa maskinen rene.

Bruk kun Milwaukee tilbehar og reservedeler.
Komponenter der utskiftning ikke er beskrevet skal skiftes
ut hos Milwaukee kundeservice (se brosjyre garanti/
kundeserviceadresser).

Ved behov kan det fas en eksplosjonstegning av apparatet
hos kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany
ved angivelse av maskinens type og det sekstallige
nummeret pa maskinens skilt.
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OBS! ADVARSEL! FARE!

Trekk stopslet ut av stikkontakten fer du
begynner arbeider pa maskinen.

Les ngye gjennom bruksanvisningen fgr
maskinen tas i bruk.

Bruk alltid vernebrille nar du arbeider med
maskinen.

Bruk hgrselsvern!

) @At

Til beskyttelse av luftveiene bruk minst en
halvmaske av klasse FFP2.

Bruk vernehansker !

Tilbehgr - inngar ikke i leveransen, anbefalt
komplettering fra tilbehgrsprogrammet.

Elektriske apparat skal ikke kastes sammen
med vanlig husholdningsavfall.

Elektriske og elektroniske apparat skal
samles separat og leveres til miljgvennlig
deponering til en avfall bedrift.

Informer deg hos myndighetene pa stedet
eller hos din fagforhandler hvor det finnes
recycling bedrifter oppsamlingssteder.

¢

Elektroverktay av verneklasse II.
Elektroverktay hvor beskyttelse mot elektrisk
slag ikke bare er avhengig av
basisisoleringen, men som ogsa er avhengig
av at tilleggs vernetiltak som dobbelt eller
forsterket isolering blir brukt.

Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder.

CE-tegn

[

N
M

Regulatory Compliance Mark (RCM).
Produktet oppfyller gjeldende forskrifter.

H [ EurAsian Konformitetstegn.

=

NORSK 87




Kort beskrivelse

Inn-/utkopling Momentkopling

Innkopling: @

Trykk innkoplingssperren og deretter pa-/av-

bryteren.

Utkopling:

Slipp pa-/av-bryteren.
‘h\,; 2

Permanent kopling -

Innkopling: ﬁ

Trykk innkoplingssperren og deretter pa/av-

bryteren. Slipp pa/av-bryteren farst, deretter

innkoplingssperren.

Utkopling: ﬁ
‘.L./; gz

| Dreiearretering }

Trykk pa/av-bryteren og slipp den igjen.

| Spindellas

|
|
| Dreieretningspil I Maskinen ma kun brukes med et egnet stgvavsug!

Skyv sugeslangestussen dreiende inn i ad-
apteren til den sitter fast. Den andre enden
pa sugeslangen koples til en stgvsuger som
er egnet til stevavsug.

Pa grunn av den hgye innkoplingsstremmen
kan murnotfresen ikke koples direkte til en
stikkontakt pa stevsugeren. Stgvsugeren og
murnotfresen ma ikke koples inn samtidig!

Stovavsug

Trinnlgs kuttebreddejustering 17-60 mm.
Kuttebreddejustering 8-16 mm med spennsett
(spesialtilbeher).

Trinnlgs justering av kuttedybden med bevegelig
stettebord.

| Innkoplingssperre og bryterarretering }

S

Skifte diamant- & For alle arbeider utferes pa maskinen ma stgpselet trekkes ut av stikkontakten.
kutteskiver

| Pa-/av-bryter }

| Tomgangsturtallbegrensning for steydempet drift

Ekstrahandtak }

Avsugadapter

| Parallellanlegg

Dybdeanlegg

Laperuller

| Avsugdeksel

Arbeidsverktgy

| Vernedeksel Demontering 1. Legg maskinen pa siden.

Endringer: Tekst, bilde og data tilsvarer den tekniske utvikling da denne informasjonen ble trykt. Vi 2 Apne vernedekslet og ta det av ved & lgsne skruene. Det bevegelige vernedekslet
forbeholder oss retten til & endre vare produkter i samsvar med videreutviklingen. ) (haydeskyver) svinges utover ’
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Montering
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| Spenntec-mutter |§ | Hakemutter
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Sekskantmutter

Sett fast arbeidsspindelen ved a trykke pa spindellasen. Lgsne tohulls-mutteren pa
den gvre kappeskiven med en tohulls-muttertrekker.

Lesne sekskantmutteren med fastngkkelen SW 17. Ta av mutteren og underlags-
skiven.

Skru av tohulls-mutteren og ta av den fremre kappeskiven.

| Spenntec-spindel

O

Spennflens 7\ »

Ta av Spanntec-spindelen med Spanntec-mutteren og den nedre kappeskiven.
Legg inn spennflensen.
Sett maskinen sammen i omvendt rekkefalge.

Pilen pa diamantkutteskiven ma stemme overens med pilen pa vernedekselet
(Ieperetning).

Innstille
kuttebredden

Spenntec

Spennsett
(spesialtilbehor)

Innstille
kuttedybden

. Apne vernedekselet ved 4 Izse skruene og

Lasne sekskantskruen pa Spanntec-mutte-
ren med T-ngkkelen (til anslaget).

Drei den ytre diamant-kappeskiven til gnsket
snittbredde.

Til arretering i den @nskede posisjonen trek-
kes sekskantskruen fast til igjen.

Spenntec-
spindel

ta av.

Las arbeidsspindelen ved a trykke spindella-
sen. Apne hakemutteren til gvre kutteskive
med hake-mutterdreieren og ta av. Ta av
gvre kutteskive.

Las innv. sekskantskrue med T-ngkkelen og ;
drei ut Spenntec-mutteren. D|§tanse- O
Sett diamantkutteskiven pa kanten av re- skiver /@
duksjonsringen og skyv denne sammen Reduksjons- %
med distanseskivene pa Spenntec-spinde- ring

len. Kanten til reduksjonsringen ma peke Spenntec-mutter
utover.

Hakemutter

Skru Spenntec-mutteren pa Spenntec-spin-
delen og hakemutteren pa Spenntec-mutte-
ren.

Trekk Spenntec-mutteren fast med hake-mutterdreieren (trykk spindellasen for &
holde mot).

Antall distanseskiver mellom diamantkutteskivene avgjgr kuttebredden. Uten dis-
tanseskivene (kun med reduksjonsring) oppstar en kuttebredde pa 8 mm. | spenn-
settet inngar falgende distanseskiver:

1 Distanseskive 1 mm
2 Distanseskiver 2 mm
1 Distanseskive 3 mm

Pilen pa diamantkutteskiven ma stemme overens med pilen pa vernedekselet
(Izperetning).

Sett maskinen sammen igjen (se ovenstaende).

Las vingeskruen og innstill dybdeanlegget
pa gnsket dybde.

Kuttedybden reduseres med gkende slitasje
av diamantkutteskiven.

For a utlikne ungyaktigheter ved avbrekking
av resten av kanten velges en starre kutte-
dybde.




Arbeidshenvis-
ninger

Tips

B &

>

Maskinen ma kun brukes til steinbearbeidelse med terrskjuring.

Gi akt pa skjulte elektriske ledninger, gass- og vannrgr. Kontrollér arbeidsomradet,
for eksempel med en metalldetektor.

Forhandsinnstill kuttedybde og kuttebredde.
Sla pa maskinen.

Sett maskinen mot murverket med den bakre
kanten pa liggeflaten og fgr den langsomt inn
til liggeflaten ligger plant pa.

Fres murnoten under trekking (pilretningen
pa bildet), fer samtidig maskinen med begge
hender. Fres rettlinjet, fresing av radier er
ikke mulig.

Bruk alltid ekstrahandtaket.

Under fresing av harde materialer ma man
pendle svakt frem og tilbake, slik holder dia-
mantkutteskiven seg skarp i lengre tid.

Ved enden av den freste murnoten ma mas-
kinen svinges ut og farst deretter slas av.

Verktegyspindelen fortsetter & ga etter at
maskinen er slatt av. Legg maskinen fgrst
ned nar den er stanset helt.

Kutteskivene blir svart varme under arbeidet,
ikke bergr disse far de er avkjglt.

Sett ned maskinen og fjern resten av kanten med brekkeverktay.

Ved vannrette/diagonale slisser i vegger er apparatet med parallellanslaget lettere
a fare hvis man anbringer en trelist.

Til skjeering av harde materialer, saerlig betong, ma motoreffekten vaere meget hay.
Hvis arbeidsfremskyvningen er for hurtig utleses derfor den elektroniske overlast-

beskyttelsen meget raskt og kopler motoren tilbake.

Vi anbefaler derfor a bruke de spesielle betongskivene med 200 mm skivediameter.

Butte diamantkutteskiver (vises med sterk gnistutvikling under arbeidet) etterslipes
med flere snitt i abrasivt material (f. eks. murpuss eller sandstein).

Fresing i hjgrner

Drivmotoren kan dreies ca. 90 °. Dette gjer
det mulig & frese fra hjerne til hjgrne til det
kun er igjen noen fa cm. Hvis man ikke vil ha
mulighet for & dreie, kan drivmotorens posi-
sjon lases fast med dreiearreteringen.

Dreiearretering
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Tekniska data WCE 65
Mursparfras
Produktionsnummer 3933 67 01...
...000001-999999
Nominell upptagen effekt 2300 W
Markvarvtal 6600 min’
D=g diamantkapskiva max. 230 mm
d=g hal 22,2 mm
d b=Kapskivstjocklek min. / max.
2,4/2,6 mm
b D
Sagdjup 10-65 mm
Skarbredd 17-56 mm
Vikt enligt EPTA 01/2003 8,4 kg
Buller-/vibrationsinformation
Matvardena har tagits fram baserande pa EN 60 745.
A-vardet av maskinens ljudniva utgor:
Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 95 dB(A)
Ljudeffektsniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) 106 dB(A)
Anviand horselskydd!
Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar)
framtaget enligt EN 60745.
Vibrationsemissionsvarde a, 5,9 m/s?
Onoggrannhet K= 1,5 m/s?

VARNING

Den i de har anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmatts enligt ett i EN 60745 normerat matférfarande och kan
anvandas vid jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan ar aven Iamplig att anvénda vid en preliminar beddémning av

vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om
elverktyget ska anvandas i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande insatsverktyg eller efter otillrackligt
underhall, kan vibrationsnivan skilja sig. Det kan 6ka vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

For att fa en exaktare bedémning av vibrationsbelastningen ska aven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avstangt
eller ar paslaget, utan att det verkligen anvénds. Det kan reducera vibrationsbelastningen betydligt under hela arbetstiden.

Lagg som skydd for anvandaren fast extra sdkerhetsatgarder mot vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av
elverktyg och insatsverktyg, varmhallning av hander och organisering av arbetsforlopp.

ﬂ VARNING! Lis all sdkerhetsinformation och alla
anvisningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna
nedan inte foljts kan orsaka elst6t, brand och/eller
allvarliga kroppsskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida
bruk.

A SAKERHETSANVISNINGAR FOR SLIP- OCH
KAPMASKINER

a) Skyddskapan som hor till elverktyget ska vara
sakert monterad och sa instélld, att man har maximal
sakerhet, d.v.s. en sa liten del av slipkroppen som
mojligt ska 6ppet visa mot anvéandaren. Se till att

du sjalv och andra personer i narheten befinner sig
utanfor omradet dér slipskivan roterar. Skyddskapan
ska skydda anvandaren mot delar som lossnar och mot
oavsiktlig kontakt med slipkroppen.

b) Anvand endast kapskivor med latent forstarkning
eller med diamantbeldggning for ditt elverktyg. Bara
for att det gar att fasta en tillbehorsdel pa ditt elverktyg
innebar det inte att anvandningen ar saker.

c) Det tillatna varvtalet for insatsverktyget maste
minst vara sa hégt som angivet hogsta varvtal pa
elektroverktyget. Tillbehdr som roterar snabbare an
tillatet, kan ga sénder och flyga omkring.

d) Slipkroppar far anvdndas endast for rekommende-
rade arbeten. T. ex.: Slipa aldrig med kapskivans si-
doyta. Kapskivor ar avsedda fér materialavverkning med
skivans kant. Om tryck fran sidan utévas mot slipkroppen
kan den spricka.
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e) Anvand alltid felfria spannflansar i ratt storlek for
den valda kapskivan. Lampliga flansar stdder kapskivan
och minskar risken for brott av kapskivan.

f) Anvénd inte nedslitna slipskivor fran storre elverk-
tyg. Slipskivor for storre elverktyg ar inte konstruerade
for de mindre elverktygens hdgre varvtal och kan darfor
spricka.

g) Insatsverktygets ytterdiameter och tjocklek ska
overensstimma med mattuppgifterna for elverktyget.
Ett felaktigt dimensionerat insatsverktyg kan inte avskar-
mas eller kontrolleras i tillracklig utstrackning.

h) Slipskivor och flainsar maste passa exakt pa slip-
spindeln pa ditt elverktyg. Insatsverktyg som inte passar
exakt pa elverktygets slipspindel roterar ojamnt, viberar
mycket kraftigt och kan leda till att man forlorar kontrollen
over elverktyget.

i) Anvand inga slipskivor som ar skadade pa nagot
satt- Kontrollera innan varje anvidndning om slips-
kivan ar skadad eller har sprickor. Om elverktyget
eller slipskivan skulle falla ner ar det viktigt att kon-
trollera att varken verktyget eller slipskivan har tagit
skada eller anvand direkt en slipskiva som helt sdkert
inte ar skadad. Nar du har kontrollerat slipskivan och
satt fast den ar det viktigt att se till att du sjalv och an-
dra personer i ndrheten befinner sig utanfor omradet
dar slipskivan roterar och lat sedan verktyget ga i en
minut med max. varvtal. Skadade slipskivor gar i regel
s6nder under denna testtid.

j) Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand
alltefter avsett arbete ansiktsskidrm, 6gonskydd eller
skyddsglaségon. Om sa behovs, anvand dammfilter-
mask, horselskydd, skyddshandskar eller skydds-

forklade som skyddar mot sma utslungade slip- och
materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
frammande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera bort det
damm som eventuellt uppstar under arbetet. Risk finns for
hérselskada under en langre tids kraftigt buller.

k) Se till att andra personer haller ett sakert avstand
till ditt arbetsomrade. Alla som narmar sig arbet-
somradet maste bara personlig skyddsutrustning.
Brottstycken fran verktyget eller brutna insatsverktyg
kan flyga ivég och orsaka personskador aven utanfor
arbetsomradet.

1) Hall fast apparaten med hjélp av de isolerade
greppytorna nar du utfor arbeten dar arbetsverktyget
skulle kunna tréffa pa dolda elledningar eller kablar.
Om man kommer i kontakt med en spanningsférande
ledning, sa kan aven de delar pa verktyget som ar av
metall bli spanningsférande och leda till att man far en
elektrisk stot.

m)Hall natsladden pa avstand fran roterande insats-
verktyg. Om du forlorar kontrollen éver elverktyget kan
natsladden kapas eller dras in varvid risk finns for att din
hand eller arm dras mot det roterande insatsverktyget.

n) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férrén insatsverk-
tyget ar helt stillastaende. Det roterande insatsverktyget
kan komma i kontakt med underlaget och du kan da
forlora kontrolllen dver elverktyget.

o) Elverktyget far inte rotera nar det bars. Klader kan
vid tillfallig kontakt med det roterande insatsverktyget dras
in varvid insatsverktyget dras mot din kropp.

p) Rengér regelbundet elverktygets ventilations6pp-
ningar. Motorflakten drar in damm i huset och en kraftig
anhopning av metalldamm kan orsaka farliga elstrémmar.

q) Anvand aldrig elverktyget i néarheten av brannbara
material. Gnistor kan antanda detta material.

r) Anvand inte insatsverktyg som kraver kylvatska.
Anvandningen av vatten eller andra flytande kylmedel kan
leda till elektriska stotar.

Ytterligare sdkerhetsanvisningar for anvindningen av
kapskivor

Bakslag och motsvarande sdkerhetsanvisningar

Ett kraftigt bakslag ar en pl6tslig reaktion om en roterande
slipskiva har kommit i klam. Detta leder till att det
roterande insatsverktyget stoppar omedelbart, vilket i sin
tur leder att elverktyget som man da inte langre har under
kontroll accelererar mot insatsverktygets rotationsriktning
pa stallet dar det har kommit i klam.

Om t. ex. en slipskiva hakar upp sig eller blockerar i
arbetsstycket kan slipskivans kant i arbetsstycket
kldmmas fast varvid slipskivan bryts sonder eller orsakar
bakslag. Slipskivan ror sig nu mot eller bort fran
anvandaren beroende pa skivans rotationsriktning vid
inklamningsstallet. Harvid kan slivskivor aven brista.

Bakslag uppstar till foljd av missbruk eller felaktig
hantering av elverktyget. Detta kan undvikas genom
skyddsatgarder som beskrivs nedan.

a) Hall stadigt i elverktyget samt kroppen och
armarna i ett lage som ar lampligt for att motsta
bakslagskrafter. Anvéand alltid stodhandtaget for basta
mojliga kontroll av bakslagskrafter och reaktions-
moment vid start. Anvandaren kan genom lampliga
forsiktighetsatgarder battre beharska bakslags- och
reaktionskrafterna.

b) Hall alltid handen pa betryggande avstand fran det
roterande insatsverktyget. Insatsverktyget kan vid ett
bakslag ga mot din hand.

c) Undvik att uppehalla dig i omradet framfér och ba-
kom den roterande kapskivan. Elverktygets bakslag gor
att det ror sig i motsatt riktning till slipskivans rorelserikt-
ning pa stallet dar verktyget har kommit i klam.
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d) Var sarskilt forsiktig vid bearbetning av hérn, skar-
pa kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte
studsar ut fran arbetsstycket eller kommer i klam. Pa
hérn, skarpa kanter eller vid studsning tenderar det rote-
rande insatsverktyget att komma i klam. Detta kan leda till
att kontrollen forloras eller att bakslag uppstar.

e) Anvind inget kedjesagblad eller sagblad med
kuggar och ingen segmenterad diamantskiva med
spar som ar mer @n 10 mm breda. Sadana insatsverktyg
leder ofta till bakslag eller till att man forlorar kontrollen
over elverktyget.

f) Se till att kapskivan inte kommer i kldm och att den
inte utsatts for hogt mottryck. Forsok inte skéra for
djupt. Om kapskivan 6verbelastas okar dess pafrestning
och risk finns for att den snedvrids eller blockerar som
sedan kan resultera i bakslag eller slipkroppsbrott.

g) Om kapskivan kommer i klam eller arbetet avbryts,
koppla fran elverktyget och hall det lugnt tills skivan
stannat fullstandigt. Forsok aldrig dra ut en roterande
kapskiva ur skarsparet da detta kan leda till bakslag.
Lokalisera och atgarda orsaken for inklamning.

h) Koppla inte ater pa elverktyget om det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan uppna fullt varvtal innan
den forsiktigt fors in i skdrsparet for fortsatt kapning. |
annat fall kan skivan haka upp sig, hoppa ur arbetsstycket
eller orsaka bakslag.

i) For att reducera risken for ett bakslag till foljd av
inklamd kapskiva ska skivor och andra stora arbets-
stycken stodas. Stora arbetsstycken kan béjas ut till
foljd av hog egenvikt. Arbetsstycket maste darfér stédas
pa bada sidorna bade i narheten av skarsparet och vid
kanten.

j) Var speciellt forsiktig vid “fickkapning” i dolda
omraden som t. ex. i en fardig vdagg. Dar risk finns att
kapskivan kommer i kontakt med gas- eller vattenled-
ningar, elledningar eller andra féremal som kan orsaka
bakslag.

ARBETSSYSTEM MURFOGFRAS -
DAMMUPPSUGNING

Anvand murfogfrasen endast tillsammans med
dammuppsugningsanordning for dammklass M. Andra
kombinationer kan leda till samre uppsamling och
uppsugning av dammet.

Beakta anvisningarna om drift, underhall och rengéring av
dammuppsugningen inklusive filtren. Tém
dammuppsamlingsbehallaren omedelbart nar den ar full.

Anvand endast den avsedda insugningsslangen.
Manipulera inte insugningsslangen. Om stenbitar kommer
in i insugningsslangen, avbryt arbetet och gér omedelbart
rent insugningsslangen. Undvik att knacka
insugningsslangen.

Rengdr och byt ut filter regelbundet, avlidgsna inga filter/
filterkomponenter.

Valj murfogfrés och kapklingor som passar till underlaget.
Tillverkarna erbjuder olika kapklingor beroende pa
underlag.

Anvand endast diamantbesatta kapklingor. Segmenterade
diamantklingor far endast uppvisa negativa skarvinklar
och mellanrum pa maximalt 10 mm mellan segmenten.

Byt ut eller slipa kapklingor i god tid. Om kapeffekten
minskar, kontrollera om kapklingorna ar slitna och maste
bytas ut eller slipas.

Utfér nedséankningen och arbetsférloppet pa det satt som
beskrivs i bruksanvisningen.

ARBETSPLATS

Det maste sakerstéllas att allmanna krav pa arbetsplatser
pa byggplatser (tillracklig belysning, undvikande av
fallrisker, etc.) uppfylls. Beakta sakerhetsanvisningar.

Séakerstall en bra ventilation.



Hall arbetsomradet rent och utan hinder. Vid langre fogar/
spar maste damuppsugningen kunna forflyttas fritt och/
eller folja direkt bakom den.

ARBETSORGANISATION

Anvand horselskydd, andningsskydd och vid behov aven
skyddshandskar. Anvand minst en halvmask som filtrerar
bort partiklar och uppfyller kraven i klass FFP2.

Anvand dammuppsugningen for att géra rent
arbetsplatsen. Virvla inte upp damm genom att sopa.

TRANSPORT, HANTERING, LAGRING

Diamantkapklingor maste hanteras och transporteras
varsamt. Anvand om méjligt originalférpackningen eller en
annan lamplig férpackning.

Klingorna maste lagras pa en torr plats pa ett sddant satt
att de inte utsétts for mekaniska skador.

Skydda kapklingorna mot slag, stétar och skadlig
miljdpaverkan.

NATANSLUTNING

[ Far endast anslutas till 1-fas véxelstrém och till den
spanning som anges pa dataskylten. Anslutning kan aven
ske till eluttag utan skyddskontakt, eftersom
konstruktionen motsvarar skyddsklass II.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Mursparfréasen fraser spar (murspar) for ledningar och
kablar med tva parallella diamantkapskivor i alla typer av
murverk.

Maskinen far endast anvandas for angiven tilldmpning.

Anslut alltid verktyget till via en felstrombrytare (FI, RCD,
PRCD) vid anvandning utomhus.

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for att den produkt som beskrivs
under "Tekniska data" éverensstdmmer med alla relevanta
bestdmmelser i direktiv 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EG,
2004/108/EG och féljande harmoniserade normerande
dokument:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10
€

Alexander Krug
Managing Director

Befullméaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

HANTERINGS- ANVISNING

Om motorn 6verbelastas stangs den av automatiskt. Efter
avkylning tryck pa 6verbelastningsknappen igen och starta
maskinen. Om overbelastningsskyddet ofta stanger av
maskinen, minska skartryck eller skardjup.

Den stegldsa justeringen har den foérdelen att ror eller
liknande kan laggas in i ett exakt anpassat spar och
behdver inte sdkras extra med spik eller annat for att ligga
kvar.

Sloa diamantkapskivor (kdnns igenom den starka
gnistbildningen under arbetet) kan skérpas genom flera
skarningar i kalksandsten eller en speciell brynsten.

Kapskivorna blir under arbetet mycket heta; berér dem
inte innan de svalnat.

SKOTSEL

Se till att motorhdljets luftslitsar ar rena.

Anvand endast Milwaukee tillbehér och reservdelar.
Byggdelar vars utbyte ej beskrives utvéxlas bast av
Milwaukee auktoriserad serviceverkstad. (beakta
broschyrer Garanti/Kundtjanstadresser).

Vid behov kan du rekvirera apparatens sprangskiss
antingen hos kundservicen eller direkt hos Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StralRe 10, 71364 Winnenden,
Germany. Du ska da ange maskintypen och numret pa
sex siffror som star pa effektskylten.

SYMBOLER

OBSERVERA! VARNING! FARA!

Drag alltid ur kontakten nar du utfér arbeten
pa maskinen.

Las instruktionen noga innan du startar
maskinen.

Anvand alltid skyddsglasdgon.

Anvand hoérselskydd!

Anvand partikelfiltrerande halvmask klass
FFP2 eller battre som andningsskydd.

Bar skyddshandskar!

Tillbehor - Ingar ej i leveransomfanget,
erhalles som tillbehor.

Elektriska maskiner och elverktyg som
kasseras far inte slangas tillsammans med de
vanliga hushallssoporna.

Elektriska maskiner och verktyg samt
elektronisk utrustning som kasseras ska
samlas separat och lamnas till en
avfallsstation for miljévanig avfallshantering.
Kontakta den lokala myndigheten respektive
kommunen eller fraga aterforsaljare var det
finns speciella avfallsstationer for elskrot.
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Elverktyg skyddsklass II.

D Elverktyg hos vilket skyddet mot elstétar inte
bara ar avhangigt av basisoleringen utan

ocksa av att det finns extra skyddsatgéarder,

som en dubbel isolering eller en forstarkt

isolering.

Det finns ingen anordning fér anslutning av en

skyddsledare.

CE-symbol

Regulatory Compliance Mark (RCM).
Produkten uppfyller kraven i de géllande
féreskrifterna.

EurAsian éverensstdmmelsesymbol.
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In-/urkopplin
Kortfattad ey

beskrivning

| Lutningslasning

| Spindellasning }
|
J

| Rotationsriktningspil Dammutsug
Steglds sparbreddsinstalining 17-60 mm.
Sparbreddsinstallning 8-16 mm med spannsats
(extra tillbehor).
Steglds justering av arbetsdjupet genom rorligt
stédbord.
| Inkopplingssparr och stromstallarlasning i
| Strombrytare i
| Tomgéngsvarvtalbegrénsning foér minskad ljudniva | Byte av

diamantskiva

Stdédhandtag I

Utsugnings-
adapter

| Parallelanslag

Djupanslag

Trissor

| Utsugningshuv

| Skyddskapa

Andringar: Text, bilder och data 6verensstdmmer med det tekniska utférande som géller vid tiden for
tryckterminen. Andringar som har betydelse for vidare utvecklingen av vara produkter &r forbehallna.
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Demontage

Momentkoppling

Inkoppling:

Skjut lasknapp och tryck in strombrytaren.
Urkoppling:

Slapp stréombrytare.

Kontinuerlig koppling

Inkoppling:

Tryck forst ned inkopplingssparren, darefter
stromstallaren Till/Fran och slapp sedan in-
kopplingsspéarren.

Urkoppling:

Tryck ned strémstallaren och slapp den igen.

/4

&

Koppla endast lampling dammutsug till maskinen.

Vrid och tryck sugslangstosen fast i adap-
tern. Anslut andra slangandan till en 1amplig
dammsugare.

Pa grund av den hoga inkopplingsstrommen
kan inte vaggsparfrasen anslutas direkt till
uttaget pa sugaren. Sugaren och vaggfrasen
far inte kopplas pa samtidigt!

e

& Drag ut stickkontakt fran eluttaget innan arbete utféres pa maskinen.

L&agg upp maskinen pa sidan.

huven (pendelskyddet) utat.

2. Oppna och ta bort skyddshuven sedan skruvarna lossats. Skjut den rérliga skydds-
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Montage

6.
1.
2,
==y

| Spanntec-mutter |§ | Tvahalsmutter

& A%/\

?
Sexkantmutter |

Las arbetsspindeln genom att trycka ned spindellasknappen. Ta med tvahalsmut-
terdragaren loss den 6vre kapskivans tvahalsmutter.

Ta med U-nyckel NV 17 loss sexkantmuttern. Ta bort muttern och underlaggsbrick-

an.
Skruva bort tvadhalsmuttern och ta bort den framre kapskivan.

| Spanntec-spindel

>

Spannflans

Ta bort Spanntec-spindeln med Spanntec-muttern och undre kapskivan.

Lagg in spannflansen.
Atermontera maskinen i omvand ordningsfoljd.

OBS! Pil, pa diamantskiva, som visar rotationsriktning maste éverensstamma med
pilen pa skyddskapslock.

100 SVENSKA

Instédllning av
sparbredden

Spanntec

Spannsats
(extra tillbehor)

Skardjup
instéllning

Lossa med T-nyckeln skruven med sexkant-
hal (upp till anslag).

Vrid yttre diamantkapskivan att motsvara
Onskad sparbredd.

2
For lasning i 6nskat lage, dra ater fast skru-
ven med sexkanthal.

Skyddskapan kan 6ppnas och tas bort
sedan skruvarna lossats.

Spanntec-
Ve spindel

/A
8s,
Y

/

Spanntec-mutter
Tvahalsmutter

Las arbetsspindeln genom att trycka ned
spindelns sparrknapp. Skruva loss 6vre
kapskivans tvahalsmutter med
tvahalsmutterdragare. Ta sedan bort 6vre
kapskivan.

Distans-
brickor

Lossa med T-nyckeln skruven med
sexkanthal och skruva bort Spanntec-
muttern.

Lagg upp diamantkapskivan pa
reducerringens flans och skjut sedan upp
ringen tillsammans med distansbrickorna pa
Spanntec-spindeln. Reducerringens flans
maste vara riktad utat.

Skruva upp Spanntec-muttern pa Spanntec-
spindeln och tvahalsmuttern pa Spanntec-
muttern.

Dra at Spanntec-muttern med tvahalsmutterdragare (som mothall tryck ned
spindelns sparrknapp).

Antalet distansbrickor mellan diamantkapskivorna ger en viss sparbredd. Utan dis-
tansbrickor (endast med reducerring) blir sparbredden 8 mm. | spannsatsen ingar
foljande distansbrickor:

1 Distansbricka 1 mm
2 Distansbrickor 2 mm
1 Distansbricka 3 mm

OBS! Pil, pa diamantskiva, som visar rotationsriktning maste dverensstamma med
pilen pa skyddskapslock.

. Atermontera maskinen.

Lossa vingskruven och stall djupanslaget pa
Onskat arbetsdjup.

Tank pa att skardjupet minskar nar diamant-
skivorna ar slitna.

Stall skardjupet nagot djupare for eventuella
ojamnheter som kan uppsta i frassparets
botten efter bortbrytningav materialet.
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Maskinen far vid bearbetning av sten endast anvandas for torrkapning. Motorhuset kan lutas upp till ca 90 °. Detta = —

Se upp for dolda el-, gas- och vattenledningar. Kontrollera arbetsomradet t ex med medger frasning med nagra fa cm avstand | Lutningslasning |
fran horn till hérn. Behdvs ingen svangning 4

en metalldetektor.

kan motorhuset fixeras i Iage med lutningsla-

set.

Arbets-
anvisningar

Frasning i hérn

Valj 6nskat skardjup och skarbredd.
Starta maskinen.

Placera maskinen med stédytans bakre kant
mot vaggen och Iat skivan langsamt sjunka
ned tills stédytan ligger plant mot murens yta.

Starta frasning: dragmaskinen, hallande
med bada hander, i pilens riktning (se bild)
endast i rak linje.

&> Anvand alltid stddhandtag.

<&~ Vid frésning i harda material, pendla l&tt (h6-
ger vanster) sa haller diamantskivorna lang-
re.

5. Vid avslutad sparfrasning lyft upp maskinen
och stéang av darefter.

& Se upp, verktygsspindeln roterar en stund ef-
ter det maskinen frankopplats. Maskinen far
inte laggas ned forréan den stannat helt.

& Kapskivorna blir under arbetet mycket heta;
berdr dem inte innan de svalnat.

6. Bryt loss kvarstaende sparmassa med brytmejsel.

o o BB

>

Tips For battre styrning av maskinen med parallellanslag fast en lakt vid frasning av vag-
rata/diagonala spar i vagg.

Frasning av hart material, speciellt da betong, kréver en mycket hog motoreffekt.
Vid fér snabb frammatning I0ser elektroniska éverlastskyddet ut och kopplar ned
motorn.

Vi rekommenderar darfér speciella betongskivor med 200 mm diameter.

Efterskarpning av sliten diamantskiva (kdnnetecknas av yvig gnistregn) genom nag-
ra skar i pords material (ex.puts).
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Tekniset arvot WCE 65
Urajyrsin
Tuotantonumero 3933 67 01...
...000001-999999
Nimellinen teho 2300 W
Nimellinen kierrosluku 6600 min'
D=Timanttikatkaisulaikka-g max. 230 mm
d=porausreika-g 22,2 mm
d b=Katkaisulaikan paksuus min. / max.
2,4/2,6 mm
D
b
Leikkaussyvyydet 10-65 mm
Jyrsintaleveys 17-56 mm
Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 8,4 kg
Melunpaéasto-/tarinatiedot
Mitta-arvot maaritetty EN 60 745 mukaan.
Koneen tyypillinen A-luokitettu melutaso:
Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 95 dB(A)
Aanenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) 106 dB(A)
Kayta kuulosuojaimia!
Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan
vektorisummmitattuna EN 60745 mukaan.
Varahtelyemissioarvo a, 5,9 m/s?
Epavarmuus K= 1,5 m/s?

VAROITUS

Naissa ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745 -standardin mukaisella mittausmenetelmalla ja sitd voidaan
kayttaa sahkotyokalujen vertaamiseen. Sité voidaan kayttda myos varahtelyrasituksen véliaikaiseen arviointiin.

Mainittu varahtelytaso edustaa sahkotydkalun paaasiallista kayttda. Jos sahkotydkalua kuitenkin kaytetdan muihin
tehtaviin, poikkeavin tyokaluin tai riittdmattémasti huoltaen, varahtelytaso voi olla erilainen. Se voi korottaa

varahtelyrasitusta koko ty6ajan osalta.

Tarkan varahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika, jona laite on kytketty pois tai on kyllakin paalla, mutta
ei kaytdssa. Se voi pienentaa varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Maarittele lisaturvatoimenpiteita kayttdjan suojaamiseksi varindiden vaikutukselta, kuten esimerkiksi: séahkotydkalujen ja
kayttdtyokalujen huolto, kasien Iampimina pitaminen, tydvaiheiden organisaatio.

ﬂ VAROITUS! Lue kaikki turvallisuusmaaraykset ja
ohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti
saattaa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan
loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet
tulevaisuutta varten.

A KATKAISULAIKKA-HIOMAKONEIDEN
TURVALLISUUSMAARAYKSET

a) Sahkétyokaluun kuuluva suojakupu tulee kiinnittda
pitdvasti ja sdataa se niin, ettd saavutetaan suurin
mahdollinen turvallisuus, ts. vain pienin mahdollinen
katkaisuvalineen osa néiyttﬁ%i suojaamatta kayttajaan.
Pysyttele itse ja pidd muut ldhistolld olevat henkilot
pyorivan katkaisulaikan tason ulkopuolella. Suoja-
kuvun tulee suojata kayttajaa hiomavalineen palasilta ja
satunnaiselta kontaktilta siihen.

b) Kayta tdssa sahkotyokalussa ainoastaan sidottuja

vahvistettuja tai timanttiarmeerattuja katkaisulaikkoja.
Se, etta voit kiinnittda varusteen sahkotyokaluusi, ei takaa
sen turvallista kayttoa.

c) Kayttotyokalun sallitun kierrosluvun téaytyy olla
vahintdén yhté korkea kuin séhkétyodkalulla ilmoitettu
korkein kierrosluku. Sallittua nopeammin pyérivét liséva-
rusteet voivat rikkoutua ja lentéd ympariinsa.

d) Hiomatyokaluja saa kayttida ainoastaan siihen
kayttoon mihin niitd suositellaan. Esim.: Ald koskaan
hio hiomalaikan sivupintaa kayttdaen. Hiomalaikat on
tarkoitettu hiontaan laikan ulkokehalla. Sivuttain kohdistu-
va voima saattaa murtaa hiomalaikan.

e) Kayta aina vahingoittumattomia oikean kokoisia
kiristyslaippoja valitsemallesi katkaisulaikalle. Sopivat

laipat tukevat katkaisulaikkaa ja vahentavat siten katkaisu-
laikan murtumisvaaraa.

f) Ala kdyta isompiin sdhkotyokaluihin kuuluneita
kuluneita hiomalaikkoja. Suurempien sahkotyokalujen
hiomalaikat eivat sovellu pienempien sahkdtydkalujen
suuremmille kierrosluvuille, ja ne voivat murtua.

g) Kayttotyokalun ulkohalkaisijan ja paksuuden taytyy
vastata sahkotyokalun mittatietoja. Vaarin mitoitettuja
kayttétyokaluja ei voida suojata tai kontrolloida riittavasti.

h) Hiomalaikkojen ja laipan tulee sopia tarkalleen
sahkotyokalusi karaan. Vaihtotyokalut, jotka eivat sovi
tarkalleen sahkotyokalun hiomakaraan, pyorivat epakes-
koisesti, tarisevat voimakkaasti ja saattavat aiheuttaa
hallinnan menetyksen.

i) Ala kayta vahingoittuneita hiomalaikkoja. Tarkasta
ennen joka kayttoa, ettei hiomalaikoissa ole lohke-
amia tai repeamia. Jos sdhkotyokalu tai hiomalaikka
paasee putoamaan, tarkasta, onko se vahingoittunut,
tai kdyta vahingoittumatonta hiomalaikkaa. Kun olet
tarkastanut hiomalaikan ja pannut sen palkalleen,
pysyttele ldhelld olevien henkildiden kera pyorivan
hiomalaikan tason ulkopuolella ja anna laitteen kdayda
minuutin ajan suurimmalla kierrosluvulla. Vahingoittu-
neet hiomalaikat sarkyvat useimmiten tdman koestusajan
kuluessa.

j) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta
kaytosta riippuen kokokasvonaamiota, silmasuojusta
tai suojalaseja. Jos mahdollista, kdyta pélynaamaria,
kuulonsuojainta, suojakéasineita tai erikoissuojavaatet-
ta, joka suojaa sinut pieniltd hioma- ja materiaalihiuk-
kasilta. Silmat tulee suojata lentelevilta vierailta esineilta,
jotka saattavat syntya erilaisessa kaytossa. Poly- tai hen-

gityssuojanaamareiden taytyy suodattaa pois tydstossa
syntyva poly. Jos olet pitkaan alttiina voimakkaalle melulle,
saattaa se vaikuttaa heikentavasti kuuloon.

k) Huolehdi siita, ettd muut henkil6t ovat turvallisen
valimatkan paassa tydalueestasi. Jokaisen, joka astuu
tyoalueelle, taytyy kayttaa henkilskohtaisia suojava-
rustuksia. Tyostettdvan kappaleen tai rikkoutuneiden
kayttotyokalujen irtonaiset palat voivat lentda ympariinsa
ja aiheuttaa loukkaantumisia myds varsinaisen tydalueen
ulkopuolella.

1) Pitele laitetta vain eristetyista tarttumapinnoista,
kun suoritat sellaisia t6ita, joissa leikkaustyokalu
saattaa osua piilossa oleviin sahkdjohtoihin tai omaan
liitantajohtoon. Leikkaustydkalun yhteys jannitteelliseen
johtoon saattaa tehda laitteen metalliset osat jannitteel-
lisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

m)Pida verkkojohto poissa pyorivista vaihtotyokaluis-
ta. Jos menetéat sahkotydkalun hallinnan, saattaa verkko-
johto tulla katkaistuksi tai tarttua kiinni ja vetaa katesi tai
kasivartesi kiinni pydrivaan vaihtotydkaluun.

n) Ali koskaan laske sihkotyokalua pois, ennen kuin
kayttotyokalu on pyséhtynyt taydellisesti. Pyoriva
kayttétyokalu voi joutua kosketuksiin laskeutumispinnan
kanssa, minka seurauksena voit menettaa sahkotyokalun
hallinnan.

o) Alé koskaan pidé séhkétydkalua kédynnissa sitd
kantaessasi. Vaatteesi voi hetkellisen kosketuksen
seurauksena tarttua kiinni pyorivaan vaihtotydkaluun, joka
saattaa porautua kehoosi.

p) Puhdista sdahkotyokalusi tuuletusaukot saannolli-
sesti. Moottorin tuuletin imee pdlya tyékalun koteloon, ja
voimakas metallipdlyn kasautuma voi synnyttaa sahkoisia
vaaratilanteita.

q) Ala kiyta sdhkotyokalua helposti palavien mate-
riaalien laheisyydessa. Kipinat voivat sytyttad nama
materiaalit.

r) Ala ota kayttoon tyokaluja, jotka vaativat neste-
maisia jadhdytysaineita. Veden tai muiden nestema-
isten jaahdytysaineiden kaytdsta voi olla seurauksena
sahkoisku.

Katkaisuhiomasovellusten tiaydentavat
turvallisuusohjeet

Takaisku ja vastaavat turvaohjeet

Takaisku on kiinnitarttuvan tai juuttuneen pyérivan
hiomalaikan &killinen reaktio. Kiinnitarttuminen tai
juuttuminen aiheuttaa py6rivan vaihtotydkalun akillisen
pysahtymisen. Tasta aiheutuu hallitsemattoman
sahkotyokalun kiihtyminen juuttumiskohdalla liitetyn
tydkalun kiertosuunnan vastaiseen suuntaan.

Jos esim. hiomalaikka tarttuu tai joutuu puristukseen
ty6kappaleeseen, saattaa hiomalaikan reuna, joka on
uponnut tydkappaleeseen, juuttua kiinni aiheuttaen
hiomalaikan ponnahduksen ulos tytkappaleesta tai
aiheuttaa takaiskun. Hiomalaikka liikkuu silloin kayttavaa
henkil6a vasten tai poispain hanesta, riippuen laikan
kiertosuunnasta tarttumakohdassa. Talléin hiomalaikka voi
my6s murtua.

Takaisku johtuu sahkotySkalun vaarinkaytosta tai kaytosta
vaaraan tarkoitukseen. Se voidaan estaa sopivin
varotoimin, joita selostetaan seuraavassa.

a) Pitele sdahkotyokalua tukevasti ja saata kehosi

ja kasivartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan
takaiskuvoimiin. Kayta aina lisdkahvaa, jos sinulla

on sellainen, jotta pystyisit parhaalla mahdollisella
tavalla hallitsemaan takaiskuvoimia tai vastamoment-
teja tyokalun ryntokaynnissa. Kayttava henkild pystyy
hallitsemaan takaisku ja vastamomenttivoimat noudatta-
malla sopivia suojatoimenpiteita.

b) Ala koskaan tuo kattasi ldhelle pyorivaa vaihtotyo-
kalua. Vaihtotyokalu saattaa takaiskun sattuessa liikkua
katesi yli.

c) Valta aluetta pyorivan katkaisulaikan edessa ja
takana. Takapotku painaa sahkétydkalua vastapaiseen
suuntaan kuin hiomalaikan liike juuttumiskohdassa.

d) Tyoskentele erityisen varovasti kulmien, teravien
reunojen jne. alueella, esta vaihtotyokalua ponnahta-
masta takaisin tyokappaleesta ja juuttumasta kiinni.
Pyérivalla vaihtotydkalulla on taipumus juuttua kiinni kul-
missa, teravissa reunoissa tai saadessaan kimmokkeen.
Tama johtaa hallinnan pettamiseen tai takaiskuun.

e) Ala kayta mitaan ketju- tai hammastettua sahan-
teraa tai mitaan segmentoitua timanttilaikkaa, jonka
raot ovat yli 10 mm leveat. Nama vaihtotyokalut aiheut-
tavat useasti takapotkuja tai sahkotyokalun hallinnan
menetyksen.

f) Vilta katkaisulaikan juuttumista kiinni ja liian
suurta syottopainetta. Ala tee liian syvia leikkauksia.
Katkaisulaikan ylikuormitus kasvattaa sen rasitusta ja
sen alttiutta kallistua tai juuttua kiinni ja siten takaiskun ja
laikan murtumisen mahdollisuutta.

g) Jos katkaisulaikka joutuu puristukseen tai kes-
keytat tyon, tulee sinun pysayttaa sahkotyokalu ja
pitaad se rauhallisesti paikoillaan, kunnes laikka on
pyséhtynyt. Ald koskaan koeta poistaa vield pyorivaa
katkaisulaikkaa leikkauksesta, se saattaa aiheuttaa ta-
kaiskun. Maérittele ja poista puristukseen joutumisen syy.

h) Ala kdynnista sahkotyokalua uudelleen, jos laikka
on kiinni tyokappaleessa. Anna katkaisulaikan ensin
saavuttaa taysi kierroslukunsa, ennen kuin varovasta
jatkat leikkausta. Muussa tapauksessa saattaa laikka
tarttua kiinni, ponnahtaa ulos tyokappaleesta tai aiheuttaa
takaiskun.

i) Tue litteat tai isot tyokappaleet, katkaisulaikan
puristuksen aiheuttaman takaiskuvaaran minimoimi-
seksi. Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
takia. Tyokappaletta tulee tukea molemmilta puolilta, seka
katkaisuleikkauksen vieresta, etta reunoista.

j) Ole erityisen varovainen upotusleikkauksissa sei-
niin tai muihin alueisiin, joiden taustaa tai rakennetta
et pysty ndkemaan. Uppoava katkaisulaikka saattaa
aiheuttaa takaiskun osuessaan kaasutai vesiputkiin,
sahkojohtoihin tai muihin kohteisiin.

KAYTTOYHDISTELMA MUURIURANJYRSIN -
POLYNPOISTOLAITE

Kéyta muuriuranjyrsinta vain polyluokan M
poélynpoistolaitteiden kera. Muut yhdistelmat voivat
aiheuttaa huonomman pélyjen kerdys- ja erotustuloksen.

Noudata pélynpoistolaitteen ja suodattimen kaytosta,
huollosta ja puhdistamisesta annettuja ohjeita. Tyhjenna
polysailiét aina heti kun ne ovat tdynna.

Kayta vain laitteelle tarkoitettua imuletkua. Ala tee
imuletkuun muutoksia. Jos imuletkuun paasee
kivimoykkyja, keskeyta tydskentely ja puhdista imuletku
heti. Valta taitteiden muodostumista imuletkuun.

Puhdista ja vaihda suodattimet saanndllisin valiajoin, ala
poista suodattimia tai niiden osia.

Valitse muuriuranjyrsimen tera ja katkaisulaikat
tyostettavan pohjan mukaan. Valmistajat tarjoavat erilaisia
katkaisulaikkoja eri materiaaleille.

Kayta ainoastaan timanttiarmeerattuja katkaisulaikkoja.
Segmentoitujen timanttilaikkojen leikkauskulman taytyy
olla negatiivinen ja segmenttien valiset raot saavat olla
enintdan 10 mm leveita.

Vaihda tai teroita katkaisulaikat riittdvan ajoissa. Tarkasta
leikkaustehon vahetessa, ovatko katkaisulaikat kuluneet ja
tarvitseeko ne vaihtaa tai teroittaa.

Uranjyrsimisen aloittaminen ja tydnkulku suoritetaan
kayttoohjeen mukaisesti.



TYOSKENTELYALUE

Varmista, etta tydmaan tyopaikkoja koskevia yleisia
vaatimuksia noudatetaan (riittdva valaistus, putoamisen
ehkaiseminen jne.). Noudata turvallisuusmaarayksia.

Huolehdi hyvéasta tuuletuksesta.

Varmista, etta tyéskentelyalue on esteeton. Pitemman
uranleikkauksen aikana pélynpoistolaitetta tulee voida
kuljettaa vapaasti mukana tai siirtda ajoissa perassa.

TYON ORGANISOINTI

Kayta kuulosuojaimia, silmésuojaimia, hengityssuojaimia
ja tarvittaessa kasineita. Kayta hengityssuojaimena
vahintdén luokan FFP2 hiukkassuodattavaa
puolinaamaria.

Kayta pélynpoistolaitetta tydskentelyalueen
puhdistamiseen. Ala pollyta kertynytta polya ilmaan
lakaisemalla.

KULJETUS, KASITTELY, VARASTOINTI

Timanttikatkaisulaikkoja tulee kasitella ja kuljettaa varoen.
Mikali mahdollista, kéyta alkuperaispakkausta tai muuta
sopivaa pakkausta.

Laikat tulee sailyttaa kuivassa tilassa siten, etta niihin ei
kohdistu mekaanista rasitusta.

Suojaa katkaisulaikat iskuilta, téytaisyilta ja vahingollisilta
ymparistotekijoilta.

VERKKOLIITANTA

[0 Yhdista ainoastaan tasavirtalahteeseen, jonka
volttimaara on sama kuin levyssa ilmoitettu. Myos
littminen maadoittamattomiin pistokkeisiin on
mahdollista, silld muotoilu on yhdenmukainen
turvallisuusluokan II kanssa.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Urajyrsimelld jyrsitdan kaikenlaisiin tiiliseiniin uria putkia ja
kaapeleita varten. Jyrsinté tapahtuu kahdella
vierekkaisella timanttilaikalla

Ala kayta tuotettaa ohjeiden vastaisesti.

Ulkokaytdssa olevat pistorasiat on varustettava
vikavirta-suojakytkimilla (FI, RCD PRCD) sahkdlaitteistosi
asennusmaarayksen mukaisesti. Muista tarkistaa, etta
laite liitetdan ulkokaytdssa ulkopistorasiaan ja neuvottele
asiasta sahkdasentajasi kanssa.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme yksinvastuullisesti, ettéd kohdassa "Tekniset
tiedot" kuvattu tuote vastaa kaikkia sita koskevia
direktiivien 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EY, 2004/108/EY
maarayksia seka seuraavia harmonisoituja standardisoivia
asiakirjoja:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008

EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009

EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10

Alexander Krug
Managing Director

Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

KAYTTOVIHJEITA

Kone pysahtyy automaattisesti moottoria
ylekuormitettaessa. Anna sen jadhtya, paina
ylikuormanappia ja kéynnista kone uudelleen. Mikali
ylikuormasuojalaite laukeaa toistuvasti, vahenna
kuormitusta tai jyrsintasyvyytta.

Jyrsintéleveyden saadon tarkkuus merkitsee sita, etta ura
voidaan tydstaa tadsmalleen sopivan levyiseksi,
upotettavaa putkea tms varten. Putki tai kaapeli sopii
silloin uraan tarkalleen, eika siten muuta kiinnitysté kaipaa
kuten esim naulamista.

Tylséksi kulunut timanttilaikka (teroitustarpeen voi havaita
kayton yhteydessa tapahtuvasta kipindinnistd) on
teroitettava tekemalla useita leikkauksia kalkkipitoiseen
hiekkakiveen tai erityiseen teroituskiveen.

Katkaisulaikat kuumenevat kovasti tydskentelyn aikana;
ala kosketa niitéd ennen kuin ne ovat jadhtyneet.
HUOLTO

Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Kayta vain Milwaukee: n lisélaitteita ja varaosia. Kayta

vaihdossa. (esite takuu/huoltoliikeluettelo).

Tarvittaessa voit pyytaa laitteen rajahdyspiirustuksen
ilmoittaen konetyypin ja tyyppikilvessa olevan
kuusinumeroisen luvun huoltopalvelustasi tai suoraan
osoitteella Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strasse 10, 71364 Winnenden, Saksa.

SYMBOLIT

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta
ennen koneeseen tehtavia toimempiteita.

Lue kayttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kaynnistamista.

Kayta laitteella tydskennellessasi aina
suojalaseja.

Kayta kuulosuojaimia!

£ @Ot

Hengityselinten suojana tulee kayttaa
vahintaén luokan FFP2 hiukkassuodatin-
puolinaamaria.

Kayta suojakasineita!

Lisalaite - Ei sisally vakiovarustukseen,
@ saatavana lisatervikkeena.

£

Sahkélaitteita ei saa havittéda yhdessa
kotitalousjatteiden kanssa.
Sahko- ja elektroniset laitteet tulee kerata
T erikseen ja toimittaa kierratysliikkeeseen
ymparistoystavallistd havittamista varten.
Pyyda paikallisilta viranomaisilta tai alan
kauppiaaltasi tarkemmat tiedot
kierratyspisteista ja kerayspaikoista.

Suojaluokan Il sahkétydkalu.

I:l Sahkotyokalu. jonka sahkoiskunsuojaus ei ole
riippuvainen ainoastaan peruseristyksesta,

vaan my0s siita, etta kaytetaan

liséturvatoimia, kuten kaksinkertaista eristysta

tai vahvistettua eristysta.

Laitteessa ei ole suojajohtimen liittdmiseen

tarvittavia varusteita.

CE-merkki

Regulatory Compliance Mark (RCM). Tuote
on patevien ohjesaantéjen mukainen.

EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.
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Kaynnistys-

Toimintakuvaus kytkin

| Kallistuksen lukitus I

| Karalukitus I

Arimi ; i
| Pyérimisuuntaa osoittava nuoli I Pélynpoisto

Portaaton leikkausleveyden saaté 17-60 mm.
Leikkausleveyden saatd 8-16 mm kiinnityssarjalla
(lisatarvike).

Leikkaussyvyyden portaaton saato liikkkuvan
tukipinnan ansiosta.

| Kéynnistyskytkin ja kdynnistysvarmistin I

| Kaynnistyskytkin |

Tyhjakéayntikierrosluvun rajoitin vahentaa Timanttikat-
konemelua kaisulaikkojen
vaihto

Lisékahva |

Imusovite

| Suuntaisohjain

Syvyydenrajoitin

4

Muutokset: Teksti, kuvat ja tekniset tiedot vastaavat kdyttdohjeen painatusajankohdan tilannetta.
Oikeudet tuotteiden kehityksesta johtuviin muutoksiin pidatetaan.

Rullat

| Imukotelo

Hiomalaikka

| Suojus Purkaminen
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Hetkelliskytkenta

Kaynnistys:
Paina varmistimesta ja sitten
kaynnistyskytkimesta.

Pysaytys:
Kaynnistyskytkimen vapautus.

/A
&

Laitetta saa kayttaa vain tarkoituksenmukaisella polyimuliitdnnalla varustettuna!

Pysyva kytkenta

Kaynnistys:

Paina ensin kaynnistysvarmistinta ja sitten
kaynnistyskytkintd. Irrota ensin ote kdynnis-
tyskytkimesta, sitten kdynnistysvarmistimes-
ta.

Pysaytys:

Paina kaynnistyskytkinta ja paasta se va-
paaksi.

Aseta imuletkun liitinosa adapteriin niin, etta
se pysyy tukevasti kiinni. Kytke imuletkun toi-
nen paa tarkoitukseen sopivaan imuriin.

Suuren kaynnistysvirran takia ei muurinura-
jyrsinté voida liittéa suoraan polynimurissa
olevaan pistorasiaan. Ala kaynnista polyn-
imuria ja muurinurajyrsinta samanaikaisesti!

S

Ennen laitteeseen kohdistuvia korjaus- ja huoltotditéd on pistotulppa irrotettava
pistorasiasta.

1. Aseta kone kyljelleen.

2. Avaa ja poista suojus ruuvaamalla auki ruuvit. Kaanna liikkkuva suojus (heilurisuo-
jus) ulospain.




Kokoonpano

6.
1.
2.
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| Spanntec-mutteri |§| Kaksireikdpainen mutteri

o

:

?
Kuusiomutteri |

Lukitse ty6kara painamalla karan lukituspainiketta. Irrota ulomman katkaisulaikan
kaksireikédpainen mutteri kaksireikdavaimella.

Irrota kuusiomutteri kiintoavaimella SW 17. Poista mutteri ja aluslaatta.
Kierra irti kaksireikdpainen mutteri ja poista etummainen katkaisulaikka.

| Spantec-kara

(G

0 ~
B

7 2

Tukilaippa @

Irrota Spanntec-kara Spanntec-muttereineen seka taimmainen katkaisulaikka.
Asenna kiristyslaippa.
Kokoa kone kdanteisessa jarjestyksessa.

Timanttikatkaisulaikan nuolen ja suojuksen kansiosan nuolen taytyy osoittaa
samaan suuntaan (kulkusuunta).

Leikkauslevey-
de n saito

Spanntec

Kiristyssarja
(lisatarvike)

Tyostésyvyyden
saato

N

Avaa Spanntec-mutterin kuusiokoloruuvi T-
avaimella (vasteeseen asti).

Kierra ulompi timanttikatkaisulaikka halutulle
leikkausleveydelle.

Lukitse katkaisulaikka haluttuun asentoon
kiristdmalla kuusiokoloruuvi hyvin.

Avaa ja poista suojus avaamalla ruuvit.

Lukitse tydkara painamalla karan
lukituspainiketta. Avaa paallimmaisen
katkaisulaikan kaksireikédpainen mutteri ja
poista se. Poista paallimmainen
katkaisulaikka.

Kierra auki kuusiokoloruuvi T-avaimella ja
kierra irti Spanntec-mutteri.

e
Asenna timanttikatkaisulaikka Supistusren- / /@

supistusrenkaan olakkeelle ja tyénna se gas

yhdessa valikelaattojen kanssa Spanntec- -
karaan. Supistusrenkaan olakkeen tulee Spanntec-mutteri
Kaksireikapai-

osoittaa ulospain.
nen mutteri

Kierré Spanntec-mutteri Spanntec-karaan ja
kaksireikapainen mutteri Spanntec-
mutteriin.

Kiristd Spanntec-mutteri kaksireikdpaisen mutterin avaimella (pitden vastaan
painamalla karan lukituspainiketta).

Timanttikatkaisulaikkojen valiin sijoitettujen valikelaattojen luku maaraa leikkausle:
veyden. liman valikelaattoja (ainoastaan supistusrenkaalla) syntyy 8 mm:n leik-
kausleveys. Kiristyssarjaan kuuluvat seuraavat valikelaatat:

1 Valilevy 1 mm
2 Valilevya 2 mm
1 Valilevy 3mm

Timanttikatkaisulaikan nuolen ja suojuksen kansiosan nuolen taytyy osoittaa
samaan suuntaan (kulkusuunta).

Kokoa laite jalleen.

HOIIaa siipiruuvia ja aseta syvyysvaste
halutulle syvyydelle.

Leikkaussyvyys pienenee timanttikatkaisu-
laikan kulumisen myo6ta.

N/

Saada leikkaussyvyys hiukan tarvitsemaasi
suuremmaksi, etteivat listan irtimuurrosta
uran pohjaan jadneet epatasaisuudet hairit-
se.




Tyo6ohjeita

Vihjeita

o o B
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Laitetta saa kayttaa vain kuivaleikkaukseen kiviainestyostossa.

Varo piilossa olevia sdhkojohtimia, kaasu- ja vesiputkia. Tarkista tydalue esim. me-
tallinilmaisimella.

Aseta leikkaussyvyys ja leikkausleveys.
Kéaynnist laite

Aseta koneen tukipinnan takareuna muuria
vasten ja upota katkaisulaikat hitaasti muu-
riin, kunnes tukipinta on kokonaisuudessaan
muuria vasten.

Leikka ura vetéen (nuolen suuntaan kuvan
mukaisesti), ohjaa laitetta molemmin kasin.
Leikkuun on tapahduttava aina suoraviivai-
sesti, kayrat eivat ole mahdollisia.

Kayta aina lisdkadensijaa.

Kovia pintoja jyrsittdessa kevyesti edestakai-
sin heiluttamalla pysyy timanttikatkaisulaikka
kauemmin teravana.

Irrota laite leikatun uraosuuden paassa hei-
lauttamalla ja pysayta vasta sitten.

Tyokalukara pyorii viela sen jalkeen kun lait-
teesta on katkaistu virta. Anna koneen py-
sahtya kokonaan ennen alaslaskemista.

Katkaisulaikat kuumenevat kovasti tydskentelyn aikana; &la kosketa niitd ennen
kuin ne ovat jadhtyneet.

Laske laite kddestasi ja poista uraan jaanyt lista irrotustaltalla.

Jotta suuntaisohjainta olisi helpompi kuljettaa leikattaessa vaakasuoria tai pysty-
suoria uria seiniin suosittelemme puuriman kiinnittamista seinaan.

Kovien aineiden leikkaaminen, etenkin betonin, vaatii hyvin suuren moottoritehon.
Liian suurella syéttdnopeudella laukeaa ylikuormitussuoja hyvin nopeasti ja katkai-
see virran moottorilta.

Suosittelemme siksi erityisten halkaisijaltaan 200 mm:n betonilaikkojen kéytta.

Paranna tylsyneiden timanttikatkaisulaikkojen teroitusta (tunnusomaista voimakas

kipindinti tyéskenneltdessa) leikkaamalla useita kertoja hioma ainemateriaaleihin
(esim. rappi).

Jyrsinta
kulmissa

Kayttdmoottori voidaan kallistaa n. 90 °.
Tama mahdollistaa jyrsimisen aina muuta-
maan senttimetriin kulmasta kulmaan. Ellei
koneen kallistusmahdollisuutta tahdota kayt-
taa, voidaan kayttémoottorin asento lukita
kallistuksen lukituksella.

Kallistuksen lukitus




Teknik veriler WCE 65
Duvar oluk agma freze makinesi
Uretim numarasi 3933 67 01...
...000001-999999
Giris glicu 2300 W
Devir sayisi 6600 min-!
D=Maksimum elmas kesme tas| @ 230 mm
d=Delik @ 22,2 mm
d b=Kesme diski kalinhg dak. / maks.
2,4/2,6 mm
b D
Kesme derinligi 10-65 mm
Kesme genisligi 17-56 mm
Agirligi ise EPTA-Uretici 01/2003'e gore 8,4 kg
Girilti/Vibrasyon bilgileri
Olgiim degerleri EN 60 745 e gore belirlenmektedir.
Aletin, frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendirme egrisi A'ya gore tipik glriltl seviyesi:
Ses basinci seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 95 dB(A)
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans K=3dB(A)) 106 dB(A)
Koruyucu kulaklik kullanin!
Toplam titresim degeri (li¢ yonuin vektdr toplami) EN
60745’e gore belirlenmektedir:
Titresim emisyon degeri a, 5,9 m/s?
Tolerans K= 1,5 m/s?

UYARI

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina uygun bir 6lgme metodu ile Slculmustir ve elektrikli el
aletleri birbiriyle karsilastirmak igin kullanilabilir. Olglim sonuglari ayrica titresim yiikiiniin gegici degerlendirmesi icin de

uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari icin gegerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar
icin, farkli eklenti parcalariyla ya da yetersiz bakim kosullarinda kullanilirsa, titresim seviyesi farklilik gosterebilir. Bu
durumda, titresim yiiki toplam g¢alisma zaman arali§i igerisinde belirgin lgtide yiikselebilir.

Titresim yikunin tam bir degerlendirmesi igin ayrica cihazin kapali oldugu sureler ve cihazin galisir durumda oldugu,
ancak gergek kullanimda bulunmadigi sireler de dikkate alinmalidir. Boylelikle, toplam ¢alisma zamani araligi boyunca

meydana gelen titresim yuku belirgin dlglide azaltilabilir.

Kullaniciy! titresimlerin etkisinden korumak tzere, 6rnegin elektrikli el aletlerinin ve eklenti pargalarinin bakimi, ellerin sicak
tutulmasi ve is akiglarinin organizasyonu gibi ek guvenllk tedbirleri belirleyiniz.

ﬂ UYARI! Biitiin giivenlik notlarini ve talimatlan
okuyunuz. Agiklanan uyarilara ve talimat hilkiimlerine
uyulmadig takirde elektrik carpmalarina, yanginlara ve/
veya agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilar ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
tizere saklayin.

A PROFIL KESME MAKINELERI ICIN GUVENLIK
UYARILARI

a) Elektrikli alete ait koruyucu kapagin giivenli bir
sekilde sabitlenmis ve en list seviyede guvenllk elde
edilecek sekilde ayarlanmis olmalidir, yani taglama
aksesuarinin miimkiin olan en kiiciik kismi acik
olarak kullanan kisiye dogru bakmaktadir. Kendiniz
ve yakininizdaki sahislar rotatif taglama diksinin
diizeyinin diginda durmahdir. Koruyucu kapak kullanan
kisiyi kirilan parcalara ve taglama aksesuari ile tesadifen
temasa kargi korumaldir.

b) Elektrikli aletiniz i¢in sadece bagl takviyeli veya
elmasli kesme diskleri kullaniniz. Aksesuari elektrikli
aletinize takabiliyor olmaniz, glivenli kullanimi igin garanti
anlamina gelmez.

c) Kullanilan takimin izin verilen devri, en az elekt-
rikli cihaz lizerinde yazili azami devir kadar yiiksek
olmalidir. I1zin verilenden daha hizli dénen aksesuar
kirilabilir ve etrafa firlayabilir.

d) Taslama uclari sadece tavsiye edilen uygulamalar-
da kullanilabilir. Ornegin: Bir kesme diskinin kenari ile
hicbir zaman taglama yapmayin. Kesici taglama diskleri
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uclari ile malzeme kazima icin gelistirilmistir. Bu uclara
yandan baski uygulandiginda kirilabilirler.

e) Her zaman hasarsiz ve secilen kesme tasi igin
dogru biiyiikliikte sikma flanslarini kullaniniz. Uygun
flanglar kesme tasini destekler ve bu sayede kesme
tasinin kirilmasi tehlikesini azaltir.

f) Biiyik elektrikli el aletlerini ait yipranmig taglama
disklerini kullanmayn. Blyuk elektrikli el aletlerinde
kullanilan taglama diskleri yuksek devirli kiiguk el aletlerin-
de kullaniimaya elverigli degildirler ve kirilabilirler.

g) Kullanilan takimin dig ¢api ve kalinhigi elektrikli
cihazin 6lgii bilgilerine uygun olmalidir. Yanlis dlglye
sahip takimlar yeteri kadar korunamaz veya kontrol
edilemezler.

h) Taglama diskleri ve flanglar elektrikli aletinizin
taslama mili izerine tam olarak uymak zorundadir.
Elektrikli aletin taglama miline tam olarak uymayan uclar,
dlizensiz doner, titresir ve hakimiyetin kaybedilmesine
neden olabilirler.

i) Hasarli taglama diskleri kullanmayiniz.

Her kullanimdan 6nce taglama disklerini ayrilmig
parcaciklar ve gatlakliklar yoniinden kontrol ediniz.
Elektrikli alet veya taglama diski yere diistiigiinde,
hasar gérmiis olup olmadigini kontrol ediniz veya
hasarsiz bir taglama diski kullaniniz. Taglama diskini
kontrol edip taktiysaniz, kendiniz ve yakininizdaki
sahislarin rotatif taglama diskinin diizeyi diginda
durmasini saglayiniz ve aleti bir dakika siireyle en
yiliksek devirde ¢alistiriniz. Hasarli taglama diskleri bu
test suresi icinde genelde kirilirlar.

j) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Yaptiginiz ise
gore tam yiiz siperligi, g6z koruma donanimi veya ko-
ruyucu gozliik kullanin. Eger uygunsa kiigiik taglama
ve malzeme pargaciklarina karsi koruma saglayan toz
maskesi, koruyucu kulaklik, koruyucu is eldivenleri
veya ozel is onliigii kullanin. Goézler gesitli uygulamalar-
da etrafa savrulan parcaciklardan korunmalidir. Toz veya
soluma maskesi ¢aligsma sirasinda ortaya ¢ikan tozlari
filtre eder. Uzun sire ylksek gurllti altinda galisirsaniz
isitme kaybina ugrayabilirsiniz.

k) Diger insanlarin galigma sahaniza giivenli me-
safede durmasina dikkat ediniz. Calisma sahasina
giren herkes kisisel koruyucu donanim kullanmahdir.
Is parcasi kiriklari veya kirilan takimlar savrulabilir ve
dogrudan ¢alisma sahasinin disinda da yaralanmalara
neden olabilir.

1) Kesme aletinin egrilmis elektrik kablolari veya ken-
di kablosuna isabet eden ¢aligmalar yapilirken cihazi
izole edilmis kollarindan tutun. Kesme aletinin icinden
elektrik akimi gegen kablo ile temas etmesi durumunda
elektrik akimi cihazin metal kisimlarina geger ve elektrik
garpmasina sebebiyet verebilir.

m)Sebeke baglanti kablosunu dénen uglardan uzak
tutun. Elektrikli el aletinin kontrollinii kaybederseniz,
sebeke baglanti kablosu ayrilabilir veya ug tarafindan
tutulabilir ve el veya kollariniz dénmekte olan uca temas
edebilir.

n) Takim tamamen durmadan elektrikli cihazi asla
yere koymayiniz. Dénen takimin birakilan yiizeyle
temas etmesi durumunda elektrikli cihazin kontroliini
kaybedebilirsiniz.

o) Elektrikli el aletini ¢aligir durumda tagimayin.
Giysileriniz rastlanti sonucu dénmekte olan ug tarafindan
tutulabilir ve u¢ bedeninize temas edebilir.

p) Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini
duizenli olarak temizleyin. Motor fani tozu gévdeye ¢eker
ve metal tozunun asiri birikimi elektrik garpma tehlikesini
ortaya ¢ikarir.

q) Elektrikli cihazi asla yanici malzemelerin yaninda
kullanmayiniz. Kivilcimlar bu malzemeleri tutusturabilir.

r) Sivi sogutma maddeleri gerektiren takimlar
kullanmayiniz. Su veya sivi baska sogutma maddelerinin
kullaniimasi elektrik carpmasina yol agabilir.

Profil kesme uygulamalari igin ayrica giivenlik
uyarilari

Geri tepme ve ilgili emniyet bilgileri

Geri tepme, takilmis veya bloke olmus durumda dénen bir
taslama diskinin ani tepkisidir. Takilma veya bloke olma,
rotatif ucun aniden durmasina neden olmaktadir. Béylece
kontrolsiiz bir elektrikli alet, bloke oldugu noktada ucun
dénme yoénlnin tersine hizlanmaktadir.

Oernegin bir taglama diski is parcasi icinde takilir veya
bloke olursa, taglama diskinin icine giren kenari tutulur ve
disk kirilir veya geri tepme kuvvetinin ortaya ¢cikmasina
neden olur. Bu durumda taglama diski blokaj yerinden,
diskin ddnme yo6niine bagli olarak kullaniciya dogru veya
kullanicinin tersine hareket eder. Bu gibi durumlarda
taslama disklerinin kirllma olasiligi da vardir.

Geri tepme kuvveti elektrikli el aletinin yanlis veya hatali
kullanimi sonucu ortaya gikar. Geri tepme kuvvetleri
asagida agiklanan koruyucu 6nlemlerle 6nlenebilir.

a) Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeni-

niz ile ellerinizi geri tepme kuvvetlerini rahatca
karsilayabilecek duruma getirin. Alet hizlanirken orta-
ya cikabilecek geri tepme kuvvetlerini veya reaksiyon
momentlerini optimal dlgiide kargilayabilmek igin eger
varsa her zaman ek tutamagi kullanin. Kullanici uygun
onlemler alarak geri tepme ve reaksiyon kuvvetlerine
hakim olabilir.
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b) Elinizi hicbir zaman dénen ucun yakinina getirmey-
in. Ug geri tepme sirasinda elinize dogru hareket edebilir.

c) Rotatif kesme diskinin 6niindeki ve arkasindaki
alandan durmaktan sakininiz. Geri tepme elektrikli aleti,
kesme diskinin bloke oldugu noktadaki hareketinin ters
yoniine dogru itmektedir.

d) Ozellikle koseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
islerken dikkatli olun. Ucun is pargasindan disar
cikmasini ve takilip sikismasini 6nleyin. Donmekte
olan ug kdselerde, keskin kenarlarda calisirken sikismaya
egilimlidir. Bu ise kontrol kaybina veya geri tepmeye
neden olur.

e) Zincirli veya disli testere ve de 10 mm'den genis
kertikleri olan bollinmiis elmasli diskler kullanmayiniz.
Bu tir uglar genelde geri tepmeye veya elektrikli alet tize-
rindeki hakimiyetin kaybedilmesine neden olurlar.

f) Kesici taslama diskinin bloke olmamasini saglayin
veya bu diske yiiksek bastirma kuvveti uygulamayin.
Asin derinlikte kesme yapmayin. Kesici tagslama ucuna
asir yuklenme acilandirma yapilmasina veya blokaja
neden olabilir ve bunun sonunda da geri tepme kuvveti
olusabilir veya taslama ucu kirilabilir.

g) Kesici taglama diski sikisacak olursa veya siz ise
ara verirseniz elektrikli el aletini kapatin ve disk tam
olarak duruncaya kadar aleti sakin bigimde tutun.
Donmekte olan kesici taglama diskini higcbir zaman
kesme yerinden gikarmayi denemeyin, aksi takdirde
geri tepme kuvveti olusabilir. Sikismanin nedenini tespit
edin ve giderin.

h) Elektrikli el aleti is pargasi i¢cinde bulundugu siirece
onu tekrar calistirmayin. Kesme isine dikkatli bicimde
devam etmeden dnce kesme diskinin en yiiksek de-
vire ulagmasini bekleyin. Aksi takdirde disk takilabilir, is
pargasindan cikabilir veya bir geri tepme kuvveti olusabilir.

i) Kesici taglama diskinin sikismasi sonucu
olusabilicek geri tepme kuvvetlerini 6nlemek igin
biiylik levha veya is parcalarini destekleyin. Blyik

is parcalari kendi agirliklari ile bukulebilir. Buyik is
parcgalari iki yandan desteklenmelidir, hem kesme hattinin
yakinindan hem de kenardan.

j) Duvarlar veya diger goriilmeyen alanlarin oldugu
yerlerde 6zellikle “cep kesmelerinde” dikkatli olun.
Malzeme igine dalan kesici taglama diskleri kesme islemi
sirasinda gaz veya su borularina, elektrik kablolarina
veya diger nesnelere rastlayarak geri tepme kuvveti
olusturabilirler.

DUVAR KANAL FREZESI VE TOZ EMME SISTEMI

Duvar kanal frezesini sadece M toz sinifindaki toz emme
sistemleriyle birlikte kullaniniz. Baska kombinasyonlar
tozlarin daha kot toplanmasina ve ayrilmasina neden
olabilir.

Toz emme sisteminin ve filtrelerin galistirimasi, bakimi ve
temizligiyle ilgili bilgilere dikkat ediniz. Toz biriktirme
kaplari doldugunda bunlari derhal bosaltiniz.

Sadece 6ngoriilen emme hortumunu kullaniniz. Emme
hortumu Uzerinde degisiklikler yapmayiniz. Emme
hortumu icine tas pargaciklan girdiginde galismaya ara
veriniz ve emme hortumunu hemen temizleyiniz. Emme
hortumunun buikilmesini énleyiniz.

Filtreleri dizenli araliklarda temizleyiniz ve degistiriniz;
filtreleri / filtre bilesenlerini ¢ikartmayiniz.

Duvar kanal frezesi ve kesme disklerini zemine uygun
olarak seciniz. Uretici zemine gore farkli kesme diskleri
sunmaktadir.

Elmasli kesme diskleri kullaniniz. Segmanli elmas kesme
diskleri sadece negatif kesme acili olmali ve segmanlar
arasindaki agiklik 10 mm'den genis olmamaldir.

Kesme disklerini zamaninda degistiriniz veya bileyiniz.
Kesme glictiniin azalmasinda, kesme disklerinin aginmis
olup olmadigini ve deg|§t|r||me5| veya bilenmesi gerekip
gerekmedigini kontrol ediniz.



Daldirma islemini ve galisma siirecini isletme kilavuzunda
tarif edildigi gibi yapiniz.

CALISMA YERI

insaatlardaki calisma yerlerinin genel taleplerinin (yeterli
aydinlatma, disme yerlerinin 6nlenmesi) yerine
getirilmesini saglayiniz. Giivenlik uyarilarina dikkat ediniz.

Iyi bir havalandirma saglayiniz.

Serbest bir calisma alani saglayiniz. Uzun kanallarda toz
emme sistemi aleti serbestce takip edebilmeli veya
zamaninda takip edebilmelidir.

iS ORGANIZASYONU

Kulaklik, g6z korumasi, solunum maskesi ve gerektiginde
eldiven kullaniniz. Solunum maskesi olarak en az,
parcacik filtreleyen FFP2 sinifi yarim maske kullaniniz.

Calisma yerinin temizlenmesi igin toz emme sistemini
kullaniniz. Biriken tozlari stipurerek savurmayiniz.

TASIMA, KULLANIM, DEPOLAMA

Elmasl kesme diskleri itinayla kullaniimali ve taginmalidir.
Mimkin oldugu kadar orijinal ambalaji veya baska bir
uygun ambalaj kullaniniz.

Diskler kuru ortamda, mekanik hasarlara maruz
kalmayacak sekilde depolanmalidir.

Kesme disklerini darbelere, carpmalar ve zararli ¢cevre
etkilerine karsi koruyunuz.

SEBEKE BAGLANTISI

[0 Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi
Uzerinde belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi
Koruma sinifi IIye girdiginden alet koruyucu kontaksiz
prize de baglanabilir.

KULLANIM

Kanal agma makinesi paralel olarak hareket eden iki
elmas kesme bigcagi sayesinde her turli duvarda tesisat ve
kablo kanallarini rahatlikla agar.

Bu alet sadece belirtigi gibi ve usuliine uygun olarak
kullanilabilir.

Acik havadaki prizler hatali akim koruma salteri (FI, RCD,
PRCD) ile donatilmis olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki
bir zorunluluktur. Litfen aletimizi kullanirken bu hususa
dikkat edin.

>

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak "Teknik Veriler" boliminde tarif edilen
Grtiniin 2011/65/EU (RoHs), 2006/42/EC, 2004/108/EC
sayili direktifin ve asagidaki harmonize temel belgelerin
bitin énemli hiikiimlerine uygun oldugunu beyan
etmekteyiz:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10
e

Alexander Krug
Managing Director

Teknik evraklari hazirlamakla gérevlendirilmigtir.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden
Germany

CALISIRKEN DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Motor asir élglide zorlandiginda makine otomatik olarak
stop eder. Soguma gergeklestikten sonra zorlanma
diigmesine basarak makineyi tekrar galistirin. Asiri
zorlanma emniyeti tarafindan makine sik sik stop ediyorsa
kesme kuvvetini veya kesme derinligini azaltin.

Kademesiz kesme genisligi ayar sistemi, kesme genisligi
dogdru olarak ayarlandiginda désenecek boru veya
benzerlerinin oluga tam olarak yerlesmesini ve diismeye
kars! ¢ivi veya benzeri araglarla emniyete alinma
zorunlulugunu ortadan kaldirir.

Korelen elmas kesme bigaklarini (galisma sirasinda asir
kivilcim ¢ikmasindan anlasilir) kiregli kum tasinda bircok
kez kesme yaparak veya bir biley tagi ile bileyin.

Kesme diskleri calisma sirasinda ¢ok Isinir; sogumadan
tutmayin.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sadece Milwaukee aksesuarini ve yedek pargalarini
kullanin. Degistiriimesi agiklanmamis olan pargalari bir
Milwaukee musteri servisinde degistirin (Garanti
brosuriine ve misteri servisi adreslerine dikkat edin).

Gerektiginde cihazin ayrintil gizimini, gu¢ levhasi
Gzerindeki makine modelini ve alti haneli rakami belirterek
misteri servisinizden veya dogrudan Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany
adresinden isteyebilirsiniz.

SEMBOLLER

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

A
&
©

Aletin kendinde bir ¢alisma yapmadan 6nce
fisi prizden gekin.

Lutfen aleti calistirmadan énce kullanma
kilavuzunu dikkatli bicimde okuyun.

Aletle galigirken daima koruyucu gozlik
kullanin.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Koruyucu solunum maskesi olarak en
azindan FFP2 sinifi filtrasyon yapan bir yarim
maske takin

Koruyucu eldivenlerinizi takiniz!
Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir,

onerilen tamamlamalar aksesuar
programinda.
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Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte
bertaraf edilmesi yasaktir.
Elektrikli ve elektronik cihazlar ayrilarak

T biriktiriimeli ve ¢evreye zarar vermeden
bertaraf edilmeleri icin bir atik degerlendirme
tesisine goturilmelidirler.
Yerel makamlara veya saticiniza geri
doénusim tesisleri ve atik toplama
merkezlerinin yerlerini danisiniz.

Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler.

D Elektrik carpmasina karsi korumanin sadece
temel izolasyona bagl olmayip, ayni

zamanda ¢ift izolasyon veya takviyeli

izolasyon gibi ek koruyucu dnlemelerin

alinmasina bagl olan elektrikli alet.

Bir koruyucu iletken baglamak igin diizenegi

bulunmamaktadir.

CE isareti

Regulatory Compliance Mark (RCM). Uriin
yururlukteki kurallari karsilamaktadir.

EurAsian Uyumluluk isareti
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Acma/kapama
Kisa tanimlama

Pozisyon kilitleme
tertibati

| Mil kilitleme butonu |
|
J

| Dénme yénii oku Toz emme

Kademesiz kesme genisligi ayar araligi 17-60 mm.
Germe seti (6zel aksesuar) ile kesme genisligi ayar
araligr 8-16 mm.

Hareketli dayama masasi yardimiyla kademesiz
kesme derinligi ayari.

| Kapama emniyeti ve salter kilitteme digmesi i

| Acma/kapama salteri I

Elmas kesme
disklerinin
degistirilmesi

Sessiz g¢alisma icin bostaki devir sayisi
sinirlandirmasi

ilave sap

Emme adaptori

| Paralellik mesnedi

Derinlik mesnedi

%
Hareket / e

makaralar

| Emici kapak

\’ ’\—| Calisma aleti

Degisiklikler: Metinler, sekiller ve veriler baski sirasindaki teknik duruma uygundur. Uriinlerimizin
gelistirilmesi baglamindaki degisiklikleri yapma hakkimiz saklidir.
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| Koruyucu kapak

Gecici anahtarlama

Acma:

Kapama emniyetine ve agma/kapama
salterine basin.

Kapama:
Ag¢ma/kapama salterini birakin.

Siirekli anahtarlama

Acma:

Once kapama emniyetine, sonra
acma’kapama salterine basin.
Acma/kapama salterine 6nce basarsaniz,
kapama emniyetini birakin.

Kapama:
Acma/kapama salterine basin ve birakin.

4.

SV
@’/2@

Aleti sadece uygun bir toz emme tertibati ile kullanin.

Emme hortumu rakorunu, yerine tam olarak
oturuncaya kadar, déndurerek adaptor icine
sUrin. Emme hortumunun 6teki ucunu, toz
emmeye elverigli bir elektrik sipulrgesine
baglayin.

Yuksek kapama akimi nedeniyle kanal agma
makinesi, elektrik stipurgesinin prizine direkt
olarak takilamaz. Elektrik sipulrgesini ve
kanal agma makinesini ayni anda agcmayin!

S

Aletin kendinde bir calisma yapmadan 6nce fisi prizden c¢ekin.

Demontaj

Aleti yana yatirin.

ayar surgusu) disari dogru cevirin.

2. Vidalari agmak suretiyle koruyucu kapagi alin. Hareketli koruyucu kapagi (ytkseklik
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Kesme Spanntec somununun i¢ altigen vidasini

genisliginin T-anahtarla gevsetin (sonuna kadar).

ayarlanmasi Distaki elmas kesme diskini istediginiz
kesme genigligine cevirin.

istediginiz pozisyonda kilitteme yapmak
Uzere i¢ altigen viday! tekrar sikin.

| Sikma somunu |Es’| iki delikli somun

N

Baglama
parcasi

Germe seti 1. Vidalar gevseterek koruyucu kapagi agin ve
(6zel aksesuar) alin.

2. Mil kilitleme digmesine basarak galistirma
milini tespit edin. Ust kesme diskinin iki
delikli somununu kendisine ait anahtarla
acin ve alin. Ust kesme diskini ¢ikarin.

?
Altigen somun

3. ig altigen vidayi T-Anahtari ile gevsetin ve /
. germe pargasi somununu disari gevirin. Ara
3. Mil kilitteme digmesine basarak calistirma milini tespit edin. Ust kesme diskinin iki L o diskleri
delikli somununu iki pimli anahtarla gevsetin. 4. Elmas kesme diskini reduksiyon halkasi —— -
) bunduna yerlestirin ve ara disklerle birlikte Reduiksiyon
Altigen somunu SW 17 gatal anahtarla gevsetin. Somun ve besleme pulunu alin. hepsini sikma parcasi miline stirtin. halkasi

5. ki delikli somunu sékiin ve 6n kesme diskini alin. Rgdi]ksyic_)n_halkasmln bundu asag tarafi Sikma somunu
gostermelidir.

5. Baglama somununu baglama miline ve iki Iki delikli somun

delikli somunu da baglama somununa
vidalayin.

| Sikma mili

6. Baglama pargasi somununu iki pimli somun anahtari ile sikin (sabit tutmak igin mil
kilitteme digmesine basin).

&> Elmas kesme diskleri arasindaki ara disklerinin sayis| kesme genisligi tarafindan
belirlenir. Ara diski olmadan (sadece reduksiyon halkasi ile) 8 mm'lik bir kesme
genisligi saglanir. Germe setinde su ara diskleri vardir:

1 Ara disk 1mm

2 Ara diskleri 2mm
1 Ara disk 3 mm

&> Elmas kesme diski tizerindeki okun y6nU koruyucu kapak muhafazasi ile ayni
olmalidir (ddnme yoén).

7. Aleti tekrar toplayin (yukariya bakin).

¢ 7 \\ »

Spanntec somunu ile Spanntec milini ve alt kesme diskini alin.
Germe flangini yerlestirin Kes_mgw i Kelebek. ngay| g§v§etin ve .gerinlik

) ) . derinliginin mesnedini istediginiz derinlige ayarlayin.
Ayni islemi tersten uygulayarak aleti toplayin. ayarlanmasi Elmas kesme diskinin aginmasi arttikga
Elmas kesme diski Gizerindeki okun yénu koruyucu kapak muhafazasi ile ayni E kesme derinligi azalir.
olmahdir (d6nme yonu).

Montaj

é%!‘".“S""

&> Orta kisimda kalan gébek kismi kirilirken
esitsizliklerin diizeltilebilmesi igin kesme
derinligini biraz blyutk tutun.
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Calisirken
dikkat edilecek
hususlar

Calisirken
dikkat edilecek
hususlar

N
AN

1.

Bu alet sadece taslarin kuru kesilmesi i¢in kullanilabilir.

Gorlinmeyen elektrik kablosu, gaz ve su borularina dikkat edin. Calisacaginiz yeri
Ornegin bir metal tarama cihazi ile kontrol edin.

Kesme derinligi ve kesme genisliginin én
secimi.
Aleti caligtirin.

Aleti, dayama pargasinin arka kenari ile
duvara yaslayin ve dayama parcgasi tam
dizlemsel oluncaya kadar yavas yavas
malzeme icine dalin.

Aleti iki elle tutun ve kanali cekerek agin
(sekilde gorilen ok yon(). Sadece diz gizgi
halinde kesme yapin. Kavisli kesme
muUmkin degildir.

ilave sapi daima kullanin.

Sert malzemeleri keserken hafifce ileri-geri
hareket edin, bu sayede elmas kesme diski
keskinligini daha uzun sire korur.

Duvar kesme iglemini bitirdikten sonra aleti
oluktan cikarip, kapatin.

Alet kapatildiktan sonra da ¢aligtirma mili bir
slire serbest donlste doner. Aleti tam olarak
durduktan sonra elinizden birakin.

Kesme diskleri calisma sirasinda ¢ok isinir; sogumadan tutmayin.

Aleti kaldirin ve ortada kalan gébegi bir kirma aleti ile kirarak, ¢ikarin.

Aleti paralellik mesnedi ile birlikte yatay/dikey kanallar agarken daha iyi
yénlendirebilmek icin duvara bir tahta lata veya ¢ita ¢akin.

Ozellikle beton gibi sert malzemeleri keserken oldukga yiiksek bir motor giicii
gerekir. Bu nedenle hizh bir tempo ile calisilacak olursa, elektronik motor koruma
tertibati cabuk devreye girer ve motoru stop eder.

Bu nedenle 200 mm'lik 6zel beton disklerini kullanmanizi éneririz.

Kérelen elmas kesme disklerini (calisma sirasinda asiri kivilcim sigramasindan belli
olur) asindirici bir malzemeyi (6rnegin siva veya kum tasi) birka¢ kez keserek
bileyin.
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Koselerde
frezeleme

Tahrik motoru yaklasik 90 ° cevrilebilir. Bu
sayede, koselerden kdselere birkag cm
kalacak bigcimde frezeleme mimkun olur.
Eger pozisyon degistirme olanagindan
yararlanmak istemiyorsaniz, tahrik
motorunun pozisyonunu pozisyon kilitteme
tertibati ile sabitleyin.

Pozisyon kilitleme tertibati |
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TexHU4eckue paHHbIe WCE 65
LLTtpo6ope3
CepuiHbIi HoMep n3genus 393367 01...
...000001-999999
HomuHanbHas BbIxogHasi MOLLHOCTb 2300 W
HomuHanbHoe uncno o6opoToB 6600 min”'
D=Makc. guameTp anmasHoro oTpesHoro aAucka 230 mm
d=[AunameTp oTBepcTus 22,2 mm
d b=TonwmHa oTpe3Horo Kpyra MuH. / Makc.
. P Py 2,4/2,6 mm
b D
my6uHa pesku 10-65 mm
LLinpnHa wrpobbl 17-56 mm
Bec cornacHo npoueaype EPTA 01/2003 8,4 kg
WUHdopmauus no wymam/Bubpauum
3HayeHns 3amepsnuch B COOTBETCTBUM co cTanaapTom EN 60
745.
YpoBeHb LWwyma npubopa, onpefeneHHbIn No nokasarento A,
00bI4HO COCTaBNSET:
YpoBeHb 3BYykoBOro AasreHusi (He6ezonacHocts K=3dB(A)) | 95 dB(A)
YpoBeHb 3BykoBOM MoLHocTu (HeGesonacHocTs K=3dB(A)) | 106 dB(A)
Monb3ynTecb NpMcnocobneHnsiMKU ANs 3almuTbl criyxa.
O6Lme 3HaYeHns Bubpauum (BeKTopHas cymmMa Tpex
HanpasneHuit) onpegeneHsl B cootBetcTBum ¢ EN 60745.
3HaueHue BMBpaLMOHHON aMUCCUN a, 5,9 m/s?
HebGe3onacHocTb K= 1,5 m/s?

BHUMAHUE

Yka3aHHbI B HACTOSILLIEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BUGpaLMM U3MEPEH B COOTBETCTBUM C TEXHOMOMMEN U3MepeHUs,
ycTaHoBreHHol ctaHaaptom EN 60745 1 MoxeT ncnonb3oBaThCs Af151 CPaBHEHUSI ANEKTPOMHCTPYMEHTOB APYT C APYTOM.
OH Takke NoaxoauT Ans npeaBapuTenbHON OLEHKU BUBPaLIMOHHOW Harpy3ku.

YkasaHHbIN ypoBeHb BUGPaLMN NPeACTaBSET OCHOBHbIE BUAbI MCNOMNb30BaHWS 3EKTPOUHCTPYMeHTa. Ho ecnn
3MEKTPOUHCTPYMEHT UCMONb3YeTCst ANS APYrUX Lienei, UCNonb3yeMblit MHCTPYMEHT OTKITOHSETCS OT YKa3aHHOro Uiu
TeXHU4ecKoe 0BCnyK1BaH1e GbiNo HEQOCTATOMHbIM, TO YPOBEHb BUGPALMU MOKET OTKIOHSATLCS OT ykasaHHoro. B aTom
cnyyae BUGpaLMOHHas Harpy3ka B Te4eHne BCero neproaa paboTbl 3HaUMTENbHO yBeNUYMBaeTcs.

ﬂﬂﬂ TOYHOW OLEHKMN BVI6paLlVIOHH017I Harpysku HeobxoaMmo Takxke Y4YnUTbIBaTb BPEMSA, B TEHEHUE KOTOPOro I'Ipl/l60p
OTKJITHOYEH U BKIKOYEH, HO CbaKTI/IHeCKI/I He UCrnonb3yeTca. B atom cny4yae BI/I6paLI,I/IOHHaF| Harpyska B Te4yeHue Bcero

nepvoga paboTbl MOXeT CyLeCTBEHHO YMEHbLUNTbLCA.

YcTaHoBWUTE AOMONHUTENBbHBIE MEPbI 6e30nacHOCTY ANs 3aLMThbl NoNb3oBaTens OT BO3AEUCTBUS BUBpaLmmn, Hanpumep:
TexHu4yeckoe 06CJ'Iy)KMBaHI/Ie JITIEKTPONHCTPYMEHTA N NCNONb3yeMOro MHCTPpyMeHTa, nogaepxaHue pyKk B TeNomM

COCTOSIHUM, OpraH1saumnst paboumnx NpoLeccos.

E NMPEAYNPEXAEHUE! MNpoutute BCe yka3aHus no
6e30nMacHOCTU U MHCTPYKLUK. YNyLLEHUs,
[ONyLLEHHbIE NP COBMIOAEHNN YKa3aHUA 1 UHCTPYKLMIA
no TexHWke 6e30MacHOCTW, MOryT CTanb NPUYUHON
3EeKTPUYECKOro NOpaXeHus, noxapa n TsHkenbiX TpaBm.
CoxpaHsiiTe 3TM MHCTPYKLIMM U YKa3aHuA Ans
6yAayLiero MCnonb3oBaHUA.

A YKA3AHUS MO TEXHUKE BE30 HOCTU NPU
PABOTE C ABPASBMBHO-OTPE3HbLIMUA CTAHKAMU

a) 3aWmTHBIN KOXYX 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
cnepyeT 6e3onacHo HageTb M TakMM obpa3om
OTperynupoBaThb, YTobbl o6ecneunTb
MaKcMMarbHyto 6e30nNacHOCTb, T.e. TaK, YTOGObI

CO CTOPOHbI Nonb30BaTens OTKPbLITOM ocTanach
MWHUManbHO BO3MOXHasi YacTb WNNGOBaNbHOIo
kpyra. Bam n Haxogawmmcs no6nusocTtu nogam
Heo6xoAMMo AepXaTbCA 3a npeAenamMm NIockocTh
Bpalyarowierocs wnucgoBanbHOro Kpyra. 3almnTHbIN
KOXYX CIY>XWT Anst 3aLuThbl Nonb3oBaTens ot 06110MKoB
1 Cry4anHoro KOHTaKTa co WnugoBanbHbIM KpYroM.

b) Ucnonb3yinTe ansa Balero aneKTPOMHCTPYMEeHTa
WUCKINIOYUTENbHO 3aKpenneHHble YCUNeHHbIe

WUNu anmasHble OTpe3Hble ANCKU. Bo3MoxHOCTb
3aKpenneHns NPUHAANEXHOCTU Ha BalLem
3NeKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTupyeT 6e3onacHoCTb
MCMOMb30BaHWS.
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c) JonycTmoe 4YnMcno o60poToB UCMNOMb3YyeMOro
MHCTPYMEHTa [OMKHO GbITh KaK MUHUMYM TakuM e,
KaK M1 MakcUMarnbHoe Y1cro o6opoToB, ykazaHHOe
Ha areKTPOMHCTPYMeHTe. KomnnekTyioLye, koTopble
BpaLlatoTcs GbicTpee AOMyCTUMO CKOPOCTMW, MOTYT
CromMaTbCsl U OTNETETb.

d) AGpa3nBHble MHCTPYMEHTbI fonyckaeTcs
NPUMEHATb TONMbKO ANA peKOMeHAyeMbIX paborT.
Hanpumep: Hukoraa He wnudyiite 6okoBoM
NOBEPXHOCTbLIO OTPe3HOro kpyra. OTpesHble kpyrut
npegHasHayeHbl Ans CbeMa Matepuana KpOMKOW.
BokoBble cunbl Ha 3TOT abpasvBHbI MIHCTPYMEHT MOTYT
crnomartb ero.

e) Bcerpaa ncnonb3yite ansa BbipaHHoro Bamu
OTPEe3HOro ANCKa HeMnoBpPeXAEHHbIE 3aKMMHbIe
¢hnaHubl cooTBeTCTBYlOLWEro pasmepa. [paBnnbLHO
BblbpaHHble draHLbl NOAAEPXKUBAIOT OTPE3HOW ANCK 1,
TakMm 06pa3oMm, yMeHbLLAKT ONacHOCTb €ro paspyLUeHus.

f) He npumeHsiTe nsHoweHHble wnudoBanbHble
KPYry 60MnbLUMX 3MEeKTPOMHCTPYMEHTOB.
LnudosanbHble Kpyrn Anst 6onbLumnx
3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB M3rOTOBMEHbI HE ANS BbICOKMX
CKOPOCTEN BpaLLeHUst MarnieHbKUX 3MeKTPOUHCTPYMEHTOB
1 UX MOXET pa3opBaTb.

g) BHewHnn guameTp un TonwmHa UHCTPYMEHTaNbHOW
HacaAKu AOMKHbLI COOTBETCTBOBATb pa3mepy
Bawlero anekTpnyeckoro MHCTpymeHTa. HenpasunbHo

BblﬁpaHHble WHCTPpYMEeHTarnbHble Hacaku He MOryT B
[0CTaTOMHON Mepe 3aKpbiBaTbCA UMW KOHTPONMPOBATLCS.

h) WnudosanbHble Kpyrn u conaHLbl 4OMKHbI TOYHO
noAxoAuTb K WnudoBanbHOMY WNUHAENIO Ballero
3NeKTPOUHCTPYMeHTA. Vcnonb3yemble MHCTPYMEHTHI,
KOTOPble HETOYHO NOAXOAAT K LN OBaNbHOMY
LUNUHAENIO SNEKTPOVMHCTPYMEHTa, BpaLLatoTcs
HepaBHOMEPHO, O4eHb CUMbHO BUBPUPYIOT U MOTYT
NpUBECTU K NOTEpe KOHTPONS.

i) He ncnonbsyite nospexaeHHble wnndoBanbHbie
kpyru. Mepep KaxabiM NpUMeHeHeM NpoBepsinTe
wnucoBanbHbie KPYrm Ha Hannume cKornos U
TpewmH. NMpu nageHUn aNeKTPOUHCTPYMEHTa Unmn
wnmndoBanbHOro Kpyra npoBepbTe UX Ha HaNu4Yne
NOBPEXAEHUA UK UCMONb3yNTe HEMOBPEXAEHHbIN
wnudoBanbHbI Kpyr. Ecnu Bbl npoBepunu n
ycTaHOBUNM WnudoBanbHbINA KPYr, TO Bam U
HaxoasawWwMmMca Nobnn3ocTu naamM Heobxoaumo
AepxaTbcs 3a Npeaenamm NrockocTU BpallaroLlerocs
wnndoBanbHOro Kpyra u NnpoBepuThb NpuGop B
TevyeHne MUHYTbl HA MaKCMMarnbHOW CKOPOCTN
BpaweHus. MoBpex/aeHHble WnnudoBanbHbIe Kpyru
paspyLiatoTcs, Kak NpaBumno, B Te4eHe AaHHOTo
KOHTPOMbHOrO BpEMEHM.

j) NpumeHsanTe cpeacTBa UHAMBUAYANbLHOW
3awmThbl. B 3aBMcMMOCTH OT BbinonHaemon

paboTbl NPUMEHANTE 3alUTHbIW LWWUTOK ANA nuua,
3alMTHOE CPeACTBO AN MMa3 UM 3alMUTHbIE OYKU.
Hackonbko ymecTHO, NpMMeHsinTe NPOTUBONbINEBON
pecnupaTop, cpeAcTBa 3aliMTbl OpraHoB crnyxa,
3alWMUTHbIE NepYyaTKu UK cneunanbHbIA GapTyk,
KoTopble 3awmwaoT Bac oT abpasmnBHbIX YacTul U
yacTul MaTepuana. [nasa gomkHbl GbiTb 3aLUULLEHbI
OT NleTaloLLyX B BO3AyXe NOCTOPOHHMX Ter, KOTopble
BO3HWKAIOT MPY BbINMOMHEHUW pasfMyHbIX paboT.
MpoTnBONbINEBOW pecnupaTop Unu 3almTHast Macka
OpraHoB AbIXaHWUs AOMKHbI 3a4epPXKMBaTb BO3HUKAIOLLYIO
npu pabote nbinb. MpogomkuTensHoe Bo3aencTamne
CUITBHOTO LyMa MOXET NPUBECTU K MOTEpPe cryxa.

k) CneaguTe 3a Tem, 4TOGbI UHbIE NULA HAXOAUNUCH
Ha 6e3onacHom pacctosiHum ot Balwero pa6oyero
mecTa. Kaxabi Bxoaswmi B pabouyio 30Hy

AOIKEH NONb30BaTLCA CPeACTBaMM 3aLMUThbI.
OTneTatowme o6rnomkm obpabaTbiBaeMon geTany unm
MHCTPYMEHTarbHbIX HAacaAoK MOryT HAaHECTU TpaBMy 1 3a
npegenamun paboyen 30HbI.

1) Ecnu Bbl BbinonHsieTe paboTbl, NPU KOTOPbIX
PeXyLUMA UHCTPYMEHT MOXET 3aLennuTb CKPbITYIO
3NeKTPONpPOBOAKY UMY COGCTBEHHBIN Kabenb,
VWHCTPYMEHT crieayeT AepxaTthb 3a cneuymanbHO
npeAHa3Ha4YeHHble ANsi 3TOro U3oNMpPoBaHHbIe
NOBepPXHOCTU. KOHTaKT pexyLLero MHCTpyMeHTa ¢
TOKOBEAYLLMM NPOBOAOM MOXET CTaBUTb MOZ, HanpshkeHve
MeTannuyeckue Yactu npubopa, a Takke NpMBOANTb K
yAapy 9NeKTPUHECKUM TOKOM.

m)[depuTe WHYP NOAKNIOYEHUS NTUTaHUA B CTOPOHE
OT Bpauyalowerocsi paéoyero nHcTpymeHra. Ecrnun

BbI noTepsieTe KOHTPOMb Haf, UHCTPYMEHTOM, TO LLHYP
MOAKIMIOYEHUS MUTaHUS MOXET BbITb NepepesaH unu
3axBayeH BpallaloLLenca YacTbio 1 Balua KucTb nnm pyka
MOXeT MonacTb NoA BpaLLaLNNCs paboymnii MUHCTPYMEHT.

n) Hukorga He KnaguTe aneKTPUYEeCKUn MHCTPYMEHT
A0 TeX nop, Noka UHCTPyMeHTanbHasi Hacagka
MONHOCTLIO He ocTaHOBUTCA. Bpallatowascs Hacaaka
MOXET KOCHYTbCS! MOBEPXHOCTY, Ha KOTopyto Bbl knaaéte
3MNEKTPUYECKNIA MHCTPYMEHT, BCNEACTBYE Yero Bl MoxeTe
noTEPSATb HaZ HUM KOHTPOSb.

0) BbiknioyanTe aneKTPOMHCTPYMEHT Npu
TpaHcnopTMpoBaHuu. Bala oaexaa Moxet 6biTb
cryYanHo 3axBayeHa BpaLLaloLmnmMes paboymm
MHCTPYMEHTOM U NOCNeaHWA MOXeT HaHecTu Bam TpaBsmy.
p) PerynsipHo ounwianTe BEHTUNALMOHHBbIE Npope3n
Bawero anekTponHcTpymeHTa. BeHTunsTtop asuratens
3aTArvBaeT Nbifb B KOPNyc 1 6onbLLoe ckonneHne

MeTannMyeckom nbiim MOXeT npuBecTU K SﬂeKTpI/ILIeCKOIZ
OnacHOCTH.

q) He ncnonb3yiite anekTpu4eCcKUin UHCTPYMEHT
B6GNM3M roproumx MaTepuanos. Vickpbl MOryT NpUBECTM K
BO3TOPaHWI0 STUX MaTepuanos.

r) He nonb3yiTecb UHCTPYyMEHTaNbHbLIMW HacagKkamm,
TPeGyLWMMN NPUMEHEHUS KUAKNX OXMaXAaroLWmX
cpeAcTB. Vcnonb3oBaHne BoAbl UMW UHbIX KUOKUX
OXNaAKAALMX CPELACTB MOXKET MPUBECTU K MOPAXKEHUIO
3MeKTPUYECKUM TOKOM.

Mpouure yka3aHus no 6e3onacHocTy npu paéore ¢
abpa3nBHO-OTPE3HbIMU CTaHKaMK

OTAavya u cooTBETCTBYHOLME YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHocTU:

OTpaya — 970 BHE3anHas peakumsi BCrieACTBUe 3aeaaHus
unu BrioknpoBaHus BpaLlatoLerocs WnudosansHOro
Kpyra. 3aeaaHvie unu 6nokMpoBaHne NPUBOAAT K Pe3KOMY
OCTaHOBY MCMOSb3yEMOro BpalLaloLLLerocs NHCTpyMeHTa.
B pesynbraTe aTOro HEKOHTPONMPYEMbIi
3IEeKTPOUHCTPYMEHT YCKOPSIETCSA NPOTUB HanpasleHns
BpaLLEHWs UCMOMNb3yeMOoro MHCTPYMeHTa B MecTe
6nokupoBaHus.

Ecnu wnundoBanbHbI Kpyr 3aegaeT nnu bnokupyet B
3aroToBKe, TO NOrpy>XeHHas B 3aroToBKY KpOMKa
LUNMcpoBanbHOro Kpyra MOXeT BbiTb 3axaTa 1 B
pesynbraTe NPUBECTU K BbICKAKMBaHWIO Kpyra 13 3aroToBKW
unu k obpatHomy yaapy. MNpu aTom LnudoBanbHbIA Kpyr
[BWXETCSI Ha onepaTopa Uiu OT Hero, B 3aBUCUMOCTY OT
HanpasrneHus BpalleHus Kpyra Ha MecTte BriokupoBaHus.
Mpwn aTOM WU OBanNbHBINA KPYT MOXET NOMOMAaThCS.

O6paTHblit yaap SBIsSeTcs CNeacTBUEM HENPaBUITbHOTO
MCMOSb30BaHUS 3MNEKTPOMHCTPYMEHTA UMK OLINGKM
onepatopa. OH MOXeT GbiTb NpeoTBpaLLEeH ONMCcaHHLIMW
HIXe Mepamu NpeaoCTOPOXHOCTY.

a) Kpenko aepxute aneKTPOMHCTPYMEHT U 3almuTe
Bawwum Tenom U pykamm nornoxeHue, B KOTOPOM
Bbl MOXeTe NpoTUBOAENCTBOBaTbL OGPaTHbLIM
cunawm. Mpu Hanuuum, Bcerga NnpUMeHsinTe
AOMNONHUTENbLHYIO PYKOATKY, YTOObI Kak MOXHO
nydlle NpoTUBOAENCTBOBaTL 0GpaTHLIM cunam
WNY peakLUMOHHbIM MOMeHTaM nNpu Habope
o6opoToB. OnepaTop MOXET NOAXOASALLMMM MepaMmn
NpenocTOPOXXHOCTU NPOTMBOAENCTBOBATL CUnam
obpaTHOro yaapa 1 peakumoHHbIM CUam.

b) Bawa pyka HUKoraa He AOIMKHA ObITb BGNU3N
BpallaloLierocsi paboyero MHCTpyMeHTa. Mpu
obpaTHOM yaape pabounii UHCTPYMEHT MOXET MOUTH Mo
Bawen pyke.

c) U3beraitTe npe6biBaHMA B 30He nepea
BpaLlaloWUMCs OTPe3HbIM AUCKOM U 32 HUM.
OTtpava nobyxaaeT aNeKTPOUHCTPYMEHT ABUraTbCst
B HanpasneHVu, MPOTUBOMOSIOKHOM [BUXEHUIO
LUNMcoBarbHOro Kpyra B MecTe GrokMpoBaHusi.

d) Oco6eHHO OCTOPOXHO paGoTaiTe Ha yrnax, ocTpbIX
Kpomkax u T.4. MpenoTBpaLanTe oTCKOK paboyero
MHCTPYMEHTa OT 3aroToBKM U ero 3aklMHUBaHue.
Bpavuatowmiics paboumii UHCTPYMEHT CKIOHEH Ha yrnax,
OCTPbIX KPOMKaX W PN OTCKOKE K 3aKNUHUBAHWUI. JTO
BbI3bIBAET MOTEPIO KOHTPOIS UM o6GpaTHbIN yaap.

e) He ucnonb3yiTte uenHoe unu 3yé4yaroe nonoTHo,
a TaKxke CerMeHTUPOBaHHbIN anMa3sHbIW AUCK C
npope3samu wWupuHomn 6onee 10 MMm. Micnonb3oBaHue
TaKNX MHCTPYMEHTOB YacTo BbI3blBaeT OTAa4y W NOTepo
KOHTPOMS Haf, 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

f) MpepoTBpalyaiTe 6IOKMpoBaHME OTPE3HOrO Kpyra
1 3aBblleHHOe ycunue npwxartus. He BbinonHanTte
CrNULLIKOM rny6GoKux pe3oB. Neperpyska oTpe3Horo kpyra
MOBBILLIAET €0 Harpy3Ky 1 CKIMOHHOCTb K NepekalluBaHuio
1M 6NOKNUPOBaHUIO M 3TUM BO3MOXHOCTb 0BpaTHOro
yAapa unv norioMkn abpasnBHOTO MHCTPYMEHTa.
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g) Mpwu 3akNMHMBaHUM OTPE3HOrO Kpyra

W Npu nepepbiBe B paboTe BbiknoYanTe
ANEKTPOUHCTPYMEHT U AepXuUTe ero CNokowuHo,
HenoABUXXHO A0 OCTaHOBKM Kpyra. Hukoraa He
NbITauTeCb BbIHYTh €Ll BPalLaloLWnNCca OTpe3HON
KpYr 13 pe3a, Tak Kak 3T0 MOXeT NpUBecTU K
obpaTHOMy yaapy. YCTaHOBUTE U YCTPaHWUTE NPUYnHY
3aKINMHUBAHWS.

h) He BkntovanTe NOBTOPHO 3NEKTPOUHCTPYMEHT
noka abpasnBHbIN UHCTPYMEHT HaxoauTCA B
3aroToBke. [laiTe oTpe3HOMY Kpyry pa3sBuTb NonHoe
yucno o60poToB, Nnepea TeM kak Bbl ocTopoxHo
NpoJoMKUTE pe3aHue. B npoTuBHOM criyyae Kpyr MoxeT
3aeCTb, OH MOXET BbICKOYMTb U3 AeTanu 1 NpUBecTu K
obpaTtHomy yaapy.

i) MnuTbI MNK GonbLuMe 3aroToBKN AOMKHbI HAAEXKHO
nexarb Ha onope, 4To6bl CHU3UTb ONacHOCTb
obpaTHoro yaapa npy 3aknMHUBaHUSI OTPE3HOro
Kpyra. BonbLuve 3arotoBkM MOryT Npornéatbes noa
CcobCTBEHHBIM BeCOM. 3aroToBKa JOMKHA NexaTtb Ha
onopax ¢ o6enx CTOpoH, kak Bbnunau pesa, Tak 1 Mo kpasim.

j) ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOXHbI NPU BbINONMHEHUU
Pe30B C «NorpyeHMeM» B CTeHbl UIN Ha APYrux
He NpocMaTpuBaeMbIX y4acTkax. [orpyxatoLmincs
OTPE3HOW KPYr MOXET MpU pe3aHuu ra3onposoaa uim
BOAOMNPOBOAA, 3MEKTPUYECKUX MPOBOAOB UMW APYrvX
06bEKTOB NPUBECTM K 0BpaTHOMY yaapy.

PABOYAA CUCTEMA "LUTPOBOPES -
NMbUIEYIIOBUTEJb

Mcnonb3oBaTh WTPo6GOpe3bl TONbKO B CO4ETAHUM C
NbINEYNoBUTENSAMU Kacca Ynctotel M. [lpyrne coyeTtanms
YCTPOWCTB MOFyT NMPUBECTYU K HeKa4eCTBEHHOMY cHopy U
unsTpaumm Nbinu.

CobntogaTtb ykasaHusi Mo aKcnniyataumu,
Texo6CnyKMBaHUIO U OYUCTKE MbINEYNoBUTENS C
unsTpamu. Mpu HanonHeHUM NblnecbopHNKoB
HEeMeASIEHHO OMOPOXHATL KX.

Mcnonb3oBaTtb TONbKO NPeAyCMOTPEHHbIN BCacbIBaOLLMN
LwnaHr. He BbINONHATL MAHUNYMSLMIA CO BCAChIBAOLLMM
wnaxrom. MNpu nonagaHnm o6nomMKoB KaMHeln BO
BCaCbIBaOLLMIA LUNAHT NpepBaTb paboTy 1 HemeaneHHO
oumncTuTb ero. N3beratb nepernGoB BcacbiBaOLWEro
LnaHra.

PerynsipHo 4nucTuTb 1 3aMeHATb UNLTPbI; HE yaanaTb
UNETPLI/KOMNOHEHTbI (PUNBTPOB.

Bbibupath Wwtpobopes n oTpesHble AUCKN B COOTBETCTBUN
C NOBEPXHOCTbIO. B 3aBMCYMOCTM OT NOBEPXHOCTM
NPOV3BOANTENM NPEANArarT PasfinyHblE OTPE3HbIE ANUCKM.

Mcnonb3oBaTh TOMbKO ariMasHble OTPE3HbIE AUCKU.
CerMeHTHble anmasHble AMCKU J0MKHbI UMETb TOMbKO
oTpuLaTeribHbIe YITbl Pe3aHUs U LUNNLBI MEXAY
cerMeHTamu pasmMepom He Gonee 10 MM.

CBOEBPEMEHHO 3aMeHSITb UMY MOATAYMNBATL OTPE3HbIE
avcku. Mpy yXyaweHn pexyLuern cnocobHocTu
NPOBEPUTb, HE U3HOLLEHbI M OTPE3HbIE ANCKU U HE
TpebyeTcs N 3aMEHUTb UK NOATOUNTD KX.

BbIinonHATb Npouecc norpyxeHns 1 paboymin npouecc, kak
OMMCaHO B MHCTPYKLMK NO 3KCnyatauum.

PABOYEE MECTO

Heobxogumo obecneunTb cobnogeHne obLwmx
TpeboBaHui k pabourM MecTaM Ha CTPOUTENbHbIX
nnowaakax (4ocTatouHOe OCBELLEHNE, HE HAaXOAUTLCA B
mMecTax nageHus u np.). Cobniogarte ykasaHusi No TexHWKe
6e3onacHocTu.

O6ecneunTb XopoLLee NpoBeETPUBaHNE.
O6ecneuunTtb, 4TOObI paboyast 3o0Ha Gbina ceoboaHo. Mpu
BbINOMHEHWW ANVHHbIX NA30B AOMMKHO obecneymnBaTthbes

cBoboaHoe n/unm CBOeBpeMeHHOe COonpoBOXaeHune
nbineynasnueaTenem.
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OPIAHU3ALINA PABOThI

Vcnonb3oBaTh 3aLiMTHbIE NpUCNocobneHnst Ans opraHoB
cryxa, 3peHuUsi U OpraHoB AbIXxaHusi U Npu HeobXoAMMOCTN
3alMTHbIe nepyaTku. [ins 3aLyTbl OPraHoB AbIXaHWs
MNCNOMNb30BaTh MO MEHbLUEN Mepe NPOTUBONbLINEBO
pecnuparop-nonymacky knacca FFP2.

Wcnonb3oBaTb nblneynosuTenb Ans O4UCTKU pa6oqero
mMecTa. He nogHumante OCEBLUYH NblSb NyTEM
noagmMeTaHus.

TPAHCINOPTUPOBKA, OBPALLEHUE, XPAHEHUE

AnmasHble oTpesHble Anckn TpebytoT 6epexHoro
obpalleHnst U TPaHCMOPTUPOBKU. 10 BO3MOXHOCTH
MCMOnb30BaTh OPUTMHAMBHYIO YNAKOBKY UMW APYryio
NOAXOZSILLYIO YNaKOBKY.

Heob6xoauMo XxpaHuTb AWUCKU B CyXOM MECTe TakuM
06pa3om, YTobbl OHM He BbiNn NOABEPXKEHbI
MeXaHU4YECKUM MOBPEXAEHUSIM.

O6ecneynTb 3alnTy OTPE3HbIX AVMCKOB OT yAapoB,
TOMYKOB M BPEAHbIX BO3AEWCTBUIA OKPYXatoLLen cpeabl.

NOAKJTIOYEHUE K SJIEKTPOCETU

)| lMopcoeamHATb TONbKO K 0AHOMA3HOM ceTn
NepemMeHHOro Toka ¢ HanpsKeHneM, COOTBETCTBYIOLLMM
yKa3aHHOMY Ha UHCTPYMEHTE. DNEeKTPOUHCTPYMEHT
VIMeeT BTOPOW KNacc 3almTbl, 4TO NO3BOSISAET
NOAK/0YaTh €ro K PO3eTKaM 3/IEKTPONUTaHus 6e3
3a3eMJIAWEero BbIBOAA.

UCMNOJIb3OBAHUE

LLITpo6opes ncnonb3yeTtca Ans Hapesku WTpob ans
kabens n Tpyod B NIIOOLIX BUAAX KMPMUYHOM KNaaKu.
MmMeeT aBa pexyLuyx anMasHbIX ANCKA, BPaLLAIOLLMXCS
napannienbHo Apyr apyry.

He nonb3yiiTecb AaHHBIM UHCTPYMEHTOM CMOCO60M,
OT/IMYHBIM OT YKa3aHHOrO At HOPMaSIbHOrO
NPVUMEHEHNS.

OnekTponpubopsbl, NCMOL3yeMble BO MHOTMMUX
pasnnyHbIX MecTax, B TOM HY/C/e Ha OTKPLITOM BO3AyXe,
[0JKHBI MOAKIIOYATHCA Yepes yCTPONCTBO,
npenoTBpallaoLLee pe3koe NoBbILLIEHVE HAMPSXEHUS
(FI, RCD, PRCD).

OEKJIAPALIUSS O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EC

Ml 3as5BnsieM nog, COGCTBEHHYH OTBETCTBEHHOCTb, YTO U3genue,
OnucaHHoe B pasaene ,TeXHMYECKNe XapaKTepucTUKM®, COOTBETCTBYET
BCEM BaXHbIM npeanucannsm QupekTueel 2011/65/EU (QupekTuea 06
OrpaHUYEHIM MPUMEHEHMS! OMaCHbIX BELLECTB B ANEKTPUYECKIX U
3MeKTPOHHbIX Npubopax), 2006/42/EC, 2004/108/EC v npuBeAeHHbIM
[fanee rapMOHU3VPOBaHHbIM HOPMATUBHBIM JOKYMEHTaM:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-22:2011 + A11:2013

EN 55014-1:2006 + A 1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:1997 + A1:2001 + A2:2008
EN 61000-3-2:2006 + A1:2009 + A2:2009
EN 61000-3-3:2008

EN 50581:2012

Winnenden, 2014-09-10
Sl ce

Alexander Krug
Managing Director

YNonHOMOoYeH Ha COCTaBEHNE TEXHUYECKOI [JOKYMEHTaLMM.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-Strale 10

71364 Winnenden

Germany

COBETbI NO 3KCNJIYATALIUU

Mpn aBTOMATUYECKOM OTKIIIOYEHUN UHCTPYMEHTA MO
neperpyske fanTe eMy oxaauTbCsl, 3aTeM HaXMuTe
KHOMKY Pa3bOKMPOBKM M BKIKOYUTE UHCTPYMEHT
noBTOPHO. Mpu YacTom cpabaTbiBaHUN 3aLLUTLI MO
neperpyske, nonpooyiTe pabotaTe C MeHbLUMM
[ABNEHNEM HA MHCTPYMEHT WM YCTAaHOBUTE MEHbLLYIO
rny6uHy WTPOGNEHUS.

BescTyneHyaToe peryavpoBaHue WNPUHbI LWTPOOLI
[aeT BO3MOXHOCTb (Npu NpaBuibHOM BbIGOPE LUMPYHbI)
MOHTMPOBATb TPYObI U T. [ C TOYHOCTbIO, NMO3BONSAOLLEN
0TKa3aTbCsl OT AOMNOHUTENBHOIO UX KPEnieHns B
wTpobe.

3araunBath 3aTyNIEHHYIO anMasHyo PEXYLLYIO KPOMKY
Avcka (AMarHoCUMpyeTCst Mo NOSIBAEHUIO UCKP B
npouecce paboTbl) cneayeT npoaenas HECKOIbLKO
HaZpe30B B 3BECTKOBOM MECHaHUKE WY CNeunanbHoOM
3aTayuMBaloLLEM KaMHE.

Bo BpemMs paboTbl NWbKbIE OUCKU CUIBUO
narpesatoTcs. He kacanTecb UX Noka OHU He OCTbIHYT.

OBCJ1Y)KMBAHUE

Bcerga nepxuTe oxnaxgaioLme 0TBEPCTUS YUCTbIMMA,

Monb3yinTecb akceccyapamMu 1 3anacHbIMU YacTIMN
TONBbKO Pprpmbl Milwaukee. B cnyyae BO3HUKHOBEHUS
Heo6X0AMMOCTM B 3aMeHe, KOoTopasi He Oblia onucawxa,
noxanyncra, obpatiaitecb Ha OANH U3 CEPBUCHbIX
LLEHTPOB (CM. CMMCOK HaLLUMX rapaHTUNHbIX/CEPBUCHBIX
opraHnsauui).

Mpn HeoBxoaMMOCTH, y CEPBUCHOW CryX6bl Unn
HenocpeAacTBeHHO Y hupmbl Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strale 10, 71364, BUHHeHaeH,

FepmaHusi, MOXHO 3anpocuTb COOPOYHbBIN YepTex
YCTPOWCTBA, COOBLUMB ET0 TUM U LUIECTU3HAYHBIN HOMEP,
yKa3aHHbI Ha (MPMEHHOM Tabnuyke.

CUMBOJ1bI

BHUMAHUE! MPEOYMNPEXOEHNE!
OMACHOCTb!

Mepen BbINONHEHUEM Kakux-nnbo paboT no
obCcnyXrBaHWIO MHCTPYMEHTa Bceraa
BbIHMMaINTE BUIIKY U3 PO3ETKU.

MoxanyiicTa, BHUMATENbHO NPoYTUTE
VHCTPYKLMIO MO UCMONb30BaHWIo nepes
Hayasniom NnoGbIX onepaumii C UHCTPYMEHTOM.

Mpn paboTe ¢ MHCTpyMEHTOM Bceraa
HapeBaWTe 3aLUMTHbIE OYKM.

Monb3yntecb npucnoco6neHnammn ans
3almnTbl crniyxa.

B KauecTBe 3almnTbl OPraHoB AbIXaHust
NPUMEHSITb, MO MEHbLUEN Mepe,
bUnBTPYIOLLYIO YacTMLbI MONyMacky Krnacca
FFP2.

HapeBaTtb 3awuTHbIE nepanKM!
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MpuHagnexHocTu - B cTaHaapTHyo
KOMMMEKTaLuIo He BXOAMT, MOCTaBNseTcs B
KavecTBe AOMNOMHUTENbHOWM NPUHAANEXHOCTU.

OnekTpnyeckne yCTponcTBa Henb3s
YTUNM3NpOBaTh BMECTe C BbITOBLIM MyCOPOM.
OneKTpUYecKne 1 NeKTPOHHbIE YCTPOMCTBa
cnepyet cobupaTb OTAENbHO M cAaBaThb B
cneunannapoBaHHYIo yTUNU3NPYIOLLYIO
KOMMNaHWIO Anst yTUNM3aLun B COOTBETCTBUN C
HOpMaMu OXpaHbl OKpYXatoLLen cpeapbl.
CBefneHusi 0 LeHTpax BTOPUYHOW
nepepaboTku 1 NyHKTax cbopa MOXHO
nonyYnTb B MECTHbIX OpraHax BnacTu unuy
BaLLEero cneuuanusvpoBaHHoOro aunepa.

OnNEeKTPOMHCTPYMEHT C Knaccom 3awmThbl .
OneKTPOVHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aLuuTa oT
3MeKTPUYECKOro yaapa 3aBUCUT He TONbKO OT
OCHOBHOW M30MALMKN, HO U OT TOrO, 4TO
NPVHUMAKOTCS AONOSHUTENbHbIE 3aLLUTHbIE
Mepbl, Takune kak ABONHAS U30MSALMS UK
ycUneHHas n3onauus.

HeT ycTpoincTtBa Ana nogknoyeHns
3almMTHOro Nposoaa.

3Hak CE

Regulatory Compliance Mark (RCM).
MpoaykT cooTBeTCTBYET TPEGOBaAHNAM
[EeNCTBYIOLLMX NpeanMcaHui.

CepTtudukata 0 COOTBETCTBUN

No. RU C-DE.ME77.B.01291

Cpok gencreusa ceptudmkara o COOTBETCTBUM
no 23.03.2019

00O UeHTp no ceptudukaummn
cTaHJapTM3auuy 1 CUCTeM KavecTsa
3MEKTPO-MaLLIMHOCTPOUTENBHOWM NPOAYKLMK
141400, P®, MockoBckasa obnactb, r. XUMKu,
¥Yn. JlenuHrpagckas, 29

HauioHanbHuiA 3HaK BignoBiaHoOCTI YkpaiHu
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Bbiknovarennb
“On-Off”
(“Bkn./Bbikn.”)

Kpatkoe
onucaHve

| dukcaTop nosopoTa I

| Brnokupartop wnuiaena }

CTpenka HanpaeneHua BpaleHns | Mbineotcoc
|

BeccTynenyaTanA perynmposKa WUpUHbI nponuna
oT 17-60 Mm. PerynupoBka LwnpuHbl nponuna

OT 8-16 MM C NOMOLLIbIO KOMIMIEKTa YCTAHOBOUYHbIX
wawnb (cneu. NPUHAANEXHOCTb).

BeccTynenyatan perynuposka rinybuHbl nponuna ¢
NOMOLLIO NOABUXKHOW OMOPHOM NnaTcopMon.

| Bnokupatop BeiknoyaTens }

| BbikntowaTtens On-Off (“Bkn./Bbikn.”) I

OrpaHn4nTenb CKOPOCTW 6€3 Harpy3Ku AnA CHUKEHUA

wymMa Bo BpemA paboTbl 3ameHa

anmasHbIx
OTpe3HbIX
AVCKOB

[ononHutensHaA
pykoATKa

ApanTtep oTcoca

MapannensHanA
HanpasnAtoLan

OrpaHuunTenb
rny6uHbl

K

S

\@

Ponukun

| Koxyx neineotcoca

& / ’ \—{ Pabo4uit IHCTPYMEHT

Moaudukaumm: TekcT, Anarpammbl 1 JaHHble BEPHbI HA MOMEHT BbIxoAa U3 neyaty. B uenAx
NOCTOAHHOTO COBEPLUEHCTBOBAHWA HaLLEe NPOAYKLMM BO3MOXHbI U3MEHEHUA TEXHNYECKO
cneundukaumm 6e3 npeasapuTenibHOro YBeAOMEHNA.

| 3alNTHBIN KOXYX
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BpemeHHOe BKnoYeHue

BkntoveHne:
HaxxaTb 6nokupaTop, 3aTeM BbikNo4aTenb
“On-Off” (“Bkn./BbIkn.”).

OTKntoyeHne:
OTNyCTUTBL BbiKo4YaTesnbs “On-Off”
(“Bkn./BbIkn.”).

MocToAHHOE BKIIOYeHue

BknioueHue:

HaxxaTb 61okmMpaTop 1 3aTem BbikntoyaTesb
“On-Off” (“Bkn./Bbikn.”). OTnycTuTb
Bblknto4aTenb “On-Off” (“Bkn./Bblkn”) n 3atem
6nokupaTop.

BbikntoyeHne:
HaxxaTb 1 oTnycTuTb BbiKtoyaTens “On-Off”
(“Bkn./BbIkn.”).

Mcrnonb3yinTe MHCTPYMEHT TOSIbKO C COOTBETCTBYIOWMM YCTPOMCTBOM AJ1A O0Tcoca

nbinn.

BcTaBbTe WnaHr neineoTcoca B agantep Ao
NpoYHOro 3akpenneHuA. NoacoeanHuTe
,El.perl;I KOHel wnaHra K nbiiecocy,
npurogHomMy AnAa nbineyganeHuaA.

M3-3a 601bLIOro ToKa Npu BKMOYEHUN aHHbIN
LWTPO6opes Henb3A NOAKNIYaTbL
HenocpeAcTBEHHO K po3eTke Mbinecoca. He
BKJIlOYanTe WTpobopes 1 nbiiecoc
0JHOBPEMEHHO!

&\

MNepepn BbINONHEHMEM KaKnX-NMbo paboT no o6Cny>KMBaHMIO MHCTPYMEHTa Bceraa

BblHUMaNTe BUNKY U3 PO3ETKWU.

Pas6opka

MonoxuTe MawwunHy Ha 6oK.

KOXYX BBEPX (OrpaHnu4mTenb BbICOTbI).

2. OcnabbTe BUHTbI 1 OTKPOWTE N CHUMUTE 3aLUMTHBIN KOXYX. [oBepHUTE 3alUMTHbI
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C6opka

1.

Kpyrmbiil BUHT C NPOCBEPIIEHHbIMM C
O[IHOW CTOPOHbI OTBEPCTUAMM

CnaHHTeK-raika |§

!/

| LlecturpaHHan raika |

3acvkeupyiiTe pabouni WNMHAENb, HaXaB Ha KHOMKy 6rnokupaTopa. OcnabbTe
KpYryto raiky BepxXHEro 0Tpe3Horo A1cka npy NoMoLLM creLkoya.

OcnabbTe LWecTUrpaHHyto raiky poxxkosbiM kntodem SW 17. CHumuTe raiky v wanby.

CHUMWUTE KPYrNyto ranky u nepeaHuii OTPE3HON AUCK.

N

| CnaHHTeK-WNUHaenb

3aTaxHoON thnaHewy

7 \\ »

CHumuTe CnaHHTeK-WnMHAeNb BMecTe ¢ CNaHHTEeK-Takoi Y HUXHUM OTPEe3HbIM
LIMCKOM.

BcTaBbTe HaTAXHOI dhnaHel.
Cobepute UHCTPYMEHT B 06paTHOM MOPAAKE.

CTpenKa Ha asiIMa3HbIX OTPEe3HbIX AUCKaX A0/MKHa COOTBETCTBOBATbL CTPENkKe Ha
3aLlLUMTHOM KOXXyXe - YKa3blBaeT Hanpas/ieHue BpalleHuA.
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YcTaHoBKa

LIMPUHBI

nponuna
CnaHHTeK

Komnnekrt
YCTaHOBOYHbIX
ET7(4)
(cneunanbHan
npuHag-
JNIeXXHOCTb)

YcTaHoBKa
rny6uHbl
nponuna

OcnabbTe BUHT C BHYTPEHHUM
LUECTUrPAHHUKOM C NOMoLLbto T-06pasHoro
Knoya (8o ynopa).

MepeaBuHbTE BHELWHWIA anMasHbIf OTPE3HOM
OUCK Ha Tpebyemyto LUMPUHY NUEHNA.

I A

A

[

CnaHHTeK-wn
Ve vHAenb
f
//@@
npocTas. 0@
7

CnaHHTeK-ramnka

Kpyrnblit BAHT ¢ NpOCBEPNEHHbIMK C
O[HOV CTOPOHBI OTBEPCTUAMM

[nA 3akpenneHva B TpebyeMoM NosIoXeHUN
KPEMNKO 3aTAHUTE BUHT C BHYTPEHHUM
LIECTUrPAHHUKOM.

OcnabbTe BUHT U OTKPOWTE U CHAMUTE
3aLUMTHBIA KOXYX.

3abnokupyinte paboymnii LUINMHAENb, HAXKaB Ha
6nokupaTop. OTBEPHUTE KPYTIIYIO raky Ha
BEPXHEM AWCKE C MOMOLLBIO KIo4a Y CHUMUTE
ee. CHUMWTE BEPXHWI NUIbHbIA AVCK.

OcnabbTe BUHT C BHYTPEHHUM
LIECTMIPaHHNKOM C MOMOLLbIO T-06pasHoro

KMtoua 1 CHUMUTE CraHHTEK-TankKy. Lao.
HapeHbTe anmasHbIn OTPE3HON ANCK Ha MepexogHoe
6ypTVK NEepexofHOro KonbLa 1 HaAeHbTe ero KOnbLO

BMeCTe C YCTaHOBOYHbIMM Labamm Ha
CnaHHTeK-lWnuMHAenNb. BypTuk nepexonHoro
KorbL@ JOSIXKEH BbITb 0BpaLUEH HAPYXY.

HaBepHuTe CnaHHTeK-ranky Ha
CnaHHTeK-LWNMUHAENb W KPYTIyIo ranky Ha
CnaHHTeK-ramky.

3atAHuTe CnaHHTeK-raky npy NOMOLLM Kntoya (HaxkmuTe 6rnokupartop WNMHAENs).

KonnyecTBo yCTaHOBOYHbIX LLaib MeX Ay AMcKamm onpeaenaeT WUpWHY nunenva. bes
YCTaHOBOYHbIX LWanb (TONbKO C NEePexXOAHbIM KOMbLIOM) LWMPUHA NUeHUA
cocTasnAeT 8 MM. KOMNNEeKT yCTaHOBOYHbIX LLAb COCTOUT U3:

1 npocTas. wanb. 1 Mm
2 npocTas. Lwainb. 2 MM
1 npocTas. wab. 3 MM

CTpenKa Ha anMasHbIX 0TPEe3HbIX AUCKaxX OOJIKHA COOTBETCTBOBATbL CTPENIKE Ha
3alNTHOM KOXYyXe - YKasblBaeT HarnpasfeHne BpalieHna.

CHoBa cobepuTe MHCTPYMEHT (CM. Bbille).

OcnabbTe H6apallKoBYIO ranky 1 yctaHoBUTE
orpaHuyuTenb rnybuHbl Ha He06XoANMYIO
rny6uHy.

nybuHa nponuna ymeHbLIaeTcA no mepe
M3HOCa anMasHbIX AVICKOB.

[na Toro 4To6bI NPEAOTBPATUTD
obambIBaHE KPOMOK OCTaTOYHOTO Cpesa,
ycTaHoBUTE FNy6uHY Nponuna HEMHOro
6onbLue.
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CoBeTbl NO
aKcnnyaraymm

PekomeHpauumn

BB

Monb3ynTecb MHCTPYMEHTOM TOMbKO AN1A “CyXOro” pe3aHnA no KamHIo.

BynbTe akkypaTHbIMM Npy paboTe pAAOM CO CKPbITO 311eKTPONPOBOAKON, ra30BbIMU 1
BOAONPOBOAHLIMK Tpybamu. MpoBepArTe pabo4yto 30HY, Hanp. MeTannouckaTenem.

YcTaHoBUTE HEO6X0AMMYIO FNYBUHY U LINPUHY
pesaHua.

BKMIOYMTE UHCTPYMEHT.

PacnonoxuTe NHCTPYMEHT 3aAHel KPOMKOM
OMOPHOrO CTONA K CTEHE W MeASIeHHO
Bpe3aiiTe A0 TexX Nop MoKa OMopHbIA CTON He
BbIPOBHAETCA CO CTEHOW.

[HenanTe nponunbl B 6€TOHE ABUras MaluHy
Ha cebs (B HanpaBfieHWe CTPENKK Ha
UNOCTPaumnm), yaepxveas ee o6enmm
pykamu. [lenainte TonbKO NpAMbIE NPOnuIbI,
NUNeHne No Lyre HeBO3MOXHO.

Bceraa nonb3yntech 4ONONHUTENBHON
PYKOATKOM.

Mpw paboTe no TBepAbIM MaTepuasnam cnerka
packaumBanTe mMalnHy Bnepea n Hasapg B
lwTpobe, B 3TOM Cnyyae anMasHble ANCKU
[onblue 0CTaHyTCA 6onee oCTPbIMM.

Korpaa Bbl fopesanu wrtpoby A0 KOHLA,

CHavyana BblHbTE MallVHy, a 3aTem
BbIKNtOYanTe.

Mocne BbIKMIOYEHVA MalwHa ocTaHaBnNMBaeTcA He cpady. (OcTaTouHoe BpalyeHue
pabouero wnuHaensa.) He kacanTecb onacHoOM pexyLien 30Hbl B MOMEHT paboThl.

Bo BpemA paboTbl NUbHbIE ANCKM CUNBHO HarpeBatTCcA. He kacaiTech Ux Noka OHW He
OCTbIHYT.

OTnoxwuTe MawmnHy 1 BoibenTe cepALEBUHY M3 LUITPOObI, MONb3YACH 3y6UNoMm.

[na obneryeHna WTPO6IEHNA B CTEHE rOPU3OHTANbHBIX UMW AUAroHanbHbIX WTPo6 ¢
MOMOLLbIO NaparnnesibHoN HanpasnAaloLLei 3aKpenuTe AepeBAHHYI0 nary.

LLiTpobneHue B TBEPALIX MaTepuanax, 0cobeHHo B 6eTOHe, TpebyeT BbICOKON
npon3BoauUTESIbHOCTU MOTOpAa. Ecnmn CKOpPOCTb No4a4yun CNULKOM BblCOKaA 3awmTa oT
neperpysku 3ameanaeT paboTy moTopa.

MbI pekomeHayem ncnonb3oBaTh CneLyanbHble pexxyLume AMCKK npy paboTe no 6eToHy
AvameTtpom 200 Mm.

3aTynueLUMeCA anMasHble AUCKU MOXHO onpeaenvTb No 60MbLIOMY KONIMHECTBY UCKP,
BbINETAOWMX BO BPeMA paboThl. VX MOXHO nepe3aTounTb Caenas HECKOMbKO
nponuios B abpasnmBHOM MaTepuane (Hanp. WTykaTypke).
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Litpo6bneHue B
yrnax

MpnBoA MOXET 6bITb HAKMOHEH NPUMEPHO Ha
90 °. 3TO NO3BONAET WTPOOUTL U3 yrna B yron
C TOYHOCTbIO 40 HECKONbKUX CAHTUMETPOB.
Ecnun HaknoH He TpebyeTcA, NpvBOA MOXET
6bITb 3akpenneH rKcaTopom NoBopoTa B
OAHOM MONIOXKEHUN.

®dukcaTop nosopoTa |
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