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A hivatkozott abrakat a tobbnyelvi lzemeltetési
utasitas elején és végén talalja meg.

1 Szimbolumok

Szimbolumok

Altalanos veszélyekre vonatkozo figyel-
meztetés

Figyelmeztetés az aramiités veszélyére
Olvassa el az Utmutatot, az utasitast!
Viseljen flilvédot!

Viseljen védokeszty(t!

Viseljen légz6maszkot!

Viseljen védoszemiiveget!

Ne tekintsen kozvetleniil a fényforrasba!

Haztartasi hulladékok kozé kidobni tilos.

A flirész és a flirészlap forgasi irdnya

A flirészlap méretei
a...atmérd
b ... rogzitéfurat

Megjegyzesek, otletek

Hasznalati Utmutato
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O] Il. védelmi osztaly

Huzza ki a haldzati dugot!

Veszélyes terilet! Ne nydljon be kézzel!

Vigyazat! Forro fellilet!

Vagasveszélyt okozo szabadon allo
flrészlap

Q Az ujjak és kezek becsipddésének veszé-
lye!

2 Biztonsagi eloirasok

2.1 Elektromos kéziszerszamokra vonatkozo
altalanos biztonsagi tudnivalok

VIGYAZAT! olvassa el a jelen elektromos
szerszamhoz mellékelt 6sszes biztonsagi
tudnivalot, utasitast, abrat és miszaki adatot. A
biztonsagi eldirasok és utasitasok betartasanak el-
mulasztdsa aramitéshez, tlzhoz és/vagy sulyos
testi sériilésekhez vezethet.

Orizze meg az dsszes biztonsagi elgirast és utasi-
tast a késobbi felhasznalhatosag érdekében.

A biztonsagi eléirasoknal hasznalt ,elektromos ké-
ziszerszam” kifejezés egyarant vonatkozik az elekt-
romos haldzatrél Gzemeld (elektromos kabellel el-
latott) és az akkumulatorrdl Gzemeld (elektromos
kabel nélkili) elektromos kéziszerszamokra.

1 MUNKAHELYI BIZTONSAG

a. Tartsa mindig tisztan és jol megvilagitva a mun-
kateriiletét. A rendetlenség és a nem megfelel6-
en megvilagitott munkaterilet balesethez
vezethet.

b. Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszélyes
kornyezetben, illetve ahol gyulékony folyadé-
kok, gazok, gozok vagy por talalhato. Az elektro-
mos kéziszerszamok hasznalata kozben szikra
keletkezhet, amitél a por vagy a gyulékony gézok
meggyulladhatnak.

c. Az elektromos kéziszerszamok hasznalatakor
tartsa tavol magatol a gyermekeket és mas sze-
meélyeket. Ha megrandul a készllék, elveszitheti
felette az uralmat.

d. Ne hagyja feliigyelet nélkiil miikddni az elektro-
mos keéziszerszamot. Csak akkor hagyja ott az
elektromos kéziszerszamot, ha a betétszerszam
teljesen leallt.
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2 ELEKTROMOS BIZTONSAG

a.

A késziilék csatlakozodugojanak a csatlakozo-
aljzathoz illeszkednie kell. A csatlakozodugo
modositasa szigoruan tilos! Ne hasznaljon csat-
lakozoadaptert a védofoldeléssel ellatott ké-
sziilékekhez. A modositatlan csatlakozdodugd és
a hozzavalo csatlakozoaljzat csokkenti az aramii-
tés esélyét.

.Kerdiilje el a foldelt feliilethez valo hozzaérést,

pl. csovekhez, fiitorendszer elemekhez, kalyha-
hoz és hiitogéphez. Fokozott aramiitésveszély all
fenn, ha a teste le van foldelve.

. Tartsa tavol a késziileket az esotol és a nedves-

ségtol. Ha eqgy elektromos késziilékbe viz jut be,
né az aramutés esélye.

. Ne hasznalja a csatlakozokabelt a késziilék tar-

tasara, felakasztasara vagy a csatlakozodugo
csatlakozoaljzatbdl valo kihtizasara. Tartsa ta-
vol a csatlakozdokabelt a hohatastal, olajtol, éles
szegélyektol vagy mozgo késziilékelemektol. A
sérilt vagy megtorott kabel noveli az aramiités
esélyét.

. Ha az elektromos kéziszerszammal szabadban

dolgozik, kizardlag a szabadtéri hasznalatra is
engedélyezett hosszabbito kabelt hasznaljon. A
szabadtéri hasznalatra is alkalmas hosszabbitd
kabel csokkenti az aramutés esélyét.

Ha elkeriilhetetlen az elektromos kéziszer-
szam nedves kornyezetben torténo iizemelte-
tése, hasznaljon hibaaram-védokapcsolot. A
hibadram-véddkapcsolo hasznalata csokkenti az
aramités esélyét.

3 SZEMELYI BIZTONSAG

a.

Legyen figyelmes, mindig ligyeljen arra, amit
éppen tesz, ovatosan és rendeltetésszeriien
hasznalja az elektromos kéziszerszamot. Ne
hasznalja a késziiléket, ha faradt, illetve ha ka-
bitdszer, alkohol vagy valamilyen gyodgyszer ha-
tasa alatt all. Mar az is sllyos sérilésekhez
vezethet, ha akar csak egy pillanatra nem figyel
oda, mikozben hasznalja a készlléket.

.Viseljen személyi védofelszerelést és mindig vi-

seljen védoszemiiveget. Az elektromos kézi-
szerszam fajtajatol és hasznalati modjatol fliggo
egyéni védbfelszerelés (pormaszk, csiszasmen-
tes biztonsagi cipd, véddsisak vagy flilvédo) vise-
lése  csokkenti a sérilés és  az
egészségkarosodas esélyét.

. Keriilje a véletlenszerii hasznalatot. Gyozodjon

meg arrol, hogy az elektromos kéziszerszam ki
van kapcsolva, mielott csatlakoztatna az
aramellatashoz és/vagy csatlakoztatna az ak-
kumulatort, vagy mielott a szerszamot kézbe
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venné vagy hordozna. Balesethez vezethet, ha az
elektromos halézatra csatlakoztataskor Ugy fogja

a késziléket, hogy ujja a kapcsolén van, vagy a
készlilék be van kapcsolva.

d. A késziiléek bekapcsolasa elott feltétleniil tavo-
litsa el a beallitdsra szolgalo szerszamokat
vagy a villaskulcsot. A készilék forgd részénél
lév6 szerszam vagy villaskulcs sérilést okozhat.

e. Keriilje az abnormalis testtartast. Alljon stabi-
lan és mindenkor tartsa meg egyensulyat. igy
varatlan helyzetekben jobban tudja uralni a ke-
szliléket.

f. Viseljen megfelelo ruhazatot. Ne viseljen bo ru-
hazatot vagy ékszereket. Hajat és ruhazatat
tartsa tavol a mozgo alkatrészektol. A laza ru-
hazatat, az ékszereit vagy a hosszU hajat elkap-
hatjak a mozgo alkatrészek.

g. Amennyiben porelszivo- és felfogokésziilékek
telepithetok, csatlakoztassa és megfeleloen
hasznalja azokat. A porelszivd egység hasznélata
csokkentheti a por okozta veszélyeket.

h. A hamis biztonsag tudataban soha ne probalja
feliilbiralni az elektromos kéziszerszamokra
vonatkozo biztonsagi szabalyokat, még akkor
sem, ha jelentds tapasztalatot szerzett haszna-
latuk soran. A figyelmetlen hasznalat a masod-
perc toredéke alatt sulyos sériilésekhez
vezethet.

4 ELEKTROMOS SZERSZAM KEZELESE ES HASZ-
NALATA

a. Ne terhelje tal a késziiléket. A munkajahoz az
ahhoz alkalmas elektromos kéziszerszamot
hasznalja. Az adott teljesitménytartomanyba tar-
tozd elektromos kéziszerszammal jobban és biz-
tonsagosabban dolgozhat.

b.Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszersza-
mot, amelynek hibas a kapcsoloja. Az az elektro-
mos kéziszerszam, amelyiket nem lehet ki- vagy
bekapcsolni, veszélyes, és meg kell javitani.

c. Hlizza ki a csatlakozo dugaszt a konnektorbol,
és/vagy vegye ki az akkut, mielott hozzakezde-
ne a késziilék beallitasahoz vagy a kiilonbozo
tartozékok cseréjéhez. Ez az dvintézkedés meg-
akadalyozza a készllék véletlenszerl bekapcso-
lasat.

d. Ha nem hasznalja az elektromos kéziszersza-
mot, Ugy tarolja, hogy ne keriilhessen gyerme-
kek kezébe. Ugyeljen arra, hogy ne
hasznalhassak a késziiléket olyan személyek,
akik nem rendelkeznek kello ismerettel, illetve
akik nem olvastak ezt a hasznalati utasitast. Az
elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha ta-
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pasztalatlan személy hasznalja azokat.

. Az elektromos kéziszerszamokat és tartozékait

gondosan apolja. Ellenorizze, hogy kifogastala-
nul miikodnek-e a gép mozgo alkatrészei, nem
szorulnak-e be, nincsenek-e eltorve, illetve
nem sériiltek-e meg olyan alkatrészek, melyek
sériilése hatranyosan befolyasolna a késziilék
miikodését. A késziiléek hasznalatbavétele elott
javittassa meg a sériilt alkatrészeket. Sok bal-
eset okozoja az elektromos kéziszerszamok ros-
sz karbantartasa.

Tartsa mindig éles és tiszta allapotban a vago-
szerszamokat. A gondosan apolt, éles vagoéll
vagoszerszamok kevésbé szorulnak be és kon-
nyebben iranyithatok.

. Az elektromos kéziszerszamot, tartozékait stb.

a jelen utasitasoknak megfeleloen hasznalja.
Mindig vegye figyelembe a munkafeltételeket
és az elvégzendo tevékenységet is. Az elektro-
mos kéziszerszamok rendeltetésszer(tol eltérd
célra torténd hasznalata veszélyes helyzeteket
teremthet.

.A fogantyukat és markolatfeliileteket tartsa

mindig tiszta, olaj- és zsirmentes allapotban.A
csUszos fogantyuk és markolatfeliletek nem te-
szik lehetoveé az elektromos kéziszerszam bizton-
sagos kezelését és iranyitasat az elérelathatatlan
helyzetekben.

5 AKKUMULATOROS KEZISZERSZAMOK HASZNA-
LATA ES KEZELESE

a.

b

Csak a gyarto altal ajanlott toltoberendezéssel
toltse az akkumulatorokat. Ha egy bizonyos fajta
akkumulatorhoz valo toltéberendezéssel masfaj-
ta akkumulatort tolt, tlzveszély all fenn.

. Csak a hozzajuk vald akkumulatorokat hasznal-

ja az elektromos kéziszerszamokhoz. Masfajta
akkumulatorok hasznalata sériiléseket vagy tlz-
veszélyt okozhat.

. A hasznalaton kiviili akkumulatort tartsa tavol

irodai kapcsoktol, pénzérméktol, szogektol,
csavaroktol és mas kisméretii fémtargyaktol,
mert ezek rovidre zarhatjak az akkumulator po-
lusait. Az akkumulator pélusai kozotti rovidzarlat
égési sériiléseket vagy tlizet okozhat.

. Helytelen hasznalat esetén elektrolit szivarog-

hat ki az akkumulatorbdl. Keriilje az érintke-
zést vele. Ha mégis hozzaért, mossa le vizzel.
Ha elektrolit keriilt a szemébe, a kimosason ki-
viil vegyen igénybe orvosi segitséget is. Az ak-
kumulatorbdl kiszivargd elektrolit bdrirritaciot
vagy égési serilést okozhat.

. Ne hasznaljon sériilt vagy modositott akkumu-

latort. A sérilt vagy modositott akkumulatorok

elorelathatatlan modon viselkedhetnek, és tilz-,
robbanas- vagy sérilésveszélyt okozhatnak.

f. Azakkumulatort ne tegye ki tliznek vagy tul ma-
gas homérsékleteknek. A t(iz vagy a 130 °C felet-
ti hdmérsékletek robbandshoz vezethetnek.

g. Tartsa be a toltésre vonatkozo dsszes utasitast,
és az akkumulatort vagy az akkumulatoros ké-
ziszerszamot soha ne tdltse a hasznalati utmu-
tatoban megadott homérséklet-tartomanyokon
kiviil. A helytelen, vagy az engedélyezett homér-
séklet-tartomanyon kivili toltés az akkumulator
meghibdsodasat okozhatja, és megnoveli a tlze-
set veszélyét.

6 SZERVIZELES

a. Csak megfeleloen képzett szakemberrel, és ki-
zarolag eredeti alkatrészek felhasznalasaval
végeztesse a javitast. Csak igy garantalhato,
hogy a készllék mindig biztonsagosan mikaodjon.

b.Soha ne probalja karbantartani a sériilt akku-
mulatorokat. Az akkumulatorok mindennemd
karbantartasat kizarolag a gyarto vagy a felhatal-
mazott Ugyfélszolgalati pontok végezhetik.

c. A javitashoz és karbantartashoz kizardlag ere-
deti alkatrészeket hasznaljon. A nem a felhasz-
nalasi  célra  tervezett  tartozékok  és
potalkatrészek hasznalata elektromos dramditést
vagy sérilést okozhat.

2.2 A gépre vonatkozo kiilonleges biztonsagi
szabalyok vond-leszabofiirészek esetében

a. A gérvagok a fa- és fajellegli termékek vagasara
szolgalnak, nem hasznalhatok vastermékek, pl.
rudak, csavarok stb. vagasara. Az abraziv por a
mozgo részek, példaul az als6 véddburkolat elto-
modéséhez vezet. Avagas kozben keletkezd szik-
rak megégetik az alsé védoburkolatot, a
betétlemezt, valamint az egyéb mianyagrésze-
ket.

b. Rogzitse a munkadarabot lehetoség szerint
szoritokkal. Ha a munkadarabot kézzel tartja, a
kezét mindig legalabb 100 mm-re tavolsagban
tartsa a flirészlap minden oldalatél. Ezt a fi-
részt ne hasznalja olyan munkadarabok levaga-
sahoz, melyek tul kicsik ahhoz, hogy befogja
vagy kézzel tartsa azokat. Ha keze tul kozel ke-
ril a flrészlaphoz, a lap azt konnyen elkaphatja.

c. A munkadarabot ne tolja ra a flirészlapra, és
soha ne vagjon ,.szabad kézzel”. A munkadara-
bot egy szoritoval fogja be, vagy kézzel tartsa
biztosan. A flirész egyenletesen haladjon at a
munkadarabon, olyan sebességgel, mely nem
terheli tul a firész motorjat.

d. Tolja at a fiirészt a munkadarabon. A fiirészt ne
huzza at a munkadarabon. A levagashoz emelje



meg a flirészfejet, és huzza a munkadarabon
keresztiil levagas nélkiil. Ezutan kapcsolja be a
motort, billentse le a flirészegységet és nyomja
a flirészt a munkadarabon keresztiil. H(z6 va-
gas esetében fennall annak veszélye, hogy a fi-
részlap a munkadarab tetejére keril és a
flrészlapegység nagy erével a gépkezeld felé
sodrodik.

.Soha ne keresztezze kezével az eldiranyzott va-
gasvonalat, sem a firészlap el6tt, sem azutan. A
munkadarab kitamasztasa . keresztezett kezek-
kel”, tehdt a munkadarab megtartasa a flirészlap
mellett jobb oldalon a bal kézzel, vagy forditva,
igen veszélyes mivelet.

. Forgo fiirészlap esetében ne nyuljon az iitk6zo
mogé. Mindig tartsa be a legalabb 100 mm biz-
tonsagi tavolsagot a kezei és a forgo filirészlap
kozott (érvényes a flirészlap mindkét oldalara,
pl. fahulladékok eltavolitasakor). A forgd fi-
részlap kezeihez vald kozelsége adott esetben
nem ismerheto fel, ami sulyos sériilésekhez ve-
zet.

. Ellenorizze a munkadarabot a vagas elott. Ha a
munkadarab hajitott vagy megvetemedett, fog-
ja be a kifelé hajlo oldalaval az iitkdzore. Mindig
gyozaodjon meg arrol, hogy a vagasvonal mentén
nincs rés a munkadarab, litkozo és asztal ko-
zott. A hajlitott vagy megvetemedett munkadara-
bok elfordulhatnak vagy billeghetnek, és a forgd
flrészlap beakadasat okozhatjak a vagas soran.
A munkadarab ne tartalmazzon idegen targyakat
vagy szegeket.

.A fiirészt csak akkor hasznalja, ha az asztalon
nincsenek szerszamok, fahulladékok stb.; az
asztalon csak a munkadarab legyen. A kismére-
ti hulladékok, szabadon allé fadarabok vagy
egyeb targyak, melyek a forgd lappal érintkezés-
be keriilnek, nagy sebességgel elsodréodhatnak.

i. Egyszerre mindig csak egy munkadarabot vag-

jon. Egyszerre tobb munkadarab nem foghato be,

ill. nem tarthaté meg megfelelden, és a flrésze-
lés soran a flirészlap beakadasat okozhatjak,

vagy elcsuszhatnak.

i. A gérvagot hasznalat elott helyezze sik, szilard
munkafeliiletre. A sik, szilard munkafeliilet le-
csokkenti a gérvago instabilla valadsanak veszé-
lyét.

. Tervezze meg elore a munkat. A flirészlap do-
lésszogeének vagy a gérvagasi szog minden elal-
litasa esetében ligyeljen arra, hogy az allithato
litkozo megfeleloen ki legyen igazitva, és meg-
tdmassza a munkadarabot anélkiil, hogy a fi-
részlappal vagy a védoburkolattal érintkezne. A
gép bekapcsolasa nélkil, és a munkadarab az
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asztalra torténd felhelyezése nélkiil szimulalja a
flrészlap teljes vagasmozgasat, hogy meggyo-
z6djon arrol, hogy nem akadalyozza semmi, és
nem érintkezik az ltkozoével.

l. Az asztal feliileténél hosszabb vagy szélesebb
munkadarabok esetében gondoskodjon kello
tamasztasrol, pl. asztalhosszabbitorol vagy fii-
részbakrol. Az asztal fellileténél hosszabb vagy
szélesebb munkadarabok megbillenhetnek, ha
nincsenek szildrdan kitdmasztva. Ha egy levagott
fadarab vagy munkadarab megbillen, megemel-
heti az also véddéburkolatot, vagy ellendrizhetet-
leniil elsodrodhat a forgd flrészlaprol.

m.Ne kérjen meg mas személyeket, hogy az asz-
talhosszabbito vagy kiegészito tamasz helyett
segitsenek. A munkadarab instabil kitdmasztasa
a flrészlap beakadasahoz vezethet. A munkada-
rab tovabba a vagas soran elcsuszhat, és a seqitd
személyt a forgo laphoz huzhatja.

n. A levagott darabot ne nyomja a forgo flirészlap-
nak. Ha kevés hely all rendelkezésre, pl. hos-
szanti tkozok hasznalata esetén, a levagott
darab beakadhat a flirészlapba és nagy erdvel el-
sodrodhat.

o. Hasznaljon mindig szoritot vagy megfelelo be-
rendezést a kor keresztmetszetii munkadara-
bok, pl. rudak vagy csovek megfelelo
kitamasztasahoz. A rudak a vagas soran hajla-
mosak az elgurulasra, mely altal a flirészlap hir-
telen beakad, és a munkadarabot a kezével
egyltt a flrészlapra hdzza.

p. Hagyja, hogy a fiirészlap elérje a teljes fordulat-
szamot, mielott belevagna a munkadarabba. Ez
megakadalyozza a munkadarab elsodrasat.

g.Ha a munkadarab beakadt vagy a fiirészlap
blokkolodott, kapcsolja ki a gérvagot. Varjon,
mig az 6sszes mozgo alkatrész leall, huzza ki a
halézati csatlakozot és/vagy vegye ki az akku-
mulatort. Végezetiil tavolitsa el a beakadt anya-
got. Ha egy ilyen beakadas esetében tovabb
flrészel, elveszitheti az irdnyitast vagy meghiba-
sodast keletkezhet a gérvagoban.

r. A befejezett vagast kovetoen engedje el a kap-
csolot, tartsa a flirészfejet lefelé, és varjamega
lap leallasat, mielott eltavolitana a levagott da-
rabot. Igen veszélyes kézzel a ledlld flrészlap
kozelébe nyulni.

2.3 Tovabbi biztonsagi tudnivalok

- Minden hasznalat elott ellenorizze a védobura
miikodését. Az elektromos kéziszerszamot csak
akkor hasznalja, ha megfeleléen mikadik.

- Mindig csak a megfelelo méretii és illeszkedo
rogzitofuratu (pl. csillag alaku vagy kerek) fi-

5
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részlapot hasznaljon. Azok a f(irészlapok, ame-
lyek nem illeszkednek a flirész
szerelGelemeihez, nem futnak egyenletesen, és
szilankokat torhetnek vagy sodorhatnak ki a
munkadarabbol. Ezek a szilankok a gépkezeld
vagy a kozelben tartozkodé személyek szemébe
kertlhetnek.

- Soha ne nyuljon a kezével a forgacskidobdba. A
forgd részek kézsériilést okozhatnak.

- Munka kozben karos por keletkezhet (pl. dlom-
tartalmu festék és néhany fafajta vagy fém
megmunkalasakor). Ezeknek a poroknak az
érintése vagy belégzése veszélyeztetheti a kez-
el6t és a kozelben tartozkodo személyeket. Vegye
figyelembe az orszagaban érvényes biztonsagi
eléirasokat.

@ Egészsége érdekében viseljen P2-es 1é€gz6-
maszkot. Zart térben gondoskodjon kelld
szelloztetésrol, és csatlakoztasson elszivo-

berendezést.

- Aflirésszel megvagott vagy megsériilt litkozoket
cserélje ki. A sérilt Utkozok a flrésszel torténd
munkavégzéskor elsodrdodhatnak. A kozelben
tartozkodd személyek megsériilhetnek.

- Csak eredeti Festool tartozékokat és fogyo-
anyagokat hasznaljon! Kizarolag a Festool altal
tesztelt és engedélyezett termékek biztonsago-
sak és csak ezek alkalmazkodnak tokéletesen az
eszkozhoz és a hasznalathoz.

Ne tekintsen kozvetleniil a fényforrasha!A
fénysugarzas karosithatja a szemet.

2.4 Maradeék kockazatok

Minden fontos szerelési eldiras betartasa ellenére
agép lzemeltetése kozben veszélyek léphetnek fel,
példaul:

a forgd részek oldalrol torténé megérintése: fG-
részlap, szoritokarima, karimas csavar,

- feszliltség alatt allo alkatrészek megérintése

nyitott burkolat és ki nem huzott haldzati kabel
esetén,

- munkadarabrészek elrepilése,

- szerszamrészek elrepilése seérilt szerszamok
esetén,

- zajkibocsatas,
- porkibocsatas.

2.5 Aluminium megmunkalasa

Aluminium megmunkalasakor biztonsagi
L j d okokbol a kovetkezd eldirasokat kell betar-
tani:

- A gép elé hibaaram- (FI-, PRCD-) védékapcsolot
kell bekotni.

- Csatlakoztassa az elektromos kéziszerszamot
arra alkalmas elszivo berendezéshez.

- Az elektromos kéziszerszdmot rendszeresen
meg kell tisztitani a motorhazban lerakddott por-
tol.

- Hasznaljon aluminium-f(irészlapot.

Viseljen véddszemiiveget!
{CiUj

2.6 Karosanyag-kibocsatasi értékek
Az EN 62841 (ld. EK megfeleléségi nyilatkozat) sze-
rinti zajszintek jellemzd értékei:

Hangnyomasszint Lpp = 91 dB(A)
Hangteljesitményszint Lywa = 100 dB(A)
Bizonytalansag K=3dB

VIGYAZAT

N®

Munkavégzéskor keletkezo hanghatas
Hallaskarosodas
» Viseljen flilvédat!

A megadott kibocsatasi értékek (rezgés, zaj)
- a gépek osszehasonlitdsara szolgalnak,

- segitenek el6zetesen megbecsiilni, hogy mekko-
ra lehet munkavégzés kozben a vibracio- és zaj-
terhelés,

- az elektromos szerszam elsdédleges felhasznala-
si terlletére jellemzoek.

Egyéb alkalmazasok, eltéré szerszamok, vagy
elégtelen karbantartds esetén ezek az értékek
megndhetnek. Ugyeljen a gépek liresjarati és leal-
litasi idoértékeire!

3 Rendeltetésszeri hasznalat

Az elektromos szerszam rendeltetése szerint rog-
zitett helyzeti berendezés, mely alkalmas fa,
muUanyag, aluminium profilok és hasonlé anyagok
darabolasara. Egyéb, kivaltképp acél, beton és as-
vanyi anyagok megmunkalasara a késziilék nem
hasznalhatd.

KizardlagFestool olyan flirészlapokat hasznaljon,
melyeket ezzel az elektromos szerszammal torteé-
né hasznalatra terveztek.

A flrészlapoknak a kovetkez6 miiszaki adatokkal
kell rendelkezniik:



- Flrészlap atmérdje216 mm,

- Vagasszélesség2,3 mm [megfelel a fogszéles-
ségnek],

- Rogzitéfurat30 mm,
- Ajanlott testvastagsag1,6 mm,

- megfelel a 5000 min<PosNumber/>™" feletti for-
dulatszamoknak.

Ne hasznaljon csiszolopapirokat, tavtartokat vagy
orsogylriket. A famegmunkalasra alkalmas Fes-
tool flirészlapok megfelelnek a EN 847-1.

A szerszamot kizardlag betanitott vagy szakképzett
személyek hasznalhatjak.

& Csak olyan anyagokat flirészeljen, melyek-
hez a flirészlap rendeltetésszer(ien alkal-
mas.

Nem rendeltetésszer(i hasznalat esetén a
& felel6sséget a felhasznalo viseli.

4 Miszaki adatok

KS 60 E
1200 W
220-240 V~ 50/60 Hz

1300 - 3500 ford./
perc

Vono-leszabofiirész
Teljesitmény
Aramellatas
Fordulatszam (liresjarat)

Max. fordulatszam' 5000 ford./perc

40° bal/jobb
47/46° bal/jobb
Flirészlap méretek 216 x 2,3 x30 mm
Suly 17,8 kg
Erintésvédelmi osztaly [@ /Il

1 Hibas elektronika esetén fellép maximalis fordulatszam.

Max. gérszog
D6lésszog max.

5 Akesziilek reszei

[1-1]1 fogantyd

[1-2] Biztonsagi gomb

[1-3] Be-/kikapcsold gomb

[1-4]1 Emel6 horonymélység-hataroléhoz
[1-5] Forgathatd gomb a huzéreteszeléshez
[1-6] Emel6 a szallitasi reteszeléshez

[1-71 Tengelyrogzités

[1-8] Utkozbvonalzé (kétoldald)

[1-9]1 Forgathaté gombok az asztalhosszabbitd

rogzitéséhez (kétoldald)
[1-10] Szogjelz6 a gérvagasokhoz
[1-11] Emel6 a gérvagasi szog bereteszeléséhez
[1-12] Forgotanyér
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[1-13] Lengédburkolat

[2-1] Kabelrogzitd
[2-2] elszivocsonkok
[2-3] <PosNumber/>Ki-/bekapcsolé a fényszo-

réhoz (részben tartozék)
Pillanatszorito FSZ120
Allitokerék a fordulatszam-beallitashoz

[2-4]
[2-5]

[2-6] Forgathatd gomb a forgdtanyér rogzitésé-

hez
Asztalhosszabbitd (kétoldald)

Szogmeérorekesz a csuklos szogméro
befogasahoz

[2-7]
[2-8]

[2-9]
[2-10] Kulcsrekesz az imbuszkulcshoz

Csillagfogantyu a d6lésszog rogzitéséhez

[2-11] Kabelfelcsévélés beépitett fogantydval

[3] Szallitasi biztosité eszkéz eltavolitasa
[4] Szigetelt markolat (sziirkével jelzett terii-
let)

6 Uzembe helyezés
6.1 Elso lizembe helyezés

Nem kielégito fesziiltség vagy frekvencia!
Balesetveszély

» Ugyeljen a tipustablan szerepld adatokra.
» Ugyeljen az orszagspecifikus eldirasokra.

FIGYELMEZTETES

Ugyeljen az elektromos szerszam stabil
helyzetére. Felddlésveszély! Adott esetben
vegye figyelembe az MFT multifunkcids asz-
tal vagy allvany szerelési UtmutatdjatUG-
KAPEX KS 60.
» Tavolitsa el a szallitasi biztositd eszkozt[3].
» Tavolitsa el a védoburkolatot a bal sin-
r()'lo.
» Nyomija le a flirészgépet, ennek soran a rog-
zit6 kabelkotegeldt valassza széte.

» Huzza le a kapcsokat a d6lésszogreteszen at

> Allitsa fel a gépet és allitsa munkapozicidba.

6.2 Elhelyezés és rogzités [5]
Huzza ki a haldzati csatlakozot a konnektor-
bol, mielott barmilyen munkat végezne a gé-
pen.
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A rogzités eldtt, amennyiben sziikséges, szerelje
fel a A-SYS-KS60 tamasztolabakat (opcionalis tar-
tozék). A labak altal a munkafeliilet a forgdasztalon
a Systainer 1-el megegyez6 munkamagassagra ke-
ril. Ezekkel a Systainer-ekkel kitamaszthatok a
hosszabb munkadarabok [5].

Az alabbi rogzitési lehetoségek adottak:
A gépet Ugy rogzitse, hogy a gép a munkala-
tok soran ne csuszhasson el.
Csavarok[5A]: Négy csavar segitségével rogzitse a
gépet a munkafelilethez. Erre a célra a flirészasz-
tal négy aldtamasztasi pontjan kialakitott furatok
[5A-1] szolgalnak.
Pillanatszoritok [5B]: Pillanatszoritokkal ellatott
gépeket[5B-1] rogzités a munkafeliletre. A felfek-
vési pontok a biztonsagos rogzitésre szolgalnak a
sulypont figyelembe vétele mellett.

Szoritokészlet az MFT [5C]<PosNumber/> szdma-
ra: A gépet a szoritokészlet [5C-2] segitségével
rogzitse a Festool MFT/3 vagy MFT/Kapex (SZ-KS)
multifunkcios asztalhoz. Ehhez a kétoldalu hatlap-
feji csavarfurat szolgal [5C-1] az asztalszélesitd
kozelében.

AllvanyUG-KAPEX KS 60 [5D]: Vegye figyelembe az
allvanyhoz mellékelt szerelési Utmutatot.

6.3 Szallitas

AYA

ZGzodasos sériilésveszély!
A flirészberendezés kibillenhet/kilokodhet

» A gép szallitdsat mindig az arra célra szolgald
szallitasi pozicion végezze.

VIGYAZAT

Sériilésveszély! A gép a hordozas soran ki-
csUszhat kezébol. A gépet mindig két kézzel
az elGiranyzott tartéfogantyuknal fogvalél
hordozza.
A gép biztositasa (szallitasi helyzet)
» Ahaldzativezetéket csévélje fel a kabelfelteker-
cselére[2-11] és rogzitse kabelkapoccsal [2-1].

» A flirészegységet vigye hatso allasba és a for-
gathaté gombbal [1-5] rogzitse.

» Aflirészegységet dontse fliggoleges pozicidba.
» Lazitsa meg a csillagfogantyat[2-9],

» Aflirészegységet dontse fliggéleges pozicio-
ba,

» Forgassa el a csillagfogantyut.
» Rogzitse a flirészegységet.

» Nyomja meg és tartsa nyomva a biztonsagi
gombot[1-2].

» Mozgassa lefelé a flrészegységet ttkozésig.

» Az emeldt a szallitasi reteszeléshez[1-6] al-
litsa at.

» Engedje fel a biztonsagi gombot.

A flrészegység ekkor az also allasban marad.
» A forgotanyert allitsa jobboldali pozicidba.

» Lazitsa meg a forgathatd gombot[2-6].

» Nyomja meg és tartsa nyomva a rogzito-
kart[1-111].

» Aforgdtanyért[1-12] forditsa el jobbra tko-
zésig.

» Engedje el a rogzitokart, zarolja a forgdta-
nyért.

A gép szallitasi pozicioba kerdld6].

@® Tervezett szallitéfogantytk a flirészegységen
levé kézi fogantydk [6-1], a kdbelfeltekercseld-
ben [6-3] és asztalszélesitben [6-2] (reteszelt
allapotban!).

6.4 Munkapozicio

Gép kireteszelése (munkapozicio)
» Flirészegységet vigye fliggéleges pozicidba (fi-
részlap fliggéleges)[10].

» Mozgassa lefelé a flirészegységet Utkozésig és
tartsa ott.

» Az emelot allitsa at szallitasi reteszeléshez[1-
6].

» Aflirészegységet lassan vezesse felfelé.

» Csévélje le a halozati vezetéket és csatlakoztas-
sa a haldzati csatlakozot.

A gép lizemkész.

6.5 KI/BE kapcsologomb

» Ellendrizze az elektromos csatlakozas bizton-
sagat.

» Hozza létre a munkapozicidt, ill. oldja ki a fdré-
szegyseég reteszelését.

» Nyomja meg és tartsa benyomva a biztonsagi
gombot[1-2].

» Nyomja be és tartsa benyomva a bekapcsold
gombot [1-3].

benyomas = BE
elengedés = K/

7 Beallitasok

7.1 Elektronika

A készilék elektronikaval rendelkezik, amit a ko-
vetkezok jellemeznek:



Lagy inditas
Az elektronikusan vezérelt lagy inditas gondosko-
dik a készlilék ugrasmentes elindulasarol.

Fordulatszam-szabalyozas

A fordulatszam fokozatmentesen beallithatd az al-
litokerékkel [2-5] a fordulatszam-tartomanyban.
Ezaltal kivalaszthatd a mindenkori nyersanyagnak
megfeleld optimalis vagasi sebesség (lasd a tabla-
zatot).

Az allitotarcsa javasolt helyzetei:

Fa

Mdanyag

Szalas anyagok

WG| = W W
1 1
o~ W o1| O~

Aluminium és nemvas profilok

Aramerdsség-hatarold

Az dramerGsség-hatarold a gép nagymeértékd tul-
terhelése esetén megakadalyozza a megengedett
nagymértékl aramfelvételt. Ez a motor fordulat-
szamanak csokkenését idézheti eld. Tehermentesi-
tés utan a motor azonnal Ujra felpordg.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a motor tulsagosan felmelegszik, akkor csok-
ken a gép aramellatasa és a fordulatszama. Ekkor
a gép csokkentett teljesitménnyel dolgozik, annak
érdekében, hogy a szell6zése révén a motor gyor-
san leh(lhessen. A motor leh(lését kovetéen a gép
automatikusan ismét magas fordulatszdmon dol-
gozik.

7.2 A mobil elszivo csatlakoztatasa

/N

A por miatti egészségkarosodas veszélye
» A por az egészségre artalmas lehet. Ezért soha
ne dolgozzon elszivas nélkiil.

FIGYELMEZTETES

> Az egészségre artalmas por elszivasakor mindig
tartsa be az On orszagaban érvényes rendelete-
ket.

Festool mobil elszivé

Az elszivdcsonkon [2-2] lévé szogidomra 27 vagy
36 mm-es elszivotomlo-atmérdji Festool mobil el-
szivot lehet csatlakoztatni (az eltomddés mérsékel-
tebb kockazata miatt a 36 mm-es javasolt).

7.3 Aziitkéz6vonalzo beallitasa [8]
A délt vagasokhoz sziikséges specialis beal-
litdsok megkovetelhetik az Utkozévonalzd
eltolasat. Dolt vagasok esetében fennall az
utkozovonalzd megvagasanak veszélye.
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» Oldja ki a forgathatdé gombokat (kétoldald) [8-
11.

» Az (itkozévonalzot [8-4]ugy tolja el, hogy legfel-
jebb 8 mm tavolsagra legyen a firészlaptol.

» A flirészegység probaszer( leengedésével, ki-
kapcsolt allapotban ellendrizze, ha a flirészlap
hozzaér az itk6zévonalzohoz.

» Rogzitse a forgathaté gombokat.

@ Az Utkdz6vonalzok felfekvé feliilete egyenként
beallithato megfeleld litkozofak felcsavarozasa-
val[8Al. Ennek soran Ugyeljen arra, hogy a fi-
rész funkcionalitasat ne korlatozza.

7.4 Asztalszélesito hozzaigazitasa
» Nyissa ki a forgathaté gombot [8-3].

» Az asztalszélesit6t[8-2] hizza ki addig, mig a
munkadarab teljes mértékben fel nem fekszik
arra.

» Zarja a forgathaté gombot.

@ Ha a munkadarab az asztalszélesité maximali-
san kihuzott allapotaban is tulnyulik azon, a
munkadarabot masképp kell kitamasztani.

7.5 Fiirészlap cseréje[9]

/NN

Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gépen torténé minden munkavégzés elétt a
haldzati dugot ki kell huzni az elektromos aljzat-
bol!

AN

Forro és éles szerszam

Sériilésveszeély

» Ne hasznaljon tompa vagy meghibasodott szer-
szamokat!

» A flrészlap kicseréléséhez hasznaljon védo-
keszty(t.

FIGYELMEZTETES

VIGYAZAT

Gép elokészitése

» Huzza ki a halézati csatlakozdt, csévélje fel a
haldzati vezetéket.

» Mozgassa lefelé a flirészegységet Utkozeésig.

» Az emeldt a szallitasi reteszeléshez[9-2] allitsa
at.

v

A flirészegységet lassan vezesse felfelé.

» Vegye ki az imbuszkulcsot[9-7] a kabelfelteker-
cselben levé foglalatbdl [9-10] (kulcsrekesz).
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Flirészlap leszerelése
» Nyomja meg és tartsa nyomva az orsozarat[9-

11.
» A flirészlapot az imbuszkulccsall9-7] forgassa
el addig, mig az orsdzar beakad.

» Lazitsa meg a csavart[9-6] az imbuszkulccsal
(balmenetes, nyiliranyba forgassa!).

Vegye le a csavart és a karimat[9-8l.
» Engedje fel az orsézarat.

Nyomja meg és tartsa nyomva a biztonsagi
gombot[9-3].

» Amozgovéddburat[9-4] egy kézzel hiizza vissza
és tartsa meg.

» Vegye le a flirészlapot [9-51.

v

v

Fiirészlap felszerelése

A flirészlap és karima legyen portol és szen-
& nyez6déstél mentes, hogy biztosithato le-
gyen a flirészlap tiszta futasa.

»Helyezze be az Uj flirészlapot[9-5].

A flirészlap feliratozasa legyen jol latha-
& to. A flirészlap forgasiranyas egyezzen

meg a nyilirdnnyal[9-9]1!

» A karimat[9-8] Ugy helyezze be, hogy a
karima, felvevé menet és flrészlap illesztofor-
mai egymasba illeszkedjenek.

» Nyomja meg és tartsa nyomva az orsozarat[9-
11.

» A flirészlapot az imbuszkulccsall9-7] forgassa
el addig, mig az orsézar beakad.

» Helyezze be a csavart[9-6] és szoritsa meg a
nyilirannyal szemben.

Sériilésveszély!Minden flirészlapcsere utan
ellendrizze a flirészlap szilard rogziilését. A
laza csavar altal a flrészlap kioldodhat.

8 Munkavégzés az elektromos szer-
szammal

A

Lerepiilo szerszamrészek/munkadarabok
Sériilésveszély

» Viseljen véddszemiiveget!

» Tartsa tavol az idegeneket a munkaterdilettdl.
» A munkadarabokat mindig szorosan fogja be.
» A pillanatszoritok fekldjenek teljesen fel.

FIGYELMEZTETES

FIGYELMEZTETES

A

A mozgo védobura nem zar
Sériilésveszély
» Szakitsa meg a flirészelést.

» Vegye ki a haldzati csatlakozdt, tavolitsa el a va-
gasi maradvanyokat. Sériilés esetén tavolitsa el
a mozgd véddburat.

A biztonsagos munkavégzéshez
A munkalatoknal vegye figyelembe a bizton-
& sagi tudnivaldkat, valamint az alabbi szaba-
lyokat:

- Helyes munkahelyzet:
- Elol a kezel6oldalon;
- Aflrésszel szemben;
- Aflrészlap vonala mellett.

- Az elektromos szerszamot a munka soran a kez-
el6 kézzel mindig a kézi fogantydnal [1-11<Pos-
Number/> fogva tartsa. A szabad kezét ennek
soran tartsa tavol a veszélyes terilettdl.

- Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolt
allapotban nyomja neki a munkadarabnak!

- Allitsa be az elGtolasi sebességet, hogy megaka-
dalyozza a gép tulterhelését, valamint a mlanyag
megolvadasat a mianyagok vagasakor.

- Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csillagfogantyd[2-9]
és a forgathatd gomb [2-6] meg van szoritva.

- Az elektromos szerszamot ne hasznalja meghi-
basodott elektronika esetében, mivel az tul ma-
gas fordulatszdamhoz vezethet. A meghibasodott
elektronika a lagy inditas és fordulatszam-sza-
balyozas kihagyasahoz vezet.

8.1 Munkadarab befogasa

Vigyazat! Vegye figyelembe a munkadarab
tulajdonsagait:

Sériilésveszély

Szilard rogziilés - Helyezze neki a munkadarabo-
kat az litkozévonalzonak. Ne munkaljon meg olyan
munkadarabot, mely nem foghatd be biztonsago-
san.

Méret- Ne munkaljon meg tul kicsi munkadarabo-
kat. A levagott maradék darab biztonsagi okokbdl
nem lehet 30 mm-nél rovidebb. A kisebb mun-
kadarabokat a firészlap hatrahuzhatja a flirészlap
és az utkozovonalzo kozotti résbe.

Helyes kitdmasztas - Vegye figyelembe a maxima-
lis munkadarab-méreteket. Mindig hasznalja és
rogzitse a munkadarab-felfektetd hosszabbitoit.
Ellenkezd esetben a munkadarabban belsé fesziilt-



ségek léphetnek fel, ami hirtelen deformalédasok-
hoz vezethet. Adott esetben vegye figyelembe a
munkadarabok méretére vonatkoz6 tudnivaldokat
(lasd a 8.2 fejezetet).

A befogashoz az alabbiak szerint jarjon el [7]

» Nyomja lefelé a flirészegységet ttkozésig.

» Az emelét a szallitasi reteszeléshez[7-1] allitsa
at.

» Aflirészegységet lassan vezesse felfelé.

» A munkadarabot helyezze ra az iitkdozévonalzo-
ra érintésig[7-3].

» ROgzitse a munkadarabot pillanatszoritéval[7-
2].

» Ellendrizze a munkadarab szilard rogziilését.
8.2 Vegye figyelembe a munkadarab méreteit

Maximalis munkadarab-meretek tartozékok alta-
li kibovites nélkiil

dolésszog |[Magassag x Szé-
lesség x Hossz

Gérvagasi-/
skala szerint

0°/0° 60 x 305 x 720 mm
45°/0° 60 x 215 x 720 mm
0°/45° jobb 20 x 305 x 720 mm
0°/45° bal 40 x 305 x 720 mm
45°/45° jobb 20x 215 x 720 mm

45°/45° bal 40 x 215 x 720 mm

Maximalis munkadarabméretek UG-KS60-val
egyiitt torténo dsszeszereléskor és KA-KS60

A munkadarab maximalis magassaga és szélessé-
ge nem valtozik a tartozékok felszerelésekor. A fel-
fekvési felulet az allvany felszerelésekor egyenlo a
kihuzott asztalszélesitovel torténd felfekvési feli-
lettel.

Alkalmazott kiegészito hosszlsag

UG-AD-KS60 720 mm

KA-KS60 (egyoldald) 1880-2800 mm

KA-KS60 (kétoldalu) 3360-5200 mm

Hosszli munkadarabok

A flrészelési fellleten tulnydlé munkadarabokat

kiegészitéleg tamassza ki:

» Allitsa be az asztalszélesitét, lasd a 7.4 fejeze-
tet.

KSéUE@

» Ha a munkadarab tovabbra is tulnyulik, illessze
vissza az asztalszélesitot, és szerelje fel a hos-
sziitk6z6 bakotKA-KS60 (lasd a 8.2 fejezetet],
vagy a leszaboflirészt a csavarldbakkal A-SYS-
KS60 emelje meg, majd a munkadarabot az 1.
Systainer-méretl T-LOC SYS-MFT Systainer-
rel tdmassza ki.

» A munkadarabot kiegészitéleg a pillanatszori-
tokkal biztositsa.

Vékony munkadarabok

A vékony munkadarabok a flirészelés kozben ug-

ralhatnak vagy eltorhetnek.

» Munkadarab megerésitése: a famaradékkal
egyutt fogja be.

Nehéz munkadarabok

» Hogy a gép stabilitdsa nehéz munkadarabok fii-
részelése kozben is garantalhatod legyen, allitsa
be a tdmasztolabat<PosNumber/> [8-5] az ala-
téttel érintkezve.

8.3 Munkadarab flirészelése

Ellendrizze a mozgo védobura mozgathatosagat

A mozgd véddburkolat legyen mindig szaba-
don mozgathato, és onalléan zarddjon.

»Huzza ki a haldzati csatlakozot.
» Fogja meg kézzel a mozgd véddburat és proba-
szerien tolja bele a flrészegységbe.

A mozgo védobura legyen konnyen mozgathato,
és szinte teljesen bele kell siillyednie a buraba.

Fiirészlap teriiletének tisztitasa

» A mozg6 védSburkolat teriletét mindig tartsa
tisztan

» A port és forgacsokat sdritett leveg6vel fujja ki
vagy ecsettel tavolitsa el.

Leszaboflirészek

A leszabdflirész alapfunkcidja a szilard flrészegy-
séggel valo délésmentes flirészelés. Ajanlott: 70
mm szélességig terjed6 munkadarabok.

A flirészegységet forgathaté gombl1-5] rogziti, igy

az nem mozgathato elére vagy hatra.

@A fényszoréSL-KS60 (részlegesen tartozék) a
frészlapon at vagasarnyékot vet a munkada-
rabra. A funkcié egy be-/kikapcsoldval [2-3] ak-
tivalhatd. A vagasvonal a flirészegység leenge-
dését kovetden valik lathatova.

Vonoflureszek

Vonoflrészek esetében a flirészlapot elolrél vezetik
hozza a munkadarabhoz. Ez lehet6vé teszi a flirész
ellendrzott, csekély erdkifejtéssel torténo iranyita-
sat. Ajanlott 70 mm szélességig terjedé munkada-
rabok esetében.
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Helyes flirészelési folyamat vonofiirész hasznalata-

kor

Keriilje le az egyiittfuto fiirészelést! F(iré-
szeléskor a leengedett flirészegységet ne
huzza a teste felé. A flirészlap beakadhat, és
a flrészegység a gépkezeld felé sodrodhat.
»Oldja ki a forgathatd gombot a huzérete-
szeléshez[1-5].
A flirészegységet litkozésig huzza el.
» Tartsa nyomva a biztonsagi gombot [1-2].
Nyomija le a flirészegységet, ennek soran nyom-
ja le és tartsa nyomva a be-/kikapcsol6t[1-3].
» A flirészegységet csak akkor vezesse a mun-
kadarabra, ha elérte a beallitott fordulatszamot.
» Végezze el a vagast, a flirészegységet a mun-
kadarab altal tolja egészen utkozésig.

» Az elvégzett vagast kovetden a flrészegységet
vezesse vissza felfelé.

v

v

A mozgo védobura automatikusan zar.

» Engedje fel a biztonsagi gombot és a be-/kikap-
csolé gombot. Zarja a forgathaté gombot.

8.4 Gérvagasi szdog vagasa [10]

Standard gérvagasi szog A kovetkezd gérvagasi
szogek (bal és jobb) maguktdl bereteszelnek: 0°,
15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

Standard gérvagasi szogek beallitasa

» Lazitsa meg a forgathaté gombot<PosNumber/
>

» Nyomija le a rogzitokart, de ne akassza bee.

» A forgotanyért forgassa a kivant pozicidba o
a kivant szog elérése eldtt roviddel engedje fel
az emeldkart.

A forgotanyér ekkor konnyedén bereteszel az
eldre kialakitott gérvagasi szogbe.

» Zarja a forgathaté gombot e

Egyéni gérvagasi szog beallitasa

» Lazitsa meg a forgathaté gombot<PosNumber/
>

» Nyomjale a r'dgzit()'karte és balra nyomva re-
teszelje be.

» A forgotanvért allitsa fokozatmentesen a kivant
pozicidba :

» Zarolja a forgathatd gombot e

8.5 Szdgben torténd vagasok fiirészelése [11]
A szogben torténd vagasokhoz szlikséges
& specialis beallitasok sziikségessé tehetik az
Utkozovonalzd  eltolasat vagy levéte-
lét o<PosNumber/>, ldsd a 7.3 fejezetet.

0° és 45° kozotti balra dolés

» Lazitsa meg a csillagfogantyut e

» A flirészegységet dontse meg a kivant vagas-
sz0g eléréséig :

» Szoritsa meg a csillagfogantyut e

0° és 45° kozatti jobbra dolés:

» Lazitsa meg a csillagfogantyut e

» Mikodtesse a kireteszeld gomboto, adott

esetben tehermentesitse ellentétes irdnyba
torténdé enyhe megdontéssel.

» A flirészegységet dontse meg a kivant vagas-
sz0g eléréséig :

» Szoritsa meg a csillagfogantyut 6

46 - 47°-0s jobbra/balra dolés (hatso vagas)

» Lazitsa meg a csillagfogantyut e

» Mikodtesse a kireteszeld gomboot, adott
esetben tehermentesitse ellentétes iranyba
torténd enyhe megdontéssel.

» Aflirészegységet dontse meg Utkdzésige.

» Ismételten mikodtesse a kireteszeld gom-
bote.

» Ismételten dontse meg a fﬁrészegységete.

» Szoritsa meg a csillagfogantyut e

8.6 Hornyok fiirészelése

A fokozatmentesen allithaté horonymélység-korla-
tozoval a horonyteriiletek egyénileg meghatarozha-
tok a teljes vagasmélységen keresztiil. gy a tetsz6-
leges magassagu hornyolas vagy egyengetés min-
den munkadarabméret esetében lehetségessé
valik.

@A fiirészlap kerek formaja a hornyolds soran
enyhe felfelé ivelé vagasképet eredményez. A
teljesen vizszintes hornyok érdekében a mun-
kadarab és az itkozévonalzo kozé egy Utkozofat
kell befogni, igy biztositva 4 cm tavolsagot.

» A gépet vigye munkapozicidba.

Vs

[

\

.

® A horonymélység-korlatozas karjat[1-4] csak
akkor mikodtesse, ha a flirészegység felsé po-
zicidban (=munkapoziciéban) van.



» A horonymélység-korlatozas karjat[1-4] katta-
nasig huzza elore.

Ekkor a firészegység csak a beallitott mélysé-
gig tolhato lefelé.

» A horonymélység-korlatozé kar elforgatasaval
allitsa be a kivant mélységet (balra forgatva =
horonymélység ndvelése, jobbra forgatva = ho-
ronymélység csokkentése)

A flirészegység probaszerl lenyomasaval elle-

norizze, hogy a horonymélység-korlatozas a meg-

felel6 horonymélységre van beallitva.

@® Aflirészegységet csak akkor nyomja le, ha a ho-
ronymélység-korlatozo kar a két végallas egyi-
kébe be van kattanva. Az elektromos szerszam
megsérilésének veszélye all fenn.

» Vagasok vezetése.

A horonymélység-korlatozas deaktivalasahoz
allitsa vissza a kart[1-4].

v

9 Karbantartas és apolas
Sériilésveszély, aramiités veszélye

» A gép karbantartasi és apolasi munkainak meg-
kezdése eldtt mindig huzza ki a halézati csatla-
kozodugot a csatlakozdaljzatbol!

» Minden olyan karbantartasi és javitasi munkat,
amely a késziilékhaz felnyitasaval jar egyiitt,
csak felhatalmazott veviszolgalati javitomihely

végezhet el.
-
-vy ; ‘&, gyartd vagy a szervizhalozat altal: a
@ legkozelebbi egység cime:

www.festool.com/service

FIGYELMEZTETES

Ugyfélszolgalat és javitds csak a

EKAT Kizardlag eredeti Festool potalkatré-
szeket hasznaljon! Rendelési szamok

a kovetkezo helyen:
www.festool.com/service

Fontos biztonsagi tényezé a gép, elsésorban
a beallitd berendezések és a vezetdk, rend-
szeres tisztitasa.

A sériilt védoberendezéseket és alkatrésze-

ket, amennyiben a hasznalati utasitas mas-

képp nem rendelkezik, egy felhatalmazott
szakm(hellyel rendeltetésszerlien meg kell javit-
tatni vagy ki kell cseréltetni.

KS60E CHD
Ugyeljen az alabbiak betartasara:

- A levegd cirkulacidjanak biztositasahoz a hazon
lévé hitonyilasokat mindig szabadon és tisztan
kell tartani.

- A forgacs és szilankok elektromos szerszambol
vald eltavolitdsahoz minden nyildst porszivdzzon
ki. A flrészcsatornaba kerilo flirészforgacsok és
kis darabok kdonnyen kiléphetnek a nyildson[12-
4].

- A gép onlekapcsold specidlis szénnel van felsze-
relve. Ha ezek elhasznalodtak, akkor az aramel-
latas automatikusan megszakad és a gép leall.

9.1 Forgacsfogo kicserélése [12]

® A megfeleld por- és forgacsfelfogas biztositasa-
hoz mindig felszerelt forgacsfogdval kell dol-
gozni.

» Lazitsa megavédébura csavarjait [12-1], hizza
le a forgacsfogot és munkadarab-rogzitot.

» Helyezze fel a rogzitt [12-2] az 4j forgacsfogo-
ra.

» Csavarozza fel aforgacsfogot [12-3] a régzitGvel
egyltt a véddburara.

9.2 Asztalbetét kicserélése [13]

Az elhasznalt asztalbetéteket mindig cserélje ki. A
gépet soha ne hasznalja asztalbetét nélkil.

» Csavarozza le a csuklds szogmérd jelolését [13-
3l.

» Lazitsa meg az asztalbetét csavarjait [13-1].

» Cserélje ki az asztalbetétet [13-2] és készllék-
jelolést [13-3].

» Helyezze vissza a csavarokat.

» Ellendrizze, hogy a pozicidjelolések [>|<] egy
vonalban legyenek, melynek az litkzévonalzdk-
kal derékszogben kell futnia.

9.3 Tisztitsa meg / cserélje ki a fényszoroiive-
get (részben tartozék)

A fényszordSL-KS60 a vagasvonalat ravetiti a mun-

kadarabra. Nagy porral jaré munka esetében a vi-

lagitasi teljesitmény lecsokkenhet. A tisztitdshoz az

alabbiak szerint jarjon el [13]:

» A gépet vigye munkapozicidba.

» A fényszéroliveget [13-4] szerszam nélkil huz-
za le és tisztitsa meg/cserélje ki.

» Helyezze vissza a fényszoroliveget.

A fényszoroliveg hallhato kattandssal illeszke-
dik vissza.
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10 Tartozekok

A tartozékok és szerszamok rendelési szama a
Festool katalégusaban vagy az interneten a
www.festool.com” oldalon talalhaté meg.

Az ismertetetteken kiviil a Festool a rendszertarto-
zékok széles skalajat kinalja, amelyek lehetové te-
szik a flirész sokrét( és hatékony hasznalatat. Pél-
daul:

e Hosszlitkoz6 bak KA-KS60

Allvany UG-KAPEX KS 60

Csavarlabak A-SYS-KS60

e Feszitécsatlakozas az MFT szamara SZ-KS
Csuklds szogmérd SM-KS60

Reflektor SL-KS60

10.1 Csuklos szogmeéroSM-KS60 (részben tarto-
zék)

A csuklos szogmérovel tetszbleges szogek is le-

mérhetbk (pl. falak k6z6tt). A szogmérd ennek so-

ran a szogfelezot képezi.

Mérje le a belso szoget. [14A]

» Nyissa ki a reteszelést[14-2].

» Hajtsa ki a szérat[14-1] a bels6 szog lemérésé-
hez.

» Zarjavissza a reteszelést.

A csikozott jelolésl14-4] megadja a szogfelezot. A
szogfelezo a szogmerd kliilso peremétdl a forgota-
nyéron levd poziciojelolésekre [>|<] vihetd at.
Kiils6 szog lemérése [14B]

» Nyissa ki a reteszelést[14-2].

» A szar aluminium profiljait[14-3] tolja elére.

» Aszarat [14-1] hajtsa ki gy, hogy az aluminium
profilok a kiilso szogre keriiljenek.

» Zarja vissza a reteszelést.
» Tolja vissza a két szar aluminium profiljait.

Szogatvitel [15]

» A csuklds szogmérét helyezze pontosan neki az
tkoz6vonalzok egyikének @P.- nyomja le hii-
velykujjaval.

» Lazitsa meg a forgathatd gombot e

» Akassza be az emel6kart e

» Forgassa el a forgdtanyért a mig a szogméro
kiilsé pereme fedi a jelolést :

® Ehhez a sz6gmérét a leszaboflirész iitkozdjével
parhuzamosan el kell tolni. A szogmérot egyi-
dejlleg a hiivelykujjaval tolja a markolatvalyuba
az Utkozovonalzora.

» Szoritsa meg a forgathaté gombot 0 tavolitsa
el a csuklds szogmeérat.

A szoget atvitte, elkezdheti a furészelési miveletet.

10.2 Fiirészlapok, egyéb tartozékok

A Festool minden alkalmazashoz kinal a Festool
kézi korflirésszel specialisan egyeztetett flirészla-
pokat a kiilonb6z6 munkaanyagok gyors és tiszta
vagasahoz.

11 Kornyezet
A késziiléket ne dobja haztartasi sze-
métbe! Adja le a készlilékeket, tarto-
zékokat és a csomagolast a kornyezet-
védelmi eléirdsoknak megfeleld Ujra-
hasznositasra. Ugyeljen az érvényes
helyi el6irasok betartasara.
Csak az EU esetén: az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szold eurdpai iranyelv
és annak nemzeti jogi atvétele értelmében a hasz-
nalt elektromos kéziszerszamokat szelektiven kell
gydjteni, és lehetévé kell tenni azok kornyezetki-
méld Ujrahasznositasat.

Informaciok a REACh-rol: www.festool.com/reach

12 EU megfeleloségi nyilatkozat

Vono-leszaboflirész

KS 60 E

CE-jelolés éve:2016
Kizarolagos felel6sséglink tudataban kijelentjik,
hogy ez a termék az alabbi iranyelvek, szabvanyok

vagy normativ dokumentumok minden vonatkozd
kovetelményének megfelel:

2006/42/EK, 2014/30/EU, 2011/65EN 61029-1EN
61029-2-9EN 50981/EU

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

-

Wolfgang Zondler

kutatasi, fejlesztési és miszaki dokumentéacios ve-
zeto

Wendlingen, 2016-05-11

Gyartasi szam
10006965, 200113




OpuruHanHo "PbKoBopacTBo 3a pabota”

1 CUMBOJT ..o 15
2 [MpaBuna 3a TexHukaTa Ha besonac-

HOCT ottt sttt 15
3 3non3yBaHe no npegHa3sHayeHuneto .. 20
4 TeXHUYECKM JaHHU ovveeeeeeeeeeeeeeaaeenns 20
5 EneMeHTM Ha YPeha ..ooovveeevieeiieeeee 20
6 [TyCKaHe B LENCTBUE ..ooveevreeeiieeecnreenns 21
7 PerynmpoBKM ....cceeeereieeie e 22
8 PaboTa c enekTpuyeckmsa MHCTPYMeHT. 24
9 TexHuyecko obcnyxxBaHe 1 noaLbp-

HKAHE ittt 27
10 [TPUHALNEKHOCTM e 28
11 OKOMHA CPEMOA weeavveeaieeenieesieeesieeeneee e 28
12 EO Jeknapauus 3a CbOTBETCTBME........ 29

YKa3zaHuTte durypu ce HamMmpaT B Ha4asoTo M B Kpas
Ha MHOroe3sn4yHoTo “PbkoBOACTBO No obcnyxBaHe".

1 CuMBon

MpepynpexaeHune 3a obua onacHocT
OnacHocT oT TOKOB yaap

[MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO M yKa3aHUATa!
HoceTe 3awuTHun cnywanku!

HoceTe 3awunTHM pbkasuum!

HoceTe 3awmuTHa auxaTenHa Macka!

HoceTe 3aWwmtHun oymnnal

He rneganTe OMpeKTHO KbM cBeTNMHaTa!

,El,a He Ce U3XBbpPJid KaTo butos oTnagbK.

Mocoka Ha BbpTeHe Ha LMpKynsapa u
pexeLmns anck

Pa3mepu Ha LUMpKYNSapHUS JuUCK
a ... Qnametnp
b ... OTBOP Ha Ancka

CbBeT, yka3aHue

© NI POOVOVBD

KSéUE

CumMmBoOn
Yka3zaHue

3awmTeH knac |l

N3pbpnanTe wencenal

OnacHa 30Ha! [IpbxTe pbueTe cu
HacTpaHu!

MpenynpexgaeHue 3a ropetla NoBbPXHOCT!
OnacHOCT OT NpULMNBAHE Ha pbLie U Npb-
cTu!

OnacHocT oT cpsi3BaHe nMopagu oTKpuT
pexeL, auck

B Pb>eeY

2 MpaBwuna 3a TexHuKaTa Ha 6esonac-
HOCT

N

.1 06wwm ykasaHus 3a 6e30nacHOCT 3a enek-
TPUYECKU UHCTPYMEHTHU

BHUMAHME! npouertere Bcuukm ykasa-

HUA 3a 6€30NacHOCT, UHCTPYKL UM, UNOCTPa-
LM U TEeXHMYECKMN fAaHHK, C KOMTO e CHabaeH To3u
eNneKTpUYeCckn UHCTpYMeHT. [ponycku npu cnas-
BaHeTO Ha cliegHNTe NHCTPYKLUWK MoraT Ao fosedaT
[10 TOKOB yfiap, noxap U/uam TeXKn HapaHAaBaHWS.

CbxpaHsiBalTe BCUYKM YKA3aHUSA U UHCTPYKL UK 33

6esonacHa pabota, 3a Aa Moxe B 6bpaelia npwu
HY)XAia fia ce KOHCcynTUpaTe C TaX.

>

M3non3BaHuAT B WMHCTpyKuuuTe 3a HesonacHocT
TEPMUH ,,.eNIeKTPUYECKM MHCTPYMEHT ce OTHacs 3a
3a[BVMXXBaHNS Ype3 efl. 3axpaHBaHe MHCTPYMeHT (c
MpexoB kaben) v 3a 3aBUXKBaHUS C akyMynaTopHa
baTepms MHCTpyMeHT (6e3 MpexoB kaben).

1 BE3OMACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a.Mopavpxxante Bawarta paboTHa 30Ha yucTa U
nobpe ocBeTeHa. HemoppeaeHa M HeocBeTeHa
paboTHa 30Ha MoXe fia Npean3BKMKa 310M0YKN.

b.He paboreTe C enekTpu4yeckusi MHCTPYMEHT B
paboTHa cpefa c 0NacHOCT OT eKCMJ103MUS, B KOs~
TO Ce HaMUpaT 3anaiMMKU TE4YHOCTU, rasoBe UK
npaxose. EnekTpuyeckuTe MHCTPYMEHTU MPOU3-
BeXOaT NCKPW, KOUTO MOTaT Aa Bb3MJlaMeHdAT MNpa-
Xa Wn n3napeHusTa.

c. Mo BpeMe Ha paboTa ¢ eneKTPUYECKUSI UHCTPY-
MEeHT BHMMaBaWlTe Habnu3o0 ga HAMa geua u gpy-
r'm nuua. |_|pI/I OTK/IOHSBaHe Ha BHMMaHueTo Bue
MOXeTe [ia U3rybute KOHTPON Hafd ypeaa.

d.He octaBanTe enekTpMYeCKMs UHCTPYMEHT fAa
pabotu 6e3 Hap3op.OcTaBeTe enekTpUYECKUS
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MHCTPYMEHT Yak cnef KaTo pa6OTHl/IFI NHCTPYMEHT
Ccrnpe HanmbNHO Oa ce OBUXMN.

2 ENIEKTPUYECKA BE3OMACHOCT

a.

LllencenbT Ha eneKTpMYECKMA WHCTPYMEHT
TpabBa Aa nacBa B KOHTaKTa. Lllencenst He 6uBa
Aa 6bAe NPOMEeHsIH N0 HUKaAKbB HayuH. He us-
nonsBauTe aganTepyu 3a KOHTAKTU 3aefAHO C 3a-
3eMeHMu eneKTpuyecku MHCTPYMEHTM.
HenpomeHeHnTe wencenn W nacBaliuTe KOH-
TaKTV HaMandBaT pMCKa OT TOKOB y[ap.

. U3barBainiTe KOHTaKTU Ha TANoTO BUu cbc 3a3eMe-

HW NOBbPXHOCTK, KaTo HanpuMep Tpbbu, paana-
TOpM, MNeuykn W XnagunHuuu. CouluecTByBa
noBULLIEH PNUCK OT TOKOB Yiap, ako TAN0TO B € 3a-
3eMeHo.

. He u3narante enekTpuyecKuTe MUHCTPYMEHTU Ha

AbXA MnK Bnara. [1poH1KBaHeTo Ha BOLa B efek-
TPUYECKMA MHCTPYMEHT yBeMYaBa pucka oT To-
KOB yAap.

. He usnonssaunte kabena 3a gpyru uenu, 3a Ho-

CeéHe Haypeaa, 3a OKa4BaHe UK 3a Aa U3abpna-
Te Lencesia oT KOHTaKT. ﬂp'b)KTe Kabena paney
OT ropeiiunHa, Macno, octpu p'bGOBe WNnun gpBunXKe-
WK ce YaCTU Ha UHCTPYMEHTaA. |_|OBpe,£I|EH nnn 3a-
nneTeH kaben yBeJin4aBa pMUCKa OT TOKOB yaap.

. AKo n3non3Barte eneKTpUYECKUS MHCTPYMEHT Ha

OTKPUTO, M3NOJNI3BANTE CaMO YABLJ/DKMTENIHU Ka-
6enu, KOUTO ca NnpUropeHu 3a pabora Ha OTKpM-
T0. [lpn M3non3BaHe Ha nNoaxoAasll 3a paboTta Ha
OTKPMTO yAbKMUTENEH kaben ce HamansBa pucka
0T TOKOB yAap.

AKo HfiIMa Bb3MO)XHOCT fia ce usberHe paborata
C eNleKTpUYeCKMs WHCTPYMEHT BbB BJIa)XKHa
OKOJIHA cpefa, U3Non3BainTe aBTOMaTUYEH npe-
KbCBay4 Npu noBpeaa Unu U3TUYaHe Ha TOK. /13-
MON3BaHETO Ha ednH aBTOMaTW4eH MnpeKkbCBad
npun nogpeda Nnn N3TM4aHe Ha TOK HaMalidBa pu-
cKa OT TOKOB yAap.

3 BE3OMACHOCT HA NOJZI3BATEJIA U OKOJIHUTE

a.

bbaeTe BHUMaTeNHU, BHMMaBalUTe KakKBo npa-
BUTE U NOAXOXAAWTE pa3yMHO KbM paboTaTa ¢
eNeKTPMYeCKU HUHCTpyMeHT. He wusnonspante
eNeKTPMYECKUs MHCTPYMEHT, aKo CcTe YMOpeH
MK Nof Bb3[eMCTBUETO HAa HAPKOTUYHM Belle-
CTBa, a/IKOX0J1 MU MeAUKAMEHTU. EJVH MOMeHT
Ha HeBHMMaHMe nNpu paboTa C eNeKTpUYEeCKms UH-
CTPYMEHT MOXXe Oa NMPpUYNHN CEPNO3HN HapaHABa-
HUS.

. HoceTe nuyYHM 3alLUTHK cpeAcTBa M BMHAru 3a-

WUTHKU oYuUna. HoceHeTo Ha nMYHK 3alnNTHN
cpelcTBa, Kato npoTnBOrpaxoBa Macka, Herb3-
rawmn ce npennasHun O6yBKl/I, 3alnTeH WeM nin
cpencrtBa 3a npefrnasBaHe Ha CjlyxXa, B 3aBUCU-

MOCT OT BMa N NPpUI0XKEHNETO Ha eNeKTpU4eCkKnd
MHCTPYMEHT, HaMandBa pMCKa OT HapaHABaHNA.

. U3bareanTe HeBONHO NycKaHe B fiecTBME. YBE-

peTe ce, Ye eNEKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT € U3-
KNOYeH, npeau pa ro CcBbp3BaTe KbM
eneKkTpo3axpaHBaHeTo U/WnNKM akyMynatopa, Aa
ro BAUraTe uUnm ga ro npeHacsrte. Ako npu Hoce-
He Ha eneKTPUYeCcKUs MHCTPYMEHT NpbCTbT By ce
HaMMpa Ha MpekbCBaya WM ypedbT e BKOYeH
npuv NpucbeauHaBaHe KbM enekTpocHabasBaHe-
TO, TOBa MOXe [la 0Befe [10 3110M0NyKM.

.I'Ipe.qu BKJ/1IlO4YBaHe Ha eJIeKTPpU4eCKna UHCTpPY-

MEeHT cBaJieTe OT Hero UHCTpyMeHTUuTe 3a pery-
JINpaHe UNIN raeyHus KIou. E,EI,I/IH MHCTPYMEHT
UNWN raeyeH K4, KOUTo ce HaMKpa BbB BbpTALLa
Ce 4acT Ha ypefa, MOXe Oa NPUYNHK HapaHABa-
HUA.

.N3bareanTe pa croute B HEHOPMAJIHO NOJIOXKe-

Hue. MNocTtapanTe ce pa croute ctabunHo U no
BCAKO BpeMe fia cTe B paBHoBecue. 1o 1031 Ha-
YMH B HeOYakBaHM CUTyalMy MOXeTe No-ao0bpe aa
KOHTpONMpaTe enekTpuyeckns UHCTPYMEHT.

Hocete nopaxopasiwo obnekno. He HoceTe wupo-
Ko obnekno unu buxyra. MNasete Kocata u 06-
NeKnoTo CuM no-paneye oOT NOABWKHUTE
yactu.Llnpoko obnekno, Buxyta unu gbarm Kocu
MoraT Aa bbaaTt 3axBaHaTh 0T NOABUXHMUTE YacTu.

. AKo MoraT fa ce MOHTMpAT NPaxoM3CMYKBaLUM U

ynaBalWun CbOpbXXeHUd, Te TpﬂﬁBa Aa ce CBbp-
)KaT 1 Aa ce u3non3eart npaBuJiHoO. M3non3saHe-
TO Ha T[MpaxoM3CMyKBaHe MOXe [Oa HaMaln
pnCKoBeTE OT Mnpax.

. He usnapaite BbB ¢anwimnBa yBepeHoOCT U He ce

OTKJIOHSIBalUTe OT npaBuiaTta 3a 6GesonacHocT
npyu eneKTPUYECKNU UHCTPYMEHTU, fOPU U chep,
MHOrokpaTHa ynoTtpeba pa cre 3amo3HaTM ¢
eNleKTpUYecKnsa MHCTpyMeHT. HebpexxHoTto 6o-
paBeHe MOXe [ja foBeAe A0 TEXKN HapaHsABaHUS
3a 4acTu OT cekyHZaTa.

4 YNOTPEBA U BOPABEHE C EJIEKTPUYECKUA
MHCTPYMEHT

a

. He npeToBapBaiTe ypepa. Usnonssaite nogxo-

OALWMSA eNneKTPUYECKM MHCTPYMEHT 3a BallaTta
pabota. C noaxofsil enekTpu4ecky MHCTPYMEHT
Buve we pabotute no-gobpe n no-curypHo B yka-
3aHMA MOLLHOCTEH [AMarnasoH.

. He paboTeTe c eneKTpnMyecKu MHCTPYMEHT C Aie-

deKTeH npeKbcBaY.EnekTpryeckn MHCTPYMEHT,
KOWTO He MoXe fa bbae BKIIOUYEH UM U3KITIOYEH,
e onaceH 1 TpsibBa Aa bbae peMoHTVpaH.

. U3BapeTe wWencena ot KOHTaKTa u/vnu OTCTpa-

HeTe aKyMynaTopHaTa 6aTtepus, npeau aa npea-
npueMeTe HACTPOWKM NO MHCTPYMeHTa, pAa



CMeHsATe NPUHaaIe)XHOCTU UNKN Aa oCTaBATe UH-
CTPyMeHTa. Te31 NpeBeHLUMOHHN MEepKW npepo-
TBpaTABaT HEBOJIHOTO cTapTupaHe Ha
eNleKTPUYECKNA MHCTPYMEHT.

d. CbxpaHfiBauTe eneKTpu4yeckute WMHCTPYMEHTH,
KOMTO He u3non3BaTe B MOMeHTa U3BbH obcera
Ha peua. He nosBonsiate ypepa pa 6bae us-
Nnon3sBaH OT /IULLA, KOUTO He Ca 3aN03HaTU C Hero
WK He ca Npoyenu Te3mn yKasaHus.Enextpuue-
CKWMTE MHCTPYMEHTM Ca 0MacHw, KoraTo ce M3non3-
BaAT OT HEOMUTHW NKLa.

e. Mopabp)KanTe eNneKTpMYecKUTe UHCTPYMEHTU U
NPUHAANEXHOCTU ¢ BHMMaHue. lpoBepsiBaiTe
Aanu ABMKELUTE ce YacTu ce ABMKAT cBoboaHO
M He 3asOKAAT, AANMN HAMA CYYNEeHU uau nospe-
AEHM YacTW, KOMTO Aa MpeyaT Ha HOPMAJIHOTO
dYHKUMOHMpPaHe HA eNIeKTPUYEeCKUS WHCTpY-
MeHT. lpeaun paboTa c ypeaa peMoHTUpaunTe no-
BpeAeHUTE YacTU Ha ypepa.MHoro 310nonyku ce
NPUYMHABAT OT NOWO NOAABPXKAHUN ENEKTPUYECKM
VHCTPYMEHTH.

f. MoaAabpKaNTe pexxewuTe UHCTPYMEHTU OCTPU U
YUCTU. [ pUKIIMBO NOALBPXKAHM peXeLn UHCTPY-
MEHTU C 0CTPM pexeln pbboBe ce 3aknewBaT no-
MasKko v ce BOAsAT no-neko.

g. UsnonsBaiite eNeKTPUYECKUA  WHCTPYMEHT,
NPUHaANEXHOCTUTE, pabOTHUTE MHCTPYMEHTHU U
Ap. CbrnacHo Te3un ykasanwus. Mpu ToBa umaitte
npeaBMA ycnoBuATa U BUAa Ha pabota.lIsnons-
BaHETO Ha eIeKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTM 3a ApY-
M HempeaBuaeHW MNPUIOKEHUT  Moxe [a
NPUYMHM Bb3HMKBAHE Ha OMacHW CUTyaLUK.

h.Mopabp)KailTe pbKOXBAaTKUTE M MOBBbPXHOCTUTE
3a XxBalllaHe CyXM, Y4CTU u 6e3 Macno unu Mas-
HWHA MO TAX. XJb3raBnTe pbKOXBATKM ¥ NOBbPX-
HOCTM 3a XBalllaHe He Mo03BosiABaT He3onacHo
obcnyxBaHe M KOHTPON Ha enekTpUYeckus WH-
CTPYMEHT B HENpPeaABMAEHN CUTYaLMN.

5 YNOTPEBA U BOPABEHE C AKYMYJIATOPHU
MHCTPYMEHTU

a. 3apexxgante akyMynatopHute 6aTepum camo B
3apsiAHK YCTPOWCTBA, NPEnopbyYyaHu OT NpPoU3-
BoAMUTeNs. AKo eflHO 3apsAaHO YCTPOMCTBO, Npej-
BUOEHO 3a OnpedeneH BWA aKymynaTopu, ce
M3M0N3Ba 3a 3apexaaHe Ha ApYr1 akyMynaTopHu
baTepuu, MMa 0MacHOCT OT Noxap.

b. UsnonseanTte enekTpUYECKUTE WHCTPYMEHTU
caMo c npefBUAEHUTE 3a Tasu Liesl akyMmynaTop-
HU BaTepuu. /I3non3saHeTo Ha Apyrv akymyna-
TOpHW baTepun Moxe Aa NPUYMHU HapaHABaHWSA
0MacHOCT 0T Moxap.

c. Korato He usnonssate akymynaropHaTta 6ate-
pusi BHUMaBaWTe BbpXY Hes Aa He nonapHar

KSéUE

KnaMepu, MOHeTU, ra€4yHu Kinw4yoBe, MUPOHMU,
BUHTOBE UNIN APYTN MaJIKu MeTaJIHU NpeaMeTu,
KOUTO Morat Aa HanpaBAT KbCO CbeAuHEHMUe.
EnHO KbCO cbeamHeHne Moxe aa NMPUHNHW N3ra-
PAHVA NN Bb3HWKBAHE Ha noxXap.

d.Mpu HenpaBunHa ynotpeba oT aKkyMynaTtopHara
6aTtepus MoXke Aa usTeye TevyHoct. U3baresamnte
KOHTAaKT ¢ Hesl. [py cnyyaeH KOHTaKT € Hesl U3-
nnakHete ¢ Boga. [Mpu nonapaHe Ha TeYHOCTTa B
o4yMTe ce KOHCYNTUpauTe ¢ nekap. VIstekna aky-
MylaTOpHa TeYHOCT MOXe fa NPUYnHKN Bb3Nnase-
HWA Ha KOXaTa Ui n3rapaHng.

e. He usnonsBanTe noBpefeHN WU NMPOMEHEHM
akyMmynatopHu batepum. [loBpefeHuUTe UK Npo-
MEHEHW aKyMynaTopHN 6aTepl/Il/I MOraT Oa noka-
XaT HenpenBuaMMO nosefeHve 1 ga nosefat aoo
noxap, eKCrnao3ns Man onacHoCT 0T HapaHsBaHe.

f. He usnaranmte akymynaropHa 6atepusi Ha OoroH
MNW Ha TBbpAe BUCOKU TeMmnepaTypu. OrbHAT
nnn Temnepatypute Hag 130 °C MoraT fa npeams-
BMKAT €KCNAo3uns.

g. CnepBaiTe BCUMKU UHCTPYKLIMM 3a 3apeXkaaHe U
HMKOra He 3apeXaaute akyMmynatopHata barte-
puUs LN aKYMYNATOPHUS UHCTPYMEHT U3BbH No-
coyeHaTa TeMnepaTypHa 30Ha B MHCTPYKUMSATA
3a eKcnnoaTtaums. [ pellHOTO 3apexiaHe Mnu 3a-
pexXAaHeTo M3BbH J0NYCTUMUS TemnepaTypeH au-

anasoH Moxe [Aa MNoBpean akyMmynaTopHaTa
baTepusa 1 fa yBenn4ymM onacHoCcTTa 0T noxap.
6 CEPBU3

a. EnekTpnyeckuaT MHCcTpyMeHT TpsibBa pa b6bvae
PEMOHTUPAH caMo OT KBaNM$ULMpaH U cneyuma-
NU3KUpaH NepcoHan, KaTo npu ToBa TpabBa pa
6baaT U3non3BaHW caMo OPUrUHANHMN pe3epBHU
yacTtu.llo TakbB HaumH ce ocurypsiBa beszonacHa
pa60Ta C eNneKTpn4ecCkna MHCTPYMEHT.

b. HuKora He U3BbpLUBaNTE NOAAPDBIKKA NO NoBpe-
AEHW aKyMynaTtopHu b6aTtepuu. Bcakaksa nop-
ApbXKa Ha akymynaTopHuTe baTepuw Tpsabsa Aa
Ce U3BbpLBa CaMO OT NPOMN3BOOANTENA UK YNTbI-
HOMOLLleHWTe 0TaeNnu Ha cnyxbaTa 3a obcnyxsaHe
Ha KJIMEHTW.

c. [pn peMOHT u nogapbXKa U3NON3BaUTe caMo
OPUrUHaNIHU pe3epBHM YacTu. /13non3BaHeTo Ha
NPYHAANEXHOCTU AN PE3EPBHM YacTu, KOUTO He
ca NpeABWAEHN 3a Ta3u Len, MOXe [a foseje fo
eneKTpMYeckn yaap an 4o HapaHsBaHus.

2.2 CneuudpunyHM 3a MalLMHATA YKa3aHUSA 3a
6e30MacHOCT 3a LLMPKYNSIpU € Ternewyo no-
[aBaHe U C YesHOo psa3aHe

a. brnosuTe LMPKYNAPU C YENTHO psi3aHe ca NpesBu-

LEHWN 3a psi3aHe Ha AbpPBO UK nofobHW npopy-
KTK, Te He MoraT fa Cce M3Mos3BaT 3a psi3aHe Ha
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KS60E

XKeNe3HN MaTepuanu KaTo Npbyky, LLAHTKW, BUH-
ToBe M ap. Abpa3nBHMAT npax Boau Lo bnokupa-
He Ha OBWXELLUTe ce YacTW, KaTo Hanp. LONHUS
3almMTeH kanak. Mickpute oT psizaHe u3rapar go-
JIHWS 3aliMTeH Kanak, nopfioxkaTa M Lpyru
n1acTMacoBm YacTw.

. ®ukcupaite obpaborBaeMus petainn no Bb3-
MOXXHOCT CbC cTern. AKko abpxurte obpaborsa-
eMus petanWn c pbka, TpabBa BMHarm pa
ObpPXXUTe pbKaTa CU Hail-Manko Ha 100 MM ot
BCSIKa CTpaHa Ha pexxewus HoXX. He usnonssau-
Te TO3M LUPKYNSAp 3a psisaHe Ha AeTailnn, KOUTo
ca TBbpAe MajKu 3a Aa ce 3axXxBaHaT WM aa ce
AbpXKaT ¢ pbKa. AKo pbkaTa BM e TBbpAe 61130 [0
peXeLLms HOX, MOXe JIeCHO fja Ce 3aXBaHe OT Ho-
xa.

. He nsbyrsaitte obpaborsaeMus getamn B pexxe-
LLIUS HOXK M HUKOra He peXkeTe “6e3 pbue”. 06pa-
6oTBaeMuAT Aetann TpabBa pa ce 3axBaHe CbC
cTAra Unm aa ce 3afibpXXu CUrypHo ¢ pbka. Linp-
KynspbT TpsibBa Aa npeMmnHaBa paBHOMepPHO npes3
obpaboTBaemMua peTann cbC CKOPOCT, KOSTO He
npeToBapBa HEroOBUS MOTOP.

.U3byTBanTe uupKynsipa npes obpaborBaemus
petainn. U3bsirsante usternsiHe Ha LUpKynsipa
npes3 obpaborBaeMus getainn. 3a cpsa3BaHe NoB-
AUTHeTe rnaBaTa Ha LMpKynspa u 1 usternerte
Hap obpaborBaemMus petaun, 6e3 pa pexere.
Cnep ToBa BKJIlOYETEe MOTOPA, HaK/IOHETe Hafo0-
Ny UMpKynsipa v ro nputucHeTe npes obpabor-
BaeMuss petaun. [lpu wumsTernaw, cpes uMma
0MaCHOCT pPexeLnsaT HOX Aa ce 3akayu B obpa-
boTBaeMusa peTann u LeanaT Mogyn Aa ce BbpHe
cbC cuna obpaTHO KbM NoTpebuTens.

.Hukora He nocTtaBsanTe pbka Hag npefaBuheHaTa
NINHWA 33 pAi3aHe, HATO Npef, HUTO 3af pexeLuus
HoxX. OnmpaHeTo Ha obpaboTBaeMusa petann “c
KpbCTOCaHM pbue”, T.e. 3afbp>XaHe Ha obpaboT-
BaeMus feTans BASCHO [0 pexXeLluns HoX € NisBa-
Ta pbka uaun obpaTHo, e MHOIo 0MacHo.

. Mpw BLPTALY Ce pexxely, HOXX He XBaljanTe 3ap
orpaHuuyuTens. Hukora He ocTaBsAilTe pbKaTa BU
[a e Ha no-Manko ot 6e3o0nacHOTO pa3cTosiHUe
oT 100 MM [10 BbPTALLMSA Ce peXXeLy, HOX (BaXku oT
ABeTe CTPaHW Ha peXkeLwms HOX, Hanp. npu oT-
CTpaHsiBaHe Ha OCTaTbUM OT AbpBO). binsocTTa
Ha BbPTALWMA ce pexel, HoxX fo Bawata pbka e
Bb3MOXHO [1a HE Ce pa3finyM 1 Taka Moxe Aa bb-
LeTe TEeXKO HapaHeHM.

.MpoBepsiBanTe obpaboTBaeMus pertain npeam
pssaHeTo. AKko o6paboTBaeMUAT feTann e U3BUT
WU U3MECTEH, 3aTerHeTe ro Ao ynop ¢ UsBUTaTa
HaBbH CTpaHa. BuHaru ce yBepsBaitTe, 4ye no
ABbJDKUHATA Ha IMHUATA Ha pa3aHe HaMa npony-

Ka Me)xgy o6paboTBaemMus fetaun, orpaHnyUTe-
na wn Macata. W3sutute wAM  M3MecTeHu
obpaboTBaemu peTannu Morat ga ce M3BLPTAT
WAW fa ce pasknaTaT U fa NPUYMHAT 3axBallaHe
Ha BbPTALLMS Ce pexeLL, HOX Npu psizaHe. B obpa-
boTBaeMuda getann He buBa Aa vMa reosgeun Unu
yyXxav Tena.

.U3nonsBanTe uUpKynsipa caMo KoraTto Macarta e

6e3 MHCTPYMEHTH, 0CTaTbLM OT AbPBEH MaTepu-
an v ap. M camo Korato o6paboTBaeMuaT getann
ce Hamupa BbpXy Macata. Mankute oTnagbuum,
cB0bOAHO NexallymTe AbPBEHN NapyeTa uiu opy-
M NpeLMeTH, KOUTO BNE3HAT B JOMUP C BbPTA-
WS Ce HOX, MOraT ia ce OTT/lacHaT HacTpaHu ¢
BMCOKa CKOPOCT.

i. BuHaru pexxete caMo no eauH obpabotBaem fe-

Taun. Hatpynanute efvH Bbpxy apyr obpaboTsa-
eMu fleTaliiv He NO3BONIABAT NMPaBUIIHO 3aTAraHe
WK 3agbpXKaHe W Npu psa3aHe MoraT Aa npegus-
BMKAT 3axBallaHe Ha HOXa MW a ce N3MNAb3HaT.

j. Mpean ynotpeba nocraBaAWTe LUUPKynspa 3a

YeJIHO psi3aHe noj HaKJIOH BbpPXY paBHa U 3apa-
Ba paboTHa noBbpXHOCT. PaBHaTa 1 34paBa pa-
boTHa NOBBPXHOCT HaMansgBa  OMacHocTTa
LMPKYNAPbT 3a YesIHO psizaHe Noj, HakOoH fa 3a-
rybu ctabunHocT.

.Mnanupante paborata cu. lMpu BCAKO npe-

MeCTBaHe Ha HaKJIOHa Ha peXXeLmns HOXX WU Ha
brbjla Ha CKocsiBaHe BHWMaBaWTe npeMecTBa-
ILMAT ce orpaHMYUTeN fa e NpaBUNIHO perynu-
paH u obpaboTBaeMuUAT feTain na e NoAnpsiH,
6e3 na BM3a B AONUP C HOXKA MM 3aLLUTHUSA Ka-
nak. be3 ga BknouyBaTe MawmHaTta u be3 obpa-
boTBaeM [petawn BbpXy Macata TpsibBa pma ce
CUMynMpa LUSNOCTHO ABWMXKEHME Ha ps3aHe C pe-
XeLLmMs HOX, 3a la Ce rapaHTUpa, Ye HaMa Npeyku
WAN OMACHOCT OT CPA3BAHE Ha OrpaHnymnTeNs.

. NMpwn obpaboTrBaeMu getannu, KOUTO ca No-LM-

POKM UK NO-AbAMM OT FOPHaTa CTpaHa Ha Maca-
Ta, OocurypsiBaiiTe nopxopsilia omnopa, Hanp.
ypes yAbJDKEHUS Ha MacaTa Wau LUPKYNSpHU
ctoiku. ObpaboTBaemMuTe getainum, Kouto ca no-
OBATU UAW MO-LUMPOKM OT MacaTa Ha LMpKynspa
3a YesHO psizaHe Mof Hak/IoH, MoraT [ia ce npeo-
bbpHaT, ako He ca fobpe nognpsHu. AKo oTps3a-
HO napye AbPBO WIM ako obpaboTBaeMuaT
LeTain ce npeobbpHe, Te MoraT fa NoBAMrHaTt
LOJHUS 3aLLMTEH Kamak UM fa ce oTTlacHaT He-
KOHTPOJIMPAHO OT BbPTALLMS CE HOX.

m.He usnon3gaiTe Apyru xopa BMecTo yAbJKe-

HWe Ha MacaTa WAM 3a AONbJIHUTENHA onopa.
HectabunHata onopa Ha obpaboTBaeMus getamn
MOXe [a [oBefe [0 3axBallaHe Ha Hoxa. Obpa-
boTBaeMunaT petann Moxe fa ce M3MECTU U no



BpeMe Ha pA3aHeTo U Oa U3Ternu Bacu MoMOLL -
HWKa KbM BbPTALLNA CE HOX.

n.OTpsAsaHMAT paeTtaWn He 6uBa pa ce npUTUCKA
KbM BbpPTALLMA ce pexxell HOX. Ao MMa Manko
M$ICTO, Hanp. NPy U3MNon3BaHe Ha HaJ bXXHM Ono-
PW, OTPSI3@HOTO Napye MOXe Aa Ce 3akiWUHMK C
HOXa W CUJTHO @ OTXBPbKHe.

0. BuHaru usnonssamTe cTara Waun noaxoanLLo Cb-
opb)XeHue, 3a Aa nognupaTe NPaBUIHO KPbrauns
MaTepuan KaTo WaHru unm Tpubum. LLlaHrnte Mo-
raT ia ce U3TbpKansaT Npu psizaHe, NOpagn KoeTo
HOXBT LWe “3axane” n obpaboTBaeMuaT gertamn
MO>XE [a Ce U3Ternn C pbkaTa BM KbM HOXa.

p. OcTaBeTe HOXXa Aa AOCTUrHE NbAHMTE 06opoTu
Ha BbpTeHe, Npeau fia ro Bkapare B o6paborea-
eMusa pgetann. Tosa nomara fa ce usberHe ot-
bnbckBaHe Ha obpaboTBaeMua getann.

q. Ako obpaboTBaeMUAT AeTan ce 3axBaHe WM
HOXXbT 6/10KMpa, U3KIIOYeTe LUPKYNApa 3a Yen-
HO psisaHe noA HaknoH. UsvyakaWTe pAokaTo
BCMYKU MOABMXKHM 4YacTW cnpaT, u3Ternerte
Lencena oT KOHTaKTa U/unu msBapgeTte aKyMmy-
natopHata 6atepus. Cnep ToBa oTCTpaHeTe 3ax-
BaHaTuA Matepuan. Ako npu TakoBa brokupaHe
NPOLbIIXMTE LA peXxeTe, MOXe Aa Ce CTUrHe [0
3aryba Ha KOHTpOA MAK NOBPEXAAHMSA NO LMPKY-
nspa 3a YesHO psi3aHe NOA HAKJ/IoH.

r. Cnep npekpaTeHOTO ps3aHe OTMyCHeTe NpeB-
KNno4BaTens, 3aApbXXTe HAA0NY peXkellaTa rna-
Ba M M34aKauTe A0 CMUpPaHe HA HOXKA, Npeau Aa
OTCTpaHUTe oTpsi3aHoTo napye. OnacHo e ¢ pbka
ha ce bbpka 6n1m30 fo paboTelns Hox.

2.3 [onbnHUTENHM yKa3aHuA 3a 6esonacHocT

- Mpepm Bcsika ynotpeba KoHTponupainte pyHK-
LMATA Ha MaxanHWA 3aWMTeH Kanak. /3nons-
BaNTe eNeKTPUYECKUS WHCTPYMEHT CaMO ako
GYHKLMOHMPa NpaBUIHO.

- BuHaru usnonssaiTe pexxelim HOXXoBe C NOAX0-
ASl, pa3Mep M NacBaly OTBOP 3a 3aKpenBaHe
(HanpuMep c dopmaTa Ha 3Be3aa Unm Kpbr).Pe-
XeLnTe HOXOBE, KOUTO HE MOAXOXAAT Ha MOH-
TaXXHUTE YacTW Ha UMpKynspa, He ce ABMXaT
NpaBWIHO U MOraT fa n3KapaT napyeHua ot obpa-
boTBaeMusa getann v ga ce u3MbkHaT. Te3un nap-
yeHUa MoraT fga nonagHaT B OKOTO Ha
notpebutensa nnam 6aunsko crtoAwm xopa.

- He 6bpkaitTe ¢ pblie B 0TBOpa 32 U3XBbPJIsiHE Ha
CTPYXXKMUTe. BbpTaLwuTe ce yacTv MoraT [ja Hapa-
HAT pbLeTe.

- Mpwu pabota MoraT Aa ce o6pa3yBaT onacHM 3a
3/ipaBeTo npaxoBe (HanpuMep Npu CbabpXKaLLM
0n10B0 60K N HAKOW BUAOBE AbPBO UK MeTanu).
lD'OKOCBaHETO nnn BOVWLBAHETO HA TE3U NpaxoBe

KSéUE

MOXe Aa NpefcTaBfigBa 0MacHoCT 3a paboTeLyuns
C MHCTPYMEHTa 1 3a HamupawuTe ce B HaM3oCT
xopa. Cna3gaiTe BanuaHuTe BbB BalwaTa cTpaHa
npeanucaHus 3a besonacHocT.

3a 3awmTa Ha BaweTo 3apaBe HoceTe 3a-

@ WKnTHa Macka P2. B 3aTtBopeHun npocTpaH-

CTBa ocurypete A0OCTaTb4yHO Jobpo npoBe-

TpeHue u cBbpXeTe MobuaHa acnupaLuoHHa cuc-
Tema.

- CMeHsaNnTe cpsizaHUTe MU NOBPELEHN OrpaHUYn-
Tenwn. [loBpepeHUTe orpaHuuyuTenn Morat ga ce
M3MbKHaT npu pabota ¢ umpkynsapa. Croawurte
HaoKoJI0 Xopa MoraT Aa bbaaT HapaHeHu.

- U3non3BaiTe caMo OpUrMHaNHW NpUHAANEX-
HocTu U KoHcyMaTuBm Festool. Camo TecTBaHuTe
n pa3peleHunTe oT Festool npuHapnexHocTn ca
Be3onacHu 1 ca nepdeKkTHO NPUrOLEHM 33 WH-
CTPYMEHTA W PasfIyHUTE MY MPUNTOKEHUS.

He rnepante AUpPEKTHO KbM CBeT/IMHATA.

ONTUYHOTO M3NbYBaHE MOXe [la HaBPeAM Ha

oyuTe.

2.4 Jlpyru onacHoctu

Bbnpeku cna3BaHeTo Ha BCUYKM BaXKHW CTpoUTeN-

HWM HOPMU 1 NpaBufa npu paboTaTa C MHCTPYMEHTA

BCE OLLe MOraT a Bb3HWMKHAT 0MacHOCTU, Hanpumep

nopagu:

- CTPaHMYHO [OKOCBaHe 10 BbPTALLM Ce YacTu: pe-
XeLl, AncK, 3aTerateneH dnaHel, BUHT Ha pnaHe-
ua,

- [0KOCBaHe A0 4acTu NPOBOXAALLMN eNeKTpUYecT-
BO NMpW 0TBOPEH KOPMNYC U HEU3Ba[EH MPeXoB Ka-
ben,

- OTXBbpYaHe Ha 4yacTu oT paboTHWA geTann,

- OTXBbpYaHe Ha 4acTW OT UHCTPyMeHTa npu no-
BpPeLeHN NpUCTaBKM,

- Emucunsa Ha wywm,
- MpaxoBa eMUCUS.

2.5 06paboTka Ha anyMUHUK
Mo cbobpaxkeHuns 3a besonacHocT npu obpa-
boTka Ha anymuHmn Tpsbea pa ce cnassaT
cnefHvTe npaBuna:
- BkuiouBaHe Ha npekbcBay 3a ocTaTbyeH TokK (ge-
dbeKTHOTOKOBa 3aLuTal.
- [lpucbennHeTe enekTpUYECKUS UHCTPYMEHT KbM
MOAX0AALLA MPaxocMyKayKa.
- [loyncTBanTe pefoBHO Koprmyca Ha MoTopa Ha
eN1eKTPUYECKNS MHCTPYMEHT OT NPaxoBu HaTpyn-
BaHUS.

- M3non3BanTe pexew, AUCK npefHa3HayeH 3a
aNyMUHUI.
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HoceTe 3awmTHM oymnnal
(1)

2.6 CToiiHOCTM Ha eMUCUUTE

YcTtaHoBeHwuTe cnopen EN 62841 (Bx. EC geknapa-
LMsATa 32 CbOTBETCTBME) CTOMHOCTM Ha WYM Bb3/N-
3aT 06MKHOBEHO Ha:

HuBo Ha 3ByKa Lpp = 91 dB(A)
BbpxoBa MOLLHOCT Ha LuyMa Lwa = 100 dB(A)
KoeduuneHT Ha HecurypHocT K=3dB

BHUMAHUE

NG

Bb3HuKBaw, npu paboTa wym
YBpeXxaaHe Ha ciyxa
» 3non3BanTe cpeAcTBa 3a 3alimMTa Ha ciyxa!

NaneHnTe emucum (Bubpauus, Liym)
— C/IyXKaT 3a CPaBHABAHE Ha MHCTPYMEHTH,

- MOAXOASALLM ca 3a YCTaHOBsIBaHe Ha BMOpaLMOH-
HOTO M LWYMOBO HaToBapBaHe npu paboTa,

- OTroBapsiT Ha OCHOBHWUTE MPUIOXEHUSA Ha enek-
TPUYECKUS MHCTPYMEHT.

MoBWLWaBaHe e Bb3MOXHO NpW APYrv MPUNOXKEHUS
Ha MHCTPYMEeHTa UAn He AoCTaTbyHaTa My NOALPBHXK-
ka. CvbniogaBante paboTHMA pexunM Ha WMHCTPY-
MeHTa!

3 MBHOHBYBHHG no npeaHasHa4YyeHUeTo

EnekTpnyecknsT WMHCTPYMEHT KaTo CTauMOHapHa
MallMHa e NpefBUAEH 3a psi3aHe Ha ObpBeH MaTe-
puan, njactMmaca, anyMuHUMeBu Npodbunnm v Lpyru
nonobHu matepuanu. 3abpaHeHo e obpaboTBaHeTo
Ha Apyrv MaTepmanu, ocobeHo Ha cToMaHa, 6eToH u
MUHepanHu MaTepuanu.

N3non3sante camo Festool uupkynspu, kouTo ca
NnpeiBWAEHWN 33 U3NON3BaHe C TO3M eNleKTPUYECKH
MHCTPYMEHT.

LinpkynspuTe TpabBa pa umat cnepHuWTe xapakTe-
PUCTUKMW:

- [nameTbp Ha pexewms Hox 216 MM,

LLInpoumnHa Ha pasaHe 2,3 MM (0TroBaps Ha LUKNPO-
YnHaTa Ha 3bbuTe),

OTtBop 3a npueMaHe 30 MM,
[lebennHa Ha ocHOBHUA NNUCT1,6 MM,
MoAXOAALLLO 3a
5000 min<PosNumber/>".

He m3non3eante WAnMdoBbYHM [UCKOBE, AMUCTaH-
LMOHHN AMCKOBE W LUMWMHAOENHW NpbCTeHn. Pexe-
wuTe HoxoBe Ha Festool 3a obpaboTka Ha AbpBO
oTroBapst Ha EN 847-1.
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obopoTu Haj,

C Tasn mMawwuHa e JonycTMMo U ce paspellaBa [a
paboTaT caMo UHCTPYKTMpaHW Nuua unu keanudu-
LMpaHu paboTHULW.

PexeTe camo MaTepunasin, 3a KOUTO CbOTBET-
HUAT peXXeLl HOX e npeasnieH.

Mpwu ynotpeba He no npegHasHayeHWe BMHa
HOCM M3N0N3BaLLMS.

4  TexHUYecKuU gaHHU

Uupkynap ¢ Ternewo KS 60 E
nopaBaHe M C YeJlHO

psasaHe

MoLwuHocT 1200 Bt

220-240 B~ 50/60 Xu
O6opoTu (cB0BoaeH xoa) 1300 - 35000°6/M1+
O6opoTy Makc.' 500006/MuH
MaKkc.brbi Ha ckocsiBaHe

[lopaBaHe Ha TOK

60° naso/pscHoO
47/46° naBo/psicHo
216 x 2,3 x 30 MM

Makc. Brbfl Ha HaKJ/IoH
Pa3mMepu Ha pexeLumTe

HoXo0Be
Terno 17,8 kr
3aluTeH knac [g] /Il

1 MakcC. Bb3HUKBaLLn O60pOTVI npun Hen3npaBHa enekKTpoHUKa.

5 EneMeHTM Ha ypegfa

[1-11 [pbxka

[1-21 MpennaseH 6yToH

[1-31 MpekbcBay "Bk./M3KNtoYBaHE"

[1-4]1 JlocT 3a orpaHuyaBaHe Ha gbnboynHaTa Ha
KaHana

[1-5] Buprawo ce konye 3a ¢uKkcupaHe Ha
TAraTa

[1-6] JlocT 3a TpaHcnopTHO duKcupaHe

[1-7] Cron Ha wnuHpena

[1-8] OrpanuuntenHa nuuua (oBycTpaHHa)

[1-9]1 BwbpTawm ce konyeTa 3a dpuKcMpaHe Ha
pasluMpeHneTo Ha MacaTa (gBycTpaHHo)

[1-10] VHgukaums Ha Brbfa 3a  HakJIOHeHU
cpasose

[1-11] JlocT 3a dukcmpaHe Ha brba Ha ckocsa-
BaHe

[1-12] Bwbprauw ce auck

[1-13] 3aumteH kanak Ha MaxaneH NPUHLMN
[2-1] KabenHa knema
[2-2] Acnvpaumoner wyuep



[2-3] <PosNumber/>BkntouBaHe/uskniousaHe
3a CTpaHu4yHa cBeTAMHa (4acTuyHM npm-
Hagf1eXHoCTH)

[2-4] BwHToBa cTara FSZ120

[2-5] Perynupalio koneno 3a HacTpoiika Ha 060-
poTuTe

[2-6] BupTawo ce konue 3a puKCMpaHe Ha BbP-
TALWMS ce JUCK

[2-7]1 Paswupenne Ha maca (gBycTpaHHo)

[2-8] TMMocTaBka 3a 3axBalaHe Ha pasABUXKeHUS
Brbj

[2-9] 3BesgoBugHa pbkoxBaTka 3a GUKCUpaHe

Ha blrbjla Ha HaKJ10H

[2-10] Otpenenue 3a koY C BbTPELLEH LWeCTo-

rpam

[2-11] Mpwncnocobnenune 3a HaBuBaHe Ha kabena
C BrpajeHa pbXKa 3a HOCeHe

[3] OTcTpaHeTe TpaHcnopTHOTO obe3onacs-
BaHe

[4] N30nmpaHu NOBbPXHOCTYM 3a XBallaHe

(ouBeTeHUTe B cMBO YacTu)

6 TlyckaHe B pencrTemne

6.1 [MbpBo nyckaHe B pencreue

NN

HeponyctuMo HanpeXxeHne unm yecrora!
OnacHocT oT 3/10N0/yKa
» B3emeTe noj BHMMaHMWe yKa3aHUaTa Ha eTUKeTa.

» B3emeTe nop BHMMaHMe HauUWMOHaNHUTE pasno-
penbu.

NPEAYNPEXAEHUE

& BHuMaBaiTe 3a cMrypHOTO MOMOXEHMe Ha
enekTpuyecknss WHCTpyMeHT. OnacHocT oT
npeobpbluaHe. lMpy HyXxaa cnaseanTe WH-
CTPYKUMSATA 33 MOHTaX 3a MHOroQyHKLMO-
HanHa Maca MFT unn gonHa pamka UG-KAPEX KS
60.

» Csanete obesonacssaHeTo npu Tpancnopt [31.

» Csaniete 3aWuTHaTa o0bOWMBKA OT ndBaTa
Tersewa LWWHa 0

» [lpuTcHeTe HafoNy UMPKYNSpHWA arperar,
npu ToBa pasgenete duKcupalmTe KabenHu
cKobu )

» W3Ternete ckobata 3a dMKCMpaHeTo Ha Ha-
KNoHa :

» [loctaBeTe MalwvHaTa v 1 npuBefeTe B paboTHa
nosmums.

KSéUE

6.2 TocTaBsiHe U 3aKpenBaHe [5]

[peau BCAKaKBM [EMHOCTN MO MalLMHATA OT-
{ ': ) KayaunTe wencena.

Mpean 3akpenBaHe, ako >enaeTe, MOHTMpaWTe
onopHuTe Kpauveta A-SYS-KS60 (onunoHanHa npu-
HagnexHocT). Ypes Te3n onopHu Kpaka paboTHaTa
NOBBPXHOCT BbPXY BbPTALLMS Ce ANCK NOyYaBa Cb-
LaTa BUCOYMHA KaTo Ta3mn Ha eaunH cuctenHep 1. C
Te3n cMcTerHepw MoraT fa ce NoAnupat gbaru ob-
paboTsaemu getainu [5].

Hanuue ca cnegHUTe Bb3MOXKHOCTHU 3a 3aKpenBa-
He:
3a|<per|eTe MalllMHAaTa Taka, 4e Oa He MoXe
[a ce U3niab3He npu pa60Ta.

BuntoBe [5A]: 3akpeneTe MalumHaTa C 4eTUPU BUH-
Ta Bbpxy paboTHaTa NOBLPXHOCT. 3a Ta3u Len cny-
xat otBopute [5A-1] B ueTupuTe ONOPHM TOUKM Ha
njoTa Ha TpUoHa.

BuHToBuM cterun [5B]: 3akpenete MalnHaTa ¢ BUH-
ToBu cteru [5B-1] Bbpxy paboTHaTa NoBbLPXHOCT.
ToukuTe Ha NaraHe CnyXart 3a CUrypHo 3akpenBaHe
npu cbbofiaBaHe Ha ToYKkaTa Ha TeXeCTTa.

06TaxeH komnnekt 3a MFT [5Cl<PosNumber/>:
3aKkpeneTe MallMHaTa ¢ 06TaxHusa komnnekT [5C-2]
BbpXy MHorodyHkumoHanHaTa maca Festool MFT/3
nnn MFT/Kapex (SZ-KS). 3a Tasu uen ciyxart asyc-
TpaHHWTe wecTorpamHu oteopu [5C-1]1 go paswm-
peHMeTo Ha MacarTa.

HonHa pamka UG-KAPEX KS 60 [5D]: CnassaiiTe
NpUIoXKeHaTa KbM [JOJIHaTa paMKa MHCTPYKLMA 3a
MOHTaX.

6.3 TpaHcnopt

YA

OnacHoOCT OT CMayKBaHe

LlMpKynsipHMAT arperart MoXke fia ce oTKauu/umsne-

3e

» TpaHCcnopTbT Ha MaluMHaTa BuHaru Tpsibea Aa
CTaBa B NPeABMAEHOTO 3a TOBA TPAHCMOPTHO Mo-
NoXeHwe.

BHUMAHUE

OnacHocT oT HapaHsiBaHe! MawwuHaTa npu
& HOCeHe MoXe [a ce U3xJly3n oT pbkaTa. Bu-

Harv ApbXTe MalluHaTa C ABe pblie 3a npea-

BUAEHWTe 3a ToBa pbkoxBaTku [6].

MoacurypsBaHe Ha MawuHaTta (nonoXkeHue 3a

TpaHcnopT)

» Hamotante kabena 3a enektpuyeckata Mpexa
BbpXy npucrnocobseHneTo 3a HaBMBaHE Ha Ka-

6en [2-11] n dukcupaitte ¢ kabenHarta knema
[2-1].
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» [lpemecTeTe UMpPKYNSpHUS arperaT B 3afjHO Mo-
noxeHue n duKcMpanTe ¢ BbpPTALLOTO Ce Konye
[1-51].

» HaknoHeTe UMPKYyNSpHUS arperaT B 0TBECHA NO-
3uums.

» PassuiiTe 3Be3108MaHaTa pbkoxsaTtka [2-9],

» [locTaBeTe LMPKyNSApHWUS arperaTt B 0TBECHa
nosmuus,

» 3aTerHeTe 3Be3f0BMAHATa PbkoxBaTKa.
» OukcupainTe UMPKYNSpHUS arperar.

» Hatuchete u 3agpbxTe [1-2] npepnastus
byToH.

» [lpuasuxeTe HafoNy B0 OrPaHNYUTENS LMP-
KynsipHUs arperar.

» [lpemecTeTe nocta 3a TPAHCMOPTHO GUKCU-
paHe [1-6].

» OTtnycHeTe npegnasHus byToH.

Pexewymar arperar octaBa B JOJIHO [10710XEHME.
» 3aBbpTeTe BLPTALLMS Ce AUCK B ASCHA NO3ULUS.

» OcBobogeTe BbpTALWOTO Ce Konye [2-6].

» HatucHete v 3agpbxTe [1-11] dpukcupawims
nocT.

» 3aBbpTeTe HagAacHo BbpTAWWM ce anck [1-12]
0,0 ynop.

» OTtnycHeTe ¢uKcUpalmMs focT, 3aTBopeTe
BbPTALLOTO Ce Konuye.

Mawwmnata e B TpaHcroptHo nonoxerme [6].

(® NpeasupeHnTe ApBLXKN 3a HOCEHe Ca PbUKUTE
BbPXY UMpkynspHus arperat [6-1], B npucnoco-
bneHneTo 3a HaBMBaHe Ha kabena [6-3] v pas-
WwupeHuaTa Ha Maca [6-2] (BbB puKcupaHo cbe-
TosiHme!).

6.4 PaboTtHo nono)xeHue

OTkntoyeTe MawMHaTa (paboTHo nonoXxxeHue)

» Hak/ioHeTe UMPKYNSPHWS arperaT B 0TBECHO Mo-
noxenue (pexeu Hox septukanto) [10].

» [lpuaBuxete HafoNy A0 OrpaHUYUTENs LUPKY-
NAPHWS arperaT v ro 3agpbXTe.

» [lpemecTeTe focTa 3a TpPAHCMNOPTHO uUKCUpaHe
[1-6].

» bBaBHo npekapaiiTe Harope LUMpKYNsipHUS arpe-
rat.

» PasmotanTe kabena 3a enektpuyeckata Mpexa
M NMbXHETe LWencena.

MarwmnHata e rorosa 3a pabora.
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6.5 Bkn./vsknioyBaHe

» [lpoBepeTe enekTpuueckaTta 6e3omacHoCT Ha
CBbP3BaHETO KbM efieKTpuyeckaTa Mpexa.

» Bwb3craHoBeTe paboTHOTO MoNoOXeHWe, pecn.
pa3xnabeTe 3aK/OYBAHETO HA LIMPKYNSPHUS ar-
perar.

» HatucHete u 3agpwxre [1-2] npeanasHusa 6y-
TOH.

» HatucHete ByToHa 3a BK/IlOYBaHE/WU3K/OYBaHe
[1-31u ro 3agpbxTe HaTUCHAT.

Hatnckarne = BKJ1
otnyckare = N3KJT

7 PerynupoBku

7.1 EnextpoHuka

MawwuHaTa uma €JIEKTPOHUKa CbC cnegHnTe CBOU-
CTBa:

MnaBHo nyckaHe

EJ'IEKTpOHHO peryanpaHoTo njaBHO NyCKaHe oCUry-
pABa egHO NyCckaHe Ha ypenaa be3 TNlaCbUW.

HacTpoiika Ha o6opoTute

Obopotute MoraT ga bbaaT HacTpomBaHWu bescTe-
nenHo ¢ konenueto [2-5] BbB Bb3MOXHMS Anana-
30H. [10 TO31 HaYMH CKOPOCTTa Ha ps3aHe Moxe Aa
bboe HanacBaHa onTMManHo kbM obpaboTBaHMA
MaTepuan (Bx. Tabnuuartal.

MpenopbyBaHO NONOXEHWe Ha Kon4yeTo 3a
perynupaHe

ABbPBO

[NnactMaca

®aszepeH MaTepuan

W =Wl W
1 1
o~ W| o1| O~

Anymunnii n NE npodunu

OrpaHuyaBaHe Ha ToKa

OrpaquaBaHeTo Ha TOKa rnpenoreBpaTdBa Mpeko-
MepHaTa KOHCyMauud Ha €eNeKTpn4ecTtso MNMpun nU3-
KJTOYUTEJTHO HaTOBapBaHeija MO>XXe Oa [oBefne
00 HaMaldBaHe Ha 060pOTI/ITe Ha OBUrartend. Cne,u,
HaMa/iiBaHe HAa HAaTOBAPBAHETO ABUIATENAT BE€AHA-
FaOTHOBoyBEHManBO60pOTMT&

TeMmnepaTypeH npeanasuTen

Mpn NnpekaneHo BMCOKa TeMnepaTypa Ha ABUraTens
nofaBaHeTo Ha TOK U 0b6opOTUTE Ha BbPTEHE Ce Ha-
Mansaeat. B TakbB cnyvan ypega paboTtu camo ¢ Ha-
MafleHa MOLLHOCT, 33 Ja MOXe BEeHTUIATOPbT Ha
pBuratens 6bp3o aa ro oxnanu. Cnen oxnaxgaHeTo
MallMHaTa caMocTosATeNHO Habupa oTHoBO obopo-
™.



7.2 CBbpXXeTe npaxocMyKaykaTta

/N

OnacHocT 3a 3gpaBeTo Nopaay npaxose
» [paxoBeTe MoraT Aa ca onacHu 3a 3apaBeTo. 3a-
TOBa HMKOra He paboTeTe 6e3 Npaxon3cMykBaHe.

> I'Ipm MPaxonM3CMykBaHe Ha OMacCHW 3a 34pPaBeTOo
npaxoBe BMHAru Ccna3BaunTe HalMoHanHuTe npa-
BUa.

NPEAYNPEXAEHUE

MpaxocMykauka Festool

Ha brnoBus enemMeHT Ha npaxou3cMyKBaTenHaTa
mypa [2-2] m™oxe pa 6boe npukayeHa npa-
xocMmykayka Festool ¢ puameTbp Ha npaxous-
CMyKBaTenHUa Mapkyd oT 27 MM unun 36 MM (36 MM
ce MpenopbyBa MOpPaAW Mo-Majska BEpOSTHOCT OT
3anyLBaHe).

7.3 HacTpoiika Ha orpaHuunTenHuTe nuHum [8]
C CrneunanHu HacTPOMKM 3@  HAK/IOHEHM

cpA3oBe MoraTt ga n3nckeBat U3aMecTBaHe Ha

OrpaHNYnUTENHUTE JTUMHUN. |-|pl/l HaKJIOHEHU
cpA3oBe MMa O0NaCHOCT OrpaHUYUTENHUTE NUHNW Oa
ce cpeXar.

» OtBopeTe BbpTALWMTE Ce KonyeTa (gByCTpaHHO)
[8-1].

» W3mecTeTe Taka orpaHuynTenHUTe NHUK [8-4]
Taka, Ye fa MMa MaKCMMamHO pa3cTosHue oT 8
MM [0 PEXEeLLMS HOX.

» UYpes npobHo cBansiHe Ha LMPKYNsSipHUS arperat
B U3KJIOYEHO CbCTOSIHME NMPOBEpETe AaNn pexe-
WMSAT HOX AOKOCBA OFPaHUUYUTENTHUTE NINHUN.

4 38TBOpeTe BbpTALLNTE CE€ KOMYeTa.

(® MoBbPXHOCTTa Ha NpUnsraHe Ha orpaHNYMUTEN-
HWUTE IMHUM MOXe Aa Ce afanTupa MHAMBUAyan-
HO Ype3 3aBMHTBaHe Ha NOAXOASALLMN OrpaHNyYM-
TenHu gbpeeHu biokyeta [8A] Mpw ToBa TpabBea
Aa ce BHMMaBa 3a ToBa, GyHKLMOHANHOCTTA Ha
LMPKyNapa fia He Ce orpaHuyu.

7.4 PerynupaHe Ha pa3wiupeHUeTo Ha Maca

» OTBuiiTe BLPTALLOTO ce konye [8-3].

» W3ternete poTonkoBa pa3llMpeHMETO 3a Maca
[8-2], ue obpaboTBaeMuAT geTain na nerHe Ha-
MbJIHO.

» 3aBunTe BLPTALLOTO Ce Komye .

@AKO obpaboTBaeMunaT pgeTann BbMPEKN MaKCu-
MaJlHO M3KapaHOTO pa3LlInpeHmne Ha Maca ce no-
Ka3Ba, To obpaboTBaeMumaT fetann Tpsabea pa ce
noAnpe no Apyr HauvH.

KSéUE

7.5 CwMsiHa Ha pexxewus HOX[9]

INAN

OnacHocT oT HapaHsABaHe, TOKOB yaap

» [pean Bcska paboTa BbpXy MHCTPYMEHTa BUHArm
M3K/toYBamnTe LWwencena oT KOHTakTa!

ANO

Mopelya v ocTpa NnpucTaBKa
OnacHOCT OT HapaHsiBaHe

» He n3nonssante Tonn 1 AeeKTHN MHCTPYMEH-
™!

NPEAYNPEXXAEHUE

BHUMAHUE

P 3a cMsHa Ha pexeLns HOX HoceTe npeanasHu
pbKaBULM.

MoproTBfiHe Ha MalUKHaTA
» W3Ternete wencena, HaMoTanTe Kabena.

» [lpuaswxeTe Hapony A0 OFPaHUYUTENs LMPKY-
NApHWA arperar.

» [lpeMecTeTe fl0CcTa 3@ TPAHCMOPTHO uUKCHpaHe
[9-2].

» bBaBHo npekapaiite Harope UMpKynspHUs arpe-
rat.

» BseMerte kntoya ¢ BbTpewweH wectorpam [9-7] ot
AbpXaya B OTAENEHNETO 3@ HaMoTaBaHe Ha Ka-
6ena [9-10] (oToeneHme 3a kntou).

JleMOHTUpaHe Ha peXXeLmns HOX

» Hatuchete u 3agpbxrte [9-1] cnupatens Ha
WnuHaena.

P> 3aBbpTeTe pexeLLns HoX NOCPELCTBOM Kiltoya C
BbTpeLleH wectorpam [9-7] pokaTo cnupatensat
Ha WnuHAena He ce dukcupa.

» Passuiite BuHTa [9-6] ¢ Knoya ¢ BbTpelueH
wectorpam (JsBa pe36a, BbpTeTe N0 NOCOKa Ha
cTpenkaral).

Csanete BuHTa 1 dpnareua [9-8].
» OTnycHeTe cnupaTens Ha WnuHaena.

HaTtucHeTe v 3appbxrte [9-3] npepnasHus by-
TOH.

» [loBourHeTe M 3aApbXTe C efjHa pbKa MaxasHus
3awmTeH kanak [9-4].

» Cganete pexelms Hox [9-5].

v

v

MoHTUpaHe Ha peXxxeLwuns HOX

PexewumaT Hox n dnaHeubT Tpabea pa ca
& be3 npax v 3aMbpcaBaHNUS, 3a Aa Ce rapaH-
TUPa YMCT XOA Ha PEXELLUS HOX.

»ocTaBeTe HoBMSA pexely Hox [9-5].
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HagnucbT Ha pexelyns Hox TpsibBa aa ce
& Buxpa. MocokaTa Ha BbpTeHe Ha pexe-
LS HOXS TpAbBa la CbOTBETCTBA Ha Mo-
cokaTa Ha ctpenkarta [9-9]!

» [ocrasete dnareua [9-8] taka, ye na nma 3a-
LuenBaHe Mexay ¢naHeua, noeMauwaTa pesba u
peXeLLmns HOX.

» Hatucvetre u 3agpwvxrte [9-1] cnupatens Ha
wnuHaena.

» 3aBbpTeTe pexeLms HoX NocpefCTBOM KJloya ¢
BbTpelleH wectorpam [9-7]1 nokato cnupatenar
Ha WnuHaena He ce pukcmpa.

» W3nonseaiTte BuHTa [9-6] v 3aTerHete obpatHo
Ha mocokaTa Ha CcTpesikaTa.

OnacHocT oT HapaHsiBaHe!Crep Bcska cMsi-
Ha Ha pexeLns ANCK NpoBepsiBaiTe CUryp-
HUS My CToexX. PexelnsaT HoX Moxe fa ce
pasBue oT Hepobpe 3aTerHaT BUHT.

PaboTa c eneKTpuyeckusi UHCTPYMEHT

8
A

OTAUTaLLM YacCTU OT MHCTPYMeHTH/4acTu oT obpa-
6oTBaeMu petainm

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe
» HoceTe 3awnTHM oymna!l

» [Mpwu paboTa c MHCTpPYMEHTa ApbXXTe ApyruTe Xopa
HacTpaHa.

NPEAYNPEXXAEHUE

» BuHarv 3axBawanTte gobpe obpaborBaemute fe-
Tannw.

» BuHtoBUTE CTErn Tpﬂ6Ba Oa Ca MNIbTHO npunen-
HaJln.

A

MaxanHuaT 3aWKuTeH Kanak He ce 3aTBaps
OnacHocCT OT HapaHsABaHe
» [lpekbcHeTe nNpoLegypaTa no pssaHe.

NPEAYNPEXXAEHUE

» OTKayeTe OT KOHTakTa, OTCTpaHeTe OoCTaTbLMTE
oT psizaHe. [lpn noBpepa ocurypeTte cMsaHa Ha
MaxanHus 3alMTeH Kanak.

3a curypHa pabora

Mpu paboTta cnaseaiTe BCUYKM AaLeHM yKa-
( j ) 3aHuMa 3a b6e30nacHOCT, KakTo U clegHuTe
npasuna:

- [lpaBunHa pabotHa no3unuuns:
- OTnpeA oT CTpaHaTa Ha onepaTopa;
- $pOHTaNHO Ha UMpKynsapa;
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— Q00 0TBOpPa Ha pexeLwnd HOX.

- BuHaru gpbxTe enekTpmyeckms MHCTPYMEHT Npwu
paboTa C Bogewarta pbka 3a pbykata [1-
11<PosNumber/>. Bunarn ppbxte cBobogHaTa
pbka M3BbH 30HATa Ha OMACHOCT.

- BO,EI,ETG enekTpun4yeckna WMHCTpyMeHT CaMO BbB
BKJTIIOHEH PEXNM KbM pa6OTHVIF| D,eTaVIﬂ.

- ApantupanTe ckopocTTa Ha u3byTBaHe, 3a fa
npefoTBpaTMTe MNpeToBapBaHe Ha MalLMHaTa,
KaKTo M pa3TonsiBaHe Ha niacTtMacaTa npu pssa-
He Ha nnacTMacu.

- YBepeTe ce, Ye 3Be3a0BMAHaTa pbkoxBaTka [2-9]
M BbpTALoTO ce Konye [2-6] ca 3aTerHaTu.

- He pabotete npu pedekTHa enekTpoHMKa Ha
eneKTpUYeCcKna MHCTPYMEHT, TbI1 KaTo TOBa MOXe
ha posepne Ao npesuweHn obopotu. ledekTHaTa
efleKTPOHMKA BOAM [0 JINNCA Ha MAaBeH CTapT U
noBpefa Ha perynupaHeTo Ha obopoTuTe.

8.1 O06TaraHe Ha o6bpaboTBaeMusa getamn

/_\ MpenynpexgpeHne! Cvbniogasante cBon-
cTBaTa Ha obpaboTBaemusa getamn:

OnacHocT oT HapaHdABaHe

3npaBo 3akpenBaHe - [loctaBeTe obpaboTBaemuTe
LEeTannu BbpXy orpaHunynTenHaTa nuHusa. He obpa-
boTBaNTEe AeTanan, KOMTO He MoraT [a ce 3aTerHaT
CUTYPHO.

Pa3mMep - He obpaboTBaiiTe TBbpAE Manku geTamnu.
/3pa3aHnTe ocTaTbyHM MapyeTa OT CbobpaxkeHus
3a curypHocT He Tpabea aa ca no-Manku ot 30 MM
Ha Ab/KWHa. ManknTe obpaboTBaemMu fetannm mo-
raT ia Ce U3TernaT oT peXeLlns HOX Ha3ag B 0TBOpa
MeXOy PeXeLLms HOX WU orpaHnymMTenHaTa IMHus..

MpaBunHo noagnupaHe - Cna3eante MakCMManHuTe
pasMepu Ha obpaboTBaemuTe getannn. BuHaru ns-
nonssanTe W 3akpensBanTe yAb/KeHWATa Ha Mo-
CTaBkaTa 3a obpaboTrBaemu petannu. B npotuseH
cnyyan B obpaboTBaeMus getann Morat fa Bb3HUK-
HaT HanpexXeHwus, KOMTO Aa A0BeAAaT A0 BHE3aMHu
nedopmaumn. [pu Hyxxa cnasBanTe ykasaHuaTa 3a
pa3Mepute Ha obpaboTBaeMmua getaiin (Bx. rnasa
8.2).

3a 3aTdraHe npoueaupaiTe Kakto cnegsa [7]

» [lpuTucHeTe Hagony LO OrpaHMYUTeNs LMPKy-
NSpHWS arperar.

» [lpemecTeTe f0CTa 3a TPAHCMOPTHO duUKCMpaHe
[7-1].

» baBHO NpekapanTe Harope LMpKyNsapHUS arpe-
rar.

» [locTaBeTe obpaboTBaeMus getann NabLTHO BbP-
Xy orpaHuynTenHata nuuua [7-31.



» 3akpeneTe obpaboTBaeMus fetann ¢ BUHTOBaTa

ctara [7-2].

» [lpoBepeTe 3a gobpo npunsaraHe Ha obpaboTBa-

eMusa geTtann.

8.2 CuvbniopaBaitTe pasmepute Ha obpaboTBa-

eMusa getann

MakcumanHu pasMmepu Ha obpaboTrBaeMus petann

6e3 pa3wmpaBaHe Ype3 NPUHAANEKHOCTU

bron Ha ckociBaHe/HaKJOH
no cKkanarta

BucounHa X
WMPUHA X AbA-
)KMHA

0°/0°

60 x 305 x 720 MM

45°/0°

60 x 215 x 720 mm

0°/45° BpsicHo

20 x 305 x 720 MM

0°/45° BnsiBo 40 x 305 x 720 MM

45°/45° BasicHO 20 x 215 x 720 MM

45°/45° BnaBo 40 x 215 x 720 MM

MakcumanHu pasMmepu Ha obpaboTBaeMusi petann
npu MoHTaX ¢ UG-KS60 n KA-KS60

MakcvuManHaTta BUCOYMHA M WnpKHa Ha obpaboTea-
eMUsl LeTalfl He Ce MPOMEHAT Ype3 MOHTaXxa Ha
npuHagnexHoctn. [loBbpxHOCTTa Ha MoCTaBsiHE
MPU MOHTaX Ha J0/1HaTa paMKa e paBHa Ha NOBbPX-
HOCTTa Ha MOCTaBsiHe MPU U3TErNIEHO pa3LInpeHne
Ha Maca.

M3nonseaHa npuHapnex- |[AbKuHa
HOCT
UG-AD-KS60 720 MM

KA-KS60 (egHocTpaHHO) 1880-2800 MM

3360-5200 MM

KA-KS60 (nBycTpaHHo)

Obnru obpaborBaemMu getannu

HonbnHuTtenHo onmpante obpaboTBaeMute petai-
N, KOUTO Ce NOKa3BaT OT M/oLLTa 3a ps3aHe:

» ApantupanTe pa3lMpeHMeTo Ha Maca, BX. rna-
Ba 7.4.

» Ako obpaboTBaeMuAT geTann NnpoabaKaga fa ce
nokasBa, OTHOBO BKapaWTe paslWMPEHMEeTO Ha
Maca v MoHTUpanTe crbBaeMuTe Kpaka KA-KS60
(B>. rnasa 8.2) unu noeaurHeTe UMpKynapa 3a
YesIHO psi3aHe MoCpPefCTBOM KpayeTaTa Ha BUHT
A-SYS-KS60 v cnep ToBa nognpete obpaboTtBa-
eMus fetann ¢ nomolyTta Ha cucteHepm T-LOC
SYS-MFT c pa3mep 1.

» Obe3onaceTe obpaboTBaeMuns getann ¢ LONbA-
HUTENHN BUHTOBU CTeru.

KSéUE

ToHKM o6paboTBaeMu petannm

TbHkuTE obpaboTBaeMu fetannm MoraT fa OTauT-
HaT AW Aa ce CUYYNSAT Npu psi3aHeTo.

» [lopcunete obpabotBaeMusa getamn: 3aterHerte
ro C LbpBEH OTPS3bK.

Texxkn o6paboTBaemMu getannu

» 3apa cerapaHTvpa cTabunHocTTa Ha MalWwmWHaTa
M NpU psizaHe Ha No-TexXkn obpaboTBaeMu ae-
Tannm, perynupanTe OMOpPHOTO Kpa-
ye<PosNumber/> [8-5] nabTHO KbM nopasioxKa-
Ta.

8.3 Psa3aHe Ha obpaboTBaeM petamn
MpoBepka Ha NOABMXHOCTTA HAa MaxaNHMUA 3aLLm-
TeH Kanak

MaxanHuaT 3aWunTeH kanak Tpsbea BuHaru
& [,a MOXe [a ce OBMXM cBobogHO 1 a ce 3a-
TBaps CaMOCTOATESHO.
» W3Bapgere wencena.
XBaHeTe C pbka MaxajHWUA 3aLiMTeH Kanak v 3a
npoba ro BkapanTe B LMPKYISApHUS arperar.

MaxanHust 3alNTeH Kariak 7',0}7558 4a e JIeCHOo-
104BW>KEeH U Ja MOXe 4a ce cBaJin ﬂhoMﬂOKpaﬁ
B MaxaJiHusd Kariak.

v

MouncTBaHe Ha 30HaTa Ha pexewunsd HoXX

» [lopobpxkainTe obnacTTa 0KOA0 MaxanHUS 3aLum-
TeH Kanak BUHarn Yncra

» [louncrete npaxa U CTbpProTMHUTE 4Ype3 U3nyx-
BaHe CbC CMbCTEH BB3AYX UK C HEeTKa.

LiupKynsapu 3a yenHo pssaHe

OcHoBHaTa QyHKLUMA Ha LMpPKyNsipa 3a YeNHo ps3a-
He e psizaHe ¢ PUKCMpaH UMpKynspeH arperaT bes
HaknoH. [penopbuntenHo: obpaborsaeMum getannm
£0 70 MM WupmrHa.

BbpTawoTo ce konye [1-5] dukcupa unpkynsapHus
arperaT Taka, 4e Toil ja He MOXe Jia ce ABWXM Mno-
Beue Hanpep uav Ha3ag.

@ CrtpaHnyHata cBeTnmHa SL-KS60 (4acTuynu
NPUHALNEXHOCTU) XBBPASA NPe3 pexeLlns HOX
rbCTa CAHKa Bbpxy obpaboTBaemumsa petann. Ak-
TUBMpanTe PyHKLUMATa NOCPEACTBOM KOMYeTo 3a
BK/toYBaHe/uskoysare [2-3]. Jinnusara Ha psa-
3aHe ce BMXfa Cnef CBaNsiHe Ha LMPKYNsSpHUS
arperar.

Liupkynsapu ¢ Ternewio nogaBaHe

Mpw uMpKynapuTe c Teriewo NoAaBaHe pexewnaTt
HOX Ce BKapBaT oTnpef B obpaboTBaemusa getani.
ToBa No3BonsiBa KOHTPOJIMPAHO psi3aHe C No-Manko
ycunus. [lpenopbynTtenHo 3a obpaboTBaemu getan-
nv Hag 70 MM wupwmHa.
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MpaBunHa npoueaypa Npu psi3aHe ¢ LUPKYNSPU C
Ternewo nogaBaHe

U3bsireate psizaHe ¢ paBHoMepeH Xxop!
[lpn psizaHe He u3TernsnuTe CBaNeHUS LMp-
KynsipeH arperat KbM Tanoto. Pexewmar
HOX MOXe Aa Ce 3aKayu v LUPKYNSPHUAT ar-
peraT fa ce yCKOpW KbM onepaTopa.

» PasBuite BbPTALLOTO Ce KOMYye 3a PpuUKcHpaHe
Ha TaraTa [1-5].

» W3Ternete uMpKynsapHWa arperaT Aokpan.
» 3appbxTe HaTUCHAT npeanasHus oytoH [1-2].
» [lpuTucHeTe HapoNy LMPKYNSPHUS arperat, Npw

TOBa HaTucHeTe ByToHa 3a BKlOYBaHE/U3KIOY-
saHe [1-31v ro 3agpbxTe HaTUCHaT.

» [IpekapanTe LMPKYyNApHWUS arperaTt KbM obpa-
boTBaemusa geTain esa KoraTo ce LOCTUTHAT Ha-
CTpoeHuTe 0bOpOTM Ha BbpPTEHE.

» W3BbplweTe paspesa, usbyrtanTe LUPKYNAPHUS
arperat npe3 obpaboTBaeMus getann gokpa.

» Cnep n3BbplUEHNS pa3pes npekapanTte obpaTHO
Harope UMpKyASpHUS arperar.

MaxanHnar 3awumrer kanak ce 3aTBapsi aBToMa-
TUYHO.

» OtnycHeTe npegnasHua OyToH u ByToHa 3a
BK/toYBaHe/u3koYBaHe. 3aBuitTe BbPTALLOTO
ce Konye .

8.4 Psa3aHe c brbn Ha ckocsiBaHe [10]
CTaHfapTeH brba Ha ckocsiBaHe CnefgHuUTe brav Ha
ckocsaBaHe (BNIBO M BASICHO) ce dukcupat ca-
mocToaTenHo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°
HactpoiBaHe Ha cTaHAApPTEH brbi Ha HaK/OH

» PasBuiite BbpTAWOTO ce konye<PosNumber/>

» HatucHeTe dukcmpaluma nNoCT, HO He o 3aka-
yaunTte )

> BaBpreTe BbpTALWLMNA Ce OUCK B XeJlaHaTa Mno-
3nyun4 , Masko npegn OOoCTUraHe Ha >Kesa-
HUA BIbJ1 OTNYCHETE (I)VIKCVIpaLLI,VIﬂ J10CT.

Brprawmar ce guck neko ce pukcupa rnpu npes-
BULJEHMS bIbJ1 H3 CKOCSIBAHE.

» 3aBuiTe BLPTALLOTO Ce KoMye e

HaCTPOﬁBaHe Ha UHAUBUAYyaJNeH brbjl Ha CKoCABa-
He

» Pa3su
.0

WTe BbPTAWOTO ce Konye <PosNumber/
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» HaTucHeTe dukcmpalums noct e n pukcupan-
Te C NIIBO HaTUCKaHe.

> 3aBpreTe bescTeneHHo BbpTALWLMA Ce ONCK B
>KeJlaHaTa no3numngd .

» 3aBuiTe BLPTALLOTO Ce Komnye o

8.5 OTpsAsBaHe Ha HaKnoHeHM cpe3oBe [11]

CrneunanHu HacTpoikM 3a MOAXOAALM cpe-
( i ) 30Be MOraT Aia HasjioXaT NpeMecTBaHeTo Uun

CBANIIHETO HA OrpaHWYUTENIHUTE JIUHUK
<PosNumber/>, Bx. rnasa 7.3.

mMexxay 0° u 45° naB HaKnoH
» PasBuitTe 3Be340BMAHATA pbKOXBaTKa e

» CHuxeTe UMpKynsipa L0 XeNaHWs brbi Ha pa3a-
He

» 3aBuiiTe 3Be3foBMAHaTa pbKOXBaTKae.

Mexxay 0°u 45° neceH HaKNOH:

» Pa3BwuiiTe 3Be340BUAHaTA pbKOXBaTKa e

» HaTtucHete byToHa 3a OTK/O4YBaHe e npu
HY>X[,a HaK/IOHeTe NIEKO B HaCpeLlHaTa nocoka.

» CHwxeTe UMpKynsapa 40 XenaHUs brbJl Ha pA3a-
He

» 3aBuWilTe 3BE340BMAHATA PbKOXBATKa e

46 - 47° HaknoH HapacHo/HansaBo (3aaHo ps3aHe)
» Pa3BwuiiTe 3Be340BUAHATA PbKOXBATKA e

» HatucHete 6OyToHa 3a oTk/YBaHe e npw
Hy>[la HakJIOHEeTe NIeKO B HacpeLLHaTa nocoka.

CHuMXeTe LMpKYNspHUS arperat gokpan o
OTHoBO HaTWCHeTe byTOHa 3a OTK/IOYBaHe e
OTHOBO CHUXeTe LMPKYNSpHUS arperaTe.

4
>
>
» 3aBuiiTe 3Be340BMAHATA PbKOXBATKA e

8.6 Psa3aHe Ha kaHanu

C be3cTeneHHO perynvpyemMoTo OrpaHMyeHue Ha
AbnboymHaTa Ha KaHana 30HUTe Ha KaHanu Morat
[a Ce 3afaBaT UHAMBMAYANHO Mo usnaTta agbnboun-
Ha Ha ps3aHe. Taka cTaBa Bb3MOXHO psA3aHeTo Ha
KaHanu Man CnaeckBaHeTo C MPOM3BOJIHA BUCOYMHA
Npu BCiKakBK pa3Mepu Ha obpaboTBaemute getan-
nm.

@® Kpbrnata popMa Ha pexelnst HOX obycnaBs
Npw psi3aHe Ha KaHanu NIeKo U3BMBaHE Ha cpe3a
Harope. 3a TOYHW XOPU30HTANHN KaHanu Tpsbea
[ia Ce 3aTerHe AbpBeHO Tpynye Mexay obpabor-
BaeMUs AeTal v orpaHUYMTENHaTa INHUS, Taka
ye [la Cce rapaHT1pa pa3CcTosiHWe OT oK. 4 CM.

» [locTaBeTe MalMHaTa B pa60THa nosnuyun4.



@® Npubupaiite nocta 3a orpaHuueHne Ha gbA6o-
YnHaTa Ha kaHanuTe [1-4] camo korato umpky-
NAPHWUAT arperaT e B ropHa no3uuus (=paboTHa
no3uuus).

» W3Ternete Hanpen NnocTa 3a OrpaHuyeHue Ha
nbnbounHata Ha kaHanute [1-4] no dpukcmpane.

Cera pexeiymsar arperat Moxe 4a bvge nputuc-
HaT Hagosy caMo [0 334a[eHaTa Ab100YnHa Ha
YeJIHO PS3aHe.

» Ypes 3aBbpTaHe Ha JIOCTa 3a OrpaHWyYeHMe Ha
ObnboyMHaTa Ha KaHaUTe HAacTPoiiTe XeslaHaTa
ObnboynHa (3aBbpTaHe HaNABoO = yBenuyaBaHe
Ha Abn6oumHaTa Ha KaHanuTe, 3aBbpTaHe Ha-
ASCHO = HaMansBaHe Ha AbN6OYNHATA Ha KaHa-
nure)

Ype3 npobHO NpUTMUCKaHe Ha UMPKYNapHMS arperaT
npoBepeTe Aanv orpaHUYeHneTo Ha AbnboymHaTa
Ha KaHaNMTe e HaCTPOEHO Ha XenaHaTa Ab/boYMHa
Ha KaHan.

@ Nputnckaiite Hapony UMPKynsipHUs arperat
CaMo KOraTo JIoCTbT 3@ OrpaHuMy4eHune Ha gbnbo-
YMHaTa Ha KaHanuTe e GUKCMPaH B eflHa OT fiBe-
Te KpalHu nosvumu. OnacHoCT oT noBpeAa Ha
eNleKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.

M3BbpLueTe paspesw.

» 3a Ja [es3akTMBMpaTe OrpaHUYEHNeTo Ha Abi-
boumHaTa Ha kaHanuTe, BbpHeTe nocta [1-4].

v

9  TexHuuecko obcny)xBaHe u noaabLP-
)XaHe

INON

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe, OT eNIeKTPMYECKU yaap

» [Mpean TexHuyecko obcnykBaHe M MogAbpXKaHe
Ha MallMHaTa BWMHArM W3BaXpanTe MpexXoBWs
Lencen oT KOHTaKTa.

» Bcuukm pabotu no TexHmyeckoTo obcnyxBaHe K
PEMOHTa, KOUTO M3NCKBAT OTBapsiHe Ha Kopnyca
Ha pBuratens, Tpsbea ga ObaaT M3BbLPLIBAHM
CaMo 0T aBTopu3MpaHa paboTunHuLa 3a cepBu3-
HO obcnyxBaHe.

NMPEAYNPEXAEHUE

KSéUE

06cny)kBaHe Ha K/UEHTU U PEMOHT
camo npu NpPoOM3BOAWTENS UAN OTOPU-
3MpaHuTe cepBu3n: AgpechT Ha Hau-

6num3kma po Bac Ha:
www.festool.com/service

I3non3BanTe camo OpWrMHanHu pe-
3epBHYM YacTn Festool! KatanoxHu Ho-
Mepa Ha:

www.festool.com/service

PefOBHOTO MOYMCTBaHE HA WHCTPYMEHTa,
L : ) npenu BCUYKO NOABUXKHWTE 4aCTW U BOAAYM-
Te, NpefcTaBnsiBa BaxeH daktop 3a beso-

MaCHOCTTA.

MoBpeneHW npeanasHu npucrnocobnerHuns u

yacTu TpsibBa fa ObaaT CbOTBETHO PEMOHTM-

paHV UNU CMeHeHW B chneuuanusvpaHa pa-
BOTMNHMLA, OCBEH aKo B yKa3aHUsATa 3a HauYMHa Ha
non3BaHe e NpefBUAEHO HELLO ApYro.

Cna3sBaiTe cnefgHUTe YKasaHUA:

- 3a pa ocurypute UMpKynaumsa Ha Bb3fyxa BUHaru
ApPbXTe CBODOLHM M YMCTM OTBOpPMTE 3a MpoBe-
TpeHue B Kopnyca.

- 3a fa npeMaxHeTe CTPY>XKWUTe U CTbProTUHMTE 0T
eN1eKTPUYECKNS MHCTPYMEHT, U3CMyyeTe C mpa-
xocMykayka otsopute. CTpyXkuTe W MankuTe
4acTuW, KOMTO MOMaAaT B KaHana Ha psidaHe, MoraT
flecHo fa ce uskapart npes oTeopa [12-4].

- MawwuHaTta e CHa6,EI,eHa CbC CaMONM3KJItOYBalLlu ce
cneunanHM BbrneHU 4YeTkKn. AKko Te ce M3HoCHT,
CTaBa aBTOMATU4YHO NMpeKbCBaHe Ha NMOAaBaHETO
Ha TOK 1 MallKHaTa cnmpa aa pa6OTVI.

9.1 CwMsHa Ha cTpyxkoynosutens [12]

(® 3a ja ce rapaHTMpa MpaBWAHO OTKPUBaHE Ha
npax u CTPy>XKu, TpsibBa BMHaru ga ce pabotu ¢
MOHTUPaH CTPY>KKOYNOBUTE.

» Pasxnabete BuHTOBeTe [12-1] BbpxY 3aL4UTHUS
Kamak, u3ternete CTPYXXKOYJ10BUTENS U KfieMa-
Ta.

» [locTtaBeTte knema [12-2] Bbpxy HOBMS CTpy>KKo-
ynosuTen.

» 3aBuHTeTe cTpyxkoynosutens [12-3] 3aegHo ¢
KnemaTta BbpXy NpejnasHus kanak.

9.2 CMsaHa Ha nognoXkKaTa 3a Maca [13]

BuHarn cMeHanTe n3HoceHnTe NOAJIOXKKM 3a Maca.
Hukora He n3nonssanTe MalinHaTa 6e3 NoaNIoXKM
3a Maca.

» Pa3BuiiTe MapkupoBKaTa BbpXy MOAI0XKaTa
[13-3] 33 paszaBvxeHns brba.
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» Pasxnabete suHTosete [13-1] B mognoxkara 3a
Maca.

» CMeHeTe nopnoxkata 3a Maca [13-2] u mapku-

poskaTa Bbpxy nogioxkara [13-3].

OTHOBO NocTaBeTe BUHTOBETE.

» [lpoBr 7™~ nanu MapKMpoOBKMTE 3a MO3ULUOHM-
paHe [><] ca Ha eflHa NNHUS, KosATo TpsbBa fa

npemMnHaBa nog npaB blrbJl1 KbM OrpaHUYNTENTHN -
T INHUN.

v

9.3 MMoumucTBaHe/cMsiHa Ha OTBOpPa 3a CTPaHUYHA
cBeTNMHa (YacTUYHU NnpuHagneXXHocTy)

CtpaHnyHaTa ceetnmnHa SL-KS60 ocBeTsBa pvba Ha
ps3aHe Bbpxy obpaboTrBaemusa petann. [lpu pen-
HOCTW C UHTeH3MBHO obpa3yBaHe Ha Npax Moxe Aa
ce HaManu ocBeTUTeNHaTa MoLWHoCT. 3a NoyncTBa-
He npouenmpaiTe kakto cneasa [13]:

» [locTaBeTe MawwmHaTa B paboTHa No3unums.

» W3Ternete oTBOpa 3a cTpaHuyHa cBeTnunHa [13-

4] 6e3 HCTPYMEHT 1 ro noyncTeTe/cMeHeTe.

» [locTaBeTe obpaTHO 0TBOpa 3a CTPAHUYHA CBET-
NVHa.

OTBOPDBT 33 CTPAHMYHA CBET/INHA Ce PUKCHPa
3BYYHO.

10 MpuHapgneXXHocTu

HomepaTta 3a nopbyka Ha NPUHALNEXHOCTU U WH-
cTpyMeHTV Bue MoxeTe ga Hamepute BbB Bawwsg
kaTanor Ha Festool mnun B WHTepHeT Ha appec
"www.festool.bg".

JonbaHWTENHO KbM ONUCaHWTE MPUHALAEXHOCTU
Festool npepgnara borata rama oT CUCTEMHM MpU-
HaLNeXHOoCTH, KoaTo LWe Bu no3sonu pasHoobpas-
HOTO U edeKTUBHO NpuIoXeHNe Ha Bawms umpky-
nap, HanpuMmep:

e [opeH orpaHnunten KA-KS60

e [lonHa pamka UG-KAPEX KS 60

e BuHToBM KpayeTa A-SYS-KS60

e 0bTaxHO cBbp3BaHe 3a MFT SZ-KS

e PazpBuxeH bron SM-KS60

e CTtpaHunyHa ceeTnnHa SL-KS60

10.1 Pa3pBwXeH brba SM-KS60 (4acTuuHm npu-
HapeXHoCTH)

C pa3fBuXXeHWs brb/l MOraT Aa Ce CBaNAT pa3finyHu
brav (Hanp. mexay ase ctenu). Mpu ToBa pasnsu-
XKEHUAT brbN 06pasyBa brionosoBsLLaTa.

CBansiHe Ha BbTpelHus bron [14A]
» Otsopete [14-2] dpukcuparero.
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» 3asbpreTe wexkena [14-11, 3a ga cBanuTe Bb-
TPEeLUHNA brbA.

» 3artBopeTe PuKcupaHeTo.

LLpnxosarara mapkuposka [14-4] ykazsa vrnono-
n108A14ata. briononosswara Moxe 4a ce npeHece
Ype3 BbHIIHUTE pbOOBE HA BITIOMEPA 10 MO3MLMOH-
HUTE MapKUPOBKU [>|q BBPXY BbPTALUYMSA CE AUCK.

Ceanete BbHWHUA brbn [14B]

» Otsopete [14-2] dukcmpareTo.

» W3bytante Hanped anyMuHuesuTe npopunn
[14-3] Ha weHkenuTe.

» 3asbpreTe wexkenute, [14-1] 3a na moxe any-
MUHWeBWTe NpoduNM fa NerHaT BbpXy BbHLIHUS
BB

» 3artBopeTe ¢uKcHpaHeTo.

» OtHOBO M3byTanTe 0bpaTHO anyMUHMEBUTE NPO-
dunm Ha aBaTa WeHkena.

MpeHacsaHe Ha brbn [15]

» [locTaBeTe pasfBWKEHUS Brba TOYHO BbPXY
eAHa OT OrpaHuYuUTeNHUTE NUHUK - npu-
TUCHETE C nanuu.

OcBobogeTe BbPTALLOTO Ce Konye e
3akayeTe ¢pukcupalLmsa noct e

3aBbpTeTe BHPTALLMA Ce AUCK o A,0KaTo
BbHWHMAT pbb Ha brnoMepa He ce Npunokpue ¢
MapkMpoBKaTa .

vwvyy

® Npu ToBa BrnomepsT TpsibBa fa ce npemecty
napanenHo Ha orpaHW4MTens Ha Lupkynspa 3a
YesiHO psizaHe. ELHOBpeMeHHO NpUTUCHETE br-
floMepa C nasnewLa B pbKOXBaTKaTa Ha OrpaHnym-
TeNnHaTa NNHUS.

> 38TBOpeTe BbpPTALOTO Ce€ Konye 0, cBanere
pa3aBuMXeHNA bIrbl.

bresnvr e fIpeHeceH, rpolefypara rio pd3aHe Moxe
4a 3alrioqHe.

10.2 Pe)X<ewmn UHCTPYMEHTHU, APYryU NpUHapnex-
HOCTH

3a 6Bbp30 M YMCTO psizaHe Ha pa3MYHU MaTepuanu

Festool npegnara nogxomsiu pexeLin AUCKoBe 3a

cbrnacyBaHute ¢ Bawarta Festool MawuHa umnpky-

napw.

11 OkonHa cpefa

He u3xsbpnante ypepa B AOMaKWH-

ckua 6oknyk! NHcTtpymeHTn, npuHaga-

NEeXHOCTU U KOHCymaTueu Tpsibea Aa

bbaaTt pasfenHo U3XBBLPJSISHU C MUCHI

3a okoniHaTa cpefa. CnasgawiTe Banua-
HUTE HaLMOHaNHW pa3nopenbw.
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raHeTo W B HaLMOHANHOTO NpPaBO pa3BajeHuTe
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Instructiuni de utilizare originale

1 SIMBOLUFI e 30
2 Instructiuni de protectie a muncii ....... 30
3 Utilizarea conform destinatiei ............. 35
4 Date tehnice .....coooveiieeiiiie 35
5 Elementele aparatului .....ccccoeeevenenne. 35
6 Punereain functiune ........ccccceeveeveenne. 36
7 Reglajele ..o 37
8 Lucrul cu scula electrica......cccoeveenee. 38
9 Intretinerea si ingrijirea........ccccccou...... 41
10 ACCESOMIcuuiieiii e 42
11 Mediul Tnconjurator .........ccecevvveennee, 43
12 Declaratia de conformitate CE ............ 43

Imaginile indicate se afld la inceputul si la finalul
manualului de utilizare multilingv.

1 Simboluri

Simboluri

Avertizare contra unui pericol general
Avertizare contra electrocutarii

Cititi manualul/indicatiile!

Purtati casti antifonice!

Purtati manusi de protectie!

Purtati o masca de protectie respiratorie!

Purtati ochelari de protectie!

Nu priviti direct spre fasciculul de lumina!

Nu aruncati in gunoiul menajer.

Sensul de rotatie al ferdstraului si panzei
de ferastrau

Dimensiunea panzei de ferastrau
a ... Diametrul
b ... Orificiul de preluare

Sfat util, indicatie

Instructiune de lucru

SR T- - 1Y 1=

Clasa de protectie /Il

w

0

Simboluri

N
A

A

2  Instructiuni de protectie a muncii

Extrageti fisa de retea!

Zond periculoasa! Tineti mainile la dis-
tanta!

Avertizare impotriva suprafetei fierbinti!

Pericol de strivire pentru degete si maini!

Pericol de taiere provocat de panza de
ferastrau simplu rezemata

2.1 Instructiuni generale privind sigurantain
cazul utilizarii sculelor electrice

& AVERTIZARE! Respectati toate instruc-
tiunile privind siguranta, indicatiile, imagi-

nile si datele tehnice cu care sunt prevazute aces-

te scule electrice. Nerespectarea instructiunilor

urmatoare se poate solda cu electrocutari, incendii

si/sau vatamari grave.

Pastrati pentru consultari ulterioare toate in-

structiunile de protectie a muncii si instructiunile

de lucru.

Notiunea de ,.sculd electricd” utilizatad in cadrul in-
structiunilor de protectie a muncii se refera la scu-
lele electrice actionate electric (cu cablu de retea)
si la sculele electrice actionate de acumulatori (fa-
ra cablu de retea).

1 SECURITATEA LA LOCUL DE MUNCA

a.Zona de lucru trebuie sa fie mentinuta curata si
bine iluminata. Dezordinea si iluminarea neco-
respunzatoare a zonei de lucru poate duce la ac-
cidente.

b. Nu lucrati cu scula electrica in medii cu pericol
de explozie, in care se afla lichide, gaze sau
praf. Sculele electrice genereaza scantei care pot
aprinde praful sau aburii.

c. Tineti la distanta copiii si celelalte persoane pe
parcursul utilizarii sculei electrice. In cazul dis-
tragerii atentiel, puteti pierde controlul asupra
aparatului.

d. Nu lasati scula electrica sa functioneze nesu-

pravegheata. Parasiti scula electrica numai daca
aceasta s-a oprit complet.

2 SECURITATEA ELECTRICA

a. Fisa de racord a sculei electrice trebuie sa se
potriveasca cu priza de alimentare. Fisa nu poa-
te fi modificata in niciun fel. Nu utilizati fise



f.

adaptoare impreuna cu scule electrice protejate
prin legare la pamant. Fisele nemodificate si pri-
zele de alimentare corespunzatoare redus riscul
de electrocutare.

. Evitati contactul corporal cu suprafetele legate

la pamant, precum tevi, sisteme de incalzire,
plite si frigidere. Exista risc ridicat de electrocu-
tare atunci cand corpul uman este legat la pa-
mant.

. Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala.

Patrunderea apei intr-o scula electrica creste
riscul de electrocutare.

. Nu folositi conductorul de legatura in alte sco-

puri, cum ar fi transportarea sculei electrice,
suspendarea acesteia sau pentru a trage fisa
din priza de alimentare. Tineti conductorul de
legatura la distanta de sursele de caldura, ulei,
muchii ascutite sau piesele mobile ale aparatu-
lui. Cablurile deteriorate sau infasurate cresc
riscul unei electrocutari.

. Daca lucrati cu o scula electrica in aer liber, uti-

lizati numai un conductor prelungitor avizat si
pentru exterior. Utilizarea unui conductor pre-
lungitor avizat pentru exterior reduce riscul de
electrocutare.

Daca punerea in exploatare a sculei electrice
intr-un mediu cu umiditate este inevitabila, uti-
lizati un comutator automat de protectie dife-
rential. Utilizarea unui comutator automat de
protectie diferential reduce riscul de electrocuta-
re.

3 SECURITATEA PERSOANELOR
a. Actionati cu atentie, concentrati-va la ceea ce

faceti si lucrati in mod rational atunci cand ma-
nevrati o scula electrica. Nu folositi scula elec-
trica daca sunteti obosit sau va aflati sub
influenta drogurilor, alcoolului sau medica-
mentelor. Un moment de neatentie in timpul uti-
lizarii sculei electrice se poate solda cu vatamari
grave.

. Purtati intotdeauna echipamentul personal de

protectie si ochelari de protectie. Prin purtarea
echipamentului personal de protectie, precum
masca anti-praf, incaltdmintea de siguranta anti-
derapanta, casca de protectie sau casti antifoni-
ce, in functie de tipul si aplicatia sculei electrice,
se reduce riscul de electrocutare.

. Evitati punerea involuntara in functiune a scu-

lei. Asigurati-va ca scula electrica este oprita
inainte de a o racorda la sursa de alimentare
electrica si/sau la acumulator, precum si inain-
te de a o ridica sau transporta. Dac3, in timpul

d.
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transportarii sculei electrice, tineti degetul apa-
sat pe comutatorul acesteia sau daca aparatul
este pornit cand il conectati la sursa de alimenta-
re electrica, se pot produce accidente.

inlétura;i instrumentele de reglare sau cheile
fixe inainte de conectarea sculei electrice. Pre-
zenta unui accesoriul de lucru sau a unei cheiin
zona piesel rotative a aparatului poate duce la va-
tamari.

. Evitati pozitiile nefiresti ale corpului. Asigurati

o pozitie fixa si mentineti-va intotdeauna echili-
brul. Astfel, puteti controla mai bine scula elec-
trica in situatii imprevizibile.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati im-
bracaminte larga sau bijuterii. Tineti parul si
imbracamintea departe de piesele aflate in mis-
care. Imbracamintea larga, bijuteriile sau parul
lung pot fi agatate de piesele aflate in miscare.

.Daca se pot monta sisteme de aspirare si de

captare a prafului, acestea trebuie racordate si
utilizate in mod corect. Utilizarea unui sistem de
aspirare a prafului poate reduce pericolele impli-
cate de prezenta prafului Tn mediul de lucru.

. Nu considerati ca sunteti in deplina siguranta si

nu incalcati regulile de securitate pentru scule-
le electrice, chiar daca sunteti familiarizat cu
scula electrica in urma utilizarii indelungate a
acesteia. Manevrarea neglijenta chiar si pentru o
fractiune de secunda poate duce la vatamari gra-
ve.

4 UTILIZAREA S| MANIPULAREA SCULEI ELECTRI-
CE

a

. Nu suprasolicitati aparatul. Utilizati doar scule

electrice adecvate pentru lucrarea dumnea-
voastra. Prin utilizarea unor scule electrice co-
respunzatoare veti lucra mai bine si mai sigur in
domeniul de putere indicat.

. Nu folositi nicio scula electrica al carei comuta-

tor este defect. O scula electrica care nu se mai
poate conecta sau deconecta este periculoasa si
trebuie reparata.

. Scoateti fisa din priza si/sau scoateti acumula-

torul detasabil nainte de a efectua reglaje ale
aparatului, de a schimba accesoriile acestuia
sau de a-l pune in stare de repaus. Prin aceasta
masura de precautie se evita pornirea involuntara
a sculel electrice.

. Nu lasati sculele electrice la indemana copiilor.

Nu permiteti utilizarea aparatului de catre per-
soane care nu sunt familiarizate cu acesta sau
care nu au citit instructiunile. Sculele electrice
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sunt periculoase atunci cand sunt folosite de per-
soane fara experienta.

e. Tngrijiti cu rigurozitate sculele electrice si acce-
soriile. Verificati daca piesele aflate in miscare
functioneaza optim si daca nu se blocheaza,
daca componentele sunt rupte sau deteriorate
si daca impiedica functionarea corespunzatoare
a sculei electrice. Dispuneti repararea pieselor
deteriorate inainte de utilizarea aparatului.
Multe dintre accidentele care au loc se datoreaza
sculelor electrice intretinute necorespunzator.

f. Mentineti ascutite si curate accesoriile aschie-
toare. Accesoriile aschietoare cu muchii taietoa-
re ascutite se intepenesc mai putin si sunt mai
usor de condus.

g. Utilizati scula electrica, accesoriile, dispozitive-
le de lucru etc. conform acestor instructiuni.
Luati in considerare conditiile de lucru si activi-
tatea care trebuie efectuata. Folosirea sculelor
electrice pentru alte aplicatii de lucru decat cele
prevazute poate duce la situatii periculoase.

h. Manerele trebuie sa fie mentinute uscate si cu-
rate, fara urme de ulei sau unsoare. Manerele
cu suprafete alunecoase nu permit operarea si
controlul in siguranta al sculei electrice in situatii
neprevazute.

5 UTILIZAREA SI MANIPULAREA SCULELOR CU

ACUMULATORI

a.Incarcati acumulatorii numai in incarcitoarele
recomandate de producator. in cazul utilizarii
unui incarcator cu alte tipuri de acumulatori de-
cat cele cu care este compatibil exista pericolul
de incendiu.

b. Utilizati numai acumulatorii prevazuti pentru
sculele electrice respective. Folosirea de acu-
mulatori necorespunzatori poate duce la vata-
mari si pericol de incendiu.

c. Tineti acumulatorul neutilizat departe de agra-
fe de birou, monede, chei, cuie, suruburi sau
alte obiecte metalice mici care ar putea provoca
scurtcircuitarea contactelor. Un scurtcircuit in-
tre contactele acumulatorului poate cauza arsuri
sau un incendiu.

d.in cazul utilizarii gresite, exista pericolul de
scurgere a lichidului din acumulator. Evitati
contactul cu acesta. In cazul contactului acci-
dental cu acest lichid, clatitiimediat cu apa zona
corporala afectata. In cazul contactului lichidu-
Lui cu ochii, solicitati suplimentar asistenta me-
dicala. Lichidul care se scurge din acumulator
poate cauza iritatii ale pielii sau arsuri.

e. Nu utilizati acumulatori deteriorati sau modifi-
cati. Acumulatorii deteriorati sau modificati se
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pot comporta imprevizibil si pot provoca incendii,
explozil sau vatamari.

Nu expuneti acumulatorii la flacari sau la tem-
peraturiinalte. Flacarile si temperaturile de pes-
te 130 °C pot provoca explozii.

. Respectati toate instructiunile privind incarca-

rea si nu incarcati niciodata acumulatorul sau
scula cu acumulator in medii cu temperaturi
mai mari decat cele specificate in instructiunile
de utilizare. Inc3rcarea gresitd sau in medii cu
temperaturi necorespunzatoare poate distruge
acumulatorul si creste pericolul de incendiu.

6 SERVICE

a.

c

Scula electrica trebuie sa fie reparata numai de
catre personal de specialitate calificat si trebu-
ie utilizate numai piese de schimb originale.
Numai astfel poate fi garantata mentinerea secu-
ritatii sculei electrice.

. Nu efectuati niciodata operatii de intretinere a

unor acumulatori deteriorati. Toate operatiile de
intretinere a acumulatorilor trebuie efectuate nu-
mai de catre producator sau de centrele de asis-
tenta pentru clienti omologate.

.In cadrul lucrarilor de reparatie si intretinere

trebuie utilizate numai piese originale. Utiliza-
rea de accesorii sau piese de schimb care nu sunt
prevazute in acest scop poate provoca electrocu-
tari sau vatamari.

2.2 Instructiuni privind siguranta in cazul utili-

a.

zarii ferastraielor circulare stationare cu
functie de tractiune

Ferastraiele de retezat pentru taiere oblica sunt
prevazute pentru taierea lemnului sau a produ-
selor lemnoase; acestea nu trebuie sa fie utiliza-
te pentru taierea materialelor metalice, precum
grinzile, barele, suruburile etc. Pulberile abra-
zive determina blocarea pieselor mobile, precum
capota de inferioara protectie. Scanteile de la ta-
lere ard capota inferioara de protectie, placa de
sustinere si celelalte piese din plastic.

.Fixati piesa de lucru, preferabil cu menghine.

Daca prindeti cu mana piesa de lucru, trebuie sa
tineti intotdeauna mana la o distanta de cel pu-
tin 100 mm fata de fiecare parte a panzei de fe-
rastrau. Nu utilizati acest ferastrau pentru
taierea unor piese de dimensiuni foarte mici
care sunt stranse sau prinse cu mana. Daca
mana se afla prea aproape de panza de ferastrau,
aceasta poate fi usor prinsa de panza.

. Nu impingeti piesa de lucru in panza de feras-

trau si nu taiati niciodata ,,in mana, fara sprijin”.
Piesa de lucru trebuie sa fie stransa cu o men-
ghina sau prinsa cu mana astfel incat sa nu exis-



te pericolul de ranire. Ferastraul trebuie sa
lucreze uniform in piesa de lucru, cu o viteza care
sa nu suprasolicite motorul ferastraului.

. Nuimpingeti ferastraul prin piesa de lucru. Evi-
tati tragerea ferastraului prin piesa de lucru.
Pentru efectuarea unei operatii de taiere, ridi-
cati capul ferastraului si trageti-l deasupra pie-
sei de lucru, fara a taia. Apoi porniti motorul,
rotiti unitatea de ferastrau in jos si apasati fe-
rastraul prin piesa de lucru. in cazul unei téieri
prin tragere, existd pericolul ca panza de feras-
trau sa se ridice in piesa de lucru si sa proiecteze
cu forta unitatea panzei de ferdstrau spre opera-
tor.

.Nu treceti niciodatd mana peste linia de taiere
prevazutd, nici in fata si nici in spatele panzei de
ferastrau. Rezemarea ,.cu mainile incrucisate” a
piesei, adica tinerea a piesei in dreapta panzei de
ferastrau utilizand mana stanga sau invers, este
foarte periculoasa.

. Nu introduceti mana in spatele opritorului
atunci cand panza de ferastrau este in rotatie.
Mentineti intotdeauna o distanta de siguranta
de minim 100 mm intre mana si panza de feras-
trau aflata in rotatie (acest lucru este valabil
pentru ambele parti ale panzei de ferastrau, de
exemplu, in cazul eliminarii aschiilor din lemn).
Reducerea distantei dintre panza de ferastrau
aflate Tn rotatie si mana operatorului nu este de-
tectabild, putand rezulta vatamari grave.

.Verificati piesa de lucru inainte de efectuarea
operatiei de taiere. Daca piesa de lucru este
curbata sau deformata, strangeti-o cu partea
curbata orientata spre exteriorul opritorul. Asi-
gurati-va intotdeauna ca, de-a lungul liniei de
taiere, nu exista spatii intre piesa de lucru, opri-
tor si masa. Piesele de lucru incovoiate sau de-
formate se pot rasuci sau clatina si pot provoca la
tdiere strangerea panzei de ferdstrau aflate in
rotatie. in piesa de lucru nu trebuie existe cuie
sau alte corpuri straine.

. Utilizati ferastraul numai dupa ce pe masa nu se
mai afla scule, aschii din lemn etc.; pe masa tre-
buie sa se afle numai piesa de lucru. Aschiile din
lemn, piesele de lemn libere sau orice alte obiec-
te care intrd in contact cu panza aflata in rotatie
pot fi proiectate in afara cu o viteza inalta.

i. Taiati numai cate o piesa de lucru pe rand. Mai
multe piese de lucru stivuite nu se pot strange
sau prinde corespunzator, iar la taierea cu feras-
traul pot produce intepenirea sau alunecarea
panzei.

- inainte de utilizare, ferastriul de retezat pentru
taiere oblica trebuie sa fie amplasat pe o supra-

k.
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fata de lucru dreapta si stabila. O suprafata de
lucru dreapta si stabila reduce pericolul destabi-
lizarii ferastraului de retezat pentru taiere oblica.

Planificati-va lucrarea. La fiecare modificare a
inclinarii panzei de ferastrau sau a unghiului de
imbinare, aveti grija ca opritorul reglabil sa fie
reglat corect si sa rezeme piesa de lucru, faraa
intra in contact cu panza sau cu capota de pro-
tectie. Simulati o miscare completa de taiere a
panzeide ferdstrau, fara a porni masina si fara ca
piesa de lucru sa se afle pe masa, pentru a va
asigura ca nu exista riscul de obstructionare a
opritorului, evitand astfel pericolul la taiere.

in cazul pieselor de lucru care sunt mai late sau
mai lungi decat partea superioara a mesei, asi-
gurati o rezemare corespunzatoare, de exem-
plu, utilizand prelungitoare pentru mesa sau
capre de ferastrau. Piesele de lucru care sunt
mai late sau mai lungi decat masa ferastraului de
retezat pentru taiere oblica se pot rasturna daca
nu sunt rezemate corespunzator. Daca o piesa de
lemn taiata sau piesa de lucru se rastoarna,
aceasta poate determina ridicarea capotei inferi-
oare de protectie sau poate fi proiectata necon-
trolat de pe panza aflata in rotatie.

m.Nu solicitati asistenta altor persoane in scopul

n.

p.

substitutiei unui prelungitor de masa sau unui
reazem suplimentar. Rezemarea instabila a pie-
sei poate determina intepenirea panzei. De ase-
menea, in timpul taierii, piesa de lucru se poate
deplasa, putandu-va trage spre panza aflata in
rotatie pe dumneavoastra si pe persoana care va
asista.

Nu este permisa apasarea bucatii de lemn taiate
in panza de ferastrau aflata in rotatie. Daca spa-
tiul de care dispuneti nu este suficient, de exem-
plu, in cazul utilizarii opritoarelor longitudinale,
bucata de lemn taiatd se poate impana cu panza
si poate fi proiectatd cu forta in exterior.

. Pentru rezemarea materialelor rotunde, pre-

cum barele sau tevile, utilizati intotdeauna o
menghina sau un alt dispozitiv adecvat, conform
specificatiilor. Tn cazul t3ierii barelor, acestea au
tendinta de a rula necontrolat si, astfel, panza
poate ,musca adanc” sitrage spre sine atat piesa
de lucru, cat si mana dumneavoastra.

inainte de aincepe procesul de taiere a piesei de
lucru, asteptati pana cand panza atinge turatia
maxima. Astfel, se evitd proiectarea in afara a
piesei.

. Daca piesa de lucru se intepeneste sau panza se

blocheaza, deconectati ferastraul de retezat
pentru taieri oblice. Asteptati pana cand toate
piesele mobile ajung se opresc complet, apoi
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scoateti fisa de retea si/sau scoateti acumulato-
rul. Eliminati apoi materialul prins. Dac3, in ca-
zul unei astfel de blocari, procesul de taiere este
continuat, se poate ajunge la pierderea controlu-
lui sau la producerea de deteriorari ale ferastra-
ului de retezat pentru taieri oblice.

r. Dupa finalizarea procesului de taiere, eliberati
comutatorul, tineti capul de taiere orientat in
jos si asteptati ca panza sa se opreasca complet
inainte de a inlatura bucata taiata. Nu introdu-
ceti mana in zona panzei decat dupa ce aceasta
s-a oprit complet.

2.3 Alte instructiuni de protectie a muncii

- Inainte de fiecare utilizare, verificati daca capo-
ta pendulara de protectie functioneaza cores-
punzator. Utilizati scula electrica numai daca
aceasta functioneaza conform specificatiilor.

- Utilizati intotdeauna panze de ferastrau de di-
mensiuni corespunzatoare si cu un orificiu de
preluare corespunzator (de exemplu, stelat sau
rotund). Panzele de ferdstrau care nu se potri-
vesc cu elementele de montaj ale ferastraului
functioneaza excentric si pot rupe si proiecta in
exterior fragmente din materialul de lucru. Aces-
te fragmente pot cauza leziuni oculare grave ale
utilizatorului sau persoanelor din preajma.

- Nu introduceti mainile in zona mecanismului de
evacuare a aschiilor. Piesele aflate in rotatie pot
rani mainile.

— Tn timpul lucrarilor, pot rezulta pulberi nocive
pentru sanatate (de exemplu, strat de acoperire
cu continut de plumb si cateva esente de lemn
sau metale). Atingerea sau inhalarea acestor
pulberi poate fi nociva pentru operator sau pen-
tru persoanele aflate in apropiere. Respectati
normele de securitate de la nivel national.

@ Pentru protectia sanatatii dumneavoastra,

purtati o masca de protectie respiratorie de

tip P2. Tn cazul incintelor inchise, asigurati

o ventilatie suficienta si utilizati un aparat mobil de
aspirare.

~ Tnlocuiti opritoarele tiiate sau deteriorate. Opri-
toarele deteriorate pot fi proiectate in exterior in
timpul lucrului cu ferastraul. Persoanele aflate
in apropiere pot suferi vatamari grave.

- Utilizati numai accesorii si materiale consuma-
bile originale Festool. Numai accesoriile testate
si avizate de Festool prezinta siguranta si sunt
adaptate perfect pe aparat si pe aplicatie.

Nu priviti direct spre fasciculul de lumina.

Radiatia Tn spectrul optic poate vatama

ochii.
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2.4 Alteriscuri

In ciuda respectarii tuturor prescriptiilor construc-
tive relevante, in timpul exploatarii masinii pot apa-
rea si alte pericole, de exemplu, prin:

- atingerea pieselor aflate in rotatie din lateral:
panza de ferastrdu, flansa de prindere, surubul
flansei,

- atingerea pieselor aflate sub tensiune cu carcasa
deschisa si fisa de retea nescoasa,

- desprindere de bucati din piesa care se prelu-
creaza,

- desprinderea de bucati din accesoriul de lucru, in
cazul in care acestea sunt deteriorate,

- emisiile de zgomot,
- emisiile de pulberi.

2.5 Prelucrarea aluminiului

La prelucrarea aluminiului, trebuie respec-
tate urmatoarele masuri din motive de secu-
ritate:

- Inserati un intrerupdtor automat de protectie
contra curentilor vagabonzi (FI, PRCD).

- Conectati scula electrica la un aparat de aspirare
adecvat.

- Curatati requlat scula electrica de depunerile de
pulberi din carcasa motorului.

- Utilizati o panza de ferastrau pentru aluminiu.

Purtati ochelari de protectie!
(CaTd

2.6 Valorile de emisie

Nivelurile standard de zgomot stabilite conform EN
62841 (consultati declaratia de conformitate CE)
sunt urmatoarele:

Nivelul presiunii acustice Lpa =91 dB(A)
Nivelul puterii acustice Lywa = 100 dB(A)
Factorul de insecuritate K=3dB
/N@)  AVERTISMENT

Sunetul incident in timpul lucrului
Vatamarea auzului
» Folositi casti antifonice!

Valorile de emisiune (vibratie, zgomot)
- servesc la compararea masinilor,

- sunt adecvate si pentru o evaluare preliminara a
solicitarilor cauzate de vibratiile si zgomotele din
timpul utilizarii

- reprezinta aplicatiile principale ale aparatului
electric.



Crestere posibila la alte aplicatii, cu alte aparate
sau intretinute insuficient. Acordati atentie timpilor
de mers in gol si repaus ale masinii!

3  Utilizarea conform destinatiei

Scula electrica sub forma de aparat stationar este
destinata taierii lemnului, materialului plastic, pro-
filelor din aluminiu si a materialelor comparabile.
Prelucrarea altor materiale, in special a otelului,
betonului si materialelor minerale este interzisa.
Utilizati numai Festool panzele de ferastrau preva-
zute pentru a fi utilizate cu aceasta scula electrica.
Panzele de ferastrau trebuie sd aibd urmatoarele
caracteristici tehnice:

Diametrul panzei de ferdstrau 216 mm,

Latimea de taiere 2,3 mm (corespunde latimii
dintilor],

Orificiul de preluare 30 mm,
Grosimea discului suport 1,6 mm,

adecvat pentru turatiile de
5000 min<PosNumber/>~".

Nu montatidiscuri de slefuire, utilizati saibe de dis-
tantare siinele de fus. Panzele de ferastrau Festool
pentru prelucrarea lemnului corespund EN 847-1.
Aceasta masina este destinata si avizata exclusiv
pentru utilizare de catre persoane instruite sau
specialisti.

C Taiati numai materiale de lucru pentru care

panza de ferastrau utilizata este special pre-
C In caz de utilizare neconforma, utilizatorul

peste

vazuta.
este raspunzator.

4 Date tehnice

Ferastrau circular statio- KS 60 E
nar cu functie de tractiune
Puterea 1200 W

220-240 V~ 50/60 Hz
1300 - 3500 min”"!
Turatia maxim3' 5000 min""

Alimentarea electrica
Turatia (mers in gol)

Unghi imbinare la colt max.  60° stdnga/dreapta

Unghiul maxim de inclinare 47/46° stanga/
dreapta

Dimensiunile panzei de 216 x2,3x30 mm

ferastrau

Masa 17,8 kg

KSéUE

Ferastrau circular statio- KS 60 E
nar cu functie de tractiune
Clasa de siguranta [&] /Il

1 Turatia maxima care poate sa apara daca blocul electronic este
defect.

5 Elementele aparatului

[1-11 Maénerul

[1-2] Butonul de siguranta

[1-31 Comutatorul de pornire/ oprire

[1-4] Parghie pentru limitarea adancimii cane-
lurii

[1-5] Buton rotativ pentru piedica de tractiune

[1-6] Parghie pentru piedica de transport

[1-71 Butonul de oprire a axului

[1-8] Rigla opritoare (pe ambele parti)

[1-91 Butoane rotative pentru fixarea extensiei
mesei (pe ambele parti)

[1-10] Indicator unghiular pentru tdierile de Imbi-
nare pe colt

[1-11] Parghie pentru fixarea unghiului de imbi-
nare

[1-12] Taler rotativ

[1-13] Capota pendulara de protectie

[2-1] Clema de cablu

[2-2] Stutul de aspirare

[2-3] <PosNumber/>Comutator de pornire/
oprire pentru lumina concentrata (acceso-
riu partial)

[2-4] Menghina de méana FSZ120

[2-5] Rotita de reglare a turatiei

[2-6] Buton rotativ pentru fixarea talerului rota-
tiv

[2-7] Extensia mesei [pe ambele parti)

[2-8] Adaptor pentru fixarea prin strangere a
echerului cu talpa

[2-9] Maner in forma de stea pentru fixarea
unghiul de inclinare

[2-10] Adaptor pentru cheia imbus

[2-11] Bobina de cablu cu maner de transport
integrat

[3] Scoaterea sigurantei pentru transport

[4] Manere izolate (zona umbrita cu gri)
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6 Punereain functiune

6.1 Prima punere in functiune

NN

Tensiune sau frecventa inadmisibile!

Pericol de accidente

» Avetiin vedere datele de pe placuta de fabricatie.
» Avetiin vedere particularitatile tarii.

ATENTIONARE

Asigurati-va ca scula electrica are o pozitie

stabila. Pericol de rasturnare. Dupa caz, res-

pectati instructiunile din manualul cu in-

structiuni de montaj pentru masa multifunc-
tionala MFT sau scheletul inferior UG-KAPEX KS
60.

» Scoateti siguranta pentru transport [3].
» Scoateti folia de protectie a sinei de tractiu-
ne din stanga o
» Apasatiin jos agregatul de tdiere si taiati co-
lierele de fixare a cablurilor e
» Desprindeti clema din jurul piedicii pentru
inclinare :

» Instalati masina si aduceti-o in pozitia de lucru.

6.2 Instalare si fixare [5]

Tnainte de efectuarea oricaror lucrari la ma-
& sind, scoateti fisa de retea.
Daca este necesar, montati inainte de fixare picioa-
rele de reazem A-SYS-KSé0 (accesoriu optional).
Cu ajutorul acestor picioare de reazem, Suprafata
de lucru de pe talerul rotativ ajunge la aceeasi inal-
time ca Tn cazul unui dispozitiv Systainer 1. Cu
aceste dispozitive Systainer se pot apoi rezema pie-
sele de lucru lungi [5].

Sunt posibile urmatoarele modalitati fixare:

Fixati masina astfel incat sa nu alunece in
timpul lucrului.

Suruburile[5A]: fixati masina pe Suprafata de lu-
cru utilizand patru suruburi. Suruburile trebuie in-
troduse in orificiile [5A-1] din cele patru puncte de
asezare ale mesei de taiere.

Menghinele de mana [5B]: fixati masina cu men-
ghinele de mana [5B-1] pe Suprafata de lucru.
Punctele de asezare sunt prevazute pentru fixarea
stabila in functie de centrul de greutate.

Setul de prindere pentru MFT [5Cl<PosNumber/>:
fixati masina cu ajutorul setului de prindere [5C-2]
pe masa multifunctionala Festool MFT/3 sau MFT/
Kapex (SZ-KS). Pentru aceasta, utilizati orificiile
hexagonale de pe ambele parti [5C-11 din proximi-
tatea extensiei mesei.
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Scheletul inferior UG-KAPEX KS 60 [5D]: Tineti
cont de informatiile din manualul cu instructiuni de
montaj aferent scheletului inferior.

6.3 Transportul

AYA

Pericol de strivire

Agregatul de taiere se poate deschide prin raba-
tare/extindere

» Masina trebuie sa se transportata doar in pozitia
de transport speciala.

AVERTISMENT

Pericol de vatdmare! Tn cazul transportarii
manuale, masina ar putea aluneca. Masina
trebuie tinuta in permanenta cu ambele mai-
ni de manerele de transport prevazute [6].

Asigurarea masinii (pozitia de transport)

» Infisurati cablul de alimentare electric3 pe bo-
bina de cablu [2-11] si fixati-l cu clema de cablu
[2-1].

» Deplasatiagregatul de tdiere in pozitia din spate
si blocati-l cu butonul rotativ [1-5].

» Orientati agregatul de tdiere in pozitie verticala.
» Eliberati manerul in forma de stea [2-9],

» aduceti agregatul de tdiere in pozitie vertica-
13,
» strangeti manerul in forma de stea.

» Blocati agregatul de taiere.

» Apasati si mentineti apasat butonul de sigu-

ranta [1-2].

» Deplasatiin jos agregatul de taiere, pana la
opritor.

» Intoarceti parghia pentru piedica de trans-
port [1-6].

» Eliberati butonul de siguranta.
Agregatul de taiere ramane in pozitia inferioara.
» Rotiti spre dreapta talerul rotativ.
» Eliberati butonul rotativ [2-6].
» Apdsati si mentineti apasata parghia de fixa-
re[1-111.
» Rotiti spre dreapta talerul rotativ [1-12],
pana la opritor.
» Eliberati parghia de fixare, inchideti butonul
rotativ.
Masina se afld in pozitia de transport[6].

@ Manerele de transport din dotare sunt manerele
de pe agregatul de taiere [6-1], din bobina de
cablu [6-3] si extensiile mesei [6-2] (in stare fi-
xatal).



6.4 Pozitia de lucru

Deblocati masina (pozitia de lucru)

» Rotiti in pozitie verticald agregatul de taiere
(panza de ferastrau vertical) [10].

» Deplasatiin jos pana la opritor agregatul de ta-
iere si mentineti-lin pozitie.

» Intoarceti parghia pentru piedica de transport
[1-6].

» Dirijatiincet in sus agregatul de taiere.

» Desfasurati cablul de alimentare electrica si in-
troduceti fisa de retea.

Masina este pregatita de lucru.

6.5 Pornirea/ oprirea

» Verificati securitatea electrica a racordul elec-
tric.

» Aduceti masina pozitia de lucru eliberand blo-
catorul agregatului de taiere.

» Apasati si mentineti apasat butonul de siguran-
ta [1-2].

» Apadsati si mentineti apasat comutatorul de por-
nire/oprire [1-3].
apasare = PORNIT
eliberare = OPRIT

7 Reglajele

7.1 Partea electronica

Masina este dotata cu un bloc electronic care are
urmatoarele caracteristici:

Pornire atenuata

Pornirea atenuata reglata electronic asigura porni-
rea fara socuri a masinii.

Reglarea turatiei

Turatia se poate regla progresiv cu rotita de reglare
[2-5] in domeniul de turatie. Astfel, puteti adapta
optim viteza de taiere la materialul de lucru re-
spectiv (a se vedea tabelul).

Pozitia recomandata a rotitei de reglare

Lemn

3-6
Material plastic 3-5
Material fibros 1-3
3-6

Profiluri din aluminiu si NE

Limitarea curentului

Sistemul de limitare a curentului impiedica o ab-
sorbtie prea mare de curent in cazul unei supraso-
licitari extreme. Acest lucru poate duce la o diminu-
are a turatiei motorului. Dupa descarcarea de sar-
cind, motorul reporneste imediat.

KSéUE

Siguranta termica

Daca temperatura motorului este prea ridicata, vor
fi reduse alimentarea electrica si turatia. Masina va
functiona numai cu putere scazuta, pentru a face
posibila o racire rapida prin ventilarea motorului.
Dupa racire, masina va reveni de la sine la turatia
inalta.

7.2 Realizarea legaturii la aparatul mobil de as-
pirare

/N

Periclitarea sanatatii prin pulberi
» Pulberile pot periclita sanatatea. De aceea nu
lucrati niciodata fara aspirare.

ATENTIONARE

» Respectati dispozitiile la nivel national, la aspi-
rarea pulberilor care pericliteaza sanatatea.

Aparatul mobil de aspirare Festool

La piesa unghiulara de la stutul de aspirare [2-2]
se poate racorda un aparat mobil de aspirare Fes-
tool cu un furtun de aspirare cu diametrul de
27 mm sau 36 mm (36 mm recomandat datorita pe-
ricolului mai mic de infundare).

7.3 Reglatiriglele opritoare [8]
Reglajele speciale pentru taieri inclinate pot
necesita deplasarea riglelor. in cazul t3ieri-
lor inclinate exista pericolul de tdiere a ri-
glelor.

» Deschideti butoanele rotative (de pe ambele
parti) [8-1].
» Deplasati riglele [8-4] astfel incat sa existe o

distanta de maxim 8 mm fata de panza de feras-
trau.

» Verificati daca panza de ferastrau atinge riglele,
coborand agregatul de taiere deconectat.
» Inchideti butoanele rotative.

(@ Suprafata de asezare a riglelor poate fi reglata
individual, prin prinderea in suruburi a unor bu-
cati de lemn corespunzatoare [8A]. in acest caz,
aveti grija ca functionarea ferastraului sa nu fie
impiedicata.

7.4 Adaptarea extensiei mesei

» Deschideti butonul rotativ [8-3].

» Tragetiin afara extensia mesei [8-2] astfel incat
piesa de lucru sa se aseze complet pe aceasta.

» Inchideti butonul rotativ.

(® Daci piesa de lucru iese in afara desi extensia
mesei este extinsa la maxim, piesa de lucru tre-
buie rezemata n alta pozitie.
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7.5 Schimbarea panzei ferastraului[9]

AV

Pericol de vatamare, de electrocutare

» Inainte de orice lucrare la masina, scoateti intot-
deauna fisa de retea din priza de alimentare!

NG

Scula fierbinte si ascutita

Pericol de vatamare

» Nu utilizati dispozitive de lucru tocite sau defec-
te!

» Purtati manusi de protectie atunci cand schim-
bati panza de ferastrau.

ATENTIONARE

AVERTISMENT

Pregatirea masinii

» Scoateti fisa de retea, infasurati cablul de ali-
mentare electrica.

» Deplasati in jos agregatul de taiere, pana la
opritor.

» Intoarceti parghia pentru piedica de transport

[9-2].

Dirijati incet in sus agregatul de tdiere.

Scoateti cheia imbus [9-7] din suportul de sus-

tinere din bobina de cablu [9-10] (adaptorul

cheii).

VY

Demontarea panzei de ferastrau
» Apasati si mentineti apasat butonul de oprire a
axului [9-11].

» Rotiti panza de ferastrau cu ajutorul cheiiimbus
[9-7] pana cand butonul de oprire a axului se fi-
xeaza in pozitie.

» Desfaceti surubul [9-6] cu cheia imbus [filet pe
stanga, rotiti in sensul indicat de sageata!).

Detasati surubul si flansa [9-81.

vy

Eliberati butonul de oprire a axului.

» Apasati si mentineti apasat butonul de siguran-
ta [9-3].

» Ridicati si sustineti cu 0 mana capota pendulara
de protectie [9-4].

» Scoateti panza de ferastrau [9-5].

Montarea panzei de ferastrau

Pentru o functionare corectd a panzei de fe-
& rastrau, panza de ferastrau si flansa nu tre-
buie sa prezinte depuneri de pulberi si im-
puritati.
» Montati noua panza de ferastrau [9-5].
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Inscriptia de pe panza de ferastrau tre-
buie sa fie vizibila. Sensul de rotatie al
panzei de ferastrau s trebuie sa coincida
cu sensul indicat de s3geat3 [9-9]!

» Asezati flansa [9-8] astfel incat formele de
adaptare ale flansei, filetului de preluare si pan-
za de ferastrau sa patrunda unele in celelalte.

» Apasati si mentineti apasat butonul de oprire a
axului [9-1].

» Rotiti panza de ferastrau cu ajutorul cheii imbus
[9-7]1 pana cand butonul de oprire a axului se fi-
xeaza in pozitie.

» Montati surubul [9-6] si strangeti-L ferm in sens
invers celui indicat de sageata.

Pericol de vatamare!Controlati stabilitatea
& panzei de ferdstrau dupa fiecare schimbare

a panzei de ferastrau. Daca surubul nu este

strans corespunzator, panza de ferdstrau se
poate desprinde.

Lucrul cu scula electrica

8
iy

Componente ale sculei/piesei de lucru proiectate
in afara

Pericol de vatamare

» Purtati ochelari de protectie!

» Pe parcursul utilizarii tineti celelalte persoane la
distanta.

» Strangeti intotdeauna ferm piesele de lucru.

» Menghinele de mana trebuie sa fie complet ase-
zate pe suprafete.

A

Capota pendulara de protectie nu se inchide
Pericol de vatamare
» intrerupeti procesul de taiere.

> Scoateti cablul de alimentare electrica, eliminati
resturile de la taiere. In caz de deteriorare, soli-
citati inlocuirea capotei pendulare de protectie.

ATENTIONARE

ATENTIONARE

Pentru utilizarea fara riscuri

C In timpul lucrului, respectati toate instructi-
unile privind siguranta specificate anterior
si tineti cont de urmatoarele reguli:

- Pozitia de lucru corecta:
- in fatd, pe partea operatorului;
- frontal, spre ferastrau;



- pelanga aliniamentul panzei de ferastrau.

- Tntimpul lucrului, tineti intotdeauna ferm de ma-

nerul sculei electricei [1-1]1<PosNumber/>.

Mana ramasa libera nu trebuie sa patrunda in
zona de lucru.

- Apropiati scula electrica de piesa numai in stare
conectata.

- Adaptati viteza de avans, pentru a evita supraso-
licitarea masinii si topirea materialului plastic in
cazul taierii maselor plastice.

- Asigurati-va cd manerul in forma de stea [2-9] si
butonul rotativ [2-6] sunt stranse.

- Nu lucrati daca blocul electronic al sculei electri-
ce este defect, deoarece aceasta poate duce la
turatii excesive. Utilizarea unui bloc electronic
defect poate duce la lipsa pornirii atenuate si ie-
sirea din functiune a sistemului de reglare a tu-
ratiei.

8.1 Prinderea piesei de lucru

/_\ Avertizare! Acordati atentie caracteristicilor

piesei:
Pericol de vatamare
Stabilitatea - asezati piesele de lucru in contact cu
rigla. Nu prelucrati piesele de lucru care nu pot fi
prinse in siguranta.
Dimensiunea - Nu prelucrati piese de lucru de di-
mensiuni prea mici. Din motive de securitate, o pie-
sa ramasa de la taiere nu trebuie sa aiba o lungime
mai mica de 30 mm. Piesele de lucru mici pot fi tra-
se de panza de ferastrau spre partea posterioara, in
spatiul dintre panza de ferdstrau si rigla.
Rezemarea corecta - Tineti cont de dimensiunile
maxime admise ale pieselor. Utilizati si fixati intot-
deauna prelungitoarele suprafetei de asezare a
piesei de lucru. In caz contrar, in piesa de lucru pot
aparea tensiuni interne care pot duce la deformari
bruste. Dupa caz, respectati specificatiile privind
dimensiunile pieselor (consultati capitolul 8.2).
Pentru prindere, procedati dupa cum urmeaza [7]
» Apdsatiin jos agregatul de taiere, pana la opri-
tor.

» Intoarceti parghia pentru piedica de transport
[7-11.

» Dirijatiincet in sus agregatul de taiere.
» Asezati piesa de lucru coplanar cu rigla [7-31.

Fixati piesa de lucru cu menghina de mana [7-
2].

» Verificati stabilitatea piesei.

v
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8.2 Tineti cont de dimensiunile pieselor

Dimensiunile maxime ale pieselor, fara extindere
cu accesorii

Unghiul de imbinare pe |inaltimea x Lati-
colt/inclinare conform sca- |mea x lungimea
lei

0°/0° 60 x 305 x 720 mm

45°/0° 60x 215 x 720 mm

0°/45° dreapta 20 x 305 x 720 mm

0°/45° stanga 40 x 305 x 720 mm

45°/45° dreapta 20x 215 x 720 mm

45°/45° stanga 40x 215 x 720 mm

Dimensiunile maxime ale pieselor la montarea
impreuna cu UG-KS60 si KA-KS60

Tn3ltimea si 5timea maxime ale piesei nu se modi-
fica prin montarea accesoriilor. Suprafata de ase-
zare la montarea scheletului inferior se egalizeaza
cu Suprafata de asezare atunci cand este scoasa
extensia mesel.

Accesoriu montat Lungime

UG-AD-KS60 720 mm

KA-KS60 (pe o singura parte) [1880-2800 mm

KA-KS60 (pe ambele parti) 3360-5200 mm

Piese de lucru lungi

Rezemati suplimentar piesele de lucru care ies in
afara suprafetei de taiere:

» Adaptati extensia mesel, consultati capitolul
7.4.

» Daca piesa de lucru iese in continuare in afara,
retrageti din nou extensia mesei si montati opri-
torul de retezare KA-KS60 (a se vedea capitolul
8.2]) sau ridicati ferastraul de retezat cu ajutorul
picioarelor cu surub A-SYS-KSé60 si apoi reze-
mati piesele de lucru cu ajutorul dispozitivelor
Systainer T-LOC SYS-MFT cu dimensiunea
Systainer 1.

» Fixati piesa de lucru utilizand menghine de
mana suplimentare.

Piesele de lucru subtiri

Piesele de lucru subtiri pot trepida sau se pot rupe
la taierea cu ferastraul.

» Fixati suplimentar piesa de lucru: Prindeti-o
impreuna cu aschii din lemn rezultate in urma
taierii.
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Piesele de lucru grele

» Pentru a asigura stabilitatea masinii si la taie-
rea cu ferastraul a pieselor de lucru grele, re-
glati piciorul de reazem<PosNumber/> [8-5]
coplanar cu postamentul.

8.3 Taierea cu ferastraul a piesei de lucru

Verificati mobilitatea capotei pendulare de pro-

tectie
Capota pendulara de protectie trebuie intot-
deauna sa se poatd misca liber si sa se in-
chida automat.

Scoateti fisa de retea.

» Prindeti cu mana capota pendulara de protectie
si impingeti-o in agregatul de tdiere.
Capota pendulara de protectie trebuie sa se
poata misca usor si sa poatd fi coborata aproape
complet in capota pendulara.

v

Curatarea zonei panzei de ferastrau

» Pastratiin permanenta curatd zona din jurul ca-
poteil pendulare de protectie

» Eliminati prin suflare aer comprimat sau cu o
pensula pulberile si aschiile.

Ferastraie de retezat

Functia de baza a ferastraului de retezat este taie-
rea cu agregatul de taiere fix fara inclinare. Este re-
comandata utilizarea de piese de lucru cu latimea
pana la 70 mm.

Butonul rotativ [1-5] blocheaza agregatul de taiere,
astfel incat acesta sa nu mai poata fi deplasat ina-
inte sau inapoi.

@® Lumina concentrats SL-KS60 (accesoriu parti-
al] proiecteaza asupra panzei de ferdstrdu o
umbra care este apoi proiectata pe piesa de lu-
cru. Activati functia cu ajutorul comutatorului
de pornire/oprire [2-3]. Linia de taiere devine
vizibild dupa coborarea agregatului de taiere.

Ferastraie circulare stationare

Tn cazul ferastraielor circulare stationare, panza de
ferastrau este deplasata din fata catre piesa de lu-
cru. Acest lucru face posibila o taiere cu ferastraul
controlata, cu un consum de energie redus. Reco-
mandat pentru piese de lucru cu latimea de peste
70 mm.

Proces de taiere corect la ferastraiele circulare sta-

tionare

Evitati taierea sincronizata! in timpul tie-
rii, nu trageti spre corp agregatul de taiere
coborat. Panza de ferdstrau ar putea sd se
agate, iar agregatul de taiere ar putea sa ac-
celereze spre operator.
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» Eliberati butonul rotativ pentru piedica de trac-
tiune [1-51.
Trageti pana la opritor agregatul de tdiere.
Tineti apasat butonul de siguranta [1-2].
Apasati in jos agregatul de tdiere si, in acelasi
timp, apasati si mentineti apasat comutatorul
de pornire/oprire [1-31.
» Dirijati agregatul de taiere spre piesa de lucru
numai dupa atingerea turatiei setate.
» Efectuati tdierea, impingeti agregatul de taiere
prin piesa de lucru, pana la opritor.
» Dupa taierea dirijatd, deplasati inapoi in sus
agregatul de taiere.
Capota pendulara de protectie se inchide auto-
mat.

» Eliberati butonul de siguranta si comutatorul de
pornire/oprire. Inchideti butonul rotativ.
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8.4 Taierea unghiurilor de imbinare [10]
Unghiuri de Tmbinare standard Urmatoarele un-
ghiuri de Tmbinare (stanga si dreapta) se fixeaza
automat: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°
Reglarea unghiului de imbinare standard
» Eliberati butonul rotativ<PosNumber/> 0
» Apasati parghia de fixare, fara a o acrosa e
» Rotiti in pozitia dorita talerul rotativ o; Ccu pu-
tin timp Tnainte de atingerea unghiului dorit, eli-
berati parghia de fixare.
Talerul rotativ se fixeazd usor in pozitie la un-
ghiul de imbinare prevazut.
» Inchideti butonul rotativ e

Reglarea individuala a unghiurilor de imbinare

» Desfiletati butonul rotativ <PosNumber/>o.

» Apasati parghia de fixaree si fixati-o Tn pozitie
rotind-o spre stanga.

» Rotiti in pozitia dorita talerul rotativ progresiv

» Inchideti butonul rotativ e

8.5 Executarea taierilor inclinate [11]

Reglajele speciale pentru taieriinclinate im-
pune necesitatea deplasarii sau detasarii ri-
glelor <PosNumber/>; consultati capi-
tolul 7.3.

intre 0° si 45° inclinare la stanga

» Desfaceti manerulin forma de stea e

» Inclinati agregatul de taiere pana la unghiul de
taiere dorit o

» Strangeti manerul in forma de steae.



intre 0° si 45° inclinare la dreapta:
» Desfaceti manerul in forma de stea e

» Actionati butonul de deblocare e; daca este
cazul, destindeti prin inclinare usoara in sens
opus.

» Inclinati agregatul de tdiere pana la unghiul de
taiere dorit o

» Strangeti manerul in forma de stea e

46 - 47° inclinare la dreapta/stanga (taiere in spa-

te)

» Desfaceti manerul in forma de stea e

» Actionati butonul de deblocare e daca este

cazul, destindeti prin inclinare usoara in sens

opus.

Inclinati pana la opritor agregatul de taiere o

Actionati din nou butonul de deblocare e

Inclinati din nou agregatul de téierea.

» Strangeti manerul in forma de stea e
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8.6 Taierea canelurilor

Cu ajutorul limitatorului de adancime a canelurilor
reglabil progresiv, zonele de canelura se pot plasa
individual pe intreaga adancime de tdiere. Astfel,
devine posibild canelarea sau aplatizarea la o inal-
time oarecare pentru fiecare dimensiune de piesa.

@ Forma rotunda a panzei de ferastrdu necesita la
canelare o incovoiere usoard pentru taierea in
sus. Pentru canelarea perfect orizontala, intre
piesa de lucru si rigle trebuie fixata o pana de
lemn pentru atenuarea socului, astfel incat sa
fie asigurata o distanta de aproximativ 4 cm.

» Aduceti masina in pozitia de lucru.
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(@ Rabatati invers parghia de limitare a adancimii
canelurii [1-4] numai cand agregatul de taiere
ajunge in pozitia superioara (adica in pozitia de
lucru).

KSéUE

» Trageti spre partea frontala parghia de limitare
a adancimii canelurii [1-4] pana la fixarea in po-
zitie.

Agregatul de taiere poate fi apasat in jos numar
péna la addncimea de retezare reglata.

» Reglati adancimea dorita rotind parghia de limi-
tare a adancimii canelurii (rotirea spre stanga =
cresterea adancimii canelurii, rotirea spre
dreapta = reducerea adancimii canelurii)

Apasandin jos agregatul de taiere, verificati daca li-

mitatorul adancimii canelurii este reglat la adanci-

mea de canelura dorita.

@® Apasati in jos agregatul de tdiere numai dac3
parghia de limitare a adancimii canelurii este fi-
xatd in una din cele doua pozitii de capat. Pericol
de deteriorare a sculei electrice.

Ghidati taierile.

Pentru a dezactiva limitarea adancimii canelu-
rii, aduceti parghia [1-4] in pozitia initiala.
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9 intretinerea si ingrijirea

/NN

Pericol de vatamare, de electrocutare

» Tnainte tuturor lucrrilor de intretinere curentd
si de ingrijire, scoateti intotdeauna fisa de retea
din priza de alimentare!

» Toate lucrarile de intretinere curenta si de repa-
ratii care necesita o carcasa a motorului trebuie

realizate doar de un atelier autorizat al serviciu-
lui pentru clienti.

ATENTIONARE

'F Serviciul pentru clienti si reparatiile
¥ 4. numaiprinintermediul producatorului
@ sau a atelierelor de service: adresa de

m mai jOS de la:
www.festool.com/service

Utilizati numai piese de schimb origi-
nale Festool! Nr. comanda la:

www.festool.com/service

FESTOOL

O curatare regulata a masinii, cu precadere
a dispozitivelor de ajustare si a ghidajelor,
reprezinta un factor important de securitate.

Dispozitivele de protectie si piesele deterio-
& rate trebuie sa fie reparate si inlocuite co-

respunzator la un atelier de specialitate au-
torizat, in cazul in care nu existd alte specificatii in
cadrul instructiunilor de utilizare.
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Respectati urmatoarele indicatii:

- Pentru asigurarea circulatiei optime a aerului,
mentineti in permanenta libere si curate orificiile
de ventilatie ale carcasei.

- Aspirati orificiile pentru a elimina fragmentele si
aschiile din scula electrica. Aschiile rezultate in
urma taierii si bucatile de material de dimensiuni
mici care se prind in canalul de taiere pot fi usor
Tmpinse n afard prin deschidere [12-4].

- Masina este dotata cu carbuni speciali cu auto-
deconectare. Daca acestia sunt uzati, se produce
intreruperea automata a alimentarii electrice, iar
masina intra in stare de repaus.

9.1 finlocuirea retinitorului de span [12]

@ Pentru a asigura captarea corespunzitoare a
pulberilor si aschiilor, este necesar sa lucrati in
permanenta cu retinatorul de span montat.

» Desfaceti suruburile [12-1] de la capota de pro-
tectie, desprindeti retinatorul de span si clema.

» Amplasati clema [12-2] pe noul retindtor de
span.

» Prindetiin suruburi retinatorul de span [12-3] s
fixati clema pe capota de protectie.

9.2 inlocuirea suportului mesei [13]

Inlocuiti suporturile de masa uzate de fiecare dat3

cand este cazul. Nu utilizati niciodata masina fara

suporturi de masa.

» Desurubati placuta cu date tehnice a instalatiel
[13-3] pentru echerul cu talpa.

» Desfaceti suruburile [13-1] din suportul mesei.

» Inlocuiti suportul mesei [13-2] si plicuta cu
date tehnice a instalatiei [13-31.

» Montati la loc suruburile.

» Verificati daca marcajele de pozitie [>|<] se afla
pe o linie care formeaza un unghi drept spre ri-
gle.

9.3 Curatarea/inlocuirea ferestrei de lumina
concentrata (accesoriu partial)

Lumina concentrata SL-KS60 lumineaza muchia de

taiere de pe piesa de lucru. In cazul lucrarilor cu

mult pulberi, puterea de iluminare poate fi influen-

tata negativ. Pentru curatare, procedati dupa cum

urmeaza [13]:

» Aduceti masina in pozitia de lucru.

» Demontati manual fereastra de lumina concen-
tratd [13-4] si curatati-o/inlocuiti-o.

» Montati la loc fereastra de lumina concentrata.
Fereastra de lumina concentratd se fixeaza in
pozitie cu producerea unur sunet specific.
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10 Accesorii

Numarul de comanda pentru accesorii si unelte il
gasiti in catalogul Festool sau la pagina de internet
www.festool.com”.

Suplimentar accesoriilor descrise, Festool va ofera
un sistem cuprinzator de accesorii care va va per-
mite utilizarea multipla si efectiva a ferastraului
dumneavoastra, de ex.:

Opritorul de retezare KA-KS60

Batiul inferior UG-KAPEX KS 60

Picioarele cu surub A-SYS-KS60
Imbinarea cu strangere pentru MFT SZ-KS
Raportor cu brat mobil SM-KS60

e Lumina concentrata SL-KS60

10.1 Echerul cu talpa SM-KSé0 (accesoriu parti-
al)

Echerul cu talpa permite preluarea unghiurile dori-
te (de exemplu, intre doi peretii). Echerul cu talpa
formeaza in acest caz bisectoarea unghiului.

Preluarea unghiurilor interioare [14A]

» Deschideti piedica [14-2].

» Deschideti prin rabatare latura [14-1], pentrua
prelua unghiul interior.

» Inchideti piedica.

Marcajul hasurat[14-4] indicd bisectoarea unghiu-

lul. Bisectoarea unghiului poate fi transpusa prin

muchiile exterioare ale echerului reglabil pe mar-

cajele de pozitie [>|q de pe talerul rotativ.

Preluarea unghiurilor exterioare [14B]

» Deschideti piedica [14-2].

» Impingeti spre partea frontald profilul din alu-
miniu [14-31 al laturii.

» Deschideti prin rabatare latura [14-1] , astfel
incat profilele din aluminiu sa se aseze pe un-
ghiul exterior.

» Inchideti piedica.

> Tmpingeti la loc profilele din aluminiu ale celor
doua laturi.

Transpuneti unghiul [15]

» Asezati echerul cu talpa perfect pasuit la una
dintre rigle .- tineti apasat cu degetul.

» Desfaceti butonul rotativ e

» Acrosati parghia de fixare e

Rotiti talerul rotativ , pana cand muchia ex-

terioara a echerului reglabil se suprapune per-
fect peste marcaj .
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@ Pentru aceasta, echerul reglabil trebuie Tmpins
paralel cu opritorul ferastraului de retezat.
Concomitent, apasati cu degetul mare echerul
reglabil in locasul de prindere de la rigla.

» Inchideti butonul rotativ
rul cu talpa.

Unghiul este transpus si poate fi initiat procesul de

tasere.

, Indepartati eche-

10.2 Panzele de ferastrau, alte accesorii

Pentru a putea taia rapid si curat diferite materiale
de lucru, Festool va ofera pentru toate cazurile
aplicative panze de ferdstrau corelate special cu
masina dumneavoastra Festool.

11 Mediul inconjurator

Nu aruncati aparatul in gunoiul me-
najer! Dirijati aparatele, accesoriile si
ambalajul spre o reciclare conform
prescriptiilor privind mediul. Respec-
tati normele nationale in vigoare.

Numai UE: Conform directivei europene privind
aparatele electrice si electronice uzate si transpu-
nereain legislatia nationald, sculele electrice uzate
trebuie colectate separat pentru o revalorificare in
conformitate cu prescriptiile de mediu.
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Informatii de REACh: www.festool.com/reach

12 Declaratia de conformitate CE

Ferastrau circular statio- Nr. serie

nar cu functie de tractiune

KS 60 E 10006965, 200113
Anul de aplicare a identificatorului CE:2016

Declaram pe proprie raspundere ca acest produs
este conform cu toate cerintele relevante din urma-
toarele directive, norme sau documente normative:

2006/42/CE, 2014/30/UE, 2011/65/UE, EN 61029-1,
EN 61029-2-9, EN 50981.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

-

Wolfgang Zondler

Director departament cercetare, dezvoltare, docu-
mentatie tehnica

Wendlingen, 2016-05-11
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