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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und
Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine
verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksam-

keit auf mégliche Gefahrdungen bei der Arbeit mit dieser
Maschine zu lenken.

Symbol Begriff, Bedeutung

> Aktion

Beriihren verboten

®

Allgemeines Gebotszeichen

0

Dokumentation lesen

©

Augenschutz benutzen

©®O

Gehdrschutz benutzen

®@®

Staubschutz benutzen

Handschutz benutzen

o

Warnung vor Gefahr

A

Europdisches Konformititszei-
chen

ce

Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung griindlich gelesen und voll-
stindig verstanden haben, einschlieBlich der Abbil-
dungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.
Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen Bestim-
mungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeitsschutz (in
Deutschland: BGV A2, BGR 500).
Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zum
elektrischen Schlag, Brand und/oder einer ernsten Ver-
letzung fiihren.
Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerduBerung der
Maschine Uberreichen.
Diese Maschine darf ausschlieBlich als Zusatzgerit auf
dem Bandschleifer GI150/GI1502H montiert werden.
Diese Maschine darf nicht an &ligen und nassen Arbeits-
plitzen sowie fiir die Bearbeitung von Holz oder Kunst-
stoffen verwendet werden.
Diese Maschine darf nur in trockenen Riumen verwen-
det werden.

@ Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwen-
den Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz,
@ Augenschutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen,
tragen Sie Staubmaske, Gehirschutz, Schutzhand-
@ schuhe oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhilt. Die Augen sol-
len vor herumfliegenden Fremdké&rpern geschiitzt
werden, die bei verschiedenen Anwendungen ent-
stehen. Staub- oder Atemschutzmaske miissen den
bei der Anwendung entstehenden Staub filtern.
Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt sind, kon-
nen Sie einen Horverlust erleiden.
Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde kénnen trotz
Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen erfasst
werden und zu Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen
Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein Hochst-
maB an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvorrichtungen
sollen den Bediener vor umherfliegenden Schleifparti-
keln und unbeabsichtigter Beriihrung mit dem Schleif-
band schiitzen.
Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker ziehen!
Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet, kann
dies zu schweren Verletzungen fiihren.
Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelmaBig
uiberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die
Gefahr eines elektrischen Schlags!
Priifen Sie vor der ersten Inbetriehnahme die Drehrichtung
des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das Werk-
stiick weggeschleudert werden und Unfille verursachen.
Die Drehrichtung darf nur von einem Elektrofachmann
umgestellt werden.

Auf einen Blick.

1 Obere Schutzahdeckung (GI150/G11502H)
2 Funkenschutz (GI150/GI11502H)
3 Schieifauflage (G1150/G11502H)
4 Spanekasten (G1150/G11502H)
5 Planschleifauflage (G1150/G11502H)
6 Gewindeplatte (GI150/GI1502H)
7 Seitendeckel (G1150/G11502H)
8 Handkurbel, Einstellung Werkstiickdicke
9 Skala, Werkstiickdicke
10 Spannhebel fiir Anpresskraft
11 Spannhebel, Fiihrungsanschlag
12 Fiihrungsanschlag
13 Ahdeckung
14 Einstelischraube, Parallelitit Bremsrad
15 Ein-/Ausschalter
16 Kontakischeibe
17 Einstellschraube, Neigung Kontaktrad
18 Schraube
19 Einstellschraube, Parallelitit Kontaktrad
20 Bremsrad
21 Einstellschraube, Ausrichtung Schieiftisch
22 Schraube
23 Halterung
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24 Seitendeckel

25 Schraube fiir Seitendeckel

26 Befestigungsschrauben

27 Stecker

28 Sterndrehschraube, Hiheneinstellung Kontaktrad
29 Spannhebel, Einstellung Werkstiickdicke

30 Schrauben, Bremseinheit

31 Spannschraube, Fiihrungsanschlag

Bestimmung der Maschine.

Die Schleifvorrichtung ist bestimmt zum automatischen
Schleifen von flachen Werkstiicken mit gleichmaBigem
Anpressdruck und konstantem Vorschub in Verbindung
mit dem Bandschleifer GI150/GI1502H.

Montageanweisungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker des Bandschleifers aus der Steckdose.

Bandschleifer G1150/GI1502H:

» Montieren Sie den Bandschleifer auf einem passen-
dem Untergestell GIB/GIBE. Uberpriifen Sie die
sichere Befestigung des Bandschleifers. (sieche Bild 1)

» Achten Sie auf die waagerechte Aufstellung/Ausrich-
tung des Bandschleifers.

Demontieren Sie am Bandschleifer folgende Bauteile:

(siehe Bild 2)

- Obere Schutzabdeckung (1) mit Funkenschutz (2)

- Seitendeckel (7)

- Schleifauflage (3)

- Spinekasten (4)

- Planschleifauflage (5)

- Schleifband

- Gewindeplatte (6)

Schleifvorrichtung GIL.

» Nehmen Sie das Gerit aus der Verpackung und prii-
fen Sie die Einzelteile auf Vollstindigkeit.

» Montieren Sie die Halterung (23) mit einer der bei-
den Ubrigen Schrauben der Gewindeplatte an der
linken, hinteren Bohrung des Bandschleifers. Achten
Sie darauf, dass das Gewindeloch nach oben zeigt.
(siehe Bild 3)

» Platzieren Sie die Vorrichtung iiber der linken Seite
des Bandschleifers, so dass die hinteren Kanten des
Bandschleifers und der Vorrichtung biindig sind.
Schieben Sie die Vorrichtung nun nach rechts bis die
Schraube in die hintere Bohrung passt.

» Stecken Sie die Schraube (21) durch die Bohrung.
Die Schraube muss in das Gewindeloch eingreifen.

» Schrauben Sie die Schraube (21) soweit in die Halte-
rung (23) ein, bis die rechte Seitenwand des Band-
schleifers und der Vorrichtung parallel zueinander
stehen. Priifen Sie die Parallelitit mit Hilfe eines
Lineals.

Montieren Sie die Vorrichtung mit den Schrau-
ben (26) am Bandschleifer.

Uberpriifen und korrigieren Sie ggf. nochmals die
Parallelitdt.

Montieren Sie das Schleifband (siehe Betriebsanlei-
tung GI150/GI1502H).

» Montieren Sie den Spénekasten (4) den Seiten-
deckel (24) und die Abdeckung (13).

Elektroanschluss.

Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem
Elektrofachmann vorgenommen werden.
Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Frequenz
der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine Uibereinstimmen.
Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Dreh-
richtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur von
einem Elektrofachmann umgestellt werden.
SchlieBen Sie die Vorrichtung an die Steckdose des Band-
schleifers an.

Betriehsanweisungen.

Einschalten:

» Stellen Sie den Ein-/Ausschalter (15) in Position 1.
Ausschalten:

» Stellen Sie den Ein-/Ausschalter (15) in Position ,,0.

Die Maschine liuft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker des Bandschleifers aus der Steckdose.

» Offnen Sie den Seitendeckel (23).

» Bewegen Sie das Schleifband mit der Hand in Lauf-
richtung und priifen Sie, ob das Schleifband auf allen
drei Rollen mittig lduft.

» Stellen Sie bei Bedarf den Bandlauf mit der Einstell-
schraube (19) ein. Lésen Sie zum Einstellen die
Schraube (18).

» SchlieBen Sie den Seitendeckel.

Planschleifen.

» L&sen Sie die Spannhebel/Spannschrauben (11/31)
und stellen Sie die Fiihrungsanschlige (12) auf die
Werkstiickbreite ein.

» Ziehen Sie die Spannhebel/Spannschrauben (11/31)
wieder fest.

» L3sen Sie die beiden Spannhebel (29) und stellen Sie
mit der Handkurbel (8) die Werkstiickdicke mittels
Skala (9) ein. Ziehen Sie die beiden Spannhebel wie-
der fest.

Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28) das Kon-
taktrad (16) nach unten.

Schalten Sie den Bandschleifer und die Vorrichtung
ein. Justieren Sie den Bandlauf am Bandschleifer, bis
das Schleifband mittig auf dem oberen Kontaktrad
lduft (siehe Betriebsanleitung GI150/GI1502H).

» Fiihren Sie das Werkstiick soweit in die Vorrichtung
ein bis es vom Bremsrad (20) erfasst wird.

» Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28) das Kon-
taktrad (16) soweit nach oben, bis das Schleifband
das Werkstiick beriihrt.

» Lassen Sie das Werkstiick durch die Vorrichtung lau-
fen und iiberpriifen Sie anschlieBend das Schliffbild.

» Stellen Sie je nach Bedarf den Anpressdruck des
Bremsrades mit der Spannhebel (10) ein.
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» Korrigieren Sie, falls erforderlich, die Hoheneinstel-
lung des Bremsrades und des Kontaktrades.
Falls das Werkstiick nur ungleichmiBig geschliffen
wird muss die Parallelitit des Bremsrades mit der
Einstellschraube (14) und die Neigung des Kontak-
trades mit der Einstellschraube (17) korrigiert wer-
den. L&sen Sie zum Einstellen die Schraube (18).
» Um beim Schleifen von langen/schweren Werkstii-
cken ein besseres Ergebnis zu erhalten, [8sen Sie die
Schrauben (30), schieben Sie die Bremseinheit
zuriick und ziehen Sie danach die beiden Schrauben
(30) wieder an.

Kontaktschleifen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker des Bandschleifers aus der Steckdose.

» Stellen Sie die Werkstiickdicke mit der Kurbel auf
den Maximalwert (5 mm) ein.

» Demontieren Sie die Abdeckung (13).

» Montieren Sie die Schleifauflage (3) und stellen Sie
das richtige SpaltmaB ein (siehe Betriebsanleitung
GI150).

» Montieren Sie den Funkenschutz (2).

Schleifband wechseln.
Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker des Bandschleifers aus der Steckdose.
» Stellen Sie mit der Sterndrehschraube (28) das Kon-
taktrad (16) nach unten.
» Wechseln Sie das Schleifband (siehe Betriebsanlei-
tung GI150).
» Justieren Sie den Bandlauf wie bereits beschrieben.
» Stellen Sie das Kontaktrad und das Bremsrad ein.
» SchlieBen Sie die Schutzabdeckungen.

Absaugvorichtung.

Die Maschine kann {iber den Absaugstutzen an ein
Untergestell mit Absaugvorrichtung angeschlossen wer-
den.

Instandhaltung und Kundendienst.

Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.
Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.
Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Elektrowerkzeuges fin-
den Sie im Internet unter www.fein.com.
Zur Verlingerung der Getriebelebensdauer, wechseln
Sie den Getriebedichtring (3 90 00 004 52 3) nach einer
Nutzungsdauer von 18 Monaten. Kontaktieren Sie den
Fein Service.
Fiihren Sie die folgenden Wartungsarbeiten regelmiBig
durch:
Blasen Sie die Kuhlluftéffnungen am Motorgehiuse
und die gekennzeichneten Stellen mit Druckluft
aus.
Olen Sie die Maschine tiglich an den gekennzeich-
neten Stellen mit Maschinendl.

» Uberpriifen Sie das Bremsrad und das Kontaktrad bei
jedem Schleifbandwechsel auf VerschleiB und Beschd-
digungen. Lassen Sie beschddigte Teile ersetzen.

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemaB den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens.

Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend der
FEIN-Hersteller-Garantieerklarung. Details diesbeziiglich
erfahren Sie bei Ihrem Fachhindler, der FEIN-Vertretung
in lhrem Land oder beim FEIN-Kundendienst.

Konformitétserklarung.

Die Firma GRIT erklirt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser
Betriebsanleitung angegebenen einschlagigen Bestim-
mungen entspricht.

Originalsprache Englisch/Deutsch

Umweltschutz, Entsorgung.

Stationdrmaschinen sollen gemiB nationalem Recht einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Gerausch-Emissionswerte

Leerlauf  Schleifen
Gemessener A-bewerteter
Emissions-Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz Ly,
(re 20 pPa), in Dezibel 80,5 94

Unsicherheit K4, in Dezibel 4 4

Gemessener A-bewerteter
Schallleistungspegel L4

(re 1 pW), in Dezibel 90 100,5

Unsicherheit K, 4, in Dezibel 2,5 2,5

Betriebshedingungen

GIL befestigt auf GI150

Drehzahl [/min] 3000 3000

Material - ST 37

Abmessung - 8 x 40

Schleifband Grit by
— FEIN 36R

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-
wert und zugehériger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kon-
nen.

@ @ Gehérschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).
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Technische Daten.

Typ

Bestellnummer
Leerlaufdrehzahl [/min]
Leistungsaufnahme [W]
Spannung [V]

Frequenz [Hz]

Gewicht entsprechend
EPTA-Procedure 01/2003 [kg]

Schutzklasse

Anschlussschalthilder.
Typ GIL Anlage 70

GIL
79024800403
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
e

GIL5V6
79024809 57 3
1730/ 1440

180

3 x 575

60

64
@

GILAUS
79024806443
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
<)

GILUSA
79024812443
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
@
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Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.
The symbols in the Instruction Manual and on the
machine shall aide in directing your attention to possible
hazardous situations when working with this machine.

Symbol Term, meaning

> Action

@ Touching prohibited

General mandatory sign

0

Read documentation

© O

Use eye-protection

@0

Wear ear protection

®®

Use dust mask

Use protective gloves

o

Danger warning

A

European conformity symbol

ce

For your safety.

Do not use this machine before you have thor-

@ oughly read and completely understood these
operating instructions, including the figures, speci-

fications, and safety regulations.

Please also observe the relevant national industrial safety

regulations (e. g. in Germany: BGV A2, BGR 500).

Non-observance of the safety instructions can lead to an

electric shock, fire and/or severe injuries.

These operating instructions should be kept for later use

and enclosed with the power tool, should it be passed on

or sold.

This machine may be used exclusively as an auxiliary

device on the GI150/GI1502H belt grinder.

This machine may not be used for working oiled or wet

work pieces, wood or plastics.

This machine may be used only in dry areas/enclosures.
Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety

m glasses. As appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtrat-
ing particles generated by your operation. Pro-
longed exposure to high intensity noise may cause
hearing loss.

While working, do not wear loose clothing, jewellery, open

or long hair. Loose objects can be caught in moving parts

despite protective devices, and lead to injuries.

Always use the protective devices of the machine. The pro-
tective devices must he securely mounted to the machine
and positioned for maximum safety. The protective
devices help to protect the operator from flying grinding
particles and unintentional contact with the grinding belt.
Pull out the mains plug for maintenance and repair! Switch-
ing the machine on unintentionally can lead to serious
injuries.

Have the electrical safety of the machine checked regularly
in accordance with statutory regulations. For machines
that have not been checked, there may be danger of elec-
trical shock!

Check the rotation direction of the motor hefore starting the
operation of the machine for the first time. If the rotation
direction of the motor is incorrect, the workpiece can be
thrown from the machine and cause an accident. The
rotation direction may be changed only by a qualified
electrician.

At a glance.
1 Protective cover, top (G1150/GI1502H)
2 Spark guard (GI150/G11502H)
3 Grinding rest (G1150/G11502H)
4 Dust collector (G1150/G11502H)
5 Face- grinding rest (G1150/G11502H)
6 Plate with threads (GI1150/G11502H)
7 Side cover (G1150/G11502H)
8 Crank for adjustment of work piece thickness
9 Scale for work piece thickness
10 Clamping lever for feed force
11 Clamping lever for guide stop
12 Guide stop
13 Cover
14 Adjustment screw for parallelism of brake wheel
15 On/Off switch
16 Contact wheel
17 Adjustment screw for inclination of contact wheel
18 Bolt
19 Adjustment screw for parallelism of contact wheel
20 Brake wheel
21 Adjustment screw for alignment of grinding rest
22 Screw
23 Fixture
24 Side cover
25 Screw for side cover
26 Fastening screws
27 Plug
28 Star-knob bolt for height-adjustment of contact wheel
29 Clamping lever for adjustment of work piece thickness
30 Bolts brake unit
31 Clamping bolts for guide stop

Intended use of the machine.

The grinding device is intended for automatic grinding of
flat work pieces with uniform feed pressure and constant
feed together with the GI150/GI1502H belt grinder.
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Mounting instructions.

A Before any work on the machine itself, pull the power
plug of the belt grinder from the socket outlet.

Belt grinder Gl 150/GI11502H:

» Mount the belt grinder onto a corresponding GIB/
GIBE undercarriage/base unit. Check if the belt
grinder is securely fastened. (see figure 1)

» Pay attention that the belt grinder is set-up/aligned
horizontally.

Dismount the following components from the belt

grinder: (see figure 2)

- Top protective cover (1) with spark guard (2)

Side cover (7)

Grinding rest (3)

- Dust collector (4)

- Face-grinding rest (5)

- Grinding belt

- Plate with threads (6)

Grinding device GIL.

» Take the device out of the packaging and check the
individual parts for completeness.

» Mount the fixture (23) with one of the two remain-
ing screws of the plate with the threads to the left-
hand, rear drill hole of the belt grinder. Pay attention
that the thread hole faces upwards. (see figure 3)

» Position the device to the left of the belt grinder in

such a manner, that the rear edges of the belt grinder

and the device are flush. Slide the device to the right
until the bolt in the back fits the hole in the back.

Insert the bolt (21) through the drill hole. The bolt

must engage into the thread hole.

Screw the bolt (21) into the fixture (23) until the

right-hand side wall of the belt grinder and the

device are parallel to each other. Check the parallel-
ism with a rule.

Mount the device to the belt grinder with the

screws (26).

Check the parallelism again and correct if required.

Mount the grinding belt (see GI150/GI1502H Oper-

ating Instructions).

Mount the dust collector (4), the side cover (24) and

the cover (13).

Electrical connection.

The electrical connection, which is to be provided
by customer, must be carried out by a qualified
electrician.
Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data on
the type plate of the machine.
Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.
Connect the device to the socket outlet of the belt
grinder.

\
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Operating instructions.

Switching ON:

» Set the On/Off switch (15) to the “I” position.

Switching OFF:

» Set the On/Off switch (15) to the “0” position.

A After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.

Adjustments.

Before any work on the machine itself, pull the power
plug of the belt grinder from the socket outlet.

» Open the side cover (23).

» Move the grinding belt manually in the direction of
rotation and check if the grinding belt runs equality
on all three rollers.

» If required, adjust the tracking of the belt with adjust-
ment screw (19). Loosen screw (18) under adjust-
ment.

» Close the side cover.

Face grinding.

» Loosen the clamping levers/bolts (11/31) and adjust
the guide stops (12) to the work piece thickness.

» Tighten the clamping levers/bolts (11/31) again.

» Loosen both clamping levers (29) and adjust the
work piece thickness via the scale (9) using the
crank (8). Tighten both clamping levers again.

» Lower the contact wheel (16) with the star-knob
bolt (28).

» Switch on the belt grinder and the grinding device.
Adjust the tracking on the belt grinder until the
grinding belt runs centred on the top contact wheel
(see GI150/GI1502H Operating Instructions).

» Guide the work piece into the grinding device until
it makes contact with the brake wheel (20).

» Adjust the contact wheel (16) upward with the star-
knob bolt (28) until the grinding belt touches the
work piece.

> Allow the work piece to run through the grinding
device and then check the grinding pattern.

» Adjust the feed pressure of the brake wheel with the
clamping lever (10) as required.

» If required, correct the height adjustment of the
brake wheel and the contact wheel.

If the work piece is not being ground uniformly,
the parallelism of the brake wheel must be cor-
rected with adjustment screw (14) and the inclina-
tion of the contact wheel with adjustment

screw (17). Loosen screw (18) under adjustment.

» To getabetter result when grinding long/heavy work
pieces, loosen the two bolts (30) and slide the brake
unit backwards and tighten the two bolts (30) again.

Contact grinding.

A Before any work on the machine itself, pull the power
plug of the belt grinder from the socket outlet.

Adjust the work piece thickness with the crank to

the maximum value (5 mm).

Dismount the cover (13).

Mount the grinding rest (3) and adjust the correct

gap dimension (see GI150 Operating Instructions).

Mount the spark guard (2).

Y YY Y



Changing the grinding belt.

A Before any work on the machine itself, pull the power
plug of the belt grinder from the socket outlet.

Lower the contact wheel (16) with the star-knob

bolt (28).

Replace the grinding belt (see GI150 Operating

Instructions).

Adjust the tracking of the belt as already described.

Adjust the contact wheel and the brake wheel.

Shut the protective covers.

Extraction device.
The machine can be connected via the connection sleeve
to an undercarriage or base unit with dust extraction.

Repair and customer service.
Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.
For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.
The current spare parts list for this power tool can be
found in the Internet at www.fein.com.
To prolong gear life, change gear sealing ring
(3 90 00 004 52 3) after 18 months of use! Contact Fein
service.
Carry out the following maintenance regularly:
Blow out the ventilation slots at the motor housing
and the marked locations with compressed air.

YYY VY VY

Lubricate the machine daily (when in use) with

machine oil at the locations marked.

» Check the brake wheel and the contact wheel for
wear and damage each time when changing the
grinding belt. Have damaged parts replaced.

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s guarantee. For further
details on this, please contact your specialist dealer, your
national FEIN representative, or the FEIN customer serv-
ice centre.

Specifications.
Type GIL
Reference number 79024800403
No-load speed [rpm] 1730/ 1440
Power input [W] 180
Voltage [V] 3x230/220
3 x 400/ 440
Frequency [Hz] 50/60
Weight according to
EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 64
Class of protection )

Connection diagrams.
Type GIL Appendix 70

| en BERL
Declaration of conformity.

GRIT declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Original language English/German

Environmental protection, disposal.

Stationary machines should be sorted for environment-
friendly recycling in accordance with national laws.

Noise emission values.

Idle Grinding

A-weighted emission pres-
sure power level measured
at the workplace L,

(re 20 pPa), in decibels

Measuring uncertainty K, 5,

in decibels 4 4
Measured A-weighted sound

power level L4 (re 1 pW),

80.5 94

in decibels 90 100.5

Measuring uncertainty Ky,

in decibels 2.5 2.5

Operating conditions

GIL mounted on GI150

Speed [rpm] 3000 3000

Material - ST 37

Dimension - 8 x 40

Grinding belt Grit by
- FEIN36R

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear ear protection!

Measured values determined in accordance with the cor-
responding product standard (see last page in this
Instruction Manual).

GIL5VG GILAUS GILUSA
79024809573 79024806443 79024812443
1730/ 1440 1730 / 1440 1730 / 1440
180 180 180

3 x 575 3x230/220 3 x230/220

3 x 400 / 440 3 x 400 / 440

60 50/60 50/60

64 64 64

V@ e @
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Notice originale.

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le
cas échéant, sur I’appareil, servent a attirer votre atten-
tion sur les dangers éventuels que comporte le travail
avec cet appareil.

Symbole Terme, signification

> Action

Interdit de toucher

®

Signal d’obligation général

0

Lire la documentation

© O

Porter une protection oculaire

C®O

Porter une protection acoustique

®®

Porter une protection anti-pous-
siére

Utiliser un protége-main

o

Mise en garde d’un danger

A

Signe de conformité européenne

ce

Pour votre sécurite.

N’utilisez pas cet appareil avant d’avoir soigneuse-
ment lu et complétement compris cette notice
d'utilisation, y compris les figures, les spécifications
et les régles de sécurité.
Tenir également compte des réglementations nationales
de sécurité électrique et protection du travail en vigueur
(en Allemagne : BGV A2, BGR 500).
Le non-respect des instructions de sécurité peut entrai-
ner un choc électrique, un incendie et / ou de graves bles-
sures.
Gardez bien cette notice en vue d’une utilisation ulté-
rieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas de trans-
mission ou de vente a une tierce personne.
Cette machine ne peut &tre montée comme accessoire
qu’exclusivement sur la ponceuse a bande GI150/
GI1502H.
Cette machine ne doit pas étre utilisée pour travailler aux
endroits huileux ou humides, ni pour le travail du bois ou
de matiéres plastiques.
Cette machine ne doit étre utilisée que dans des locaux
secs.

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
echéant, utiliser un masque antipoussieres, des pro-
tections auditives, des gants et un tablier capables
d’arréter les petits fragments abrasifs ou des piéces
a usiner. La protection oculaire doit étre capable
d’arréter les débris volants produits par les diver-
ses opérations. Le masque antipoussiéres ou le res-
pirateur doit étre capable de filtrer les particules
produites par vos travaux. L’exposition prolongée
aux bruits de forte intensité peut provoquer une
perte de I'audition.

Ne pas porter des vétements amples, des bijoux ou des che-
veux longs ouverts lors du travail. Malgré les dispositifs de
protection, des objets non fixés peuvent &tre happés par
des piéces en mouvement et entrainer des blessures.
Toujours utiliser les dispositifs de protection se trouvant
sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent étre hien
montés sur I'appareil de fagon a obtenir une sécurité maxi-
male. Les dispositifs de protection doivent protéger 'uti-
lisateur contre les particules qui se détachent et contre un
contact accidentel avec la bande abrasive.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la fiche
de la prise de courant ! Le fait de mettre en marche I'appa-
reil par mégarde peut entrainer de graves blessures.
Faire régulierement contrdler la sécurité électrique de I'appa-
reil conformément a la législation en vigueur. Pour les appa-
reils non controlés, il y a risque de choc électrique !

Avant la premiére mise en service, contrdler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation, la
piece a travailler peut étre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit d’inver-
ser le sens de rotation.

Vue générale.
1 Couvercle de protection du haut (G1150/G11502H)
2 Protection contre les étincelles (G1150/G11502H)
3 Support de pongage (G1150/G11502H)
4 Boite a copeaux (G1150/GI1502H)
5 Support de poncage pour surfaces planes (GI150/
GI1502H)
6 Plaque avec filetages (G1150/GI1502H)
7 Protection latérale (G1150/G11502H)
8 Manivelle, réglage de I'épaisseur de la piéce a usiner
9 Graduation, épaisseur de la piece a usiner
10 Levier de serrage pour force de pression
11 Levier de serrage, butoir de guidage
12 Butoir de guidage
13 Couvercle
14 \Vis de réglage, parallélisme roue de freinage
15 Interrupteur Marche/Arrét
16 Roue de contact
17 Vis de réglage, inclinaison roue de contact
18 Vis
19 Vis de réglage, parallélisme roue de contact
20 Roue de freinage
21 Vis de réglage, orientation table de poncage
22 \is
23 Fixation

KIO=1D)
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24 Capot latéral

25 Vis pour capot latéral

26 Vis de fixation

27 Fiche

28 Vis en étoile, réglage de hauteur roue de contact

29 Levier de serrage, réglage de I'épaisseur de la piéce a
usiner

30 Vis, unité de freinage

31 Vis de serrage, butée de guidage

Utilisation de I'appareil.
Ce dispositif de pongage est congu pour le pongage auto-
matique de piéces plates avec une pression homogéne et

une avancée constante en combinaison avec la ponceuse
a bande GI150/GI1502H.

Indications de montage.

A Retirez la fiche de la ponceuse a bande de la prise de
courant avant tout travail sur la machine.

Ponceuse a bande G1150/G11502H :

» Montez la ponceuse a bande sur un support appro-
prié GIB/GIBE. Contrélez que la ponceuse a bande
est correctement fixée. (voir figure 1)

> Faites attention a une orientation/mise en place bien
horizontale de la ponceuse a bande.

Démontez les piéces suivantes de la ponceuse a bande :

(voir figure 2)

- Couvercle de protection du haut (1) avec protection

anti-étincelles (2)

- Protection latérale (7)

- Appui (3)

- Récipient collecteur de limaille (4)

- Appui de planage (5)

- Bande abrasive

- Plaque avec filetages (6)

Dlspnsmf de poncage GIL.

Retirez 'appareil de son emballage et vérifiez la pré-
sence de la totalité des piéces détachées.

» Montez la fixation (23) sur I'alésage arriére de gau-
che de la ponceuse a bande 4 I"aide de 'une des deux
vis restantes de la plaque a alésage. Veiller a ce que le
trou taraudé soit vers le haut. (voir figure 3)

» Positionner le dispositif au-dessus du c6té gauche de la
ponceuse a bande de sorte que les bords arriére de la
ponceuse a bande et du dispositif ne dépassent pas.
Enfoncer maintenant le dispositif vers la droite jusqu’a
ce que la vis (22) aille bien dans alésage arriére
Faites entrer la vis (21) par P'alésage. La vis doit
accrocher au trou taraudé.

Vissez la vis (21) dans la fixation (23) jusqu’a ce que
la paroi latérale de droite de la ponceuse a bande et
celle du dispositif se trouvent paralléles 'une a

Pautre. Contrdlez le parallélisme a I'aide d’une régle.

» Fixez le dispositif sur la ponceuse a l'aide des
vis (26).

» Contrdlez et corrigez au besoin plusieurs fois le
parallélisme.

» Montez la bande abrasive (voir le mode d’emploi de
la GI150/GI1502H).

» Montez le récipient collecteur de limaille (4), la pro-
tection latérale (24) et le couvercle (13).

Branchement électrique.

Le branchement électrique sur les lieux d’installa-
tion doit &tre effectué par un électricien profes-
sionnel.
Respecter la tension du réseau : La tension et la fréquence
de la source de tension doivent correspondre aux indica-
tions relevées sur la plaque signalétique de I'appareil.
Avant la premiére mise en service, contréler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel ale
droit d’inverser le sens de rotation.
Branchez le dispositif a la prise de la ponceuse a bande.

Instructions pour le service.

Mise en fonctionnement :
» Mettez I'interrupteur de Marche/Arrét (15) sur la
position « I ».
Arrét :
» Mettez I'interrupteur de Marche/Arrét (15) sur la
position « 0 ».
Une fois éteint, ’appareil continue a tourner pen-
dant 50 secondes environ.

Réglages.
A Retirez la fiche de la ponceuse a bande de la prise de
courant avant tout travail sur la machine.
Ouvrir le capot latéral (23).

) Faites avancer la bande abrasive a la main dans la
direction d’avancée et contrdlez si elle passe bien au
centre sur les trois rouleaux.

» Au besoin, corrigez la course de la bande au moyen
des vis de réglage (19). Pour le réglage, desserrer la
vis (18).

» Fermer le capot latéral.

Poncage de surfaces planes.

» Desserrez les leveris de serrage/vis de serrage (11/
31) et ajustez les butées de guidage (12) a la largeur
de la piece.

Resserrez fermement les leviers de serrage/vis de
serrage (11/31).

Desserrez les deux leviers de serrage (29) et réglez
a la manivelle (8) I’épaisseur de la piéce & usiner
selon la graduation (9). Resserrez les deux leviers de
serrage.

» Déplacez la roue de contact (16) vers le bas a I'aide
de la vis en étoile (28).

» Mettez la ponceuse a bande et le dispositif en mar-
che. Ajustez la course de la bande sur la ponceuse
jusqu’a ce que la bande abrasive passe bien au milieu
de la roue de contact du haut (voir la notice d’emploi
du GI150/GI1502H).

Introduisez la piéce a usiner dans le dispositif jusqu’a
ce qu’elle soit saisie par la roue de freinage (20).
Déplacez la roue de contact (16) vers le haut a I'aide
de la vis en étoile (28) jusqu’a ce que la bande abra-
sive touche la piéce a usiner.

» Faites passer la piéce a usiner par le dispositif et con-
trélez ensuite le résultat par une micrographie.
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» Régler au besoin la pression exercée sur la piéce par
la roue de freinage a Iaide du levier de serrage (10).

» Corrigez si nécessaire le réglage de hauteur de la
roue de freinage et de la roue de contact.

Au cas ol la piece a usiner ne serait pas poncée de
maniére homogeéne, corriger le parallélisme de la
roue de freinage a laide de la vis de réglage (14) et
P'inclinaison de la roue de contact a I'aide de la vis de
réglage (17). Pour le réglage, desserrer la vis (18).

» Afin d’obtenir un meilleur résultat de pongage en cas
de piéces longues/lourdes, desserrez les vis (30),
repoussez I'unité de freinage et resserrez ensuite les
deux vis (30).

Dressage.

A Retirez la fiche de la ponceuse a bande de la prise de

courant avant tout travail sur la machine.

Réglez a la manivelle I'épaisseur de la piéce a usiner

sur la valeur maximum (5 mm).

Démontez le couvercle (13).

Montez I'appui (3) et ajustez la dimension de la fente

(voir la notice d’emploi du GI150).

Montez la protection anti-étincelles (2).

Changement de la bande.

A Retirez la fiche de la ponceuse a bande de la prise de
courant avant tout travail sur la machine.

Déplacez la roue de contact (16) vers le bas a Iaide

de la vis en étoile (28).

Changez la bande abrasive (voir le mode d’emploi de

la GI150).

Ajustez la course de la bande comme décrit plus

haut.

Réglez la roue de contact et la roue de freinage.

Fermez les protections.

Dispositif d’aspiration.
La machine peut étre connectée a un bati muni d’un dis-
positif d’aspiration par le raccord d’aspiration.

Travaux d’entretien et service aprés-vente.

Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.
Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service aprés-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN
ainsi que les représentants FEIN.
Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange
pour cet outil électroportatif sur notre site
www fein.com.
Pour prolonger la durée de vie de ’engrenage, remplacez
le joint de I’engrenage (3 90 00 004 52 3) aprés une uti-
lisation de 18 mois. Contactez le Service Fein.
Effectuer régulierement les travaux d'entretien suivants :
Soufflez les fentes d’aération du carter du moteur
et les endroits marqués avec de I'air comprimé.

Y YY Y
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Graisser chaque jour I'appareil avec de I’huile aux
endroits marqués.

» Contrdler 'usure et le bon état de la roue de frei-
nage et de la roue de contact a chaque remplacement
de la bande abrasive. Faites remplacer les piéces
endommagées.

Garantie.

Pour le produit, la garantie vaut conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ou le produit est
mis sur le marché.

Outre les obligations de garantie légale, les appareils FEIN
sont garantis conformément a notre déclaration de
garantie de fabricant. Pour plus de précisions, veuillez
vous adresser a votre revendeur spécialisé, a votre repré-
sentant FEIN dans votre pays ou aupreés du service aprés-
vente FEIN.

Deéclaration de conformiteé.

L’entreprise GRIT déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Langue d’origine anglais/allemand

Protection de I’environnement, élimination.

Conformément a la |égislation nationale, les appareils sta-
tionnaires doivent suivre une voie de recyclage appropriée.

Valeurs d’émission acoustique

Marche avidle  Poncage
Mesure réelle (A) du
niveau de pression acousti-
que sur le lieu de travail
LPA (re 20 pPa), en décibel 80,5 94

Incertitude K5, en décibel 4 4
Mesure réelle (A) du

niveau d’intensité acousti-

que pondéré L, a

(re 1 pW), en décibel 90 100,5

Incertitude K, A, en décibel 2,5 2,5

Conditions de mise en service

GIL monté sur GI150

Vitesse de rotation [tr/min] 3000 3000

Matériau - ST 37

Dimension - 8 x 40

Bande abrasive Grit by
— FEIN 36R

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesurée
et de Pincertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).
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Caractéristiques techniques.

Type

Référence

Vitesse de rotation en marche a

vide [tr/min]

Puissance absorbée [W]

Tension [V]

Fréquence [Hz]

Poids suivant EPTA-Procedure

01/2003 [kg]

Classe de protection

Schémas de connexion.

Type

GIL

Installation 70

GIL

79022800403

1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
V@

GIL5V6
79022809573
1730/ 1440

180
3 x575

60

64
<)

GILAUS
79022806443
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
e

GILUSA
79030200232
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
e
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Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

I simboli utilizzati nelle presenti istruzioni ed ev. sulla
macchina hanno la funzione di richiamare I'attenzione
relativamente a possibili pericoli durante il lavoro con la
macchina stessa.

Simbolo Termine, Significato

> Azione

Vietato toccare

®

Segnale generale di prescrizione

0

Leggere la documentazione

© e

Utilizzare la protezione per gli
occhi

C®O

Utilizzare la protezione acustica

®®

Utilizzare la protezione polvere

Utilizzare la protezione per le mani

0

Avvertimento di pericolo generico

A

Marcatura europea di conformita

ce

Per la Vostra sicurezza.

Non utilizzare questa macchina prima di aver letto
@ accuratamente e compreso completamente le pre-
senti istruzioni d’uso, comprese le figure, le speci-
fiche e le regole di sicurezza.
Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali relative
alla sicurezza elettrica ed all'antinfortunistica (in Germa-
nia: BGV A2, BGR 500).
In caso di inosservanza delle norme e delle leggi locali
inerenti la sicurezza vi ¢ il pericolo dello sviluppo di
scossa di corrente elettrica, incendio e/o serio incidente.
Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.
Questa macchina pud essere montata esclusivamente
come utensile complementare sulla levigatrice a nastro
GI150/GI1502H.
Questa macchina non deve essere utilizzata in posti di
lavoro unti e bagnati e per la lavorazione di legno o pla-
stiche.
Questa macchina pud essere utilizzata soltanto in locali
asciutti.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccole particelle di levigatura o di
materiale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da
corpi estranei espulsi in aria nel corso di diverse
applicazioni. La maschera antipolvere e la maschera
respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I'applicazione. Espo-
nendosi per lungo tempo ad un rumore troppo
forte vi & il pericolo di perdere I'udito.

Mentre si lavora, non portare mai vestiti aperti e neppure
bracciali, catenine o capelli lunghi sciolti. Nonostante la
presenza di dispositivi di protezione, le parti in movi-
mento della macchina potrebbero far presa su un oggetto
sciolto e provocare seri incidenti.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione di cui la mac-
china é dotata. | dispositivi di protezione devono essere
montati saldamente alla macchina in modo che possa
essere garantito un alto livello di sicurezza. | dispositivi di
protezione devono proteggere |'operatore da particelle
di levigatura che possono volare per I'aria e da contatti
involontari con il nastro abrasivo.

In caso di lavori di manutenzione e di riparazione, estrarre
la spina dalla presa di corrente! Se la macchina viene
accesa involontariamente, vi ¢ il pericolo di provocare
gravi incidenti.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla con-
trollare regolarmente secondo le vigenti disposizioni legali.
In caso di macchine non controllate vi ¢ il serio pericolo
di una scossa elettrica!

Prima di mettere in esercizio la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In caso di
senso di rotazione errato vi ¢ il pericolo che il pezzo in
lavorazione possa essere proiettato in aria provocando
seri incidenti. Il senso di rotazione puo essere cambiato
soltanto da personale elettricista specializzato.

Guida rapida.
1 Coperchio di protezione superiore (G1150/G11502H)

Protezione antiscintille (G1150/G11502H)
Superficie di levigatura (G1150/G11502H)
Cassetta per trucioli (G1150/G11502H)
Superficie piana di levigatura (GI150/G11502H)
Piastra filettata (G1150/G11502H)
Coperchio laterale (G1150/G11502H)
Manovella, regolazione dello spessore del pezzo in
lavorazione

9 Scala, spessore del pezzo in lavorazione
10 Leva di fissaggio per forza di contatto
11 Leva di fissaggio, battuta di guida
12 Battuta di guida
13 Coperchio di protezione
14 Vite di regolazione, parallelita della ruota del freno
15 Interruttore avvio/arresto
16 Ruota di contatto
17 Vite di regolazione, inclinazione della ruota di contatto
18 Vite

KIO=1V

oNoOOGTRA,WN



i IR

19 Vite di regolazione, parallelita della ruota di contatto

20 Ruota del freno

21 Vite di regolazione, allineamento del tavolo di levigatura

22 \ite

23 Supporto

24 Coperchio laterale

25 Vite per coperchio laterale

26 Viti di fissaggio

27 Spina

28 Vite a stella, regolazione delle altezze ruota di contatto

29 Levetta di fissaggio, regolazione spessore del pezzo in
lavorazione

30 Viti, unita freno

31 Vite di serraggio, battuta di guida

Uso regolare della macchina.

Il dispositivo di levigatura & adatto per la levigatura automa-
tica di materiale di forma piatta operando con pressione di
spinta uniforme e costante avanzamento in combinazione
con la levigatrice a nastro GI150/GI1502H.

Istruzioni di installazione.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina della levigatrice a nastro dalla
presa per la corrente.

Levigatrice a nastro G1150/GI1502H:

» Montare la levigatrice a nastro su un basamento
adatto GIB/GIBE. Accertarsi che il fissaggio della levi-
gatrice a nastro sia sicuro. (vedere figura 1)

» Controllare la posizione orizzontale/allineamento
della levigatrice a nastro.

Smontare i seguenti pezzi della levigatrice a nastro:

(vedere figura 2)

- Coperchio di protezione superiore (1) con prote-

zione antiscintille (2)

- Coperchio laterale (7)

- Piano d’appoggio pezzo (3)

- Cassetta per trucioli (4)

- Base di appoggio per superfici piane (5)

- Nastro di levigatura

- Piastra filettata (6)

Dispositivo di levigatura GIL.

» Estrarre il dispositivo dall’imballo ed accertarsi che
sia completo di tutte le sue parti.

» Utilizzando una delle due viti rimanenti della piastra
filettata, montare il supporto (23) nella foratura sini-
stra posteriore della levigatrice a nastro. Assicurarsi
sempre che il foro filettato indichi verso I'alto.
(vedere figura 3)

» Posizionare il dispositivo sul lato sinistro della leviga-
trice a nastro in modo che gli spigoli posteriori della
levigatrice a nastro e del dispositivo siano in linea.
Spingere dunque il dispositivo verso destra fino a
quando la vite (22) potra essere inserita nel foro
posteriore.

» Inserire la vite (21) attraverso il foro. La vite deve far
presa nel foro filettato.

» Avvitare la vite (21) nel supporto (23) quanto neces-
sario in modo che il pannello laterale destro della
levigatrice a nastro ed il dispositivo siano in posi-
zione reciprocamente parallela. Controllare la paral-
lelita utilizzando un righello.

Montare il dispositivo alla levigatrice a nastro utiliz-
zando le viti (26).

Se il caso, verificare e correggere di nuovo la parallelita.
Montare il nastro di levigatura (vedere Istruzioni per
P'uso GI150/GI1502H).

Montare la cassetta per trucioli (4) il coperchio late-
rale (24) ed il coperchio di protezione (13).

Collegamento elettrico.

In fase preparativa I'utente deve aver provveduto
ad installare un collegamento elettrico ad opera di
personale elettricista specializzato.
Osservare la tensione di rete: La tensione di rete e la fre-
quenza dell'alimentatore deve corrispondere con le indi-
cazioni riportate sulla targhetta della macchina.
Prima di mettere in esercizio la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. ||
senso di rotazione puo essere cambiato soltanto da per-
sonale elettricista specializzato.
Collegare il dispositivo alla presa corrente della leviga-
trice a nastro.

Istruzioni operative.

Avviare la macchina:

» Mettere I'interruttore di avvio/arresto (15) in posi-
zione «I».

Arrestare la macchina:

» Mettere I'interruttore di avvio/arresto (15) in posi-
zione «0».

A Una volta spenta, la macchina continua a girare

ancora per ca. 50 sec.

Posizioni.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina della levigatrice a nastro dalla
presa per la corrente.

» Aprire il coperchio laterale (23).

» Spostare il nastro di levigatura manualmente in dire-
zione di corsa e controllare che il nastro abrasivo
scorra centralmente su tutti e tre i rulli.

» In caso fosse necessario, registrare la corsa del nastro
operando con la vite di registro (19). Per la regola-
zione, sbloccare la vite (18).

» Chiudere il coperchio laterale.

Levigatura in piano.

» Allentare la leva di serraggio/viti di serraggio (11/31)
e regolare le battute di guida (12) sulla larghezza del
pezzo in lavorazione.

» Serrare di nuovo saldamente la leva di serraggio/viti
di serraggio (11/31).

» Allentare le due levette di fissaggio (29) e regolare
con la manovella (8) lo spessore del pezzo in lavora-
zione basandosi sulla scala (9). Stringere di nuovo
bene le due levette di fissaggio.

» Operando con la vite a stella (28) spostare la ruota di
contatto (16) verso il basso.
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» Accendere la levigatrice a nastro ed il dispositivo.
Registrare la corsa del nastro della levigatrice a nastro
in modo che il nastro di levigatura scorra central-
mente sulla ruota superiore di contatto (si veda
Istruzioni per 'uso GI150/GI1502H).

» Inserire il pezzo in lavorazione nel dispositivo fino a
farlo fermare sotto la ruota del freno (20).

» Operando con la vite a stella (28) registrare la ruota
di contatto (16) verso I'alto fino a quando il nastro di
levigatura arrivera a toccare il pezzo in lavorazione.

» Far passare il pezzo in lavorazione attraverso il
dispositivo e verificare il risultato della levigatura al
termine dell’operazione.

» A seconda della necessita regolare la pressione di
contatto della ruota frenante con la leva di fissag-
gio (10).

» Se necessario, correggere la registrazione in altezza
della ruota del freno e della ruota di contatto.

Qualora la levigatura del pezzo in lavorazione non
dovesse risultare uniforme sara necessario correggere
la parallelita della ruota del freno operando con la vite
di regolazione (14) e Pinclinazione della ruota di con-
tatto operando con la vite di regolazione (17). Per la
regolazione, sbloccare la vite (18).

»  Per ottenere un risultato migliore nella rettifica di
pezzi in lavorazione lunghi/pesanti, allentare le viti
(30), spingere indietro I'unita freno e serrare quindi
di nuovo entrambe le viti (30).

Smerigliatura a contatto.

A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina della levigatrice a nastro dalla
presa per la corrente.

Operando con la manovella, registrare lo spessore
del pezzo in lavorazione sul valore massimo (5 mm).
Smontare il coperchio di protezione (13).

» Montare il piano d’appoggio pezzo (3) e registrare la
corretta misura dell’interstizio (vedere Istruzioni per
'uso GI150).

» Montare la protezione antiscintille (2).

Sostituzione del nastro abrasivo.
A Prima di iniziare qualunque lavoro alla macchina,
estrarre la spina della levigatrice a nastro dalla

presa per la corrente.

Operando con la vite a stella (28) spostare la ruota di

contatto (16) verso il basso.

Sostituire il nastro di levigatura (vedere Istruzioni

per 'uso GI150).

Registrare la corsa del nastro procedendo come da

descrizione.

Registrare la ruota di contatto e la ruota del freno.

Chiudere la copertura di protezione.

Dispositivo di aspirazione.

Attraverso il montante di aspirazione & possibile colle-

gare la macchina ad un basamento dotato di un disposi-
tivo di aspirazione.
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Manutenzione ed Assistenza Clienti.

Interventi di manutenzione correttiva possono
essere eseguiti esclusivamente da personale specia-
lizzato operante in conformita con le leggi e nor-
mative vigenti.
Per lavori di manutenzione correttiva raccomandiamo il
Centro di Assistenza Clienti FEIN, le officine autorizzate
FEIN e le rappresentanze FEIN.
L’attuale lista dei pezzi di ricambio del presente elettrou-
tensile & presente in Internet sul sito www.fein.com.
Per prolungare la durata della trasmissione cambiare
P’anello di tenuta della trasmissione (3 90 00 004 52 3)
dopo una durata di impiego di 18 mesi. Contattare il Ser-
vice Fein.
Eseguire regolarmente i seguenti interventi di manuten-
zione:
Soffiandovi aria compressa, pulire le feritoie per
@ P’aria di raffreddamento alla carcassa del motore e
tutti i punti contrassegnati.
Applicare giornalmente delle gocce d’olio per mac-
chine ai punti contrassegnati della macchina.

» Ogni volta che si sostituisce il nastro abrasivo, con-
trollare che la ruota del freno e la ruota di contatto
non siano usurate oppure danneggiate. Provvedere a
sostituire le parti danneggiate.

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
'immissione sul mercato.

Inoltre, la FEIN presta garanzia conformemente al Certi-
ficato di garanzia del costruttore FEIN. Per ulteriori det-
tagli a proposito, rivolgersi al proprio Rivenditore di
fiducia, alla Rappresentanza FEIN presente nel Vostro
Paese oppure al Centro di Assistenza Clienti FEIN.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta GRIT dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni d’uso.
Lingua originale inglese/tedesco

Misure ecologiche, smaltimento.

Le macchine ad uso stazionario devono essere inviati ad
una riutilizzazione ecologica conforme alle norme vigenti
sul territorio nazionale.



Valori di emissione del rumore

Funziona- Levigatura

mento a vuoto

La misurazione A del livello
di pressione acustica sul
posto di lavoro L a

(re 20 pPa), in decibel 80,5 94

Incertezza della misura

Ko, in decibel 4 4

La misurazione A del livello
di potenza acustica Ly

(re 1 pW), in decibel 90 100,5
Incertezza K, p, in decibel 2,5 2,5

Condizioni di funzionamento
GIL fissato su GI150

Numero di giri [g/min] 3000 3000
Materiale - ST37
Dimensioni - 8 x 40
Nastro di levigatura Grit by

— FEIN 36R

NOTA: Il totale del valore di emissione misurato e la relativa

insicurezza rappresenta il limite superiore dei valori che
possono essere rilevati in occasione di misurazioni.

@ @ Utilizzare la protezione acustica!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del pro-

dotto (vedi I'ultima pagina delle presenti istruzioni per
I'uso).

Dati tecnici.
Tipo GIL
Numero d’ordine 7 9022 800403
Numero di giri a vuoto 1730/ 1440
[g/min]
Potenza assorbita nominale [W] 180
Tensione [V] 3x230/220
3 x 400 / 440
Frequenza [Hz] 50/60
Peso conforme alla EPTA-Pro-
cedure 01/2003 [kg] 64
Classe protezione o)

lllustrazioni degli schemi dei collegamenti.

Tipo GIL Allegato 70

GILS5V6
79022809573
1730/ 1440

180
3 x 575

60

64
I’

GILAUS
79022806443
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
<)

GILUSA
79030200232
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
I’
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en
begrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de
machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht

te vestigen op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamhe-
den met deze machine.

Symbool Begrip, betekenis

> Actie

Aanraken verboden

®

Algemeen gebodsteken

0

Lees de documentatie

© e

Gebruik een oogbescherming

C®O

Gebruik een gehoorbescherming

®®

Gebruik een stofbescherming

Gebruik een handbescherming

0

Waarschuwing voor gevaar

A

Europees conformiteitsteken

ce

Voor uw veiligheid.

Gebruik deze machine niet voordat u deze
gebruiksaanwijzing grondig hebt gelezen en volle-
dig hebt begrepen, inclusief de afbeeldingen, speci-
ficaties en veiligheidsregels.
Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht (in Duitsland:
BGV A2 en BGR 500).
Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften
kan tot een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel
leiden.
Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de
machine.
Deze machine mag uitsluitend als aanvullend apparaat op
bandschuurmachine GI150/GI1502H worden gemon-
teerd.
Deze machine mag niet worden gebruikt voor het
bewerken van met olie vervuilde of natte werkstukken,
hout of kunststof.
Deze machine mag alleen in een droge ruimte worden
gebruikt.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichts-
bescherming, ooghescherming of veiligheidshbril.
Draag voor zover van toepassing een stofmasker, een
gehoorbescherming, werkhandschoenen of een spe-
ciaal schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes
tegenhoudt. Uw ogen moeten worden beschermd
tegen wegvliegende deeltjes die bij verschillende
toepassingen ontstaan. Een stof- of adembescher-
mingsmasker moet het bij de toepassing ont-
staande stof filteren. Als u lang wordt blootgesteld
aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.
Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding of siera-
den en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen kun-
nen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot verwon-
dingen leiden.

Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich op de
machine hevinden. De veiligheidsvoorzieningen moeten
goed op de machine gemonteerd zijn, zodat een maximum
aan veiligheid wordt bereikt. De veiligheidsvoorzieningen
moeten de bediener beschermen tegen rondvliegende
schuurdeeltjes en onbedoelde aanraking met de schuur-
band.

Trek de stekker uit het stopcontact bij onderhoud en repa-
raties. Als de machine onbedoeld wordt ingeschakeld,
kan dit tot ernstig letsel leiden.

Laat de elektrische veiligheid van de machine overeenkom-
stig de wettelijke bepalingen regelmatig controleren. Bij
machines die niet worden nagezien, bestaat het gevaar
van een elektrische schok.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairichting
van de motor. Bij een verkeerde draairichting kan het
werkstuk weggeslingerd worden en ongevallen veroor-
zaken. De draairichting mag alleen door een elektromon-
teur worden omgekeerd.

In één oogopslag.

Bovenste veiligheidsafscherming (G1150/G11502H)
Vonkbescherming (G1150/G11502H)
Schuursteun (G1150/G11502H)
Spanenbak (G1150/G11502H)
Viakschuursteun (G1150/G11502H)
Schroefdraadplaat (G1150/G11502H)
Zijdeksel (G1150/G11502H)
Handzwengel instelling werkstukdikte
Schaalverdeling werkstukdikte

10 Spanhendel voor aandrukkracht

11 Spanhendel geleidingsaanslag

12 Geleidingsaanslag

13 Afscherming

14 Instelschroef parallelliteit remwiel

15 Aan/uit-schakelaar

16 Contactwiel

17 Instelschroef helling contactwiel

18 Schroef

19 Instelschroef parallelliteit contactwiel
20 Remwiel

21 Instelschroef afstelling slijptafel

22 Schroef
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23 Houder

24 Zijdeksel

25 Schroef voor zijdeksel

26 Bevestigingsschroeven

27 Stekker

28 Kruisknop hoogte-instelling contactwiel
29 Spanhendel instelling werkstukdikte
30 Schroeven, remeenheid

31 Spanschroef, geleidingsaanslag

Bestemming van de machine.

De schuurvoorziening is bestemd voor het automatisch
schuren van platte werkstukken met gelijkmatige aan-
drukkracht en constante voorwaartse beweging in com-
binatie met de bandschuurmachine GI150/GI1502H.

Montagevoorschriften.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de bandschuur-
machine de stekker uit het stopcontact.

Bandschuurmachine Gl150/GI1502H:

» Monteer de bandschuurmachine op een passend
onderstel GIB/GIBE. Controleer of de bandschuur-
machine stevig bevestigd is. (zie afbeelding 1)

» Let er op dat de bandschuurmachine horizontaal
opgesteld en gericht is.

Demonteer de volgende onderdelen van de bandschuur-

machine: (zie afbeelding 2)

- Bovenste veiligheidsafscherming (1) met vonkenbe-

scherming (2)

- Zijdeksel (7)

- Schuursteun (3)

- Spanenkast (4)

- Vlakschuursteun (5)

- Schuurband

- Schroefdraadplaat (6)

Schuurvoorziening GIL.

» Neem het apparaat uit de verpakking en controleer
of alle delen compleet zijn.

» Monteer de houder (23) met een van de beide
andere schroeven van de schroefdraadplaat in het
boorgat linksachter van de bandschuurmachine. Let
erop dat het schroefdraadgat omhoog wijst.

(zie afbeelding 3)

»  Achterkant van de bandschuurmachine en de achter-
kant van de voorziening op één lijn liggen. Duw de
voorziening vervolgens naar rechts tot de
schroef (22) in het achterste boorgat past.

» Steek de schroef (21) door het boorgat. De schroef
moet in het schroefdraadgat ingrijpen.

» Draaide schroef (21) zo ver in de houder (23) totde
rechter zijwand van de bandschuurmachine en de
voorziening parallel ten opzichte van elkaar staan.
Controleer de parallelliteit met een liniaal.

Monteer de voorziening met de schroeven (26) op
de bandschuurmachine.

Controleer en corrigeer indien nodig nogmaals de
parallelliteit.

Monteer de schuurband (zie bedieningshandleiding
GI150/GI1502H).

» Monteer de spanenbak (4), de zijdeksel (24) en de
afscherming (13).

Elektrische aansluiting.

De externe elektrische aansluiting moet door een
elektromonteur worden uitgevoerd.
Neem de netspanning in acht: De netspanning en frequen-
tie van de spanningsbron moet overeenkomen met de
gegevens op het typeplaatje van de machine.
Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. De draairichting mag alleen door een
elektromonteur worden omgekeerd.
Sluit de voorziening op het stopcontact van de band-
schuurmachine aan.

Gebruiksvoorschriften.

Inschakelen:

» Zet de aan/uit-schakelaar (15) in stand ,,I”.

Uitschakelen:

» Zet de aan/uit-schakelaar (15) in stand ,,0”.
De machine loopt na het uitschakelen ca.
50 seconden uit.

Instellingen.
Trek altijd voor werkzaamheden aan de bandschuur-
machine de stekker uit het stopcontact.
» Open het zijdeksel (23).
>» Beweeg de schuurband met de hand in de looprich-
ting en controleer of de schuurband op alle drie de
rollen in het midden loopt.
» Stel indien nodig de bandloop met de instel-
schroef (19) in. Draai voor het instellen de
schroef (18) los.
»  Sluit het zijdeksel.

Viakschuren.

» Maak de spanhendels/spanschroeven (11/31) los en
stel de geleidingsaanslagen (12) op de werkstuk-
breedte in.

» Draai de spanhendels/spanschroeven (11/31) weer
vast.

» Maak de beide spanhendels (29) los en stel met de
handzwengel (8) de werkstukdikte aan de hand van
de schaalverdeling (9) in. Draai de beide spanhendels
weer vast.

» Zet met de kruisknop (28) het contactwiel (16)
omlaag.

» Schakel de bandschuurmachine en de voorziening in.
Stel de bandloop op de bandschuurmachine in tot de
schuurband in het midden op het bovenste con-
tactwiel loopt (zie bedieningshandleiding GI150/
GI1502H).

» Breng het werkstuk zo ver in de voorziening in tot
het door het remwiel (20) wordt meegenomen.

» Stel met de kruisknop (28) het contactwiel (16) zo
ver naar boven tot de schuurband het werkstuk raakt.

» Laat het werkstuk door de voorziening lopen en
controleer vervolgens het schuurbeeld.

» Stel naar behoefte de aandrukkracht van het remwiel
met de spanhendel (10) in.

» Corrigeer indien nodig de hoogte-instelling van het
remwiel en het contactwiel.
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Als het werkstuk ongelijkmatig wordt geschuurd,
stelt u de parallelliteit van het remwiel in met de
instelschroef (14) en corrigeert u de helling van het
contactwiel met de instelschroef (17). Draai voor
het instellen de schroef (18) los.

» Voor een beter resultaat bij het schuren van lange en
zware werkstukken draait u de schroeven (30) los,
duwt u de remeenheid terug en draait u vervolgens
beide schroeven (30) weer vast.

Contactschuren.
A Trek altijd voor werkzaamheden aan de bandschuur-
machine de stekker uit het stopcontact.

» Stel de werkstukdikte met de zwengel op de maxi-
male waarde (5 mm) in.

» Demonteer de afscherming (13).

» Monteer de schuursteun (3) en stel de spleet op de
juiste maat in (zie bedieningshandleiding GI150).

» Monteer de vonkenbescherming (2).

Schuurband vervangen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de bandschuur-
machine de stekker uit het stopcontact.

Zet met de kruisknop (28) het contactwiel (16)

omlaag.

Vervang de schuurband (zie bedieningshandleiding

GI150).

Stel de bandloop in zoals eerder beschreven.

Stel het contactwiel en het remwiel in.

Sluit de veiligheidsafschermingen.

Afzuigvoorziening.
De machine kan via het de afzuigaansluiting op een
onderstel met afzuigvoorziening worden aangesloten.

Onderhoud en klantenservice.

Reparaties mogen alleen door een vakman volgens

de geldende voorschriften worden uitgevoerd.
Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.
De actuele onderdelenlijst van dit elektrische gereed-
schap vindt u op www.fein.com.
Vervang de transmissiedichtring (3 90 00 004 52 3) na
een gebruiksduur van 18 maanden om de levensduur van
de transmissie te verlengen. Neem contact op met de
Fein-service.
Voer de volgende onderhoudswerkzaamheden regelma-
tig uit:

Blaas de ventilatieopeningen van het motorhuis en
@ de gemarkeerde plaatsen met perslucht uit.

» Controleer het remwiel en het contactwiel elke keer
wanneer u de schuurband vervangt op slijtage en
beschadigingen. Laat beschadigde delen vervangen.
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Smeer de machine dagelijks op de gemarkeerde
plaatsen met machineolie.

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht.

Bovendien biedt FEIN garantie overeenkomstig de FEIN-
fabrieksgarantieverklaring. Raadpleeg voor meer infor-
matie hierover uw vakhandel, de FEIN-vertegenwoordi-
ging in uw land of de FEIN-klantenservice.

Conformiteitsverklaring.

De firma GRIT verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Oorspronkelijke taal Engels/Duits

Milieubescherming en afvoer van afval.

Stationaire machines dienen volgens nationaal recht op
een voor het milieu verantwoorde manier te worden
gerecycled.

Geluidemissiewaarden

Onbelast lopen Schuren
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukniveau
op de werkplek L5
(re 20 pPa), in decibel 80,5 94

Onzekerheid Kpp, in
decibel 4 4

Gemeten A-gewogen

geluidsvermogenniveau
Lwa (re 1 pW), in deci-

bel 90 100,5

Onzekerheid K, 5, in

decibel 2,5 2,5

Bedrijfscondities

GIL bevestigd op GI 150

Toerental [min™"] 3000 3000

Materiaal - ST 37

Afmeting - 8 x 40

Schuurband Grit by
— FEIN 36R

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gebruik een gehoorbescherming!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).
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Technische gegevens.

Type GIL GIL5V6 GILAUS GILUSA
Bestelnummer 79022800403 79022809573 79022806443 79030200232
Onbelast toerental [min'1] 1730/ 1440 1730/ 1440 1730/ 1440 1730/ 1440
Opgenomen vermogen 180 180 180 180
W]
Spanning [V] 3x230/220 3x575 3x230/220 3x230/220
3 x 400/ 440 3 x 400/ 440 3 x 400/ 440
Frequentie [Hz] 50/60 60 50/60 50/60
Gewicht volgens EPTA-
Procedure 01/2003 [kg] 64 64 64 64
Isolatieklasse o) o) @ o)

Aansluitschakelschema’s.
Type GIL Installatie 70
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Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos
empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en
la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-
gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Término, significado

Accion

Prohibido tocar

Sefial preceptiva general

e

Leer documentacion

© e

Usar una proteccién para
los ojos

C®O

Emplear unos protectores
auditivos

Usar una proteccién con-

@ tra el polvo

Emplear una proteccion
para las manos

@

Advertencia de peligro

Simbolo europeo de con-
formidad

ce

Para su seguridad.

No emplee esta maquina sin haber leido detenida-
mente estas instrucciones de uso y sin haberlas
comprendido en su totalidad, inclusive las ilustra-
ciones, especificaciones y reglas de seguridad.
Asimismo deberan observarse la directrices nacionales
pertinentes sobre seguridad eléctrica y proteccién en el
trabajo (en Alemania: BGV A2, BGR 500).
En caso de no respetarse las instrucciones de seguridad,
ello puede provocar una electrocucién, incendio y/o
lesion grave.
Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.
Este dispositivo debera emplearse exclusivamente en
combinacién con la lijadora de banda GI1150/GI1502H.
Esta maquina no debera emplearse para trabajar piezas
manchadas de aceite o himedas, ni para madera o plds-
tico.
Esta maquina Gnicamente debera utilizarse en lugares
secos.

Utilice un equipo de proteccion personal. Depen-
diendo del trabajo a realizar use una careta, una pro-
teccion para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si
procede, emplee una mascarilla antipolvo, protecto-
res auditivos, guantes de proteccion o un mandil
especial adecuado para protegerle de los pequeios
fragmentos que pudieran salir proyectados al des-
prenderse del til o pieza. Las gafas de proteccion
deberan ser indicadas para protegerle de los frag-
mentos que pudieran salir despedidos al trabajar.
La mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser
apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicion prolongada al ruido puede provocar
sordera.

Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve suelto
el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de protec-
cion, es posible que los objetos sueltos sean arrastrados
por piezas moviles y provoquen un accidente.

Siempre utilice los dispositivos de proteccion que lleva la
maquina. Los dispositives de proteccion deberan estar
montados firmemente en la maquina para alcanzar una
seguridad maxima. Los dispositivos de seguridad tienen la
misién de proteger al usuario de las particulas proyecta-
das y del contacto fortuito con la banda de lija.

iAAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion extraer
el enchufe de la red! Si la maquina se conecta accidental-
mente, ello puede acarrear lesiones graves.

Deje controlar periodicamente la seguridad eléctrica de la
maquina segun las disposiciones que marca la ley. iLas
maéquinas que no han sido sometidas a este control pue-
den causar una electrocucion!

Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. Si el sentido de giro fuese incorrecto,
ello puede provocar que la pieza salga proyectada y cause
un accidente. La inversion del sentido de giro solamente
debera ser realizado por un electricista.

De un vistazo.

1 Cubierta protectora superior (G1150/GI1502H)

2 Proteccion contra chispas (G1150/GI11502H)

3 Base lijadora (G1150/G11502H)

4 Caja colectora de virutas (G1150/GI1502H)
5 Base plana (G1150/G11502H)
6
7
8
9

KIO[=1D)

Placa roscada (G1150/G11502H)
Tapa lateral (G1150/GI1502H)
Manivela de ajuste del grosor de la pieza de trahajo
Escala de grosor de la pieza de trabajo

10 Palanca de sujecion de la fuerza de apriete

11 Palanca de sujecion del tope guia

12 Tope guia

13 Cubierta

14 Tornillo de ajuste de la paralelidad del rodillo de fre-
nado

15 Interruptor de conexion/desconexion

16 Rodillo inversor

17 Tornillo de ajuste de la inclinacion del rodillo de con-
tacto

18 Tornillo

19 Tornillo de ajuste de la paralelidad del rodillo de con-
tacto

20 Rodillo de frenado



es B

21 Tornillo de ajuste de la alineacion de la mesa lijadora

22 Tornillo

23 Soporte

24 Tapa lateral

25 Tornillo de tapa lateral

26 Tornillos de sujecion

27 Enchufe

28 Manillas para reglaje de altura del rodillo de contacto

29 Palanca de sujecion para el ajuste del grosor de la
pieza de trabajo

30 Tornilles, unidad de frenado

31 Tomnillo de sujecion, tope guia

Uso reglamentario de la maquina.

El dispositivo para lijar ha sido disefiado para lijar automa-
ticamente piezas planas en combinacién con la lijadora de
banda GI150/GI1502H aplicando una presién de apriete
y avance uniformes.

Instrucciones de instalacion.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la lijadora de banda.

Lijadora de banda G1150/GI1502H:

» Monte la lijadora de banda sobre un bastidor ade-
cuado GIB/GIBE. Verifique la sujecion firme de la lija-
dora de banda. (ver figura 1)

» Preste atencion a la colocacién y orientacién hori-
zontal de la lijadora de banda.

Desmonte las piezas siguientes de la lijadora de banda:

(ver figura 2)

- Cubierta superior (1) con proteccién contra chispas (2)

Tapa lateral (7)

Base lijadora (3)

- Caja colectora de virutas (4)

Base plana (5)

Banda de lija

Placa roscada (6)

Dispositivo para lijar GIL.

» Retire el aparato del embalaje y controle si se adjun-
tan todas las piezas.

» Monte el soporte (23) en el taladro posterior
izquierdo de la lijadora de banda empleando uno de
los dos tornillos sobrantes tras el desmontaje de la
placa roscada. Observe que el taladro roscado quede
mirando hacia arriba. (ver figura 3)

» Posicione el dispositivo sobre el lado izquierdo de la
lijadora hasta conseguir que queden enrasados los
cantos posteriores de la lijadora de banda y del dis-
positivo. Seguidamente, desplace hacia la derecha el
dispositivo de manera que el tornillo (22) coincida
con el taladro posterior.

» Inserte el tornillo (21) por el taladro. El tornillo
debera penetrar en el taladro roscado.

» Vaya enroscando el tornillo (21) en el soporte (23)
hasta conseguir que el lateral derecho de la lijadora
de banda y del dispositivo queden paralelos entre si.
Controle la paralelidad con una regla.

» Monte el dispositivo en la lijadora de banda con los
tornillos (26).

» Controle y corrija nuevamente la paralelidad si fuese
preciso.

» Monte la banda de lija (ver instrucciones de manejo
GI150/GI1502H).

» Monte la caja colectora de virutas (4), la tapa late-
ral (24), y la cubierta (13).

Conexion eléctrica.

La conexidn eléctrica en el local de aplicacién
debera ser realizada por un electricista.
Observar la tension de red: La tensidn y frecuencia de la
alimentacién deberén coincidir con las indicaciones de la
placa de caracteristicas de la maquina.
Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. La inversidn del sentido de giro sola-
mente deberd ser realizado por un electricista.
Conecte el dispositivo a la toma de corriente de la lija-
dora de banda.

Instrucciones de manejo.

Conexién:

» Coloque el interruptor de conexién/desco-
nexién (15) en la posicion “I”.

Desconexion:

» Coloque el interruptor de conexion/desco-
nexién (15) en la posicion “0”.

A Tras su desconexion, la maquina sigue en marcha

por inercia aprox. 50 s.

Ajustes.

Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la lijadora de banda.

» Abra la tapa lateral (23).

» Empuje la banda de lija con la mano en la direccién
de marcha para comprobar si marcha centrada sobre
los tres rodillos.

» Sifuese preciso, ajuste el curso de la banda de lija con
el tornillo de ajuste (19). Para efectuar el ajuste,
afloje el tornillo (18).

» Cierre la tapa lateral.

Planificado.

» Afloje las palancas/tornillos de sujecion (11/31)) y
ajuste los topes guia (12) a la anchura de la pieza de
trabajo.

Apriete de nuevo las palancas/tornillos de suje-
cion (11/31).

Afloje ambas palancas de sujecidn (29) y ajuste el gro-
sor del material con la manivela (8) segun la escala (9).
Apriete de nuevo ambas palancas de sujecién.

» Ajuste hacia abajo el rodillo de contacto (16) con la
manilla (28).

» Ponga en marcha la lijadora de banda y el dispositivo.
Ajuste el curso de la banda en la lijadora hasta con-
seguir que ésta marche centrada sobre el rodillo de
contacto superior (ver instrucciones de manejo
GI150/GI1502H).

Inserte la pieza de trabajo en el dispositivo hasta que
ésta sea atrapada por el rodillo de frenado (20).
Ajuste hacia arriba el rodillo de contacto (16) con la
manilla (28) de manera que la banda de lija alcance a
tocar la pieza.
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» Deje pasar la pieza por el dispositivo y califique a
continuacion la calidad de la superficie lijada.

» Ajuste la fuerza de apriete del rodillo de frenado con
la palanca de sujecion (10) seglin necesidad.

» Sifuese preciso, corrija el ajuste de altura del rodillo
de frenado y del rodillo de contacto.

Si la pieza de trabajo no fuese lijada por igual,
debera ajustarse la paralelidad del rodillo de fre-
nado con el tornillo de ajuste (14) y la inclinacion
del rodillo de contacto con el tornillo de

ajuste (17). Para efectuar el ajuste, afloje el
tornillo (18).

» Para lograr un mejor resultado al lijar piezas de tra-
bajo largas/pesadas afloje los tornillos (30), desplace
hacia atrés la unidad de frenado y vuelva a apretar
entonces ambos tornillos (30).

Lijado frontal.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la lijadora de banda.

Ajuste al valor maximo (5 mm) el grosor de la pieza

de trabajo con la manivela.

Desmonte la tapa (13).

Monte la base lijadora (3) y ajuste la medida correcta

de la ranura (ver instrucciones de manejo GI150).

Monte la proteccién contra chispas (2).

Cambio de la banda de lija.
Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la lijadora de banda.
» Ajuste hacia abajo el rodillo de contacto (16) con la
manilla (28).
Cambie la banda de lija (ver instrucciones de manejo
GI150).
Ajuste el curso de la banda segln se describié previa-
mente.
Ajuste el rodillo de contacto y el rodillo de frenado.
Cierre las cubiertas de proteccion.

Equipo de aspiracion.
La méquina puede conectarse a un bastidor dotado con
un equipo de aspiracién a través del racor de aspiracion.
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Reparacion y servicio técnico.
Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico, de acuerdo a las prescripciones vigentes.
En caso de una reparaciéon recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.
La lista de piezas de refaccién actual para esta herramienta
eléctrica la encuentra en internet bajo www.fein.com.
Para prolongar la vida util del engranaje sustituya el retén
del mismo (3 90 00 004 52 3) tras haber utilizado la
maquina durante periodo de 18 meses. Acuda a un servi-
cio Fein.
Realice periédicamente los trabajos de mantenimiento
siguientes:
Sople con aire comprimido las rejillas de ventila-
cion de la carcasa motor y los puntos identificados.

\ Aceite diariamente la méquina en los puntos indi-
cados con aceite de maquinas.

» Siempre que cambie la banda de lija, inspeccione el
grado de desgaste y el estado del rodillo de frenado
y del rodillo de contacto. Haga sustituir las piezas
deterioradas.

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicion.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracién de garantia del fabricante
FEIN. Detalles al respecto los puede obtener en su
comercio especializado habitual, la representante FEIN
en su pais, o un servicio técnico FEIN.

Declaracion de conformidad.

La empresa GRIT declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la Gltima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Idioma original inglés/aleman

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.
Conforme a lo que marca la legislacién nacional, es obli-

gatorio que las maquinas estacionarias sean sometidas a
un reciclaje que respete el medio ambiente.

Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de presion de sonido L5
(re 20 pPa) medido con filtro' A
en el puesto de trabajo, en deci-
belios 80,5 94
Inseguridad K5, en decibelios 4 4
Nivel de potencia acustica L,
(re 1 pW) medido con filtro A,
en decibelios 90 100,5
Inseguridad K, 4, en decibelios 2,5 2,5
Condiciones de servicio
GIL montado sobre GI150
Revoluciones [min™"] 3000 3000
Material - ST 37
Dimensiones - 8 x 40
Banda de lija Grit by

— FEIN 36R

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa
el limite superior que puede alcanzarse en las medicio-

nes.
@ @ iUtilizar unos protectores auditivos!

Valores de medicién determinados segiin normativa del
producto pertinente (ver ultima pagina en estas instruc-
ciones de uso).
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Datos técnicos.

Tipo

N¢ de pedido

Revoluciones en vacio [min'1]
Potencia absorbida [W]
Tension [V]

Frecuencia [Hz]

Peso segiin EPTA-Procedure

01/2003 [kg]

Clase de proteccion

Esquemas de conexion.

Tipo

GIL

Anexo

70

GIL
79022800403
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
<)

GIL5V6
79022809573
1730/ 1440

180

3 x575

60

64
@

GILAUS
79022806443
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
<)

GILUSA
79030200232
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
@
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Manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacoes e termos.
La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en
la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peli-

gros que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simbolo Termo, significado
> Acgio

@ Proibido tocar
0

©
@
®®
0

Simbolo de conformidade euro-

ce e

Para a sua seguranca.

No emplee esta méquina sin haber leido detenida-

mente estas instrucciones de uso y sin haberlas

comprendido en su totalidad, inclusive las ilustraci-
ones, especificaciones y reglas de seguridad.

Observe também as respectivas directivas nacionais para

seguranga eléctrica e protecgdo no trabalho (na Alema-

nha: BGV A2, BGR 500).

O desrespeito das indicagdes de seguranga a choques

eléctricos, incéndios e/ou a graves lesGes.

Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-

sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-

der la maquina.

Esta maquina sé deve ser montada na lixadeira de rolos

GI150/GI1502H como aparelho adicional.

A maquina n3o deve ser usada para trabalhar em pegas

oleosas e molhadas, madeira ou plastico.

Esta maquina sé deve ser utilizada em locais secos.
Utilizar um equipamento de proteccao pessoal. De
acordo com a aplicacao, devera utilizar uma protec-

@ ¢do para todo o rosto, proteccio para os olhos ou um
oculos protector. Se for necessario, devera utilizar
uma mascara contra po, proteccao auricular, luvas
de protecgao ou um avental especial, para proteger-
se de pequenas particulas de amoladura e de mate-
rial. Os olhos devem ser protegidos contra particu-
las a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A mascara contra pd ou a mascara de
respiragio deve ser capaz de filtrar o pé produzido
durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer
a perda da capacidade auditiva.

Simbolo geral de proibigio

Ler a documentacio

Usar protecgdo para os olhos

Usar protecgdo auricular

Usar protecgio contra pé

Usar luvas protectoras

Adverténcia de perigo

Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos soltos
durante o trabalho. Objectos frouxos podem, apesar dos
dispositivos de protecgio, ser agarrados pelas partes da
maquina em movimento e levar a lesGes.

Sempre utilizar os dispositivos de protecgao que se encon-
tram junto com a maquina. Os dispositivos de protecgao
devem ser montados de forma segura a maquina, de modo
que seja alcancado um maximo de seguranga. Os disposi-
tivos de protecgdo devem proteger o operador contra
particulas produzidas durante o processo abrasivo e con-
tra o contacto com a correia abrasiva.

Puxar a ficha da tomada antes de trabalhos de manutengao
e de reparacao. A ligagio involuntdria da maquina pode
levar a graves lesdes.

Permita que a a seguranca eléctrica da maquina seja con-
trolada regularmente conforme as especificacdes legais
vigentes. Em maéquinas nao controladas ha risco de um
choque eléctrico!

Controlar o sentido de rotacao do motor antes da primeira
colocacao em funcionamento. No caso de um sentido de
rotagdo incorrecto, é possivel que a pega a ser trabalhada
seja atirada para longe, provocando acidentes. O sentido
de rotagdo sé deve ser comutado por um técnico electri-
cista.

Num golpe de vista.
Cobertura superior de proteccao (G1150/G11502H)
Protecgao contra failhas (G1150/G11502H)
Base para apoio da peca (G1150/GI1502H)
Contentor de aparas (G1150/GI11502H)
Base de apoio para lixamento recto (G1150/G11502H)
Placa roscada (G1150/G11502H)
Tampa lateral (G1150/GI1502H)
Manivela manual, ajuste da espessura da peca a ser
trabalhada

9 Escala, espessura da peca a ser trabalhada
10 Alavanca de aperto de estrela Forca de pressao
11 Alavanca de aperto, limitador de guia
12
13
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Limitador de guia
Cobertura

14 Parafuso de ajuste, paralelidade da roda de trava-
mento

15 Interruptor de ligar-desligar

16 Roda de contacto

17 Parafuso de ajuste, inclinacao da roda de contacto

18 Parafuso

19 Parafuso de ajuste, paralelidade da roda de contacto

20 Roda de travamento

21 Parafuso de ajuste, alinhamento da mesa de lixar

22 Parafuso

23 Dispositivo de fixacao

24 Tampa lateral

25 Parafuso para tampa lateral

26 Parafusos de fixagao

27 Ficha

28 Parafuso estrelado, ajuste da altura da roda de con-
tacto

29 Alavanca manual, ajuste da espessura da peca a ser
trabalhada

30 Parafusos, unidade de travagem

31 Parafuso de aperto, batente de guia
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Designacao da maquina.
O dispositivo de lixar é destinado para lixar automatica-
mente pegas planas com forga de pressdo uniforme e

avango uniforme, junto com a lixadeira de rolos GI150/
GI1502H.

Instrucoes de montagem.

Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da lixadeira de rolos da tomada.

Lixadeira de rolos GI150/GI1502H:

» Montar a lixadeira de rolos sobre um suporte GIB/
GIBE apropriado. Controlar se a lixadeira de rolos
estd seguramente fixa. (veja figura 1)

» Ter atengdo para que a lixadeira de rolos esteja ins-
talada/alinhada horizontalmente.

Desmontar as seguintes partes da lixadeira de rolos:

(veja figura 2)

- Cobertura de protecgio superior (1) com protecgdo

contra aparas (2)

- Tampa lateral (7)

- Apoio para lixar (3)

- Caixa de aparas (4)

- Apoio para rectificagio plana (5)

- Correia abrasiva

- Placa roscada (6)

Dispositivo para lixar GIL.

» Retirar o aparelho da embalagem e controlar se
foram fornecidas todas as pegas.

» Montar o suporte (23) com um dos dois parafusos
sobressalentes da placa de roscada no orificio
esquerdo traseiro da lixadeira de rolos. Observe que
o orificio roscado mostre para cima. (veja figura 3)

» Posicionar o dispositivo sobre o lado esquerdo da
lixadeira de rolos, de modo que os cantos traseiros
da lixadeira de rolos e do dispositivo estejam alinha-
dos. Em seguida devera empurrar o dispositivo para
a direita, até o parafuso (22) caber no furo traseiro.

» Introduzir o parafuso (21) no orificio. O parafuso

deve engatar no orificio roscado.

Atarraxar o parafuso (21) no suporte (23), até a

parede lateral direita da lixadeira de rolos e do dis-

positivo estarem paralelos. Controlar a paralelidade
com uma régua.

Montar o dispositivo com os parafusos (26) na lixa-

deira de rolos.

Controlar e se necessério corrigir novamente a para-

lelidade.

Montar a lixadeira de rolos (ver a instrucio de ser-

vigo GI150/GI1502H).

Montar a caixa de aparas (4), a tampa lateral (24) e a

cobertura (13).

Conexao eléctrica.

A conexdo eléctrica da maquina deve ser execu-
tada por um técnico electricista.
Observar a tensao de rede: A tensdo de rede e a frequéncia
da fonte de tensdo devem coincidir com as indicagdes do
logotipo da maquina.

\
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Controlar o sentido de rotagdo do motor antes da pri-
meira colocagdo em funcionamento. O sentido de rota-
¢do so6 deve ser comutado por um técnico electricista.
Conectar o dispositivo a tomada da lixadeira de rolos.

Instrucoes de servico.

Ligar:

» Colocar o interruptor de ligar-desligar (15) na posi-
gio “I"'

Desligar:

» Colocar o interruptor de ligar-desligar (15) na posi-
gao “u”‘

A Ap6s ser desligada, a maquina ainda funciona por

inércia durante aprox. 50 seg.

Ajustes.

Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da lixadeira de rolos da tomada.

» Abrir a tampa lateral (23).

» Movimentar a lixadeira de rolos com a mio no sen-
tido de marcha e verificar se a correia abrasiva corre
centradamente sobre os trés rolos.

» Se necessario devera ajustar o caminho da correia
com o parafuso de ajuste (19). Para ajustar é neces-
sdrio soltar o parafuso (18).

» Fechar a tampa lateral.

Lixamento plano.

» Soltar as alavancas de aperto/os parafusos de aperto
(11/31) e ajustar os batentes de guia (12) de acordo
com a largura da pega a ser trabalhada.

» Reapertar as alavancas de aperto/os parafusos de
aperto (11/31).

» Soltar as duas alavancas de aperto (29) e ajustar com
a manivela manual (8) a espessura da pega a ser tra-
balhada com uma escala (9). Reapertar bem ambas as
alavancas de aperto.

» Colocar a roda de contacto (16) para baixo com o
parafuso estrelado (28).

» Ligar a lixadeira de rolos e o dispositivo. Ajustar o
movimento da correia na lixadeira de rolos, até a
correia abrasiva se movimentar no centro da roda de
contacto superior (ver instrugio de servigo GI150/
GI1502H).

» Introduzir a pega a ser trabalhada no dispositivo, até
que ela seja presa pela roda de travamento (20).

» Ajustar a roda de contacto (16) para cima com o
parafuso estrelado (28), até a correia abrasiva entrar
em contacto com a pega a ser trabalhada.

» Deixar a pega a ser trabalhada passar pelo dispositivo
e em seguida controlar o resultado do trabalho de
rectificacdo.

» Ajustar a forga de pressdo da roda de travamento
com a alavanca de aperto (10) de acordo com as
necessidades.

» Se necessario, devera corrigir o ajuste da altura da
roda de travamento e da roda de contacto.

Se a pega a ser trabalhada s for lixada irregular-
mente, devera corrigir a paralelidade da roda de
travamento com o parafuso de ajuste (14) e a incli-
nagdo da roda de contacto com o parafuso de
ajuste (17). Para ajustar é necessario soltar o
parafuso (18).
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» Para obter um melhor resultado ao lixar pegas mais
longas/mais pesadas, solte os parafusos (30), empur-
rar a unidade de travagem para tras e, em seguida,
reapertar os dois parafusos (30).

Lixamento de contacto.
Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da lixadeira de rolos da tomada.
Ajustar a espessura da pega a ser trabalhada no valor
maximo (5 mm) com a manivela.
Desmontar a cobertura (13).
Montar a base para o apoio da pega (3) e ajustar a
folga correcta (ver instrugdo de servigo GI150).
Montar a protecgio contra faiscas (2).

Substituir a correia abrasiva.
Antes de todos trabalhos na maquina, devera puxar a
ficha da lixadeira de rolos da tomada.
Colocar a roda de contacto (16) para baixo com o
parafuso estrelado (28).
Substituir a lixadeira de rolos (ver a instru¢do de ser-
vigo GI150).
Ajustar o caminho da correia como descrito anteri-
ormente.
Ajustar a roda de contacto e a roda de travamento.
Fechar as coberturas.

Dispositivo de aspiragao.
A méquina pode ser conectada através dos bocais de aspi-
ragdo a um suporte com dispositivo de aspiragio.

Manutencao e servico pés-venda.

Uma reparagdo sé deve ser executada por um téc-
nico especializado e de acordo com as directivas
vigentes.
Para a reparagdo, recomendamos o servico pds-venda
FEIN, as oficinas contratuais FEIN e as representagdes
FEIN.
A actual lista de pegas sobressalentes desta ferramenta
eléctrica se encontra na internet em www.fein.com.
Para prolongar a vida util da engrenagem, substitua o anel
de vedagio da engrenagem (3 90 00 004 52 3) apds um
periodo de uso de 18 méses. Entre em contato com o
servigo pés-venda da Fein.
Executar regularmente os seguintes trabalhos de manu-
tengdo:
Soprar com ar comprimido as aberturas de refrige-

ragao na caixa do motor e os locais marcados.

Y YY Y

Yy vy v Y

Lubrificar didriamente os locais marcados da
' 3 . I 3 .
maquina com dleo para maquinas.

» Cada vez que substituir a correia abrasiva, devera
verificar se a roda de travamento ou a roda de con-
tacto apresentam desgaste e danos. Pegas danificadas
devem ser substituidas.

Garantia de eviccao e garantia.

A garantia de evicgdo para este produto é vilida con-
forme as regras legais no pais onde é colocado em funci-
onamento.

Além disso a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragio de garantia de fabricante FEIN. Detalhes a este
respeito podem ser adquiridos no seu revendedor espe-
cializado, no representante da FEIN no seu pais ou no
servico pds-venda da FEIN.

Declaracao de conformidade.

La empresa GRIT declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-
nentes detalladas en la Gltima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Idioma original inglés/alemio

Proteccao do meio ambiente, eliminacao.

Méaquinas estacionarias devem, de acordo com o direito
nacional, ser enviadas a uma recuperagio ecoldgica.

Valores de emissao de ruidos

Funcionamento Lixar
em vazio
Nivel de emissdo de pres-
sdo aclstica avaliado como
A medido Ly
(re 20 pPa), em decibel 80,5 94

Inseguranca K5, em deci-
bel 4 4

Nivel de poténcia actstica
avaliado como A
medido Ly (re 1 pW),

em decibel 90 100,5

Inseguranga K, o, em deci-

bel 2,5 2,5

Condigdes de servigo

GIL fixo sobre GI150

Velocidade [min'1] 3000 3000

Material - ST 37

Dimensio - 8 x 40

Correia abrasiva Grit by
— FEIN 36R

OBSERVACAO: A soma do valor de emissio medido e
da respectiva inseguranga representa o limite superior
dos valores que podem ocorrer por ocasido de medi-
¢oes.

@ @ Utilizar protecgdo auricular!

Valores de medigdo averiguados de acordo com a respec-
tiva norma de produto (ver a dltima pagina destas instru-
¢des de servico).
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Dados técnicos.

Tipo

Numero de encomenda

Numero de rotagio em vazio

[min™"]

Consumo de poténcia [W]
Tensdo [V]

Frequéncia [Hz]
Peso conforme

EPTA-Procedure 01/2003 [kg]
Classe de protecgio

GIL
79022800403
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
e

Esquemas de circuitos de conexdes.

Tipo

GIL

Instalagao

70

GIL5VG
79022809573
1730/ 1440

180
3x 575

60

64
<)

GILAUS
79022806443
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
@

GILUSA
79030200232
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
e
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NpwrdTuneg 0dnyies xprong.

20ppoAa mou XpnaoiponoloivTal, CUVTHIOEIC Kal
opol.

Ta ouuBo)\a 0’ QUTEG TIG 0dNYieg xpr]onq, Kl evéexouequ
EMAVW OTO NAEKTPIKS spya)\slo epLOTOUV TNV npoooxr]
oagq i ubavwv KvdUvwv Katd T Sldpkela g epyaciag
0ag W auto To PnxAavnua.

ZupBoAo ‘Opog, onpacia

> Evépyela

@ AnayopeuUetal To dyylopa

[eviko emTakTIkG onfpa

0

AwaBdote TNV Tekunpiwon

© e

XpnotJorowjote
TPOOTATEUTIKA YUaNd

@0

Xpnoworoujote
wTaoTideq

®@®

XpnotJorowjote
npootacia katd Tng
oKévng

XpnotJorowote
TIPOOTATEUTIKA YAVTIA

)

Mpoewdomnoinon Kwvduvou

A

Eupwnaiké orjpa
oupBartdtnTag

ce

lNa Tnv aopaAeid aag.
Na pun XPnolonoroeTe autd To UNXAvnua e
SlaBdoeTe MPOOEKTIKA KAl EVVONOETE EVIEAWG
QUTEG TIG 0dNYieg XEPLOpOU,
OUUMEPIAAUBAVOUEVOV TWV EKOVWY, TWV TIPOSLAYPAPWV
KAl TV Kavévwy aopaleiag.
Na AapBdvete eniong unéyn oag Kat TiG EKAoToTE
OXETIKEG DLATAEELG YA NAEKTPIKY) AoPAAELa Kal TipoaTaadia
™G £pYaoiag Twv avtioTolxwv Xwpwv (ot Mepuavia:
BGV A2, BGR 500).
H pn mpnon Twv unodeEewv aopaleiag propel va
0dnynoel oe NAeKTPOMANE(Q, GwTLA Kal/r) o€ goBapouq
TPAUUATIONOUG.
DUANGETE QUTEG TIG 0dNYieg XPrIONG Yia Ja evOeXOEVN
HEAOVTIKY Xprion 1, oe MePIMTwon NWANoNg, yla va Tiq
MapadwWoeTe OTOV AyoPaoT).
To unxdavnua autd mpoopiCeTal anokAELOTIKA Yla
OUVAPHUOAGYNOT AV CUUTANPWHATIKY) CUCKEUT| EMAVW
otov TavioAelavtripa GI150/GI1502H.
To pnxdvnua autd dev smTpénsTaL va xpnmuonomes{
oUTe oe Aaéwusvouq 1) uypoug xwpouq epyaciag ouTe yla
v katepyaoia EUAOU ry/kal TTAQOTIKWY.
To pnxdvnua npémnet va xpnoylornoteittat uévo péoa oe
oTeyvoug XWPoug.

Na gopdre mdvrote TN SIKK 0AC, ATOIKY MPOCTATEUTIKA
@ evdupacia. Na xpnoiponoicite eniong, avdAoya pe TV
@ €KAOTOTE £PYQOia MOU EKTEAEITE, MPOOTATEUTIKEG PAOKES,
TIPOOTATEUTIKES SIATAEEIG PATIWV I} TPOOTATEUTIKG yuaAid. Av
XPEI00TEl, POpEOTE Kal pAoKa mpooTaciag amo okovn,
WTAOMidES, MPOOTATEUTIKA YAVTIO [ Hia €181KI TPOCTATEUTIKA
@ modid, mou Ba oag mpooTaTEUEI MO TUXOV EKOPEVIOVI{OPEVD
AelavTikd owparidia fj Bpadopata uhikou. Ta pdria ripénet
va npootatedovTal and Tuxov alwpoUpeva
OwHaTdLa oy propei dnuoupyndoulv katd v
ekTéNeON TwV SldPopwv epyactwv. Ot
QVAMNVEUOTIKEG KAl Ol TIPOOTATEUTIKEG UAOKESG
TIPETEL VA PIATPAPOUV TOV a€Pa Kal va ouykpatouv
TN okévn Tou dnuloupyeital katd Tnv epyaocia. Ze
TEPITTWOT ToU eKTEDEITE Yia TIOAU XpdVo OE LoXUpd
B66puBo uropel va anwA€oete v akon oag.
Mn @opdre @papdid pouxa fj KooRPATA KI av EXETE PaKPIG paAAid pnv
10 a@rveTe Aupéva. Xahapd avtikeipeva puropoulv, map’ OAeq
TIG IPOOTATEUTIKEG SLATAEELG, va TiepmAakolv aTa
TMEPLOTPEPOSEVA EEAPTIATA KAl 0SNYr)O0UV Og
TpaupaTiopoug.
Na xpnoiponol€ite mavroTe TIC MPOOTATEUTIKES dIATAZEIC TTOU
undpyouv aTo pnxdvnua. 01 mpooTaTeUTIKES dlaTd&eig mpénel va eival
ouvappoloynpéves aopalws aTo pnydvnpa yia va emTuyxaverar n
péyiatn duvar agpdAein. OL IPOOTATEUTIKEG SLATAEELG
TPETEL VA TPOOTATEUOUV TO XELPLOTH arnd Ta
ekopevdoviépeva owpuatidla kabwg kat and Tuxov
aBENNTN enagn) pe Tn AelavTikn Tawia.
Na Byadete 1o @Ig and tnv npia dikTiou 6Tav Blszdvara EMOKEVES
Kai epvoolsq uuvmpnonq' H katd AdBog ekkivnon tou
pnxcvnuaroq uropel va odnyroel oe coBapoulq
TPAUNATIONOUG.
Na divete TakTIKG TO pnYXaAvnpa yia EAeyXo TNG NAEKTPIKNG a0QAAEIAg
TOU GUPQWVE IE TIG VTIOTOIXES VORIKES d1aTAEEIS. 'Eva un
eAeyHévo pnxdvnua prnopel va dnuioupynoet kivduvo
nAektpomnAngiag!
Npv TNV pwTN EKKivNON Tou pnxaviipatog mpénel va EAEYEETE TN
(popa NePIGTPOPIS TOU KIVNTHpa. Ze MEPTTWOoNn AavBaouévng
Popdg MEPLOTPOPNG TO UTO Katepyaaoia TedxLo uropel
va eKOPEVIOVIOTE( Kal va PokaAéael atuxnua. H popd
TMEPLOTPOPNIG eTUTPEMETAL va alaxTel uévo and évav
e1d1kS Texvit/lua dIkn TexvitpLa.

\ITDIII] SI'IIOKOIH]UI]
‘Av mpooTateuTiké kandki (GI150/GI1502H)
NpoguAakTipag omvenpiopou (GI150/GI1502H)
Zriipiypa Agiavong (GI150/GI1502H)
Kouri ypeQiv (GI150/GI1502H)
ITipiypa yia enimedn Aeiavon (GI150/GI1502H)
MAdka pe oneipwpa (GI150/GI1502H)
MAeupikdé kandki (GI150/GI1502H)
MaviBéAa, puBpion ndyoug und Karepyacia Tepayiov
KAipaka, ndyog und karepyacia Tepayiov
10 Bida agTépa yia TRV miEon
11 MoxAdg ouo@iEng, 0dnyog
12 0dnydg
13 Kamdki
14 Bida puBpiong, mapaAAnAiopdg Tpoxou nEdNONG
15 AiakénTng ON/OFF
16 Tpoxdg emagrg
17 Bida puBpiong, kAion TpoxXoU EMAQRg
18 Bida
19 Bida puBpiong, mapaAAnAiopdg Tpoxou enagng
20 Tpoyodg médnong
21 Bida puBpong, euBuypdppion Tpanediov Asiavong
22 Bida

mm\lmmwa—AC\
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23 Zuykpatipag

24 TIAeupIKG Kamaki

25 Bida yia mheupiko kamdki

26 Bideg oTepEwong

27 Oig

28 Bida TpiywviKoU agTépa, puBMIoN UYoug TPOXOU ENAPLg

29 MoyxAdg aua@iEng, pubpion mayxoug umd katepyaaia Tepayiou
30 Bidep, povada nEdnong

31 Bida ovo@iEng, 0dnyd

Mpoopiopdc Tou pnxaviparog.

H didtagn Aelavong npoopiletal yia v autépatn
Aelavon eninedwv uné katepyaoia tepaxiwv pe doknon
OpOLOHOP®NG TiieoNG Kat oTabepr] Powenom, oe
ouvduaoué pe tov Tavolelavtriipa GI150/GI1502H.

00nyieg ouvappoAdynong.
Na Bydlete To @ig Tou TaivioAeiatipa and Tnv mpila dikTiou
6Tav die&dyeTe EMOKEVES Kl EPYATiES GUVTHPNONG TIPIV Ao
KaGBe epyacia aTov TavioAglavTipa.

TavioAeiaviipag GI150/GI1502H:

» ZuvappoAOYNOTE TOV TAWIOAEIQVTHPA ENAVW o€ €va
otabepd unoéBabpo GIB/GIBE. BeBawwbeite 61l 0
TAWVIOAELQVTHPAG £lval AOPAAWG OTEPEWHEVOG.
(BAEme ewdva 1)

» ®dpovrtiote yla v opiZdvtia TornobETon/
£UBUYPAUULON TOU TAVOAELQVTHPA.

Anoouvappohoyriote Ta e€ng otolxeia and Tov

TawtoAelavtrpa: (BAENe ewoéva 2)

— Avw npooTateuTiké Kamdkl (1) pe MPOPUAAKTIKG

orvenplopou (2)

— MAeupikd kamdkt (7)

- Zmptypa Aeiavong (3)

- Kouti ypeQuv (4)

- Zmptyua eninedng Aeiavong (5)

- Aelavtikr) Tawia

- TAdka pe oneipwpua (6)

Aiaragn Aciavong GIL.

» AapgaTe TN OUOKeUN and Tn cuokeuaoia kat
e\éyETe To TEPLEXOUEVO TNG.

» ZuvappoAoyroTe To ouykpatripa (23) pe a and Tig
duo unélotreq Bideg TNG MAAKAG pe oTe(pwua otV
niow aplotepr] TpUNa Tou TavoAelavtripa. Mpooétte,
n TpUmna pe To onelpwia va SeiXvel oG Ta ENAvVW.
(BAéme ewkdva 3)

» TomnoBetriote Tn dATagn TNV aploTePN) TAEUPA TOU
TAWVIOAELQVTHPA KATA TETOLO TPOTIO, WOTE Ol THOW
QaKMEG TOU TaVIOAEIQVTHPA va EUBUYPAUOTOUV [E
TIq iow akpéG TG dldtagng. QOMoTe TWPa ™
Sldragn mpog ta dekld uéxpl n Bida (22) va rudoel
oty riow TPUNa

» [Mepdote T Bida (21) péoa and v Tpuna (rm). H
Bida npénel va «mdoel» oty TPUTA pe To omelpwia.

» Bdwote tn Bida (21) oTo ouykpatrpa (23) YéxpL To
JeEL0 TOIXWLA TOU TAWIOAELQVTHPA VA TAPAAANALOTEL
pe ™ didragn. EAEyEre TNV mapaMnAdTnTa pe
Borbela evdg xdpaka.

» ZuvapuoAloynote Tn ATagn oTov TAWIOAEIQvVTPA [e
TIq Bideq (26).

» EAéyEre kai, av xpelaotel, dlopbwote Tnv
naparnAdmra.

»  ZuvappoAoynoTe TNV AelavTikY) Tawvia (BAEmne odnyieg
Xelplopou GI150/GI1502H).

» ZuvapuoAoyroTe To KouT( YPEZIWV (4), TO TIAEUPIKO
Kardkl (24) kat To Kamndkt (13).

HAekTpIKI ouvdean.
H nAekTpikr) oUv3eon OTO XWPO TOMOBETNONG
0 npénet va dleaxBel and évav eldikd Texvitn/ma
eIdIKn Texvitpla.
Na divete mpoooyj otnv Tdon dikTiou: H Tdon SiktUou Katn
ouxvoTNTA TNG MNYNG TAoNG TIPETEL VA AVTIOTOLXOUV
MA)PWG OTa OTOoLXE(D EMAVW OTNV TIVaKida Tou
KOTAOKEUAOTY) TOU PNXAVAKATOG.
MpLv TNV MPWTN EKKIVNOT TOU UNXAVI UATOG TIPEMEL Va
eNEYEETE TN POPA TIEPLOTPOPNG TOU KIvnTHPa. H popd
TEPLOTPOPNG ETUTPEMETAL VA AANAXTE( LOVO ard Evav
e1dIkS Texvit/a eldIkn Texvitpla.
Juvdéote Tn didtagn otnv npifa Tou TavoAelavTrpa.

0dnyieg AciToupyiag.

©¢€on oe Aertoupyia:

» ©fote 1o dlakdrtrn ON/OFF (15) otn B€om «l».
©€on ek1dg Aettoupyiag:

» ©Ofote 1o dlakdrtn ON/OFF (15) otn B€om «0».

To pnxdavnua ocuvexiget va Kiveitat akoun
A 50 deutepdAertta epimou.

PuBpioeig.

Na Bydlete To @iIg Tou TaivioAclaTipa amd Tnv mpila dikTUoU
6Tav die§ayeTe EMOKEVES KOl EPYATIES GUVTHPNONG MPIV AMo
kB¢ epyacia aTov TavioAgiavTipa.

» AvoiEte TO TIAEUPIKO KaMAKL (23).

» MetakivioTe Tn AELaVTIKN Tawvia pe To XEPL Tipog TNV
KkateUBuvon Tou auTr Kiveltal dtav Aettoupyel Kat
BeBawwdeite 411 N Aelavtikn Tawia kiveitat ot péon
KAl TWV TPLWOV KUAVEPWV.

» Av xpelaotel, pubuiote T dladpour g Tawiag pe
Bida pubuiong (19). Na TN pUbUoN Aote T
Bida (18).

» K\eloTte T0O MAEUPIKS KATTAKL.

Eninedn Aciavon.

» AuUote Toug poxAoug/Tig Bideg ouopiEng (11/31) kat
pubBpiote Toug 0dnyoug (12) avaloya pe TAGTOG Tou
uné karepyaoia Tepaxiou. ) ’

» ZoiEte mAAL Toug poxhoug/Tig Bideq alopiEng (11/31).
» Auote Toug duo poxAoug oUoPIENG (29) kat pubuioTe
pe ™ paviBéAa (8) To Tdxog Tou umd katepyaaoia
Tepayiou pe ) Boribeta g KApakag (9). ZeiEte maA

KaAdA Toug duo poxAoug.

» KateBdote Tov TpoX0 enagrig (16) pe ) Rida
TPlywVIKoU actépa (28).

» O£0Te 0e AelTOUPYIA TOV TAWVIOAELQVTPA KAL TN
dlatagn. Pubuiote otov TawvioAelavtipa ) dladpopry
mg tawiag péxpl n tawvia Aeiavongq va kivetat om
péom Tou KUAivdpou enapng (BAEme odnyieg
Xelpopou GI150/GI1502H).

» Odnynote To unod katepyaaoia Tepdylo ot didragn
MEXOL VA OKOUUMMOEL 0To TPpoXS MEdNaNg (20).

» Pubuiote pe ) Bida tptywvikol aotépa (28) Tov Tpoxd
enagnq (16) Pog Ta endvw, HEXPL N AELAVTIKY Tavia
va €pBeL O€ EMAPN| HE TO UM KATEPYATIA TEUAXLO.

» A@riote To und katepyaoia TeRdxLo va Slatpegel
SLaTagn kat akohoUBwg eAEYETE TO AMOTEAETHA.

» Av xpelaotel, puBuiote tnv riieon Tou TPoxoU
nédNoNG Ue To HoXAS cUaPIENG (10).
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» Av xpelaotel, pubuiote eniong To UYPogG Tou TPOoXoU
MEdNONG KAl Tou TPOXoU ENAPNG.

Ze MePITTWoN TIoU TO UM KATEPYAOia TEUAXLIO
Aetaivetat avopoldpoppa, TOTe MPEmnel va dlopbwel
N MapaAAnASTNTa TOoU TPOoXOoU MEdNONG He TN Bida
pUBUIONG (14) KAl 1 KA{ON TOU TPOXOU EMAPNG e T
Bida pubuiong (17). MNa  pubuion AUoTe TN

Bida (18).

» [a va emtixete KOAUTEPA AMoTEAETUATA OTN
Aelacon peydhwv/Baplwv und katepyaoia Tepaxiov
AUoTte Tig Bideg (30), wbrioTe TN povada nEdnong
TPOog Ta Tiow, Kat akohoUBwG oPiEte TIAAL TIq duo
Bideq (30).

Aciavon enagig.

Na Bydlete To @iIg Tou TavioAciaTipa and Tnv npila dikTiou
6Tav die€ayeTe EMOKEVES KA1 EPYATIES GUVTHPNONG MPIV ano
kB¢ epyacia oTov TavioAgIavTIpa.

» Pubuiote pe ™ HaviBENa TO PEYLOTO TIAXO0G TOU untd
katepyaoia Tepaxiou (5 mm).

» Arnoouvappoloynote To kardkt (13).

» Zuvappoloyrote To oTrptypa Aeiavong (3) kat
pubpioTe TN oWOTN TN TNG OXIOUNAG (BAEme 0dnyieg
Xelptopou GI150).

»  ZUuvapHOAOYNOTE TOV TIPOPUACKTIPA
oTuwvenpLopou (2).

ANayR TNG AEIOVTIKIG TaIviag.

Na Bydlete To @ig Tou TavioAeiaTipa and Tnv npifa dikTiou
otav dic&ayeTe EMOKEVES KaI EPYATIES GUVTHPNONG TPIV amo
K@Be epyaaia gTov TaIVIOAEIQVTHPA.

KateBdote tov Tpoxd enagnig (16) pe t Rida

TPLYwvikoU aotépa (28).

AMNGETE TN AetavTikn) Tawia (BAEmne odnyieq xelplopou

Gl150).

PuBpiote Tn AelavTikn Tawvia énwg neptypdpetat

napandavw.

PuBpiote 10 TPOXS eMagnig Kat Tov TPoxo Médnong.

KAeioTe Ta MPOOTATEUTIKA KAMAKLa.

AidTagn avappopnong.

To pnxdavnua propel va ouvdeBel dla péoou Twv
otnptyudtwy avappdpnong oe €va undBabpo pe diatagn
avappoenong.

2uvTiipnon Kai Service.

H ouvtrjpnon/emiokeun emtpénetal va dieEaxoel
0 and gvav edIkd TexviTn/ua edIkn texvitpla
oUPPWVA LE TIG EKACTOTE LOXUOUOEG SLATAEELG.
I"a TN ouvtripnon/emokeur| 0ag ouvIoTAuE To Service TG
FEIN, Ta eEouaiodotnuéva ouvepyeia g FEIN kat Tig
avtinpoowneieg Tng FEIN.
Tov TpEXovTav KATAAOYO avTAAMaKTIKWV Y1 QUTO TO
NAEKTPIKO epAaleio Ba Bpeite 0TV NAEKTPOVIKY OEADA
www.fein.com.
Ma va augnoete ) didpkela {wng Tou punxaviopou
Hetddoong kivnong va aAdlete T eAdvta Tou
HNxaviopou petddoong kivnong (3 90 00 004 52 3) k&be 18
urjveg xpriong. Aneubuvbeite oto Service tng Fein.
Na 3ieEdyete TakTikd TG €&Ng epyaaieq ouvtripnong:
Na kabapilete e MeMETUEVO AEPA TIG OXIOUEG
YUENG oTo TEPIBANMA TOU KN pa KABWQ Kat TIq
urtodelkvudpeveg BEoeLG.
Na Aaddvete Kuenpsplva TIG UTTOBEIKVUOEVEG

\/

Yy vy

0€oe1g pe AAdL unxavig.

» Na eAéyxete Tov TPOXO MEdNONG Kal TOV TPOXO
enagng HeTd and k&be alayr) TG AelavTikig Tawiag
yia OopEG 1) InNUIEG. AlveTe yia emokeur] TUXOV
Xahaouéva eEaptripara.

Eyyunon.

H eyyunon yia to npoidv 1oxUel CUPPWVA UE TIG VOUIKES
SlatdEelg g xwpag oty ornoia KUKAOPOPEL.

Extdq autou n FEIN napéxel kat pia eyyunon oUuewva Je T
Ar\won Karaokeuaotm) g FEIN. MNa neploodtepeq
n)\r]pocpopisc aneubuvbeiTte oTov elBIKG Europa ™mg
nsploan oag, oty avtrpoowreia g FEIN om xwpa oag

i omv Yrnpeoia EEurmpémong Mehatwv (Service) Tg
FEIN.

AfAwon cupparoTnrag.

H pippa GRIT dnAwvel pe armokAELoTIKY) euBUvn TNG OTL
auTd TO TPOIGV AVTATIOKPIVETAL TIAFIPWG OTOUG OXETIKOUG
KAVOVIOHOUG TIOU avagEPovTal oTnv TeAeuTaia oeAida
QUTWV TWV OdNYLOV XPrIoNg.

Mwooa npwtotunou AyyAikd/Mepuavikd

MpooTaacia Tou nepidAlovrog, andoupon.
Ta povipwg eyKATESTNUEVA UNXAVIUATA TIPEMEL va
QVAKUKAWVOVTAL JE TPOTIO PIAKS TIPOG TO TIEPLBANOV.

Tipéc ekmopmiic Bopupou

AeiToupyia Aeiavan
XWpig poptio
ZUpPWVA He TNV KAUTUAn A
eKTIUNBeloa oTABUN
EKTIOMTTNG nanlKr’]q nieong
otn B€on epyaoiag LpA
(re 20 pPa), oe vieoWMEN /
dB 80,5 94
Avaopahela pETpNong Kpa,
o€ VTeOIUMEN /dB 4 4
ZUPPWVA e TNV KAUTTUAN A
eKTIUNOeica oTAbun
NXNTIKAG 10X00G Lya
(re 1 pW), oe vteolnéA /dB 90 100,5
Avaopdhela pétpnong Kya,
o€ vieolunéN /dB 2,5 25
2uvBrikeg AsiToupyiag
GIL otepewpévn oe GI150
Ap1B. oTPOPWV [min'1] 3000 3000
YAKS - ST 37
Awaotdoelg - 8 x40
AelavTikn Tawia Grit by
— FEIN 36R

MNAPATHPHZH: To deOLoua and m usrpnuévn TN
EKTIOMING KAl mv avno-rlen avaocpa)\sla HETENoNg
QAMOTEAE( TO QVWTATO GPIO TWV TILGV TIOU UMOpE va
€UPaVIOTOUV OTIG SLAPOPEG LETPNOELG.

@ @ dopdte wraomideq!

OLTipéq petpnong eEakpiBwbnkav Baoel Tou KatdAnAou
TPOTUMOU Yla To TPoidv (BAEme Tnv TeAeutaia oeAida
AUTWY TWV 0dNYLWOV XP1oNg).
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Texvikd XxapaktnpioTiKa.

Tonog GIL GIL5V6 GILAUS GILUSA
Kwdikdg aplopog 79022800403 79022809573 79022806443 79030200232
Aplek{éq OTPOPWV XWwPIig PopTio 1730/ 1440 1730/ 1440 1730/ 1440 1730/ 1440
[min™"]
OvopaaTikny oxug [W] 180 180 180 180
Tdon [V] 3x230/220 3 x 575 3x230/220 3x230/220
3 x 400 / 440 3 x 400 / 440 3 x 400 / 440
Suxvémnra [Hz] 50/60 60 50/60 50/60
Bdpog olppwva pe
EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 64 64 64 64
Mévwon o) o) e )

Aidypappa ouvdeopodoyiag.
Timog  GIL Napdprnpa 70
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symholer, forkortelser og begreber.

Symbolerne, der anvendes i denne driftsvejledning og i

givet fald pa maskinen, skal henlede din opmarksomhed
p4 mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar

den benyttes.

Symbol Begreh, betydning
> Aktion

®

Bergring forbudt

Generelt pdbudstegn

0

Laes dokumentation

© e

Brug gjenbeskyttelse

C®O

Brug horevaern

®®

Brug stavbeskyttelse

Brug hindbeskyttelse

0

Advarsel mod fare

A

Europ=isk overensstemmelsestegn

ce

For sin sikkerheds skyld.

Anvend ikke denne maskine, far du har lzst hele
denne driftsvejledning ngje, inkl. illustrationer,
specifikationer og sikkerhedsregler.

Las og overhold ligeledes de galdende, nationale

bestemmelser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbe-

skyttelse (i Tyskland: BGV A2, BGR 500).

En manglende overholdelse af sikkerhedsforskrifterne

kan fgre til elektrisk stad, brand

ogl/eller alvorlige kvastelser.

Denne driftsvejledning skal opbevares til senere brug og

folge med maskinen, hvis den videregives eller salges til

en ny ejer.

Denne maskine mé udelukkende monteres som ekstra-

udstyr pé bandsliberen GI150/GI1502H.

Denne maskine ma ikke anvendes til at bearbejde olie-

rede eller vdde emner, tre eller kunststof.

Denne maskine ma kun anvendes i tarre rum.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske
til ansigtet, sjenvaern eller beskyttelsesbriller,

m afhangigt af det udfarte arbejde. Brug afhngigt af
arbejdets art stevmaske, herevaern, beskyttelses-
handsker eller specialforkizede, der beskytter dig
mod sma slibe- og materialepartikler. Djenene skal
beskyttes mod fremmede genstande, der flyver
rundt i luften, og som opstar i forbindelse med for-
skelligt arbejde. Stgv- eller dndedratsmaske skal
filtrere Du for hgj stgj i lengere tid, kan Du lide
hgretab.

Beer ikke lestsiddende tej, smykker eller abent, langt har
under arbejdet. Lase genstande kan fanges af dele, der
bevaeger sig, og fore til kvaestelser, selv om beskyttelses-
anordninger er monteret.

Anvend altid de beskyttelsesanordninger, der findes pa din
maskine. Beskyttelsesanordningerne skal vaere monteret
sikkert pa maskinen for at opna max. sikkerhed. Beskyttel-
sesanordningerne skal beskytte operatgren mod
omkringflyvende slibepartikler og utilsigtet bergring med
slibebéndet.

Traek stikket ud, for vedligeholdelse og istandsattelse fin-
der sted! En utilsigtet tzending af maskinen kan fare til
alvorlige kvastelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de lov-
massige bestemmelser med regelmassige mellemrum.
Ikke kontrollerede maskiner er forbundet med fare for
elektrisk sted!

Kontrollér motorens drejeretning for ferste ibrugtagning. Er
drejeretningen forkert, kan emnet slynges vak, hvilket
kan fgre til uheld. Drejeretningen mé kun omstilles af en
autoriseret elektriker.

Oversigt.
1 Bverste beskyttelsesskarm (G1150/G11502H)
2 @jenvaern (G1150/GI11502H)
3 Slibeanlzg (G1150/G11502H)
4 Gnistbox (G1150/G11502H)
5 Planslibeanlzeg (G1150/G11502H)
6 Gevindplade (GI150/G11502H)
7 Sidelag (G1150/G11502H)
8 Handsving, indstilling emnetykkelse
9 Skala, emnetykkelse
10 Spaendearm til preskraft
11 Spandearm, feringsanslag
12 Foringsanslag
13 Skarm
14 Indstillingsskrue, parallelitet bremsehjul
15 Teend og sluk
16 Kontaktskive
17 Indstillingsskrue, haeldning kontakthjul
18 Skrue
19 Indstillingsskrue, parallelitet kontakthjul
20 Bremsehjul
21 Indstillingsskrue, justering slibebord
22 Skrue
23 Holder
24 Sidelage
25 Skrue til sidelage
26 Fastgerelsesskruer
27 stik
28 Stjernedrejeskrue, hgjdeindstilling kontakthjul
29 Spandearm, indstilling emnetykkelse
30 Skruer, bremseenhed
31 Spandeskrue, faringsanslag

Bestemmelse af maskinen.

Slibeanordningen er beregnet til automatisk slibning af
flade emner med jaevnt tryk og konstant fremfgring i for-
bindelse med béndsliberen GI150/GI1502H.



Montage.

Traek bandsliberens stik ud af stikdasen, for der
arhejdes pa maskinen.

Bandslibemaskine G1150/G11502H:

» Montér bandsliberen pé et passende bund GIB/GIBE.
Kontrollér, at bindsliberen sidder rigtigt fast.

(se billede 1)

» Kontrollér, at bandsliberen er opstillet/justeret vand-
ret.

Demontér folgende dele p4 béndsliberen: (se billede 2)

- @verste beskyttelsesskeerm (1) med gjenvaern (2)

Sideldge (7)

Slibeanleg (3)

Gnistbox (4)

Planslibeanlzg (5)

Slibeband

- Gevindplade (6)

Slibeanordning GIL.

» Tag maskinen ud af emballagen og kontrollér de
enkelte dele for mangler.

» Montér holderen (23) pa den venstre, bageste
boring pa bandsliberen med en af de to gvrige skruer
til gevindpladen. Segrg for, at gevindhullet peger
opad. (se billede 3)

»  Placer anordningen til venstre for bandsliberen pa en
sadan méde at bagsiden pa anordningen og bandslibe-
ren flugter. Skub anordningen mod hgjre indtil bolten
bag pa anordningen passer i hullet pa bandsliberen.

» Stik skruen (21) gennem boringen. Skruen skal gribe

ind i gevindhullet.

Skru skruen (21) sa langt ind i holderen (23), til den

hgjre sidevag pa bandsliberen og anordningen star

parallelt i forhold til hinanden. Kontrollér parallelite-
ten ved hjalp af en lineal.

Montér anordningen pa bandsliberen med skrue-

rne (26).

Kontrollér og korrigér evt. paralleliteten en gang til.

Montér slibebandet (se betjeningsvejledning GI150/

GI1502H).

Montér gnistbox (4), sideldgen (24) og skarmen (13).

El-tilslutning.
El-tilslutningen pa opstillingsstedet skal foretages af
en autoriseret elektriker.
Overhold netspandingen: Netspandingen og frekvensen
pa spandingskilden skal vaere i overensstemmelse med
angivelserne pa maskinens typeskilt.
Kontrollér motorens drejeretning for forste ibrugtag-
ning. Drejeretningen ma kun omstilles af en autoriseret
elektriker.
Forbind anordningen til bandsliberens stikdése.

Driftsinstruktioner.

Tend:

»  Stil start-stop-kontakten (15) p4 ,1“.
Sluk:

»  Stil start-stop-kontakten (15) p4 ,,0“

A Maskinen har et efterlgb pé ca. 50 sek., nar den
slukkes.

\/
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Indstillinger.

Traek bandsliberens stik ud af stikdasen, for der
_ arbejdes pa maskinen.

» Abn sideldgen (23).
» Bevag slibebandet i Izberetning med handen og
kontrollér, at slibebéndet Igber ens pa alle tre ruller.
Indstil efter behov bandlgbet med indstillings-
skruen (19). Skruen (18) Igsnes under justering.
Luk sideldgen.

lanslibning.

Lasn spendearmene/spandeskruerne (11/31) og
indstil feringsanslagene (12) p4 emnebredden.
Spand spandearmene/spandeskruerne (11/31)
igen.

Losne de to spendearme (29) og indstil emnetykkel-
sen vha. skalaen (9) med handsvinget (8). Spand de
to spandearmen igen.

Stil kontakthjulet (16) nedad med stjernedreje-
skruen (28).

Taend for bandsliberen og anordningen. Justér bind-
Izbet pd bandsliberen, til slibebindet Izber pa det
overste kontakthjul (se betjeningsvejledning GI150/
GI1502H).

» For emnet ind i anordningen, til det fanges af brem-
sehjulet (20).

»  Stil kontakthjulet (16) sa langt opad med stjernedre-
jeskruen (28), til slibeb&ndet bergrer emnet.

» Lad emnet Igbe gennem anordningen og kontrollér
>

>
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herefter slibebilledet.

Indstil bremsehjulets tryk med stjernedreje-

skruen (10) efter behov.

Korrigér bremsehjulets og kontakthjulets hgjdeind-

stilling, hvis det er ngdvendigt.
Slibes emnet ujavnt, skal bremsehjulets parallelitet
korrigeres med indstillingsskruen (14) og kontakt-
hjulets hzldning med indstillingsskruen (17).
Skruen (18) lasnes under justering.

» For at opni et bedre resultat nér der slibes lange/
tunge emner, lgsn da skruerne (30), skub bremseen-
heden tilbage og spand herefter begge skruerne (30)
igen.

Slibning pa kontakhjulet.

Traek bandsliberens stik ud af stikdasen, for der
arbejdes pa maskinen.

Indstil emnetykkelsen p& max. vardi (5 mm) med

handsvinget.

Demontér skeermen (13).

Montér slibeunderlaget (3) og indstil det rigtige spal-

temél (se betjeningsvejledning GI150).

Montér gjenvarn (2).

Slibeband skiftes.

Traek bandsliberens stik ud af stikdasen, for der
arbejdes pa maskinen.

»  Stil kontakthjulet (16) nedad med stjernedreje-
skruen (28).

» Skift slibebandet (se betjeningsvejledning GI150).

» Justér bandlgbet som allerede beskrevet.

>

>
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Indstil kontakthjulet og bremsehjulet.
Luk beskyttelsesskermene.
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Opsugningsanordning.
Maskinen kan tilsluttes til en bund med opsugningsanord-
ning via opsugningsstudserne.

Vedligeholdelse og kundeservice.

Istandsattelsesarbejde mé kun gennemfares af spe-
cialiceret personale iht. geldende forskrifter.
Vi anbefaler, at f4 maskinen istandsat af FEIN kundeser-
vice, et autoriseret FEIN servicevarksted og FEIN reprze-
sentationer.
Den aktuelle reservedelsliste til dette el-varktgj findes pa
internettet under www.fein.com.
Skift gearets pakring (3 90 00 004 52 3) efter en brugstid
p4 18 maneder for at forlenge gearets levetid. Kontakt
Fein service.
Gennemfer fglgende vedligeholdesesarbejde med regel-
massige mellemrum:
Blaes keleluftabningerne igennem pa motorhuset
og de kendetegnede steder med trykluft.

Smer de kendetegnede steder p& maskinen hver

dag med maskinolie.

» Kontrollér bremsehjulet og kontakthjulet for slid og
beskadigelser, hver gang slibebéndet skiftes. Sarg for,
at beskadigede dele skiftes.

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der galder i det land, hvor maskinen mar-
kedsfores.

Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN fabrikantens
garantierklering. Hvis du gnsker at vide mere, er du vel-
kommen til at kontakte din forhandler, FEIN filialen i dit
hjemland eller FEIN kundeservice.

Tekniske data.

Type GIL
Bestillingsnummer 79022800403

Ubelastet omdrejningstal 1730/ 1440

[/min]

Optagende effekt [W] 180

Spanding [V] 3x230/220
3 x 400/ 440

Frekvens [Hz] 50/60

Vagt iht.

EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 64

Beskyttelsesklasse o)

Tilslutningsdiagrammer.
Type GIL hilag 70

Overensstemmelseserklaring.

Firmaet GRIT erklaerer pd eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne driftsvejledning.

Originalsprog engelsk/tysk
Miljebeskyttelse, hortskaffelse.

Stationaere maskiner, tilbehgr og emballage skal genbru-
ges iht. geldende miljgbestemmelser.

Stej-emissionsvardier
Tomgang  Slibning
Malt A-vurderet emissions-lyd-
trykniveau pd arbejdspladsen La
(re 20 pPa), i decibel 80,5 94
Usikkerhed K4, i decibel 4 4
Malt A-vurderet lydeffektniveau
Lwa (re 1 pW), i decibel 90 100,5
Usikkerhed K, i decibel 2,5 2,5
Driftshetingelser
GIL fastgjort pad GI150
Omdrejningstal [/min] 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8x40
Slibeband Grit by
FEIN
- 36R

ANMARKNING: Summen af malt emissionsvaerdi og til-
herende usikkerhed udger den gverste graense for de
vardier, der kan optrede under mélearbejdet.

@ @ Brug hgrevaern!

Malevaerdier er beregnet efter passende produktstandard
(se sidste side i denne driftsvejledning).

GIL5VG GILAUS GILUSA
79022809573 79022806443 79030200232
1730 / 1440 1730 / 1440 1730 / 1440
180 180 180

3 x 575 3x230/220 3 x 230 /220

3 x 400 / 440 3 x 400 / 440

60 50/60 50/60

64 64 64

V@ Ne) Ne)
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Original driftsinstruks.

Anvendte symholer, forkortelser og
uttrykk.

Symbolene som brukes i denne driftsinstruksen og even-
tuelt pd maskinen skal gjore deg oppmerksom pé& mulige
farer i lgpet av arbeidet med denne maskinen.

Symbol Uttrykk, betydning
> Aksjon

@ Bergring forbudt
o

©
0@

®®
0
A
Ce

For din egen sikkerhet.

Ikke bruk denne maskinen for du har lest grundig
@ gjennom denne driftsinstruksen og har forstitt den
helt, inklusiv bildene, spesifikasjonene og sikker-
hetsreglene.
Folg ogsa de vanlige nasjonale bestemmelsene for elek-
trisk sikkerhet og arbeidsvern (i Tyskland: BGV A2,
BGR 500).
Hvis sikkerhetsbestemmelsene ikke falges, kan dette
medfere elektriske stot, brann og/eller en alvorlig skade.
Ta vare pa denne driftsinstruksen til senere bruk og la
den fglge med maskinen nir denne gis eller selges videre.
Denne maskinen skal utelukkende monteres som ekstra-
apparat pa bandsliperen GI150/GI1502H.
Denne maskinen skal ikke brukes pa oljete og vite
arbeidplasser eller til bearbeidelse av tre eller kunststoff.
Denne maskinen mé kun brukes i tarre rom.
@ Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk ma du bruke visir, ayebeskyttelse eller verne-
briller. Om nedvendig ma du bruke stavmaske, hers-
elvern, vernehansker eller spesialforkle som holder
sma slipe- og materialpartikler unna kroppen din.
@ynene ber beskyttes mot fremmediegemer som kan
fly rundt ved visse typer bruk. Stov- eller pustevern-
masker mé filtere den typen stev som oppstar ved
denne bruken. Hvis du er utsatt for sterk stgy over
lengre tid, kan du miste hgrselen.

Generelt forbudstegn

Les dokumentasjonen

Bruk oyebeskyttelse

Bruk hgrselvern

Bruk stavbeskyttelse

Bruk handbeskyttelse

Advarsel mot farer

Europeisk samsvarserkla-
ring

KIO]=

Ikke bruk lgstsittende tey og smykker under arbeidet og
bind sammen langt har. Til tross for beskyttelsesinnret-
ninger kan lgse gjenstander komme inn i deler som beve-
ger seg og medfgre skader.

Bruk alltid sikkerhetsinnretningene som finnes pa maski-
nen. Beskyttelsesinnretningene ma vaere sikkert montert pa
maskinen, slik at det oppnas maksimal sikkerhet. Beskyt-
telsesinnretningene skal beskytte brukeren mot slipepar-
tikler som slynges rundt og mot & bergre slipebandet.
Ved vedlikehold og reparasjon ma stapselet trekkes ut av
stikkontakten! Hvis maskinen koples inn uforvarende,
kan dette medfgre alvorlige skader.

Sarg for at den elektriske sikkerheten til maskinen kontrol-
leres med jevne mellomrom mht. lover og bestemmelser.
Hvis maskiner ikke kontrolleres er det fare for elektriske
stot!

Far du tar maskinen i bruk for ferste gang ma du sjekke
motorens dreieretning. Ved gal dreieretning kan arbeids-
stykket slynges bort og forarsake ulykker. Dreieretnin-
gen mé kun omstilles av en el-fagmann.

Med ett blikk.

1 Bure vernedeksel (G1150/G11502H)

2 Gnistvern (G1150/G11502H)

3 Slipeunderlag (G1150/GI1502H)

4 Sponkasse (GI1150/G11502H)

5 Planslipeunderlag (G1150/G11502H)

6 Gjengeplate (G1150/G11502H)

7 Sidedeksel (G1150/G11502H)

8 Handsveiv, innstilling av arbeidsstykkets tykkelse
9 Skala, arbeidsstykkets tykkelse

10 Spennarm for trykkraft

11 Spennarm, feringsanlegg

12 Feringsanlegg

13 Deksel

14 Innstilingsskrue, parallelitet bremsehjul
15 Pa-/av-bryter

16 Kontakthjul

17 Stiliskrue, helning kontaktjul

18 Skrue

19 Stillskrue, parallelitet kontaktjul
20 Bremsehijul
21 Stiliskrue, oppretting av slipebord
22 Skrue
23 Holder
24 Sidedeksel
25 Skrue for sidedeksel
26 Festeskruer
27 Stepsel
28 Stjerneskrue, haydeinnstilling kontakthjul
29 Spennarm, innstilling av arbeidsstykkets tykkelse
30 Skruer, bremseenhet

31 Spennskrue, feringsanslag

Maskinens formal.

Denne slipeinnretningen er beregnet til automatisk sli-
ping av flate arbeidsstykker med jevnt presstrykk og kon-
stant fremfgring i kombinasjon med béandsliperen GI1150/
GI1502H.
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Montasjeinstrukser.

A

Fer alle arbeider utferes pa maskinen ma du trekke
stapselet til bandsliperen ut av stikkontakten.

Bandsliper GI150/GI1502H:

>

>

Monter béndsliperen pé et passende understell GIB/
GIBE. Sjekk at bandsliperen er sikkert festet.

(se bilde 1)

Pass pa en vannrett oppstilling/oppretting av bandsli-
peren.

Demonter folgende deler pa bandsliperen: (se bilde 2)

@vre vernedeksel (1) med gnistvern (2)
Sidedeksel (7)

Slipeunderlag (3)

Sponkasse (4)

Planslipingsunderlag (5)

Slipeband

Gjengeplate (6)

Sllpeanordmng GIL.

>

Ta maskinen ut av emballasjen og sjekk om enkeltde-
lene er fullstendige.

Monter holderen (23) med en av de andre skruene
til gjengeplaten pa venstre, bakre boring pa bandsli-
peren. Pass pa at gjengehullet peker oppover.

(se bilde 3)

Plasser anordningen over venstre side av bandslipe-
ren, slik at de bakre kantene pa bandsliperen og
anordningen er kant i kant. Skyv s& anordningen mot
hgyre til skruen (22) passer i bakre boring.

Stikk skruen (21) gjennom boringen. Skruen ma
gripe inn i gjengehullet.

»  Skru skruen (21) s langt inn i holderen (23) til
hgyre sidevegg p bdndsliperen og innretningen star
parallelt mot hverandre. Sjekk paralleliteten ved
hjelp av et linjal.

» Monter innretningen med skruene (26) p& béndsli-
peren.

» Sjekk og korriger paralleliteten igjen.

» Monter slipebandet (se bruksanvisningen GI150/
GI1502H).

» Monter sponkassa (4), sidedekselet (24) og dekse-
let (13).

El-tilkopling.

El-tilkoplingen pa stedet ma utfgres av en el-fag-
mann.

Ta hensyn til stramspenningen: Nettspenningen og fre-

kvensen til spenningskilden ma stemme overens med
angivelsene pd maskinens typeskilt.

For du tar maskinen i bruk for farste gang ma du sjekke
motorens dreieretning. Dreieretningen mé kun omstilles

av

en el-fagmann.

Innretningen koples til stikkontakten pa bandsliperen.

Driftsinstrukser.
Innkobling:

>

Sett pa-/av-bryteren (15) i posisjon «I».

Utkobling:

>

A

Sett pa-/av-bryteren (15) i posisjon «0».
Maskinen fortsetter 4 ga i ca. 50 sek. etter utkop-
ling.

Innstillinger.

A

>

\

\

Fer alle arbeider utferes pa maskinen méa du trekke
stapselet til bandsliperen ut av stikkontakten.
Apne sidedekselet (23).

Beveg slipebandet med handen i laperetning og sjekk
om slipebéndet gir i midten pa alle tre rullene.
Etter behov innstiller du bdndets bevegelse med still-
skruen (19). Lasne skruen (18) til innstilling.

Lukk sidedekselet.

Plansliping.

yvy vZ2
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Lasne spennarmen/spennskruene (11/31) og still inn
goringsanslagene (12) pé arbeidsstykkets bredde.
Trekk spennarmen/spennskruen (11/31) fast igjen.
Lasne begge spennarmene (29) og innstill arbeids-
stykkets tykkelse med hindsveiven (8) ved hjelp av
skalaen (9). Trekk begge spennarmene fast igjen.
Sett kontakthjulet (16) nedover med stjerne-
skruen (28).
Sl4 pa bandsliperen og innretningen. Juster bandets
bevegelse pa bandsliperen til slipebédndet gér i midten
pé @vre kontakthijul (se bruksanvisningen GI150/
GI1502H).
For arbeidsstykket s langt inn i innretningen at det
gripes tak i av bremsehjulet (20).
Med stjerneskruen (28) setter du kontakthjulet (16)
sd langt opp at slipebandet bergrer arbeidsstykket.
La arbeidsstykket ga giennom innretningen og sjekk
deretter slipevirkningen.
Still etter behov presstrykket til bremsehjulet inn
med spennarmen (10).
Korriger om ngdvendig hgydeinnstillingen pa brem-
sehjulet og kontakthjulet.

Hvis arbeidsstykket kun slipes ujevnt ma paralleli-

teten til bremsehjulet korrigeres med still-

skruen (14) og helningen til kontakthjulet

kontrolleres med stillskruen (17). Lasne

skruen (18) til innstilling.
For & oppna et bedre resultat ved sliping av lange/
tunge arbeidsstykker, lasne skruene (30), skyv
bremseenheten tilbake og trekk deretter begge skru-
ene (30) til igjen.

Kontaktsliping.

A

>
>

>

Fer alle arbeider utferes pa maskinen ma du trekke
stapselet til bandsliperen ut av stikkontakten.
Med sveiven innstiller du arbeidsstykkets tykkelse pa
maksimal verdi (5 mm).
Demonter dekselet (13).
Monter slipeunderlaget (3) og innstill riktig spaltemal
(se bruksanvisningen GI150)
Monter gnistvernet (2).

Utskifting av slipebandet.

A
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Fer alle arbeider utferes pa maskinen ma du trekke
stapselet til bandsliperen ut av stikkontakten.

Sett kontakthjulet (16) nedover med stjerne-
skruen (28).

Skift slipebandet (se bruksanvisningen GI150).
Juster bandets bevegelse som allerede beskrevet.
Innstill kontakthjulet og bremsehijulet.

Lukk vernedekslene.



Avsuginnretning.
Maskinen kan koples til et understell med avsuginnret-
ning via avsugstussen.

Vedlikehold og kundeservice.
En reparasjon mé kun utfgres av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.
Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, autori-
serte FEIN-verksteder og FEIN-representanter.
Den aktuelle reservedelslisten for dette elektroverktayet
finner du pa internettet under www.fein.com.
Til forlengelse av girets levetid ma du skifte ut gir-tet-
ningsringen (3 90 00 004 52 3) etter en brukstid p4 18
maneder. Ta kontakt med Fein service.
Utfer falgende vedlikeholdsarbeider med jevne mellom-
rom:
Blas gjennom kjgleluftipningene pa motorhuset og
@ de markerte stedene med trykkluft.

Smer maskinen daglig med maskinolje pa de mar-

kerte stedene.
» Sjekk bremsehjulet og kontakthjulet ved hvert slipe-
bandskifte mht. slitasje og skader. Skift ut skadede
deler.

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i.

Ut over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklering. Nermere informasjoner om
dette fir du hos din forhandler, FEIN-representanten i
Norge eller hos FEIN-kundeservice.

Samsvarserklering.

Firmaet GRIT erklaerer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfort pa siste side i denne driftsinstruksen.
Originalsprak engelsk/tysk

Tekniske data.

Type GIL
Bestillingsnummer 79022 800 40 3
Turtall, ubelastet [min™"] 1730/ 1440
Opptatt effekt [W] 180
Spenning [V] 3x230/220

3 x 400 / 440
Frekvens [Hz] 50/60

Vekt tilsvarende EPTA-Proce-
dure 01/2003 [kg] 64

Beskyttelsesklasse NS

Koplingsbilder.
Type GIL Anlegg 70

| no IR
Miljevern, deponering.
Stasjonzre maskiner skal ifglge nasjonal lovgivning leve-
res inn til en miljgvennlig resirkulering.

Stay-emisjonsverdi

Tomgang Sliping
Malt A-bedemt emisjons-lyd-
trykkniva pa arbeidsplassen Lp
(re 20 pPa), i desibel 80,5 94
Usikkerhet K, i desibel 4 4
Malt A-bedomt lydeffekt-
niva Ly (re 1 pW), i desibel 90 100,5
Usikkerhet K5, i desibel 2,5 2,5
Driftsvilkar
GIL festet pa GI150
Turtall [min™"] 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8x40
Slipeband Grit by

— FEIN 36R

ANMERKNING: Summen av malt emisjonsverdi og til-
hgrende usikkerhet er gvre grense for verdiene som kan
oppsta ved malinger.

@ @ Bruk harselvern!

Maleverdier funnet etter tilsvarende produktstandard (se
siste side i denne driftsinstruksen).

GIL5VG GILAUS GILUSA
79022809573 79022806443 79030200232
1730/ 1440 1730/ 1440 1730/ 1440
180 180 180

3 x 575 3x230/220 3x 230/ 220

3 x 400 / 440 3 x 400 / 440

60 50/60 50/60

64 64 64

) @ )
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Bruksanvisning i original.

Anvénda symboler, forkortningar och
begrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och
eventuellt finns pa maskinen gor anvindaren uppmark-
sam pa mdjliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol Begrepp, betydelse
> Aktion
@ Forbjudet att beréra

0

©
@0
®®
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For din sékerhet.
Anvidnd inte maskinen innan du noggrant list denna
bruksanvisning och fullstindigt forstatt alla anvis-
ningar inklusive figurer, specifikationer och siker-

hetsregler.

Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser for elek-

trisk sikerhet och arbetarskydd (i Tyskland: BGV A2,

BGR 500).

Ignoreras sikerhetsanvisningarna finns risk for elstot,

brand och/eller allvarlig personskada.

Denna bruksanvisning bor forvaras for senare bruk och

bifogas maskinen vid forsiljning eller Sverlételse.

Denna maskin fir endast monteras som tilldggsutrustning

pé bandslipen GI150/GI1502H.

Denna maskin far inte anvindas pa oljiga eller vata arbets-

platser och inte heller for bearbetning av trd eller plast.

Denna maskin far anvindas endast i torra lokaler.
Anvénd personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter

m horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforklade
som skyddar mot sma utslungade slip- och material-
partiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade frim-
bort det damm som eventuellt uppstar under arbe-
tet. Risk finns for hérselskada under en lingre tids
kraftigt buller.

Allmén pabudssymbol

Lis dokumentationen

Anvind 6gonskydd

Anvind hérselskydd

Anvind dammskyddsmask

Anvind handskydd

Varning for fara

Europeiskt 6verensstimmelse-
mirke

avsett arbete ansiktsskirm, dgonskydd eller skydds-

glasiigon. Om sé behivs, anvind dammfiltermask,
mande partiklar som kan uppsta under arbetet.

Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera

Undvik under arbetet list hiingande kldder, smycken eller
langt dppet har. Lost hingande féremél kan oaktat
skyddsanordningarna dras in av rérliga delar och sedan
leda till personskada.

Anvind alltid de skyddsanordningar som finns pa maski-
nen. Sikerhetsanordningarna ska vara stadigt monterade
pa maskinen sa att higsta mijliga sikerhet uppnas.
Skyddsanordningarna ska skydda operatéren mot
utslungade slippartiklar och oavsiktlig beréring av slip-
bandet.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation utfirs!
En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till allvarlig per-
sonskada.

Lat maskinens elektriska sikerhet regelbundet kontrolle-
ras enligt tillimpliga laghestammelser. En okontrollerad
maskin kan orsaka en elstot!

Kontrollera motorns rotationsriktning fire forsta driftstar-
ten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbetsstycket
slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektriker far
koppla om rotationsriktningen.

Oversikt.
1 (Gvre skyddslock (G1150/611502H)
Gnistskydd (G1150/G11502H)
Slipstid (61150/G11502H)
Spanlada (G1150/G11502H)
Planslipstod (GI150/G11502H)
Gangplatta (G1150/G11502H)
Sidolock (G1150/G11502H)
Handvev fiir instéilining av arbetsstyckets tjocklek
9 Skala fir arbetsstyckets tjocklek
10 Spénnspak for motpressningskraft
11 Spinnspak for styranslag
12 Styranslag
13 Skydd
14 Stillskruv for bromshjulets parallellitet
15 Strimstillare Till/Fran
16 Kontakthjul
17 Stéliskruv fir kontakthjulets lutning
18 Skruv
19 Stiliskruv for kontakthjulets parallellitet
20 Bromshijul
21 Stillskruv for uppriktning av slipbordet
22 Skruv
23 Hallare
24 Sidolock
25 Skruv fir sidolocket
26 Fastskruvar
27 Stickkontakt
28 Stjarngreppsskruv for kontakthjulets hijdinstalining
29 Spinnspak fir instéllning av arbetsstyckets tjocklek
30 Skruvar, bromsenhet
31 Spénnskruv, styranslag

Maskinens anvandning.

Slipanordningen dr avsedd for automatisk slipning av flata
arbetsstycken med jamnt anliggningstryck och konstant
matningshastighet i kombination med bandslipen GI1150/
GI1502H.
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Monteringsanvisningar.

A Dra bandslipens stickpropp ur nituttaget innan arbe-
ten utfors pa maskinen.

Bandslip GI150/GI1502H:

» Montera bandslipen pé ett limpligt bordsstill GIB/
GIBE. Kontrollera att bandslipen ir stadigt fastsatt.
(se bild 1)

» Kontrollera att bandslipen stillts/riktats upp vagritt.

Demontera foljande komponenter fran bandslipen:

(se bild 2)

- Ovre skyddslocket (1) med gnistskydd (2)

- Sidolock (7)

- Slipstod (3)

- Spanlida (4)

- Planslipstad (5)

- Slipband

- Gingplatta (6)

Sllpannrdmng GIL.

Ta upp utrustningen ur férpackning och kontrollera
att alla delar finns med.

» Montera hillaren (23) med en av gingplattans skru-
var pa bandslipens bakre vinstra borrhal. Kontrollera
att ganghalet dr riktat uppét. (se bild 3)

» Placeraanordning dver bandslipens vinstra sida s att
bandlipens bakre kant och anordningen ligger kant i
kant mot varandra. Skjut nu anordningen at héger
tills skruven (22) passar in i bakre hélet.

» Stick in skruven (21) genom borrhalet. Skruven

maste gripa in i gdnghalet.

Skruva in skruven (21) i héllaren (23) tills bandslip-

ens hogra sidovigg och slipanordningen ar parallella

med varandra. Kontrollera parallelliteten med en lin-
jal.

Montera slipanordningen med skruvarna (26) pa

bandslipen.

Kontrollera och om sa beh&vs, justera dannu en gang

parallelliteten.

Montera slipbandet (se bruksanvisningen GI150/

GI1502H).

Montera spénlddan (4), sidolocket (24) och skyd-

det (13).

Elanslutning.
En elektriker maste elansluta maskinen hos kun-
den.
Kontrollera nétspénningen: Elstrommens nitspianning och
frekvens maste stimma Gverens med uppgifterna pa
maskinen dataskylt.
Kontrollera motorns rotationsriktning fore forsta
driftstarten. Endast en elektriker far koppla om rotations-
riktningen.
Anslut utrustningen till bandslipens uttag.

Bruksanvisningar.

Inkoppling:

» Still stromstillaren Till/Fran (15) i laget .
Frénkoppling:

» Still stromstillaren Till/Fran (15) i liget ”0”.

\
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Efter frankoppling fortsdtter maskinen att gé ca
50s.

Instéllningar.

A Dra bandslipens stickpropp ur niituttaget innan arbe-
ten utfors pa maskinen.
» Oppna sidolocket (23).

» Draslipbandet fér hand i dess 16priktning och kon-
trollera att slipbandet I6per i mitten p alla tre rul-
lorna.

» Still vid behov in slipbandets inriktning med still-
skruven (19). Fér instillning lossa skruven (18).

» Sting sidolocket.

Planslipning.

» Lossa spinnspakarna/spannskruvarna (11/31) och

stdll in styranslagen (12) att motsvara arbetsstyckets

bredd.

Dra 4ter fast spinnspakarna/spannskruvarna (11/31).

Lossa bada spannspakarna (29) och still med

veven (8) in arbetsstyckets tjocklek med hjilp av ska-

lan (9). Dra &ter fast bdda spannspakarna.

Still med stjirngreppsskruven (28) kontakthju-

let (16) nedat.

Koppla péa bandslipen och slipanordningen. Justera

bandets I16priktning pa bandslipen tills slipbandet

I8per centriskt pa 6vre kontakthjulet (se bruksanvis-

ningen GI150/GI1502H).

Skjut in arbetsstycket i slipanordningen tills det grips

av bromshijulet (20).

Still med stjirngreppsskruven (28) kontakthju-

let (16) uppét tills slipbandet berdr arbetsstycket.

Lat arbetsstycket I6pa genom slipanordningen och

kontrollera sedan slipresultatet.

Still vid behov in bromshjulets anliggningstryck med

spannarmen (10).

Justera om sa kravs bromshjulets och kontakthjulets

instillning i hojdled.

0 Om arbetsstycket slipas ojimnt maste bromshju-
lets parallellitet justeras med stillskruven (14) och
kontakthjulets lutning med stillskruven (17). For
instillning lossa skruven (18).

» For att uppna bittre resultat vid slipning av langa/
tunga arbetsstycken, lossa skruvarna (30), skjut
bromsenheten bakat och spann sedan bada skru-
varna (30) p& nytt.

Kontaktslipning.

A Dra bandslipens stickpropp ur nituttaget innan arbe-

ten utfors pa maskinen.
Stdll med veven in arbetsstyckets tjocklek pa hogsta
virdet (5 mm).

» Ta bort skyddet (13).

» Montera slipstédet (3) och still in korrekt spaltmétt
(se bruksanvinsingen GI150).

» Montera gnistskyddet (2).

Byte av slipband.
A Dra bandslipens stickpropp ur néituttaget innan arbe-
ten utfors pa maskinen.
» Still med stjirngreppsskruven (28) kontakthju-
let (16) nedat.

>
>

\
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«_
» Byt ut slipbandet (se bruksanvisningen GI150). Originalsprak engelska/tyska

» Justera bandets I6priktning enligt beskrivning ovan. A .

» Still in kontakthjulet och bromshjulet. MlIIOSkyddy avfallshanterlng.

» Sting skyddsképorna. Stationdrmaskiner ska enligt nationell ritt omhindertas

Dammutsugningsanordning.
Maskinen kan via utsugningsstutsen anslutas till ett stativ
med utsugningsanordning.

Underhéll och kundservice.

En reparation far endast utforas av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.
For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-markesverkstad och FEIN-representationer.
Den aktuella reservdelslistan for detta elverktyg hittar du
i Internet pa adress: www.fein.com.
Forlang drevets brukstid genom att byta ut drevets pack-
ningsring (3 90 00 004 52 3) efter 18 manaders bruk.
Kontakta Fein-service.
Utfor regelbundet foljande servicearbeten:
Renblés kylluftsdppningarna pd motorhuset och de
@ markta stillena med tryckluft.

» Kontrollera bromshjulet och kontakthjulet vid varje
slipbandsbyte avseende forslitning och skada. Lat
skadade delar bytas ut.

Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti ldmnas p& produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anviandningsland.

Dessutom limnar FEIN en tilldggsgaranti enligt FEIN-till-
verkargarantiférklaring. Detaljerad information far du
hos fackhandlaren, FEIN-representationen i aktuellt land
eller FEIN-kundservicen.

Forsakran om dverensstammelse.

GRIT férsikrar under exklusivt ansvar att denna produkt
6verensstaimmer med de tillimpliga féreskrifter som
anges pé bruksanvisningens sista sida.

Tekniska data.

Smadrj maskinen dagligen med maskinolja pa
mirkta stillen.

Typ GIL
Artikelnummer 79022800403
Tomgangsvarvtal [r/min] 1730/ 1440
Upptagen effekt [W] 180
Spanning [V] 3x230/220
3 x 400/ 440
Frekvens [Hz] 50/60
Vikt enligt
EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 64
Skyddsklass ®
Kopplingsscheman.
Typ GIL Bilaga 70

for miljévanlig materialdtervinning.

Bulleremissionsvirden

Tomgang  Slipning
Uppmiitt A-vigd emissionsljud-
trycksniva vid arbetsplat-
sen L (re 20 pPa) i decibel 80,5 94
Onoggrannhet K, i decibel 4 4
Uppmitt A-vdgd ljud-
trycksniva L,z (re 1 pW) i
decibel 90 100,5
Onoggrannhet K, 5 i decibel 2,5 2,5
Driftsvillkor
GIL monterad pa GI150
Varvtal [r/min] 3000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8 x 40
Slipband Grit by

— FEIN 36R

ANMARKNING: Summan av uppmitt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar Svre gransen for de
varden som kan uppsta vid matningar.

@ @ Anvdnd hérselskydd!

Mitvdrdena har tagits fram enligt tillimplig produktnorm
(se bruksanvisningens sista sida).

GIL5VE GILAUS GILUSA
79022809573 79022806443 79030200232
1730/ 1440 1730/ 1440 1730/ 1440
180 180 180

3x575  3x230/220  3x230/220
3x400/440 3 x 400/ 440

60 50/60 50/60

64 64 64

@ @ @
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Alkuperdinen kayttoohje.
Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Tassa kayttoohjeessa ja mahdollisesti myos itse sahkoty-
kalua kdyttavin huomio mahdollisiin kdyt&naikaisiin
riskeihin ja vaaroihin.

Symboli Termi, merkitys
> Toimenpide

@ Ei saa koskettaa
0
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Tydturvallisuus.

Koneen saa ottaa kdyttéon vasta, kun ensin on
perehdytty kdyttoohjeeseen ja sen sisilté kuvitus,

Yleinen opastemerkki

Lue ohjeet ldpi

Kaytd suojalaseja

Kaytd kuulosuojainta

Kaytd polysuojainta

Kidytd suojakisineitd

Varo, vaara

EU-vastaavuusmerkki

tulleet ymmirretyiksi.
Voimassa olevia maakohtaisia sahkoteknisid ja tyStur-

BGR 500).

Jos turvaohijeita ei noudateta, seurauksena voi olla sahko-

isku, tulipalo ja/tai vakava ty&tapaturma.

Siilytd tim3 kdyttdohje myShempii tarvetta silmalld

pitden ja anna se koneen mukaan, mikili kone myyddin

eteenpdin tai luovutetaan toisen kdyttoon.

netaan GI150/GI1502H-nauhahiomakoneeseen.

Konetta ei saa kdyttad mdrissd tai 6ljyn likaamissa tyokoh-

teissa eikd puun tai muovin tydstoon.

Konetta saa kdyttdd ainoastaan kuivissa tiloissa.
Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kiyta kayto-
std riippuen kokokasvonaamiota, silmésuojusta tai

m suojalaseja. Jos mahdollista, kiyti pélynaamaria,
kuulonsuojainta, suojakisineiti tai erikoissuojavaa-
tetta, joka sucjaa sinut pieniltd hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Silmit tulee suojata lentelevilti vierailta

. esineiltd, jotka saattavat syntyd erilaisessa kdyt&ssd.
Poly- tai hengityssuojanaamareiden tiytyy suodat-
tiina voimakkaalle melulle, saattaa se vaikuttaa
heikentavisti kuuloon.

Tyiston aikana ei saa kayttaa loysaa vaatetusta tai koruja,
pitkét hiukset on sidottava kiinni. Suojalaitteista huoli-
matta voivat Irtonaiset esineet joutua liikkkuvien osien vil-
iin, mistd on ilmeinen loukkaantumisen vaara.
Koneeseen kuuluvia sucjavarusteita on muistettava
kayttid. Ne on kiinnitettdvi koneeseen varmasti ja pita-
visti, jotta niiden tarjoama suoja olisi taattu. Niiden
tehtdvd on suojata konetta kayttivad sinkoilevilta hioma-
lastuilta sekd koskettamasta pyorivaan hiomanauhaan.
Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi verkkopistoke on ved-
ettéva irti! Jos kone kdynnistetddn epdhuomiossa, se voi
johtaa vakavaan tyGtapaturmaan.

Suositamme tarkastuttamaan koneen séhkateknisen tur-
vallisuuden sé@nndllisin vélein. Jos tarkastukset laiminly-
&diin, on olemassa sihkdiskun vaara!

Tarkasta ennen ensimmaista kiyttokertaa koneen pyiri-

singota pois paikaltaan ja aiheuttaa vammoja. Py&ri-
missuunnan saa vaihtaa ainoastaan ammattitaitoinen sah-
koasentaja.

Laitteen osat.

1 Ylempi suojus (GI150/G11502H)
2 Kipindsuojus (G1150/G11502H)
3 Hioma-alusta (GI150/G11502H)
4 lastusiilio (G1150/G11502H)

5 Tasohiontatuki (G1150/G11502H)
6 Kierrelevy (G1150/G11502H)

7 Sivusuojus (G1150/G11502H)

8 Kisikamni tvikanpaleen vahvuussitii
9 Asteikko, tydkappaleen vahvuus

10 Kiristinvipu puristusveiman siitdon

11 Kiristinvipu ohjainrajoittimeen

12 Ohjainrajoitin

13 Suojus

15 ON-/OFF -kytkin

16 Kontaktipyora

17 Asetusruuvi, kontaktipydrén kaltevuus

18 Ruuvi

19 Asetusruuvi, kontaktipydrdn suuntaisuus
20 Jarru, sen pyora

21 Asetusruuvi, hiomatason suuntaus

22 Ruuvi

23 Pidike

24 Sivusuojus

25 Sivusuojuksen ruuvi

26 Kiinnitysruuvit

27 Pistoke

28 Lukitusruuvi, kontaktipydrin korkeussaato
29 Kiristinvipu, tydkappaleen vahvuussaito
30 Ruuvit, jarruyksikkd

31 Kiristinruuvi ohjaimen rajoittimeen

Koneen kayttokohteet.

Hiomakoje on suunniteltu yhdistettavaksi GI150/

GI1502H-nauhahiomakoneeseen, miki mahdollistaa laa-
keiden tyckappaleiden automatisoidun hionnan tasaisella
puristuspaineella ja vakiona pysyvilld sy6tténopeudella.
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Asennusohjeet.

Rina ennen koneeseen kohdistuvia tiité on nauhahio-
makoneen pistoke vedettiva irti pistorasiasta.

Nauhahiomakone G1150/611502H:

» Asenna nauhahiomakone sopivan tukitelineen GIB/
GIBE varaan. Tarkista, ettid hiomakoneen kiinnitys on
pitavi. (katso kuvaa 1)

» Katso, ettd nauhahiomakone on vaakasuorassa ja
suunnattu oikein.

Irrota nauhahiomakoneesta seuraavat osat:

(katso kuvaa 2)

- Yldpuolinen suojus (1) ja kipindsuojus (2)

- Sivusuojus (7)

- Hioma-alusta (3)

- Kipinilaatikko (4)

- Tasohiontatuki (5)

- Hiomanauha

- Kierrelevy (6)

Hiomakoje GIL.

» Ota laite ulos pakkauksesta ja tarkista, ettd toimitus
sisdltdd kaikki vaaditut osat.

» Kiinnitd pidike (23) toisella kierrelevyyn kuuluvista
ruuveista nauhahiomakoneessa takavasemmalla ole-
vaan poraukseen. Katso, ettd kierteytetty reikd tulee
yl8spiin. (katso kuvaa 3)

» Aseta koje nauhahiomakoneen vasemmalle puolelle
niin, ettd hiomakoneen takareuna ja koje tulevat
kohdakkain. Tyonnd sitten hiomakojetta oikealle
kunnes ruuvi (22) voidaan sovittaa takimmaiseen
poraukseen.

Tydnni ruuvi (21) porauksen ldpi. Ruuvin on tultava
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nes nauhahiomakoneen oikeanpuoleinen sivusei-
ndmd ja hiomakoje tulevat rinnakkain. Tarkasta
samansuuntaisuus viivottimen avulla.
Kiinnitd hiomakoje ruuveilla (26) nauhahiomako-
neeseen.
Tarkista samansuuntaisuus vield kerran, korjaa tarvit-
taessa.
Asenna hiomanauha paikalleen (vrt. kdyttohje
GI150/GI1502H).
Kiinniti sitten kipinilaatikko (4), sivusuojus (24) ja
suojus (13).
Sahkaliitanta.
Kayttokohteessa olevan sahkaliitdnnan on oltava
asennettu sahkdasentajan toimesta.
Verkkojénnite: Verkkojannitteen ja jannitetaajuuden on
oltava samat kuin koneen tyyppikilvessi ilmoitetut arvot.
Tarkasta ennen ensimmdistd kdyttokertaa moottorin
pyorimissuunta. PySrimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sahkoasentaja.
Liitd hiomakoje nauhahiomakoneen pistorasiaan.

Kéyttdohjeet.
Kdynnistys:
» Aseta ON-/OFF-kytkin (15) asentoon ”I”.
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Katkaisu:

» Aseta ON-/OFF-kytkin (15) asentoon "0”.
Kone jdlkikdy virran katkaisemisen jdlkeen vield n.
50 sekuntia.

Asetukset.
makoneen pistoke vedettiva irti pistorasiasta.

» Avaa moduulin sivusuojus (23).

» Liikuta hiomanauhaa kdsin sen pySrimissuuntaan ja
tarkista, ettd hiomanauha py6rii keskelld kaikkien
kolmen rullan varassa.

» Korjaa nauhan asentoa tarpeen mukaan sddtoruu-

» Sulje sitten sivusuojus.

Tasohionta.

> L3ysii kiristinvipua/kiristinruuveja (11/31) ja sdada
ohjaimien rajoittimet (12) tySkappaleen leveyteen
sopivalle etdisyydelle.

» Vedi sitten kiristinvivut/kiristinruuvit (11/31) taas
kiredlle.

» Loysid molempia kiristinvipuja (29) ja aseta kisikam-
mella (8) tyckappaleen vahvuus asteikon (9) avulla.
Kiristé sitten molemmat vivut kiinni.

Aseta lukkoruuvilla (28) kontaktipydri (16) ala-
asentoon.

Kytke nauhahiomakone piille, hiomakoje kdyn-
nistyy samalla. Sdddd hiomanauhaa hiomakoneessa
niin, ettd se pyorii keskelld ylemman kontaktipy&ran
varassa (vrt. kdyttohje GI150/GI1502H).

tySkappaletta.

» Anna tyckappaleen liukua hiomakojeen ldpi ja tar-
kasta sitten hiomajalki.

» Sdidd jarrupyoran puristusvoimaa tarpeen mukaan
kiristysvivulla (10).

» Korjaa tarvittaessa seka jarrupydrin ettd kontaktipy-
6rdn korkeussddtoa.

Jos tyokappaleessa niakyva hiomajilki on yksipuoli-
nen, jarrupydrin suuntaissditod on korjattava ase-
tusruuvilla (14) ja kontaktipydrin kaltevuuskulmaa
asetusruuvilla (17). Loys33 sddddn ajaksi

ruuvia (18).

» Pitkdnomaisia/raskaita tyokappaleita hiottaessa saa-
daan parempi tulos, kun 16ys3dt ensin ruuveja (30),
tyonnit sitten jarruyksikon taka-asentoon ja kiristdt
lopuksi ruuvit (30) taas kiinni.

Kontaktihionta.

makoneen pistoke vedettavi irti pistorasiasta.

Aseta tyokappaleen vahvuus kammella maksimi-

arvoon (5 mm).

Irrota suojus (13).

arvoon (ks. kiyttsohje GI150).

Kiinnitd kipinasuojus (2) paikalleen.

Y YY Y
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Hiomanauhan vaihto.

makoneen pistoke vedettavi irti pistorasiasta.
Aseta lukkoruuvilla (28) kontaktipydri (16) ala-
asentoon.
Vaihda hiomanauha uuteen (ks. kiyttdohje GI150).
S4ddi hiomanauha kuten edelld kuvattu.
Saddd kontaktipydrd seka jarrupyora.
Sulje kaikki suojukset.
Polynpoisto.
Koneessa on imuliitintd, johon voidaan liittad tukiteli-
neessi oleva imuri.

Kunnossapito, huolto.

KunnostustyGt saa suorittaa ainoastaan ammattitai-

YYVYY Y

taen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta tai
lahimmastd FEIN-sopimuskorjaamosta.
Tahan sdhkotyokaluun kuuluvan varaosaluettelon voi
hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Sihkokoneen vaihteisto pysyy pitempain kunnossa, kun
sen tiivisterengas (3 90 00 004 52 3) vaihdetaan puolen-
toistavuoden (18 kk) vilein. Ota yhteyttd FEIN-huoltoon.
Seuraavat huoltotydt on tehtdvi sddnnéllisesti:
Puhalla moottorin vaipassa olevat ilmanvaihtoau-
@ kot sekd muut merkityt kohdat puhtaaksi paineil-
malla.
Oljyi piivittdin merkityt kohteet konedljylla.
» Hiomanauhan vaihdon yhteydessi on aina tarkastettava

jarrupydran ja kontaktipydran kunto (kulumat, vau-
riot). Vioittuneet osat on annettava vaihtaa uusiin.

Takuu.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa.

Sen ohella FEIN myontdd tuotteelle FEIN-valmistajakoh-
taisen lisatakuun. Lisatietoja siitd saa lahimmalta FEIN-
myyjaltd, FEIN-maahantuojalta tai FEIN-huoltopalvelusta.

Tekniset tiedot.
Tyyppi GIL
Tilausnumero 79022800403
Joutokiyntinopeus [min~"] 1730/ 1440
Ottoteho [W] 180
Jannite [V] 3x230/220
3 x 400 / 440
Taajuus [Hz] 50/60
Paino vastaa
EPTA-Procedure 01/2003-tietoja [kg] 64
Suojausluokka o)

Liitantapiirustukset.
Tyyppi GIL Laite 70

EU-vastaavuus.

Tmi. GRIT vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tima tuote

ten ja standardien mukainen.
Alkuperiiskieli englanti/saksa

Ymparistonsuojelu, jitehuolto.

SLT: Kiintedt koneet on lakimairiisesti johdettava ympa-
ristonsuojelua noudattaen uusiokdyttoon.

Melupaastoarvot
Tyhjakaynti Hionta
Tyokalun A-painotettu tyS-
pistekohtainen dinenpaine-
taso L, (re 20 pPa)
desibeleini 80,5 94
Toleranssi K5, desibeleind 4 4
Tyokalun A-painotettu tyS-
pistekohtainen melutaso LA
(re 1 pW) desibeleini 90 100,5
Toleranssi K, desibeleind 2,5 2,5
Kayttoedellytykset
GIL kiinnitetty GI150:een
Kierrosluku [min"] 3000 3000
Materiaali - ST 37
Mitat - 8 x 40
Hiomanauha Grit by
— FEIN 36R

HUOMATUS: Mitatun emissioarvon ja sille ilmoitetun
toleranssin summa on yliraja, joka mittauksien aikana
voidaan saavuttaa.

@ @ Kéytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia noudat-
taen (ks. kdyttdohjeiden viimeinen sivu).

GIL5VG GILAUS GILUSA
79022809573 79022806443 79030200232
1730 / 1440 1730 / 1440 1730 / 1440
180 180 180

3x575  3x230/220  3x230/220
3x400/440 3 x 400/ 440

60 50/60 50/60

64 64 64

Ne) V@ @
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Eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jelek, réviditések és fogalmak.

Az ezen hasznalati utasitasban és esetleg magan a
berendezésen taldlhato jelek arra szolgilnak, hogy
felhivjak a figyelmét az ezen berendezéssel végzett
munkdk soran fellépé veszélyekre.

Jel Fogalom, magyarazat

> Miivelet

Megérinteni tilos

®

Altaldnos utasitast ado jel

0

Olvassa el a dokumentéciot

© e

Haszndljon véddszemiiveget

C®O

Haszniljon hallasvédd eszkozoket

®®

Haszndljon porvédelmet

Haszniljon kézvédét

0

Figyelmeztetés egy veszélyre

A

Europai CE-jel

ce

Az On biztonsaga érdekében.

Ne hasznilja ezt a berendezést, miel6tt alaposan
@ nem olvasta el és teljes mértékben nem értette

meg ezt a haszndlati utasitast, beleértve az abrikat,
specifikacidkat és biztonsagi eléirasokat.
Ugyeljen az adott orszigban érvényes idevagd
elektromos biztonsagi és munkavédelmi elSirasok
(Németorszagban: BGV A2, BGR 500) betartdséra is.
A biztonsagi el8irasok figyelmen kiviil hagyasa
aramiitéshez, tlizhoz és/vagy stlyos sériilésekhez
vezethet.
Gondosan 6rizze meg, és a berendezés tovabbadasa vagy
eladédsa esetén azzal egyiitt adja at az Uj felhasznalonak ezt
a haszndlati utasitast.
Ezt a berendezést kizarolag a GI150/Gl1502H
szalagcsiszologépre szabad kiegészitdé berendezésként
felszerelni.
Ezt a berendezést tilos olajos vagy nedves
munkahelyeken, valamint fa vagy miianyag
megmunkaldsara hasznalni.
Ezt a berendezést csak szaraz helyiségekben szabad
hasznalni.

Viseljen személyi védéfelszerelést. Hasznéljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot,
szemveédaot vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszerdi, viseljen porvédd alarcot, zajtompito
fiilvédat, védd kesztyiit vagy kiilonleges kotényt,
amely tavol tartja a csiszoloszerszam- és
anyagrészecskéket. Mindenképpen védje meg a
szemét a kirepiil6 idegen anyagoktol, amelyek a
kiilénb6z6 alkalmazasok soran keletkeznek. A por-
vagy véddalarcnak meg kell szlirnie a hasznalat
soran keletkezd port. Ha hosszu ideig ki van téve az
erds zaj hatdsanak, elvesztheti a hallasat.

Munka kdézben sohase viseljen bd ruhat, ékszert vagy
lefedetlen, hosszu hajat. A nem régzitett tirgyakat a
mozgd alkatrészek a véddberendezések dacéra is
elkaphatjik és igy sériiléseket okozhatnak.

Mindig hasznalja a kéziszerszamon talalhaté
védbberendezéseket. A véddberendezéseket
biztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra, hogy azok
a legnagyobb elérhetd biztonsagot nyujtsak. A
védéberendezéseknek meg kell évniuk a kezel6t a
csiszolds sordn kirepitett részecskéktdl és a csiszoloszalag
akaratlan megérintésétdl.

A karbantartashoz és javitashoz hizza ki a halézati
csatlakoz6 dugot! Ha a berendezést akaratlanul
bekapcsoljak, ez sulyos sériilésekhez vezethet.

A torvényes eldirasoknak megfelelGen rendszeresen
ellendriztesse a berendezésen az e elektromos biztonsagi
el6irasok betartasat. Az ellenérizetlen berendezéseknél
aramiités veszélye all fenn!

Ellendrizze az els6 lizembe helyezés el6tt a motor
forgasiranyat. Helytelen forgésirdny esetén a berendezés
a munkadarabot kirepitheti és ez baleseteket okozhat. A
forgasiranyt csak villamos szakember illithatja 4t.

Egy pillantasra.

1 Felsd véddboritas (GI150/Gl1502H)
Szikratereld lap (GI150/Gl1502H)
Csiszol6gépszan (G1150/G11502H)
Forgacsteknd (GI150/GI1502H)
Sikesiszoldszan (GI150/GI1502H)

Menetes lemez (GI150/Gl1502H)

Oldalso fedél (GI150/GI1502H)

Kézi forgatokar, a munkadarab vastagsaganak

beéllitasara

9 Skala (munkadarab vastagsaga)

10 Nyomoeré szabalyozo csillagfejii csavar

11 Rogzit6 kar, vezetd (itk6zo

12 Vezetd litk6zo

13 Boritas

14 Szabalyozdcsavar, afékezd kerék parhuzamossaganak
beéllitasara

15 Be-/kikapcsold

16 Erintkezé kerék

17 Szabalyozdcsavar, az érintkez kerék ddlésének
beéllitasara

18 Csavar

19 Szabalyozécsavar, az érintkezo kerék
parhuzamossaganak beallitasara

20 Fékezo kerék
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21 Szabalyozdcsavar, a csiszoloasztal beallitasara

22 Csavar

23 Tarté

24 Oldalsé fedél

25 Csavar az oldalso fedélhez

26 Rdgzitdcsavarok

27 Dugaszold

28 Szabalyozo csavar, az érintkezd kerék magassagi
bedllitasara

29 Rogzitd kar, a munkadarab vastagsaganak beallitasara

30 Csavarok, fékegység

31 Feszitcsavar, vezet6 (itkozi

A berendezés rendeltetése.

A csiszol6 elétét a GI150/Gl1502H szalagesiszologéppel
kombindlva lapos munkadarabok egyenletes nyomassal és
allandé el6tolassal valé automatikus csiszoldsara szolgal.

Szerelési utasitasok.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt huizza ki a szalagcsiszologép
csatlakoz6 dugdjat a dugaszold aljzatbol.

Szalagcsiszologép GI150/GI1502H:

» Szerelje fel a szalagcsiszologépet egy hozziillé GIB/
GIBE gépallvanyra. Ellendrizze a szalagcsiszologép
biztonsagos rogzitését. (lasd az | abran)

» Ugyeljen a szalagcsiszologép vizszintes helyzetben
valé feldllitasara és beallitdsara.

Szerelje le a szalagcsiszologéprdl a kovetkezd

alkatrészeket: (lasd az 2 abran)

— Az (1) felsé védbboritast a (2) szikratereld lappal

A (7) oldalsé fedelet

A (3) csiszologép szant

A (4) szikrafogét

Az (5) sikesiszol6 szant

— A csiszoldszalagot

— A (6) menetes lemezt

GIL csiszol6 el6tét.

» Vegye ki a berendezést a csomagolasbdl, és
ellendrizze, hogy valamennyi alkatrész teljes
mértékben megvan-e.

» Szerelje fel a (23) tartdt a menetes lemez egyik
megmaradt csavarjaval a szalagcsiszoldgép bal hatsé
furatara. Ugyeljen arra, hogy a menetes furat felfelé
mutasson. (ldsd az 3 abran)

> Allitsa Ggy be az elétét helyzetét a szalagcsiszologép
bal oldala felett, hogy a szalagcsiszologép hatso élei
egy sikba keriiljenek az elStét hatso éleivel. Tolja el
az el6tétet jobbra, amig a csavar (22) bele nemiillik a
hétsé furatba.

» Dugja at a (21) csavart az furaton. A csavarnak bele
kell kapcsolédnia a menetes furatba.

» Csavarja bele a (21) csavart annyira a (23) tartdba,
hogy a szalagcsiszologép jobb oldalfala és az elétét
parhuzamos helyzetbe keriljenek. A
parhuzamossagot egy vonalzdval ellenérizze.

» Szerelje fel az elStétet a (26) csavarokkal a
szalagcsiszologépre.

» Ellendrizze és sziikség esetén még egyszer
helyesbitse a parhuzamossagot.

Szerelje fel a csiszoldszalagot (lasd a GI150/GI1502H
Kezelési Utasitast).

Szerelje fel a (4) szikrafogét, a (24) oldalsé fedelet és
a (13) boritast.

Villamos csatlakozas.

Az épiiletoldali villamos csatlakozast egy villamos
A szakembernek kell létrehoznia.
Ugyeljen a helyes haldzati fesziiltségre: A halozat
fesziiltségének és frekvenciajanak meg kell egyeznie az
elektromos kéziszerszam tipustablajan talalhatéd
adatokkal.
Ellendrizze az elsé lizembe helyezés elStt a motor
forgasiranyat. A forgasiranyt csak villamos szakember
allithatja at.
Csatlakoztassa a berendezést a szalagcsiszologép
dugaszoldaljzatdhoz.

Uzemeltetési eldirasok.
Bekapcsolas:
» Kapcsolja at a (15) be-/kikapcsolét az ,,I” helyzetbe.
Kikapcsolas:
» Kapcsolja 4t a (15) be-/kikapcsolét a ,,0” helyzetbe.
A A berendezés a kikapcsolas utan még kb.

50 masodpercig tovabb futhat.

Beallitasok.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hizza ki a szalagcsiszologép
csatlakozé dugojat a dugaszolo aljzathol.

» Nyissa ki az (23) oldalsé fedelet

» Mozgassa el kézzel a csiszoldszalagot a normalis
haladasi iranyba és ellenrizze, hogy a csiszoldszalag
mind a harom gérgén kézéppontosan fut-e.

» Sziikség esetén dllitsa be a (19) szabalyozdcsavarral a
szalag futdsat. A bedllitashoz oldja ki a csavart (18).

»  Zarja be az oldalsé fedelet.

Sikcsiszolas.

» Oldja ki a szoritékart/a feszit8csavarokat (11/31) és
allitsa be a vezetd litkéz?ket (12) a munkadarab szé-
lességére.

» Huzza meg ismét szorosra a szoritdkart/a fes-
zitéesavarokat (11/31).

» Lazitsa ki mindkét (29) rogzitékart és allitsa be a
(9) skala és a (8) kézi forgatdkar segitségével a
munkadarab vastagsagat. Hizza meg ismét szorosra
mindkét rogzitékart.

> Allitsa be lefelé a (28) csillag alakd szabalyozéd
csavarral a (16) érintkezé kereket.

» Kapcsolja be a szalagcsiszologépet és az el6tétet.
Szabilyozza be a szalagcsiszologép szalagjanak a
futasat ugy, hogy a csiszoldszalag szimmetrikusan
fusson a felsé érintkezd gorgdn (lasd a GI150/
GI1502H Kezelési Utasitast).

» Vezesse annyira be a munkadarabot annyira az
elététbe, hogy azt a (20) fékezd kerék elérje.

» Allitsa annyira felfelé a (28) szabalyozé csavarral a
(16) érintkezé kereket, hogy a csiszolészalag
megérintse a munkadarabot.

» Hagyja végighaladni a munkadarabot az el6téten és
ellendrizze a csiszolasi képet.
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> Allitsa be a sziikségnek megfeleléen a
(10) szoritokarral a fékkerék nyomoerejét.

» Sziikség esetén helyesbitse a fékezd kerék és az
érintkezd kerék magassagi bedllitasat.

Ha a berendezéssel a munkadarabot csak
egyenetleniil sikerlt lecsiszolni, akkor a a fékezé
kerék parhuzamossagat a (14) szabalyozécsavarral
és az érintkezé kerék délésszogét a

(17) szabalyozécsavarral médositani lehet. A
beillitashoz oldja ki a csavart (18).

» A hosszl/nehéz munkadarabok csiszoldsandl a jobb
eredmény eléréséhez oldja ki a (30) csavarokat, tolja
hatra a fékegységet, majd ismét hlizza meg szorosra
mindkét (30) csavart.

Erintkez6 csiszolés.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése eldtt hizza ki a szalagcsiszologép
csatlakoz6 dugéjat a dugaszolo aljzathol.

» Allitsa be a szabalyozokerékkel a munkadarab

vastagsagat a legnagyobb megengedett értékre
(5 mm).

» Szerelje le a (13) boritast.

» Szerelje fel a (3) csiszologép szant és allitsa be a
helyes hézagot (lasd a GI150 Kezelési utasitast).

» Szerelje fel a (2) szikraterel6 lapot.

Csiszoldszalag cseréje.

A A berendezésen végzendd barmely munka
megkezdése el6tt hizza ki a szalagcsiszologép
csatlakoz6 dugdjat a dugaszold aljzatbal.

Allitsa be az érintkezé kereket és a fékezé kereket.
Zarja be a véddboritdsokat.

Elszivo szerkezet.
A berendezést az elszivocsonkkal ra lehet csatlakoztatni
egy allvanyos elszivo szerkezetre.

Uzemben tartas és vevészolgalat.

A berendezést csak szakember és csak az érvényes
el6irasoknak megfeleléen javithatja.
A javitdshoz a FEIN-vevészolgalatot, a szerzédéses FEIN-
miihelyeket és a FEIN-képviseleteket ajanljuk.
Ennek az elektromos kéziszerszamnak a pillanatnyilag
érvényes potalkatrész-listajat az Internetbdl a
www.fein.com cimen talalhatja meg.
A hajtomii élettartamanak meghosszabbitasara |8 hénap
hasznilat elteltével cserélje ki a hajtom(i tomitdgyirit
(3 90 00 004 52 3). Lépjen kapcsolatba a Fein
Vevészolgalattal.
Rendszeresen hajtsa végre a kdvetkezd karbantartasi
munkakat:
Fujja at siritett levegével a motorhdazon és a
@ megjelolt helyeken talalhato hiitélevegényilasokat.

> Allitsa be lefelé a (28) csillag alaka szabalyozo
csavarral a (16) érintkezé kereket.

» Cserélje ki a csiszoloszalagot (lasd a GI150 Kezelési
Utasitast).

» A miar fent leirt médon szabélyozza be a szalag
futdsat.

>

>

\ Naponta olajozza be gépolajjal a berendezésen
megjelolt pontokat.

» Minden csiszoldszalag csere soran ellenérizze a
fékezd kerék és az érintkezd kerék kopdsat és
esetleges megrongalodasat. A megrongalodott
alkatrészeket cseréltesse ki.

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozd jétéllas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes torvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes.

Termékeinket ezen tilmen&en a FEIN gyartd cég jotallasi
nyilatkozataban leirtaknak megfelel$ kiterjesztett
garanciaval szallitjuk. Ezzel kapcsolatos részletes
tdjékoztatast a szakboltokban, az illet6 orszag
FEIN-képviseleténél vagy a FEIN vevdszolgélatnal kaphat.

Megfeleléségi nyilatkozat.

A GRIT cég kizarolagos felelésséggel kijelenti, hogy ez a
termék megfelel az ezen kezelési utasitis utolsé oldalan
megadott idevonatkozé el6irasoknak.

Eredeti nyelv angol/német

Kornyezetvédelem, hulladékkezelés.

A rogzitett helyzetben miikodé gépeket az adott
orszagban érvényes el6irdsoknak megfeleléen kell a
koérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen
Ujrafelhasznalashoz eltavolitani.

Zajkibocsatas
Alapjarat  Csiszolas
Lo (re 20 pPa) mért
A-kiértékelt kibocsatasi
hangnyomas-szint a
munkahelyen, decibel 80,5 94

Kpa szords, decibel 4 4
Lwa (re | pW) mért
A-kiértékelt hangteljesitmény-

szint, decibel 90 100,5

Kwa szoris, decibel 2,5 2,5

Uzemeltetési feltételek

A GIL a GII50-re van erd&sitve

Fordulatszdm [/min] 3000 3000

Anyag - ST 37

Méret - 8 x 40

A csiszoldszalagot Grit by
— FEIN 36R

MEGJEGYZES: A mért emisszios érték és a hozzatartozd
szbras Osszege az a felsé hatar, amely a mérések soran
felléphet.

@ @ Hasznaljon hallasvédé eszkozoket!

A mérési értékek az idevonatkozé termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési utmutaté utolsé oldalat) megfeleléen
keriiltek meghatarozasra.
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Miiszaki adatok.

Tipus

Rendelési szam

Uresjarati fordulatszam

[/min]

Teljesitményfelvétel [W]

Fesziiltség [V]

Frekvencia [Hz]

Suly az ,,EPTA-Procedure 01/
2003” (2003/01 EPTA-eljaras)
szerint [kg]

Erintésvédelmi osztaly

GIL
79022800403
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
=)

Csatlakozasi kapcsolasi rajzok.

Tipus

GIL

Fiiggelék

70

GIL5VG
79022809573
1730/ 1440

180
3x 575

60

64
=}

GILAUS
79022806443
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
=)

GILUSA
79030200232
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
V@
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Pivodni navod k obsluze.

Pouzité symboly, zkratky a pojmy.

V tomto navodu k obsluze a popf. na stroji pouzité
symboly slouzi k obraceni Vasi pozornosti na mozna
nebezpedi pfi praci s timto strojem.

Symbol Pojem, vyznam

> Akce

Dotyk zakazan

®

Obecny ptikazovaci znak

0

Ctéte dokumentaci

© O

Poutzijte ochranu o¢i

C®O

Pouzijte ochranu sluchu

®®

Poutzijte ochranu proti prachu

Pouzijte ochranu rukou

)

Varovani pted nebezpe¢im

A

Evropsky znak shody

ce

Pro Vasi bezpecnost.

Stroj nepouzivejte dokud jste si diikladné
@ nepi-ecetli a zcela nepochopili tento navod k
obsluze véetné vyobrazeni, specifikaci a
bezpetnostnich predpist.
Dbejte rovnéz ptislusnych narodnich ustanoveni pro
elektrickou bezpe¢nost a bezpectnost prace (v
Némecku BGV A2, BGR 500).
Nedbani bezpe¢nostnich piedpisti mlze vést k tderu
elektrickym proudem, k pozaru a/nebo k vaznym
poranénim.
Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdéjsi poutziti a
pfii poskytnuti &i prodeji stroje jej prilozte.
Tento stroj smi byt vyhradné namontovan jako pridavné
zafizeni na pasovou brusku GI150/GI1502H.
Tento stroj se nesmi pouzivat na zaolejovanych a vlhkych
pracovistich a téz k opracovani dieva nebo plastt.

Tento stroj smi byt pouzivan pouze v suchych prostorach.

@ Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obli¢eje, ochranu oci nebo
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné
rukavice nebo specialni zastéru, jez Vas ochrani pred
malymi ¢asticemi brusiva a materidlu. O¢i maji byt
chranény pied odletujicimi cizimi télisky, jez
vznikaji pti riznych aplikacich. Protiprachova maska
¢i respirator museji pii pouzivani vznikajici prach
odfiltrovat. Pokud jste dlouho vystaveni silnému
hluku, mizete utrpét ztratu sluchu.

XLl

P¥i praci nenoste zadny volny odév, Sperky nebo volné,
dlouhé vlasy. Volné piredméty mohou byt navzdory
ochrannym ptipravkim zachyceny pohyblivymi dily a vést
k poranéni.

Pouzivejte vzdy na stroji se nachazejici ochranné pfipravky.
Ochranné piipravky musi byt na stroji bezpe¢né
namontovany tak, aby bylo dosazeno nejvyssi miry
bezpecénosti. Ochranné ptipravky by mély obsluhu chrénit
pied odletujicimi brusnymi ¢asticemi a nedmysinym
dotekem s brusnym pasem.

P¥i udrzbé a opravé vytahnéte sitovou zastrcku! Zapne-li se
neumysiné stroj, pak to mlze vést k tézkym poranénim.
Elektrickou bezpecnost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovétenych strojl existuje nebezpeti ideru
elektrickym proudem!

Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. P¥i nespréavném sméru otdéeni mize byt
obrobek odmrstén a zpsobit Grazy. Smér otaceni smi byt
zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Na prvni pohled.
1 Horni ochranny kryt (GI150/GI1502H)
2 Ochrana proti jiskram (GI150/GI1502H)
3 Opérka pfi brouseni (GI150/G11502H)
4 Skiifika na piliny (GI150/GI1502H)
5 Podpérka pii rovinném brouseni (GI150/Gl1502H)
6 Zavitova deska (GI150/Gl1502H)
7 Bocni viko (GI150/GI1502H)
8 Rucni klika, nastaveni tloustky obrobku
9 Stupnice, tloustka obrobku
10 Upinaci packa pro pitlacovaci silu
11 Upinaci packa, vodici doraz
12 Vodici doraz
13 Kryt
14 Sefizovaci Sroub, rovnobéznost brzdného kola
15 Spinaé
16 Kontaktni kolo
17 Sefizovaci Sroub, sklon kontaktniho kola
18 Sroub
19 Sefizovaci Sroub, rovnobéznost kontaktniho kola
20 Brzdné kolo
21 Sefizovaci Sroub, vyrovnani brusného stolu
22 Sroub
23 Uchyceni
24 Bocni kryt
25 Sroub boéniho krytu
26 Upevniovaci Srouby
27 Zastrcka
28 Hvézdicovy Sroub, vyskové nastaveni kontaktniho kola
29 Upinaci packa, nastaveni tloustky obrobku
30 Sroubby, brzdn4 jednotka
31 Upinaci $roub, vodici doraz

Uréeni stroje.

Brousici ptipravek je urc¢eny pro automatické brouseni
plochych obrobki s rovhomérnym pritlakem a
konstantnim posuvem ve spojeni s pasovou bruskou
GI150/GI1502H.



Pokyny k montazi.
A Pred vS§emi pracemi na stroji vytahnéte zastrcku
pasové brusky ze zasuvky.

Pasova bruska GI150/GI1502H:

» Pasovou brusku namontujte na vhodny podstavec
GIB/GIBE. Zkontrolujte spolehlivé upevnéni pasové
brusky. (viz obrazek I)

» Dbejte na vodorovné ustaveni/vyrovnani pasové brusky.

Demontujte na pasové brusce nasledujici konstrukéni

dily: (viz obrazek 2)

— Horni ochranny kryt (1) s ochranou proti jiskram (2)

— Botni viko (7)

— Opérka pfi brouseni (3)

— Sk#itika na piliny (4)

— Podpérka pfi rovinném brouseni (5)

— Brusny pas

— Zavitova deska (6)

Brousici pripravek GIL.

» Vyjméte stroj z obalu a zkontrolujte jednotlivé dily na
Uplnost.

» Namontujte uchyceni (23) pomoci jednoho z obou
zbyvajicich Sroubl zavitové desky do levého, zadniho
otvoru pasové brusky. Dbejte pfitom na to, aby
zavitovy otvor ukazoval nahoru. (viz obrizek 3)

» Pripravek umistéte nad levou stranu pasové brusky
tak, aby byly zadni hrany pasové brusky a pripravku v
jedné primce. Nyni posurite piipravek doprava az
Sroub (22) licuje do zadniho otvoru.

> Prostréte $roub (21) otvorem. Sroub musi zasahnout

do zavitového otvoru.

Zasroubujte Sroub (21) natolik do uchyceni (23) az

prava bocni sténa pasové brusky a ptipravku stoji

vU¢&i sobé rovnobézné. Zkontrolujte rovnobéznost
pomoci pravitka.

Namontuijte piipravek pomoci $roubt (26) na

pasovou brusku.

Zkontrolujte a zkorigujte prip. jesté jednou

rovnobéznost.

Namontuijte brusny pés (viz navod k obsluze GI150/

GI1502H).

Namontuijte sk¥ifiku na piliny (4), bo¢ni viko (24) a

kryt (13).

Elektrické pfipojeni.

Elektrické pFipojeni na strané stavby musi byt
provedeno odbornikem v oboru elektro.

Dbejte sitového napéti: sitové napéti a frekvence zdroje

napéti musi souhlasit s Gdaji na typovém Stitku stroje.

Pied prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér

otaceni motoru. Smér otaeni smi byt zménén pouze

odbornikem v oboru elektro.

Pripojte pripravek do zésuvky pasové brusky.

Provozni pokyny.

Zapnuti:

» Deijte spina¢ (15) do polohy , I“.

Vypnuti:

» Dejte spinat (I5) do polohy ,,0%.

A Stroj po vypnuti jesté ca. 50 sekund dobiha.

\
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Nastaveni.

Pfed vS§emi pracemi na stroji vytahnéte zastrcku
pasové brusky ze zasuvky.

» Otevriete bocni kryt (23).

» Pohybujte rukou brusnym pasem ve sméru béhu a
zkontrolujte, zda bézi brusny pas na vSech tiech
vale&cich uprostied.

» Podle potieby nastavte béh pasu sefizovacim
Sroubem (19). Pro setizeni povolte Sroub (18).

» Uzaviete bocni kryt.

Rovinné brouseni.

» Povolte upinaci patky/upinaci $rouby (11/31) a
nastavte vodici dorazy (12) na 3itku obrobku.

» Upinaci pagky/upinaci Srouby (11/31) opét pevné
utahnéte.

» Povolte obé upinaci packy (29) a ruéni klikou (8)
nastavte tloustku obrobku pomoci stupnice (9). Obé
upinaci packy opét utdhnéte.

» Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28) kontaktni
kolo (16) dolu.

» Zapnéte pasovou brusku a pripravek. Sefid'te béh
pasu na pasové brusce az brusny pas bézi uprostired
na hornim kontaktnim kole (viz navod k obsluze
GI150/GI1502H).

» Zaved'te obrobek tak daleko do ptipravku az bude
zachycen brzdnym kolem (20).

» Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28) kontaktni
kolo (16) natolik nahoru, az se brusny pas dotkne
obrobku.

» Nechte obrobek probé&hnout ptipravkem a nasledné
zkontrolujte brusny obraz.

» Podle potieby nastavte ptitlak brzdného kola pomoci
upinaci packy (10).

» Je-li to nutné, zkorigujte vyskové nastaveni brzdného
a kontaktniho kola.

Jestlize je obrobek obrousen nestejnomérnég, musi
se zkorigovat rovnobéznost brzdného kola pomoci
sefizovaciho Sroubu (14) a sklon kontaktniho kola
pomoci sefizovaciho Sroubu (17). Pro sefizeni
povolte Sroub (18).

» Pro udrzeni lepsiho vysledku pii brouseni dlouhych/
tézkych obrobku, povolte $rouby (30), posunte
brzdnou jednotku zpatky a poté oba $rouby (30)
opét utdhnéte.

Kontaktni brouseni.

Pred vSemi pracemi na stroji vytahnéte zastréku
pasové brusky ze zasuvky.

» Nastavte tloustku obrobku pomoci kliky na

maximalni hodnotu (5 mm).

Demontuijte kryt (13).

Namontujte opérku pfi brouseni (3) a nastavte

spravny rozmér mezery (viz navod k obsluze GI150).

Namontujte ochranu proti jiskram (2).

Vyména brusného pasu.

A Pred vSemi pracemi na stroji vytahnéte zastrcku

pasové brusky ze zasuvky.

Dejte pomoci hvézdicového Sroubu (28) kontaktni

kolo (16) dolu.

Vymérite brusny pas (viz navod k obsluze GI150).

Sefid’te béh pasu jak jiz bylo popséno.

Nastavte kontaktni a brzdné kolo.

Uzaviete ochranné kryty.

Y VY
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Odsavaci pfipravek.

Stroj Ize pfes odsavaci hrdlo na podstavci spojit s
odsavacim zafizenim.

Udrzba a servis.

Oprava smi byt provedena pouze kvalifikovanym
odbornikem podle platnych piedpist.
K opravé doporucujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.
Aktualni seznam nahradnich dild tohoto elektronaradi
naleznete na internetu na www.fein.com.
A hajtomii élettartamanak meghosszabbitasara |8 hénap
hasznilat elteltével cserélje ki a hajtomii tomitdgyirit
(3 90 00 004 52 3) Lépjen kapcsolatba a Fein
Vevészolgalattal
Nasledujici prace udrzby provadéjte pravidelné:
Vyfoukejte chladici otvory na motorové skiini a
oznacenych mistech tlakovym vzduchem.

Kazdy den olejujte stroj na oznatenych mistech
B . .
strojnim olejem.

» Po kazdé vyméné pasu zkontrolujte brzdné a

kontaktni kolo na otér a poskozeni. Poskozené dily
nechte vymeénit.

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu.

Kromé toho poskytuje firma FEIN ruceni podle
prohlaseni o ru¢eni vyrobce FEIN. Detaily tykajici se toho
se dozvite u Vaseho odborného prodejce, zastoupeni
firmy FEIN ve Vasi zemi nebo v servisu firmy FEIN.

Prohlaseni o shodé.

Firma GRIT prohlasuje ve své vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida prislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Eredeti nyelv angol/német

Technicka data.

Typ GIL
Objednaci ¢islo 79022800403
Otatky naprazdno [min™'] 1730 / 1440
Piikon [W] 180
Napéti [V] 3x230/220

3 x 400/ 440
Frekvence [Hz] 50/60

Hmotnost podle
EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 64

Ttida ochrany o)

Schémata elektrického zapojeni.
Typ GIL Rozvrth 70

Ochrana zivotniho prostredi, likvidace.

Stacionarni stroje se maji podle narodniho zakona
ekologicky recyklovat.

Hodnoty emisi hluku

Alapjarat  BrousSeni
Naméena hodnocend hladina
emise akustického tlaku A na
pracovnim misté L s
(re 20 uPa), v decibelech 80,5 94
Nepfesnost K4, v decibelech 4 4
Naméiend hodnocena hladina
akustického vykonu L,z
(re | pW), v decibelech 90 100,5
Neptesnost Ky, v
decibelech 2,5 2,5
Uzemeltetési feltételek
A GIL a GI150-re van erésitve
Fordulatszam [min™'] 3000 3000
Anyag - ST 37
Méret - 8 x 40
Brusny pas Grit by

— FEIN 36R

POZNAMKA: souget namé&iené hodnoty emise a
prislusné nepresnosti predstavuje horni hranici hodnoty,
jez se muze pii méfeni vyskytovat.

@ @ Noste chréniée sluchu!

Namérené hodnoty zjistény podle vztahujici se
vyrobkové normy (viz posledni strana tohoto navodu k
obsluze).

GILSV6 GILAUS GILUSA
79022809573 79022806443 79030200232
1730/ 1440 1730/ 1440 1730/ 1440

180 180 180

3x 575 3x230/220 3x230/220

3 x 400/ 440 3 x 400/ 440

60 50/60 50/60

64 64 64

/@ e )
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Originélny navod na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.
Symboly pouzivané v tomto Névode na pouZitie

a pripadne aj priamo na ru¢nom elektrickom naradi slizia
na to, aby ste pri préci s ru¢nym elektrickym naradim
upriamili svoju pozornost’ na mozné ohrozenia.

Symbol Pojem, vyznam

> Akcia

Dotykanie zakidzané

®

Vseobecna prikazova
znacka

0

Pretitajte si dokumentaciu

©

Pouzivajte pomocku na
ochranu zraku

©®O

Pouzivajte chraniée sluchu

®@®

Pouzivajte pomocky na
ochranu proti prachu

Pouzivajte pracovné
rukavice

o

Vystraha pred
nebezpecenstvami

A

Eurépska znacka
konformity produktu

ce

Pre Vasu bezpecnost.

Nezapinajte tento stroj skor, ako si dokladne
precitate tento Navod na pouZitie a Uplne
porozumiete jeho obsahu, vratane obrazkov,
$pecifikacii a pravidiel bezpeénej prevadzky.
Dodrziavajte aj prislusné narodné predpisy pre
bezpetnost’ elektrickych zariadeni a bezpeénost’ pri praci
(v Nemecku: BGV A2, BGR 500).
Nedodrziavanie uvedenych bezpe¢nostnych pokynov
moze viest' k zasahu elektrickym pridom, k poziaru a/
alebo spésobit’ vazne poranenia.
Uschovajte tento Navod na poutzitie pre pripad
neskorsieho poutzitia a v pripade poskytnutia stroja inym
alebo pri predaji stroja ho odovzdajte spolu s nim.
Tento stroj sa smie montovat’ vyluéne ako pridavné
zariadenie na pasovu brasku GI150/Gl1502H.
Tento stroj sa nesmie pouzivat’ na takych pracoviskach,
na ktorych sa nachddza olej, alebo ktoré su vihké,
a takisto sa nesmie pouzivat’ na obrabanie dreva alebo
plastov.

Tento stroj sa smie pouzivat’ len v suchych miestnostiach.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podfa
druhu pouzitia naradia pouzivajte ochranny §tit na
celu tvar, stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial
je to primerané, pouzivajte ochrannu dychaciu
masku, chranice sluchu, pracovné rukavice alebo
Specialnu zasteru, ktora Vas uchrani pred
odletujucimi drobnymi éiastockami brusiva a
obrabaného materialu. Predovsetkym oéi treba
chranit’ pred odletujucimi cudzimi telieskami, ktoré
vznikaju pri réznom spésobe pouzivania naradia.
Ochrana proti prachu alebo ochranna dychacia
maska musia predovietkym odfiltrovat’ konkrétny
druh prachu, ktory vznika pri danom druhu pouzitia
naradia. Ked je ¢lovek dlhSiu dobu vystaveny
hlasnému hluku, méze utrpiet’ stratu sluchu.

Pri praci nemajte nikdy na sebe vofné oblecenie, ozdoby a
Sperky a nepracuijte s rozpustenymi dlhymi viasmi. Napriek
ochrannym prvkom mézu pohybuijlce sa stciastky
naradia zachytit’ volné predmety a spdsobit’ poranenie.
Pracujte zasadne vzdy s pouzitim v§etkych ochrannych
prvkov, ktoré sa nachéadzaju na stroji. Ochranné prvky
musia byt namontované na stroji tak, aby sa dosiahla
maximalna miera bezpe¢nosti. Ochranné prvky slizia na
to, aby chranili obsluhujicu osobu pred odletujucimi
¢iastotkami a neimyselnym dotykom brusneho pésu.
Pocas udrzby a oprav stroja nezabudnite vzdy vytiahnut
zastrcku zo zasuvky! Keby bol stroj ndhodne zapnuty,
mohlo by to mat’ za nasledok vazne poranenie.
Pravidelne davajte skontrolovat elektricki bezpecnost
stroja, zodpovedajlicu zakonnym predpisom. Pri stroji,
ktory nepresiel kontrolou, hrozi nebezpecenstvo zasahu
elektrickym pridom!

Pred uvedenim stroja do prevadzky prekontrolujte smer
otacania motora. V pripade nespravneho smeru otd¢ania
moze byt obrobok vystreleny a sposobit’ poranenie.
Smer otacania motora smie prestavit’ len vyuceny
elektrikar.

Na jeden pohlad.
1 Horny ochranny kryt (GI150/GI1502H)
Chrani¢ proti odletujucim iskram (GI150/Gl1502H)
Brisna podlozka (GI150/Gl1502H)
Nadoba na triesky (GI150/GI1502H)
Rovinna brisna podlozka (GI150/Gl1502H)
Dosticka so zavitmi (GI150/GI1502H)
Bocény kryt (G150/GI1502H)
Ruéna kfuka, nastavenie hribky obrobku
9 Stupnica, hrubka obrobku
10 Upinacia paka pre silu pritlaku
11 Upinacia paka, vodiaci doraz
12 Vodiaci doraz
13 Kryt
14 Nastavovacia skrutka, nastavenie paralelnosti
pribrzdovacieho kolieska
15 Vypinac
16 Kontaktové koleso
17 Nastavovacia skrutka, sklon kontaktového kolesa
18 Skrutka
19 Nastavovacia skrutka, paralelnost kontaktového
kolesa
20 Pribrzdovacie koliesko
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21 Nastavovacia skrutka, nastavenie brisneho stola

Skrutka

Drziak

Bocny kryt

Skrutka pre boény kryt

Upeviovacie skrutky

Zastrcka

Skrutka s hviezdicovou hlavou, nastavenie vysky
kontaktového kolesa

Upinacia péaka, nastavenie hribky obrobku
Skrutky, brzdova jednotka

31 Upevniovacia skrutka, vodiaci doraz

Uréenie stroja.

Toto brusne zariadenie je uréené v spojeni s pasovou
braskou GI150/GI1502H na automatické brusenie
plochych obrobkov s rovhomernym pritlakom a
konstantnym posuvom.

Pokyny pre montaz.

A

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
pasovej brusky zo zasuvky.

Pasova bruska GI150/GI1502H:

>

>

Pasovu brusku namontujte na vhodny podstavec GIB/
GIBE. Skontrolujte spolahlivé upevnenie pasovej
brusky. (pozri obrazok I)

Dajte pozor na to, aby ste pasovu brusku instalovali/
nastavili do vodorovnej polohy.

Z pasovej brisky demontujte nasledovné suciastky:
(pozri obrazok 2)

Horny ochranny kryt (1) s chrani¢com proti
odletujucim iskram (2)

Boc¢ny kryt (7)

Brasnu podlozku (3)

Nédobu na triesky (4)

Rovinnu brusnu podlozku (5)

Brusny pas

Dosticku so zavitmi (6)

Brusne zariadenie GIL.

>

>

Vyberte vyrobok z obalu a prekontrolujte
kompletnost’ jednotlivych stciastok balenia.
Pomocou jednej z dvoch zvys$nych skrutiek dosticky
so zavitmi namontuijte drziak (23) do lavého zadného
otvoru pasovej brusky. Dajte pozor na to, aby diera
so zavitom smerovala hore. (pozri obrazok 3)
Umiestnite zariadenie na lavej strane pasovej brusky,
aby boli zadné hrany pasovej brisky a zariadenia

v jednej rovine. Teraz posurite zariadenie doprava, az
skrutka (22) vojde do zadného otvoru.

Do otvoru (21) zasuiite skrutku. Skrutka musi siahat’
do diery so zavitom.

Zaskrutkujte skrutku (21) do drziaka (23) do takej
miery, aby boli prava stena pasovej brusky a brusne
zariadenie navzajom paralelné. Prekontrolujte tito
paralelnost’ pomocou nejakého pravitka.
Namontuijte zariadenie na pasovu brisku pomocou
skrutiek (26).

Znova prekontrolujte a v pripade potreby skorigujte
paralelnost.

Namontuijte pasovu bruasku (pozri Navod na
pouzivanie GI150/GI1502H).

Namontujte nadobu na triesky (4), bo¢ny kryt (24) a
kryt (13).

Pripojenie na elektricku siet.

Pripojenie na elektricka siet, ktoré nie je siicastou
dodévky, musi urobit’ vyuceny elektrikar.

Dajte pozor na siefové napétie: Siet'ové napitie a
frekvencia zdroja napitia sa musia zhodovat’ s Gidajmi na
typovom S§titku stroja.

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky prekontrolujte
smer otdcania motora. Smer oticania motora smie
prestavit’ len vyuceny elektrikar.

Pripojte brusne zariadenie do zisuvky pasovej brisky.

Pokyny na pouzivanie.
Zapnutie:

>

Nastavte vypinag (15) do polohy ,I*.

Vypnutie:

>

Nastavte vypina¢ (15) do polohy ,,0“.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekind.

Nastavenia.

>
>

>

>

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku
pasovej brusky zo zasuvky.
Otvorte boény kryt (23).
Pohybujte brisny pas v smere chodu pasu a
skontrolujte, ¢i bezi brisny pas na vsetkych troch
valcoch v stredovej polohe.
V pripade potreby nastavte chod pasu pomocou
nastavovacej skrutky (19). Pred nastavenim uvolnite
skrutku (18).
Uzavrite bo¢ny kryt.

Rovinné brusenie.

>

>

>

Uvolnite upinaciu paku/upeviiovacie skrutky (11/31)
a nastavte vodiace dorazy (12) na Sirku obrobka.
Upinaciu paku/upeviiovacie skrutky (11/31) opit’
utiahnite.

Uvolnite obe upinacie paky (29) a ru¢nou kfukou (8)
nastavte pomocou stupnice (9) hribku obrobku.
Obe upinacie paky opat’ utiahnite.

Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28)
prestavte kontaktové koleso (16) smerom dole.
Zapnite pasovu brisku aj brisne zariadenie. Nastavte
chod pasu na pasovej bruske tak, aby brisny pas
bezal na hornom kontaktovom kolese v stredovej
polohe (pozri Navod na pouzivanie GI150/GI1502H).
Zaved'te obrobok do brusneho zariadenia tak
daleko, az ho pribrzdovacie koliesko (20) zachyti.
Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28)
nastavte kontaktové koleso (16) tak vysoko, aby sa
brusny pas dotykal obrobku.

Nechajte prejst’ obrobok brusnym zariadenim a
potom skontrolujte, ako bol prebruseny — kvalitu
brusenej plochy.

Podla potreby nastavte pritlak pribrzdovacieho
kolieska pomocou upinacej packy (10).
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» V pripade potreby skorigujte nastavenie vysky

pribrzdovacieho kolieska a kontaktového kolesa.
Ak je obrobok obruseny len nerovnomerne, treba
pomocou nastavovacej skrutky (14) nastavit’
paralelnost’ pribrzdovacieho kolieska a pomocou
nastavovacej skrutky (17) skorigovat’ sklon
kontaktového kolesa. Pred nastavenim uvolnite
skrutku (18).

» Ak chcete dosiahnut’ lepsi vysledok pri bruseni
dlhych/tazkych obrobkov, uvolnite skrutky (30),
posunte brzdovl jednotku dozadu a potom skrutky
(30) opit’ utiahnite.

Kontaktové brisenie.

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
pasovej brusky zo zasuvky.

» Pomocou kluky nastavte hriubku obrobku na
maximalnu hodnotu (5 mm).

» Demontujte kryt (13).

» Namontujte brusnu podlozku (3) a nastavte spravnu
velkost’ trbiny (pozri Navod na pouzivanie GlI150).

» Namontujte chrani¢ proti odletujticim iskram (2).

Vymena brisneho pasu.

A Pred kazdou préacou na stroji vytiahnite zastrcku

pasovej brusky zo zasuvky.

Pomocou skrutky s hviezdicovou hlavou (28)

prestavte kontaktové koleso (16) smerom dole.

Vymefite brasny pas (pozri Névod na pouzivanie

GI150).

Nastavte (justujte) chod pasu podla popisu vyssie.

Nastavte kontaktové koleso a pribrzd'ovacie

koliesko.

» Uzavrite ochranné kryty.

Odsavacie zariadenie.

Stroj sa da cez odsavacie hrdlo pripojit’ na nejaké
odsdvacie zariadenie.

Udrzba a autorizované servisné stredisko.

Opravy smie vykonavat’ len odborny pracovnik
podla platnych predpisov.
V pripade opravy odporucame obritit’ sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastipenia firmy FEIN.
Aktudlny zoznam nahradnych stgiastok pre toto ru¢né
elektrické naradie najdete na Internete na domovskej
stranke www.fein.com.
Ak chcete dosiahnut’ predizenie Zivotnosti prevodovky,
vymerite tesniaci krizok (3 90 00 004 52 3) priblizne po
18 mesiacoch pouzivania. Kontaktujte autorizované
servisné stredisko firmy Fein.
Pravidelne vykonavajte na stroji nasledovnu udrzbu:
Prefikajte tlakovym vzduchom chladiace otvory na
telese motora a takisto aj oznacené miesta.
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\ Denne stroj premastite na oznagenych miestach
strojovym olejom.

»  Pri kazdej vymene brusneho pasu skontrolujte
pribrzdovacie koliesko aj kontaktové koleso, &i nie
su opotrebované alebo poskodené. Poskodené
suciastky dajte okamzite vymenit’.

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.

Zakonna zéruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky.

Firma FEIN okrem toho poskytuje zaruku podla
vyhldsenia vyrobcu. Detaily o tychto skuto¢nostiach sa
dozviete u svojho odborného predajcu, v zasttpeniach
firmy FEIN vo Vasej krajine alebo v Autorizovanom
servisnom stredisku FEIN.

Vyhlasenie o konformite.

Firma GRIT vyhlasuje na svoju vyluénl zodpovednost, ze
tento produkt sa zhoduje s prislusnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouzitie.

Jazyk originalu angli¢tina/nem¢ina

Ochrana zivotného prostredia, likvidacia.

Stacionarne stroje treba dat’ podla narodného prava na
likvidaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného prostredia.

Hodnoty emisie hluku

Vofnobeh Brisenie

Namerana hodnota emisie
hladiny akustického tlaku na
pracovisku L, (re 20 pPa) v

decibeloch 80,5 94
Nepresnost’ merania Kpa, v
decibeloch 4 4

Namerana hodnota hladiny
akustického tlaku L,y s naradia

(re | pW) v decibeloch 90 100,5

Nepresnost’ merania K, 5 v

decibeloch 2,5 2,5

Prevadzkové podmienky

GIL upevneny na Gl 150

Potet otaZok [min™'] 3000 3000

Material - ST 37

Rozmery - 8 x 40

Brusny pas Grit by
— FEIN 36R

UPOZORNENIE: Sti¢et z nameranej emisnej hodnoty a
prislu$nej nepresnosti merania predstavuje hornu hranicu
hodnét, ktoré sa moézu pri meraniach vyskytnat.

@ @ Pouzivajte chraniée sluchu!

Namerané hodnoty boli zistené podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri poslednt stranu tohto Névodu na
pouzivanie).
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Technické udaje.

Typ

Objednavacie &islo

Pocet volnobeznych obratok
[min™']

Prikon [W]

Napitie [V]

Frekvencia [Hz]

Hmotnost' podla EPTA-
Procedure 01/2003 [kg]

Trieda ochrany

Schémy zapojenia.
Typ GIL Priloha 70

GIL
79022800403
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
@

GIL5V6
79022809573
1730/ 1440

180
3 x575

60

64
e

GILAUS
79022806443
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
@

GILUSA
79030200232
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
V@
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Instrukceja oryginalna.

Uzyte symbole, skroty i pojecia.

Symbole, ktére zostaty zastosowane w niniejszej
instrukgcji eksploatacji oraz umieszczone ewentualnie na
maszynie maja na celu zwrécenie uwagi na mozliwe
niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego
urzadzenia.

Symbol Pojecie, znaczenie

> Akcja

@ Nie dotyka¢

Ogolne znaki nakazu

0

Przeczyta¢ dokumentacje

© O

Uzywa¢ ochrony oczu

@0

Uzywa¢ ochrony stuchu

®®

Uzywa¢ ochrony przeciwpytowej

Uzywac ochrony rak

o

C Ostrzezenie przed

niebezpieczenstwem

Europejski znak zgodnosci

Dla wtasnego bezpieczenstwa.

Do uzytkowania maszyny mozna przystapic
dopiero po uwaznym przeczytaniu i catkowitym
zrozumieniu niniejszej instrukgji eksploataciji.
Nalezy przestrzega¢ rowniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
ochrony pracy (w Niemczech: BGV A2, BGR 500).
Nie stosowanie sig do wskazdéwek bezpieczenstwa moze
prowadzi¢ do porazenia elektrycznego, pozaru lub
powaznych obrazen ciata.
Instrukcje te nalezy zachowac na przysztos¢ do dalszych
zastosowan i przekaza¢ ja wraz z maszyna, w razie jej
sprzedazy lub przekazania innym osobom.
Maszyng mozna montowac¢ wytacznie jako przystawke do
szlifierki tasmowej GI150/GI1502H.
Niniejszej maszyny nie wolno uzywa¢ do obroébki
wilgotnych lub zabrudzonych olejem materiatéw, a takze
do drewna i tworzyw sztucznych.
Maszyna moze by¢ uzywana wytacznie w suchych
pomieszczeniach.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca cata twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzy¢
maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chroniacego
przed matymi czastkami Scieranego i obrabianego
materiatu. Nalezy chroni¢ oczy przed unoszacymi
sie¢ w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w
czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna drég
oddechowych muszg filtrowa¢ powstajacy podczas
pracy pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy
okres czasu, mozne doprowadzi¢ do utraty stuchu.
Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania, bizuterii ani
rozpuszczonych dtugich wtoséw. Luzne przedmioty
moga — mimo zastosowania urzadzen

zabezpieczajacych — zosta¢ wciagnigte przez ruchome
czesci i spowodowac obrazenia.

Stosowac zawsze wszystkie znajdujace sie na urzadzeniu
urzadzenia zabezpieczajace. Urzadzenia zabezpieczajace
powinny by¢ dobrze zamontowane na urzadzeniu, tak, by
bezpieczenstwo pracy zapewnione byto w najwyzszym
stopniu. Urzadzenia zabezpieczajace maja za zadanie
ochrong uzytkownika przed unoszacymi si¢ w powietrzu
czastkami $cieranego materiatu i przed niezamierzonym
dotknigciem tasmy $ciernej.

Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych przy maszynie, wyjaé wtyk z
gniazda sieciowego! W razie niezamierzonego wtaczenia
urzadzenia, moze doj$¢ do powaznych obrazen.

Aby zagwarantowa¢ elektryczne bezpieczenistwo
urzadzenia, nalezy regularnie zlecac jego przeglady,
zgodnie z wymaganiami ustawowymi. W przypadku pracy
z urzadzeniami, ktére nie sa regularnie przegladane,
istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika. W przypadku
niewtfasciwego kierunku obrotéw, przedmiot obrabiany
moze zosta¢ odrzucony i stac si¢ przyczyna wypadku.
Zmiany kierunku obrotéw moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.
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Jednym rzutem oka.

1 Gdrna ostona (GI150/GI1502H)
Ostona chronigca przed iskrami (GI150/GI1502H)
Ptyta slizgowa (G1150/GI1502H)
Komora na widry (GI150/GI1502H)
Ptyta slizgowa do szlifowania duzych powierzchni
(GI150/GI1502H)
6 Ptytka z gwintem (GI150/GI1502H)
7 Pokrywa boczna (GI150/GI1502H)
8 Korba reczna, ustawianie grubosci obrabianego
przedmiotu
9 Skala, grubos¢ obrabianego przedmiotu
10 Dzwignia mocujaca do regulacji sity nacisku
11 Dzwignia mocujaca, zderzak prowadzacy
12 Zderzak prowadzacy
13 Pokrywa
14 Sruba regulacyjna, réwnolegtosé kétka hamujacego
15 Wiacznik/wytacznik
16 Koto kontaktowe

g s wWwN
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17 Sruba regulacyjna, pochylenie kétka stykowego

18 Sruba

19 Sruba regulacyjna, réwnolegtosé kotka stykowego

20 Koétko hamujgce

21 Sruba regulacyjna, ustawienie stolika szlifierki

22 Sruba

23 Uchwyt

24 Ostona boczna

25 Sruba do ostony bocznej

26 Sruby mocujace

27 Wtyczka

28 Sruba regulacyjna, ustawienie wysokosci kétka
stykowego

29 Dzwignia reczna, ustawianie grubosci obrabianego
przedmiotu

30 Sruy, jednostka hamulcowa

31 Sruba zaciskowa, ograniczniki prowadnicy oporowej

Przeznaczenie urzadzenia.

Przyrzad do szlifowania jest przeznaczony do
automatycznego szlifowania ptaskich przedmiotéw z
réwnomierng sita docisku przy statym posuwie, w
potaczeniu ze szlifierka tasmowa GI150/Gl1502H.

Montaz.

& Przed rozpoczeciem prac przy maszynie nalezy
wyciggnaé wiyk szlifierki tasmowej z gniazda
sieciowego.

Szlifierka tasmowa GI150/Gl1502H:

» Zamontowac szlifierke taSmowa na odpowiedniej
podstawie GIB/GIBE. Sprawdzi¢ pewne
zamocowanie szlifierki tasmowej. (patrz szkic I)

» Zwrdci¢ uwage na poziome ustawienie szlifierki
tasmowe;j.

W szlifierce taSmowej zdemontowa¢ nastepujace

elementy: (patrz szkic 2)

— Gorna pokrywa (1) z zabezpieczeniem przeciw

iskrzeniu (2)

— Pokrywa boczna (7)

— Podktadka do szlifowania (3)

— Pojemnik na wiéry (4)

— Podktadka do szlifowania ptaskiego (5)

— Tasma $cierna

— Plytka z gwintem (6)

Przyrzad do szlifowania GIL.

»  Wyjac urzadzenie z opakowania i sprawdzi¢, czy
zawartos¢ opakowania jest kompletna.

» Zamontowac uchwyt (23) za pomoca jednej z dwéch
pozostatych $rub ptyty z gwintem do lewego tylnego
otworu szlifierki tasmowej. Zwroci¢ uwage, aby
otwér z gwintem byt skierowany do gory.

(patrz szkic 3)

» Urzadzenie nalezy umiescic¢ po lewej stronie szlifierki
tasmowej, w taki sposob, aby tylna krawedz szlifierki
tasmowe;j i tylna krawedz urzadzenia znalazty sig na
jednej linii. Nastepnie przesuna¢ urzadzenie w
prawo, tak by $ruba (22) natrafita na tylny otwor.

»  Przefozy¢ $rube (21) przez otwor. Sruba musi wejsé
do otworu z gwintem.

» Na tyle wkreci¢ srubg (21) do uchwytu (23), az
prawa $cianka szlifierki taSmowej i przyrzadu beda
ustawione réwnolegle do siebie. Sprawdzi¢
réwnolegtos$¢ za pomocy liniatu.

Zamontowac¢ przyrzad $rubami (26) do szlifierki
tasmowe;j.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby jeszcze raz skorygowaé
réwnolegtosé.

Zamontowac tasme $cierng (patrz instrukcja obstugi
GI150/GlI1502H).

Zamontowa¢ pojemnik na widry (4), pokrywe
boczna (24) i pokrywe (13).

Podtaczenie elektryczne.

Podtaczenie elektryczne, lezace w gestii
zleceniodawcy musi zosta¢ zlecone
wykwalifikowanemu elektrykowi.
Nalezy zwraca¢ uwage na napiecie sieci: Napiecie i
czestotliwos¢ zrédta pradu musi zgadzac sie z danymi na
tabliczce znamionowej urzadzenia.
Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika. Zmiany kierunku
obrotéw moze dokonac jedynie wykwalifikowany elektryk.
Podtaczy¢ przyrzad do gniazda szlifierki taSmowe;.

Y VY VY Y

Instrukcija pracy.
Wiaczenie:
» Przestawi¢ whacznik (15) w pozycje ,I*.
Wytaczenie:
» Przestawi¢ wiacznik (15) w pozycje ,,0.
Urzadzenie dziata jeszcze ok. 50 sekund sita inercji.

Nastawienia.

A Przed rozpoczeciem prac przy maszynie nalezy
wyciagna¢ wtyk szlifierki tasmowej z gniazda
sieciowego.

» Otworzy¢ ostong boczna (23).

» Reka poruszy¢ tasme scierng w kierunku ruchu i
sprawdzi¢, czy tasma $cierna porusza sig po $rodku
wszystkich trzech rolek.

» W razie potrzeby wyregulowa¢ ruch tasmy za
pomoca $ruby regulacyjnej (19). Przed rozpoczeciem
regulacji poluzowac srubg (18)

» Zamkna¢ ostong boczna.

Szlifowanie duzych powierzchni.

» Zwolni¢ dzwignie mocujaca/$ruby zaciskowe (11/31)
i ustawi¢ ograniczniki prowadnicy (12) zgodnie z
szerokos$cia obrabaniego materiatu.

» Ponownie dociagna¢ dzwignie mocujaca/$ruby
zaciskowe (11/31).

» Zwolni¢ obie dzwignie mocujace (29) i za pomoca
korby recznej (8) ustawi¢ grubos¢ obrabianego
przedmiotu w oparciu o skalg (9). Ponownie
zablokowac obie dzwignie mocujace.

» Za pomoca pokretta gwiazdowego (28) przesunaé
kotko stykowe (16) w dot.

»  Wihaczy¢ szlifierke tasmowa i przyrzad. Wyregulowa¢
ruch tasmy w szlifierce tasmowej, az tasma $cierna
bedzie poruszac sig przez $rodek gornego kétka
stykowego (patrz instrukcja obstugi GI150/
GI1502H).
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Wprowadzi¢ obrabiany przedmiot do przyrzadu, az
zostanie on chwycony przez kétko hamujace (20).
Za pomocg pokretta gwiazdowego (28) podnies¢
kotko stykowe (16) na tyle do géry, az tasma $cierna
dotknie obrabianego przedmiotu.

» Pozwoli¢ na wciagnigcie obrabianego przedmiotu do
przyrzadu, a nastgpnie sprawdzi¢ jakos¢ szlifu.

» W zaleznosci od zapotrzebowania ustawic sitg
nacisku koétka hamujacego za pomocg dzwigni
mocujacej (10).

» W razie potrzeby skorygowac ustawienie wysokosci
kotka hamujacego i kotka stykowego.

Jezeli obrabiany przedmiot bytby szlifowany
nieréwnomiernie, nalezy skorygowa¢
réownolegtos$¢ kotka hamujacego za pomoca $ruby
regulacyjnej (14) i pochylenie koétka stykowego za
pomoca $ruby regulacyjnej (17). Przed
rozpoczeciem regulacji poluzowac $rube (18)

» Aby osiagna¢ lepsze wyniki cigcia podczas obrobki
dtugich lub cigzkich elementdw, nalezy zwolni¢ $ruby
(30), przesuna¢ jednostke hamulcowa do tytu, a
nastepnie dociagna¢ obie sruby (30).

Szlifowanie powierzchni czotowych.

A Przed rozpoczeciem prac przy maszynie nalezy
wyciggnac wiyk szlifierki tasmowej z gniazda
sieciowego.

» Ustawi¢ grubosc¢ obrabianego przedmiotu za pomoca

korby na warto$¢ maksymalna (5 mm).

» Zdemontowa¢ pokrywe (I3).

» Zamontowa¢ podktadke do szlifowania (3) i ustawi¢
odpowiednia wielkos¢ szczeliny (patrz instrukcja
obstugi GI150).

» Zamontowa¢ zabezpieczenie przed iskrzeniem (2).

Wymiana tasmy $ciernej.

A Przed rozpoczeciem prac przy maszynie nalezy
wyciggna¢ wiyk szlifierki tasmowej z gniazda

sieciowego.

Za pomoca pokretta gwiazdowego (28) przesunaé

kotko stykowe (16) w dot.

Wymieni¢ tasme $cierna (patrz instrukcja obstugi

GI150).

Ustawi¢ kotko stykowe i kétko hamujace.
Zamkna¢ ostony.

Urzadzenie odsysajace.
Za pomoca krééca do odsysania mozna podtaczyé
maszyng do podstawy z uktadem odsysania widréw.

Konserwacja i serwisowanie.

Naprawy powinny by¢ przeprowadzane wyfacznie
przez wykwalifikowany personel zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy dokonywanie napraw w naszych placéwkach
serwisowych FEIN, w punktach ustugowych FEIN i
przedstawicielstwach firmy FEIN.
Aktualna lista cze$ci zamiennych dla niniejszego
elektronarzedzia znajduje sie pod adresem
internetowym www.fein.com.
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Ustawi¢ tasme $cierng zgodnie z powyzszym opisem.

Aby przedtuzy¢ zywotnos¢ przektadni, uszczelke
przektadni (3 90 00 004 52 3) nalezy wymieni¢ po czasie
uzytkowania wynoszacym |8 miesigcy. Nalezy w tym celu
skonsultowac¢ si¢ z punktem serwisowym firmy Fein.
Nastepujace prace konserwacyjne nalezy przeprowadza¢
regularnie:

Przedmucha¢ sprezonym powietrzem otwory
chtodzace w obudowiie silnika oraz oznaczone

miejsca.

Codzienne smarowanie oznaczonych miejsc
maszyny olejem maszynowym.

» Przy kazdej wymianie taSmy $ciernej sprawdzac¢
kotko hamujace i kétko stykowe, czy nie sg one
zuzyte i uszkodzone. Nalezy zleci¢ wymiang
uszkodzonych czesci.

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu.

Ponadto firma FEIN udziela gwarancji zgodnie z
oswiadczeniem o gwarancji producenta firmy FEIN.
Szczegdtowych informacji na ten temat udzieli Pafistwu
sprzedawca, przedstawicielstwo firmy FEIN w Panstwa
kraju lub serwis firmy FEIN.

Oswiadczenie o zgodnosci.

Firma GRIT oswiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji eksploatacji.

Jezyk oryginatu angielski/niemiecki

Ochrona srodowiska, usuwanie odpadow.

Urzadzenia stacjonarne nalezy zgodnie z lokalnie
obowiazujacymi przepisami dostarczy¢ do punktu
odbioru surowcéw wtoérnych, gdzie zostana poddane
utylizacji w sposéb przyjazny dla Srodowiska.

Wartosci emisiji hatasu

Bieg jatowy Szlifowanie
Zmierzony poziom ci$nienia
akustycznego na miejscu
pracy Loa (re 20 pPa), w

decybelach 80,5 94

Niepewnos$¢ pomiaru K a, w
decybelach 4 4
Zmierzony poziom cisnienia
mocy akustycznej na miejscu

pracy Lya (re | pW), w

decybelach 90 100,5

Niepewnos¢ pomiaru K\, a, w

decybelach 2,5 2,5
Warunki uzytkowania

GIL zamocowana na GI150

Predkos¢ obrotowa [/min.] 3000 3000
Materiat - ST 37
Wymiary - 8 x 40
Tasma scierna Grit by

— FEIN 36R
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UWAGA: Suma mierzonych warto$ci emisji i nalezacej
do nich niepewnosci pomiaru przedstawia gérna granice
wartosci, ktéra moze wystapi¢ podczas pomiaréow.

@ @ Nalezy uzywa¢ ochronnikéw stuchu!

Wartosci pomiarowe oznaczone zostaty wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strong
niniejszej instrukcji eksploatacji).

Dane techniczne.

Typ GIL
Numer katalogowy 79022 800 40 3
Predkos$¢ obrotowa bez 1730/ 1440
obciazenia [/min.]
Moc pobierana [W] 180
Napiecie [V] 3x230/220
3 x 400 / 440
Czestotliwos¢ [Hz] 50/60

Ciezar zgodny z EPTA-

Procedure 01/2003

(= z metoda Europejskiej

Parlamentarnej Weryfikacji

Technologii) [kg] 64

Klasa ochrony o)

Schematy potaczen.
Typ GIL Zagcznik 70

GIL5V6
79022809573
1730/ 1440

180
3 x575

60

64
@

GILAUS
79022806 443
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
e

GILUSA
79030200232
1730/ 1440

180

3x230/220
3 x 400/ 440

50/60

64
)
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opMI’MHaAbHOE PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTaUuuu.

Ucnoab3oBaHHble YCAOBHbIE 0603Ha‘-IEHMﬂ,
COKpaLl,eHUA U NOHATUA.

McnoAb3yeMblie B HACTOALLLEM PYKOBOACTBE U, BOSMOXHO,
TaKXKE U Ha MALLMHE CUMBOABI CAYXKaT AASl TOFO, YTOBbI
06paTuTb Balle BHMMaHMe Ha BO3MOXHbIE OMAacHOCTU
npu paboTe C HacToSILLEN MALLMHOWM.

YcaoBHoe MonsaTtue
0603HayeHue
> Aeitcteune

anKaCaTbCﬂ 3anpeuleHo

®

O6LwKin NpeANUCHIBAIOLLMI 3HAK

0

npO“IMTaTb AOKyMeHTauuo

© O

Mcrnoab3yiTe cpeaCTBa 3alLUThI
raas

©®

Mcnoab3yiiTe cpeacTBa 3aluThl
OPraHoB CAyXa

®®

McroabsyiiTe cpeaCTBa 3aliuThl
OpraHoB AbIXaHWs

Mcnoab3yiiTe cpeACTBa 3alLUThI PyK

o

MpeaynpexaeHue 06 onacHocTH

A

EBponeiickuit 3HaK coOTBETCTBUSA

ce

AAs Baweii 6e3onacHocTy.

He npumeHsitTe HacTosLLyIO MaLLKHY,
@ NpeABapUTEABHO He U3YYMB OCHOBAaTEABHO U
MOAHOCTbIO HE YCBOMB AAHHOE PYKOBOACTBO U
coAepXKalluecs B HeM U306paXkeHus, cneLmdpuKaLmm u
npaBuAa Mo TexXHWKe 6e3onacHoCTy.
YuuTbIBaiTE TaKKe COOTBETCTBYIOLIME HALLMOHAABHbIE
MPeAMNUCaHUs MO IAEKTPUYECKOIt Be3omnacHoCTH u
oxpaHe Tpyaa (B l'epmanunn: BGV A2, BGR 500).
HecobAloaeHMe yKasaHuit Mo TexHUKe 6e30mMacHOCTH B
Ha3BaHHOM AOKYMEHTALLMM MOXET MpUBECTU K
MOPaXKEHUIO SAEKTPUHECKUM TOKOM, MOXapy M/MAM
cepbesHOW TpaBMme.
XpaHWUTe 3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMAYaTaLMK AAS
AaAbHENLLEro UCNOAb30BaHUA U MpUAAraiTe ero K
MallMHe MpU NepeAaye MalluHbl B MOAb30BaHUE AU
npoAaxe.
STy MallMHy paspellaeTcs yCTaHaBAMBAaTb TOAbKO KaK
AOMOAHUTEAbHOE MPUCMIOCOBAEHNS HA AGHTOYHO-
wAndoBaAbHbIM cTaHok GI150/GI1502H.
HacToslyio MalinHy He AOMYyCKaeTCs NPUMEHSTb AAS
06pabOTKM 3aMaCASHHBIX MAU MOKPbIX, AEPEBSHHbIX UAM
MAACTMaCCOBbIX AETaAeN.
STy MallMHy paspeLlaeTcsl SKCMAYaTUPOBaTb TOAbKO B
CYXUX MOMELLLEHUS.

MpuMeHsaiTe cpeACTBa MHANBUAYAAbHOM 3aWuThl. B

3aBUCMMOCTH OT BbINOAHAEMONH PaboTbl NpuMeHsiiTe
m 3aLUTHBIN LWUTOK AASl AMLLA, 3LLLUTHOE CPEACTBO AAA

rAa3 MAM 3almuTHble ouku. Hackoabko ymecTHO,
NPUMEHANTE NPOTUBONBIAEBOH pecnMpaTop, CPeACTBa
3alUTbI OPraHoOB CAYXa, 3alUTHbIE NEpUATKU MAU
cneunasbHbIn GpapTyk, KoTopble 3awmuiaioT Bac ot
abpa3uBHbIX YaCTHLL U YaCTHL, MaTepuaAa. [Aasza
AOAXHBbI ObITb 3aLLMLLIEHBI OT AETAIOLLMX B BO3AYXE
MOCTOPOHHUX TeA, KOTOPbIE€ BO3HUKAIOT Npu
BbINOAHEHUM PasAUUHbIX paboT. [poTHBOMbIACBOIA
PecnupaTop UAM 3aLLMTHAs MacKa OpraHoB
AbIXaHUSI AOAXHbI 32AE€PXKUBAThb BO3HUKAIOLLLYIO
npu pa6ote nbiAb. [poAocAKUTEABHOE
BO3AEMCTBME CUABHOTO LLyMa MOXKET MPUBECTM K
rnoTepe CAyxa.
Bo Bpems pa6oTbl HOCHTE 0GAEraloLLLYI0 OAEKAY, CHAMUTE
yKpatleHus u ybepute AAMHHbIe BOAOCBI. HesakpenaAeHHble
NpeAMeTbl MOTYT 6biTb 3aXBa4Y€Hbl BPALLAIOLLUMMCS
4acTAMM U NPUBECTM K TPaBMaM HECMOTPS Ha 3alllUTHble
yCTpOMCTBa.
Bceraa npuMeHsiTe ycTaHOBAEHHbIE Ha MallIMHe 3alUTHble
YCTpOiicTBa. 3aliUTHbIE YCTPOHCTBA AOAXKHDI ObITb HAAEKHO
CMOHTHPOBaHbI Ha MallIMHE AAS oGecneyeHus HauBbiCLIEN
cTeneHu 6e3onacHOCTH. 3allUTHbIE YCTPOMCTBA AOAXKHDI
3alMLLATL ONepaTopa OT AETAIOLLUX B BO3AYXE
a6pasuBHbIX YaCTULL U OT HerpeAHaMepeHHOro
COMPUKOCHOBEHUS CO LAUGOBAABHOM AEHTOM.
[Mpu BbINOAHEHME TeX06CAYKMBAHUSA U PEMOHTa OTKAIOHaNTE
BMAKY OT LUTENCeAbHOH po3eTku ceTh. Ecav mMawwmHa
BKAlOUaeTcs 6e3 HaA30pa, TO 3TO MOXET MpUBECTU K
TAXKEAbIM TPaBMaM.
MopyuaitTe peryAsipHO NPOBEPATb SAEKTPUYECKYIO
6e30MacHOCTb MaLWMHBI B COOTBETCTBUM C 3aKOHHBIMM
noAoXeHuamMu. HernposepeHHas MallmHa YpeBaTa
OMaCHOCTbIO SAEKTPUYECKOTO NopaxeHus!
Mepea nepBbIM BKAIOYEHHEM NPOBEPbTE HanpaBAeHHe
BpaleHus ABurateas. [1py HenpaBMAbLHOM HarnpaBAE€HWUM
BpALLLEHWS 3arOTOBKA MOXET 6blTb OTOpOLLEHa U CTaTb
MPUYMHOM HECHACTHOTO CAyYast. M3MeHATb HanpaBAeHHe
BpALLLEHWS Pa3pellaeTcs TOAbKO SAEKTPOCMELMAAUCTY.

C nepBoro B3ranpa.

BepxHsas 3awuTHas Kpbiwka (GI150/GI1502H)

3awmTHbIM wutok ot uckp (GI150/GI1502H)

Onopa 3arotosku (GI150/G11502H)

KoHTeiinep aas ctpyxku (GI150/Gl1502H)

Onopa AAs naockoro waudosanus (GI150/GI1502H)

Pesb6oBas nauta (GI150/GI1502H)

Bokosas crenka (GI150/GI1502H)

PyKosaTKa AASt HACTPOMKM TOALLLMHDI 3arOTOBKM

LLIkaAa TOALMHBI 3aroTOBKU

10 3a)XMMHOM pbiYar AAfl pEryAMpPOBKM CHAbI HAXKaTHA

Il 3a)kMMHO pblyar HanpasAsioLEro ynopa

12 Hanpasasiowuit ynop

13 Kpbiwka

14 YcTaHOBOYHbIH BUHT NaPaAAEALHOCTH TOPMO3HOTO
KoAeca

15 BbikAlouaTeAb

16 KoHTaKTHOE KOAECO

17 YcTaHOBOYHbIH BUHT HAKAOHA KOHTaKTHOTO KOAeca

O NNV A WN —
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18 Buut

19 YcTaHOBOYHbIA BUHT NAPAAAGABHOCTH KOHTaKTHOTO
KoAeca

20 Topmo3Hoe KoAeco

2| YcTaHOBOYHDIN BUHT BbIBEPKHM LIAUGOBAALHOTO CTOAQ

22 Buur

23 KpenaeHnue

24 BokoBas cTeHKa

25 BuHT 60KOBOI CTEHKM

26 BuHTbI KpenAeHus

27 BuAKa WwTenceAbHas

28 BMHT c rpu6KOBOI PY4KON AASl YCTAHOBKM BbICOTbI
KOHTaKTHOT0 KoAeca

29 3aXMMHOW pbiYar HACTPOHKH TOALLMHDBI 3ar0TOBKU

30 BuHTbI, TOpMO3HOM 6AOK

31 3aXMMHOW BUHT, HanpaBAAIOLLMIA YriOp

Ha3HayeHue MawmHbI.

LLiAnpoBarbHOe npucrnocobaeHUe NpeAHa3HAYeHO AAS
aBTOMaTUYECKOro I.IJAM¢OBaHMR MAOCKHMX 3aroTOBOK C
PaBHOMEPHbIM YCUAMEM MPUXKATUS U MOCTOSHHOM

MoAayYen COBMECTHO C AEHTOYHO-LUAUPOBAABHBIM
ctankom GII50/GI1502H.

YKa3aHus no MOHTaXy.

ﬁ AO HaYvaAa pa60'r no TEXOGCAY)KMBBHMIO MallKuHbI
OTKAlOYaNTe LITENCEeAbHYI0 BUAKY OT PO3ETKH CETH.

AeHTouHO-WAMPOBaAbHDIN cTaHoK GI150/GI1502H:

» VcTaHaBAMBaWTE AGHTOYHO-LIAU(OBAAbHDINA CTAHOK

Ha cooTBeTcTBylolLyto noacTaeky GIB/GIBE.
MpoBepsiiTe HaAEXKHOE KPEMAEHME AGHTOUHO-
WAM$OBaALHOTO CTaHKa. (cM. puc. |)

» CAeauTe 32 FOPU3OHTaAbHBIM MOAOXKEHUEM
AEHTOYHO-LIANPOBAALHOTO CTaHKa.

CHUMUTE C AGHTOUHO-LUAMPOBAABHOTO CTaHKa

cAeAytOLLME HACTK: (CM. puUC. 2)

— BepxHioto 3awmnTHyto Kpbiwky (1) ¢ 3aWwmTHbIM

LLMTKOM OT MCcKp (2)

— Bokoeyto cTeHky (7)

— Onopy aAs 3aroToska (3)

— CO6opHUK cTpyKH (4)

— Onopy aAs naockoro wandosanus (5)

— LAndoBaabHyio AeHTY

— Pesbbosyto naunty (6)

LLiAudoBarbHoe npucnocobaenme GIL.

» PacnakyitTe npucnocobAeHHe 1 NpoBepbTe HaAMUME

BCEX YacTen.

» 3akpenuTe KpenaeHue (23) oAHUM U3 ABYX
OCTaBLUMXCA BUHTOB Pe3bOOBOM MAWUTLI HA ACBOM
33AHEM OTBEPCTUM AEHTOYHO-LIAMPOBAALHOTO
craHka. CaeauTe 32 TeM, 4TO6bI pesbboBoe
oTBepcTUe 6bIA0 obpalleHO HaBepX. (cM. puc. 3)

>  YcTaHOBUTE NPUCMOCOBAEHME Ha AEBYIO CTOPOHY
AEHTOYHO-LANPOBAALHOTO CTaHKA TaK, YTOObI
33AHAS1 KPOMKA CTaHKa M MPUCMOCOBACHUS CTOSIAM
BpoBeHb. [epeABUHbTE NpucnocobaeHme Tenepb
HanpaBo AO MOAOXEHWS, B KOTOPOM BUHT (22)
BOMAET B 3aAHee OTBEpCTHe.

» BcrasbTe BUHT (21) uepes oTBepcTue. BUHT pAoAxkeH

BXOAUTH B pe3b6osoe OTBepcCTHeE.

» BeuHTUTe BUHT (21) B KpenaeHue (23) Tak, 4TOObI
npaBasi GOKOBas CTEHKA AEHTOYHO-LLAUGOBAABHOTO
CTaHKa U CTEHKa NpMCNoCoBAEHUs CTOAAM
napaAAeAbHO ApYT K Apyry. MNposepbTe
MapaAAeAbHOCTb C MOMOLLbIO AMHEMKM.

3akpenuTe npucnocobaeHue BuHTamMu (26) Ha
AEHTOYHO-LIANPOBAALHOM CTaHKE.

MposepbTe 1 NpyU HAAOBHOCTU NOANPaBbTe
MapaAAeAbHOCT.

HaAoxuTe WAMGOBaAbHYIO AEHTY (CM. PyKOBOACTBO
no akcnayatauum Gl150/GI1502H).

YcTaHoBUTE COOPHUK CTPYXKKM (4), GoKoBYIO
cTeHKy (24) u kpbiwky (13).

Y Y VY

3AeKTpM‘Ie€Koe MOAKAIOYEHHE.

DAEKTpUYECKOE MOAKAIOYEHUE AOAXKEH
BbIMOAHUTb SAEKTPOCTELIUAAUCT.
YuuTbiBaiiTe HanpsixkeHue ceTn: BbixoaHoe HanpsikeHue U
4acTOTa UCTOUHMKA HAMPSXKEHWS AOAXKHbI COOTBETCTBOBATh
AQHHBIM Ha TUMOBOM TaBAMYKeE MaLLIMHBI.
Mepea nepebiM BKAIOUEHMEM MPOBEPbTE HarpaBAeHUe
BpalLLeHUA ABUraTeAsl. MI3MeHATb HarnpaBAeHWe BpaLLeHUs
PaspelLaeTCs TOAbKO SAEKTPOCMELIUAAUCTY.
MoaKAlUMTe NpUcnocobAeHMe K LITENCEALHOI po3eTKe
AEHTOYHO-LIANPOBAALHOIO CTaHKa.

MHCTPYKLI,MM M0 NOAb30BaHUIO.

BkatoueHue:

» VcTaHoBuTe BbiKAIoYaTeAb (15) B noAoxkeHune «ly.
BbikatoueHue:

» YcTaHoBUTe BbiKAIoYaTeAb (15) B noroxeHune «0».

f Mocae BbIKAIOUEHUS MaLLMHA BpaLLLAeTCs Ha Bbibere
ok. 50 cek.

Hacrpoitka.

A0 HauaAa paboT no Texo6CAYKMBaHMIO MALLMHDBI
OTKAIOYAHTE LUTENCEeAbHYIO BUAKY OT PO3ETKH CETH.

» OrtkpoitTe 6oKoBylo cTeHKy (23).

» Pykoit NpoTsiHUTE LWAUPOBAABHYIO AEHTY B pabouem
HanpaBAEHWUM, AHTa AOAXHA ABUIaTbCs B CEPeAUHe
BCEX TPEX POAUKOB.

> [1pn HaAOBHOCTYU YCTaHOBUTE ABUXKEHUE ACHTbI
YCTaHOBOYHbIM BUHTOM (19). AAst HacTpoitku
OoTBUHTUTE BUHT (18).

» 3akpoiiTe 6OKOBYIO CTEHKY.

MAockoe wandoBaHue.

» OTnycTuTe 3a)KMMHOM pbiyar/3a)KMMHble BUHTbI
(11/31) n ycraHosuTe Hanpasastowme yropsi (12) Ha
LUMPMHY 3arOTOBKM.

» CHoBa Tyro 3alM1Te 3a)XKMMHOM pblyar/3a)KMMHble
suHTb (11/31)

» OrtnycTtuTe 3a>KMMHbIE pblyaru (29) u yctaHosuUTe
pyKOSATKOM (8) TOALLMHY 3aroToBKM Mo LKaae (9).
3aTAHUTE 32XKMMHBbIE pblyaru.

» YcTaHOBMTE BUHTOM C rpubKOBOI pyyKoit (28)
KOHTaKTHoe Koaeco (16) BHU3.

» BKAIOUMTE AEHTOYHO-LWANPOBAABHBINA CTAHOK U
npucnocobaeHue. HacTpoiTe XOA A€HTbI AGHTOUHO-
LWAMPOBAABHOTO CTaHKa Tak, YTOGbI WAUGOBaAbHas
AGHTa LUAA B CEPEAMHE BEPXHEro KOHTaKTHOIO
KoAeca (CM. PyKOBOACTBO Mo 3KcrnAyaTtaumum Gl150/
GI1502H).

» BseauTe 3aroToBKy B NMpucrnocobAeHHe MoKa OHa He
6yAeT 3axBayeHa TOPMO3HbIM KoaecoM (20).
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» [lepecTtaBbTe KOHTaKTHOE KoAeco (16) ¢ momolubio
BMHTa C rPMGKOBOIA pyuKoit (28) HaBepx A0
COMPUKOCHOBEHUSA LWAUPOBAALHOM AEHTBI C
3aroTOBKOM.

» [lponycTuTe 3aroToBKy Yepes npucnocobAaeHue u
3aTeM NpoBepbTe XapaKTep WAUPOBAALHOM
NOBEPXHOCTMU.

» [lo HeO6XOAMMOCTU HAaCTPONTE CUAY HAXKATUA
TOPMO3HOTO KOAECa BUHTOM C rpUBKOBOM
pyukon (10).

» [1pu HeOBXOAMMOCTHU BHECUTE KOPPEKLMIO B
HACTPOIKY BbICOTbI TOPMO3HOIO U KOHTaKTHOrO
KoAeca.

Mpu HepaBHOMEPHOM LLIAMPOBAHUM 3arOTOBKM
CAeAyeT OTPeryAupoBaTh MapaAAeAbHOCTb
TOPMO3HOIO KOAECa YCTAHOBOUHbIM BUHTOM (14) 1
HaKAOH KOHTaKTHOrO KOAECA YCTaHOBOUHbIM
BUHTOM (17). AASt HACTPOMKM OTBUHTUTE

BuHT (18).

> AAf NOAyHEHUs Ayullero pesyAbTaTa rnpu
WAMGDOBAHUM AAUHHBIX/TSXKEABIX 0BpabaTbiBaeMbIX
AeTaAel, oTnyctute BuHTHI (30), oTBeauTe
TOPMO3HOW BAOK Ha3aa, a 3aTeM CHOBa 3aTAHKUTE 06a
BuHTa (30).

KoHTakTHOE WwAMdoBaHue.

A Ao HayaAa paboT Mo Texo6CAYKMBaHUIO MALUIMHDBI

OTKAIOUAITE LITENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKM CeTH.

PykosTKOI ycTaHOBUTE TOALLMHY 3arOTOBKM Ha

MaKCHMMaAbHoe 3HadeHue (5 MM).

CHumuTe Kpbiwky (13).

YcTaHoBUTe onopy AAs waAndosaHus (3) ¢

MPaBUAbHbI 3330pPOM (CM. PyKOBOACTBO Mo

akcnayaTaumm Gl150).

» VYcTaHOBMTE 3alLMUTY OT UCKP (2).

3aMeHa WAUPOBAALHOM AEHTBI.

A Ao Hayaa pa6oT No TeX06CAYKMBAHHIO MALIMHBI

OTKAIOUAITE LITENCEAbHYIO BUAKY OT PO3ETKM CETH.

YcTaHoBUTE BUHTOM C rpUBKOBOI pyuKoM (28)

KOHTaKTHOe koAeco (|6) BHuM3.

CMeHuTe WANGDOBAALHYIO AEHTY (CM. PyKOBOACTBO

no akcnayatauum Gl150).

OTperyAMpyiTe XoA ABUMEHUSI AGHTbI COTAACHO

OMUCAHUIO BbiLLIE.

YcTaHOBUTE KOHTaKTHOE Y TOPMO3HOE KOAECO.

3aKpoTe 3alUUTHbIE KPLILLKM U CTEHKM.

Yy y

YYy v v Y

OrcacbiBaioLee yCTPOHCTBO.

MalunHa MoXeT 6bITb MOAKAIOYEHA I'Ian)’GKOM OoTCocCa K
NOACTaBKe C OTcCacCblBalOW MM )’CTPOI‘;iCTBOM.

Texo6cAykuBaHMe M cepBUCHAA CAYXKOa.

PeMOHT paspeluaeTcs BbIMOAHATL CELMAAUCTY
COTAACHO AEWCTBYIOLLIUM MPEAMMUCAHUSAM.
Mb! p ekoMeHAYeM NOpyyaTb PEMOHT CEPBUCHOM CAYX6e
FEIN, ¢rpmeHHbIM MacTepckum FEIN 1
npeactaButeabcTeam FEIN.
AKTyaAbHbIN CMIMCOK 3aMyacTeit K STOMy
3AEKTPOUHCTPYMeHTY Bbl HallaeTe B MHTepHeTe no
aapecy: www.fein.com.
YT06bI NPOAAUTL CPOK CAYXK6bI KOPOBKHM Nepeaay,
3aMeHUTe YNMAOTHUTEAbHOE KOAbLLO KOpPObKM Nnepeaay
(3 90 00 004 52 3) uepes 18 mecsLes 3KCNAyaTaLMK.
O6bpatutech B cepeucHYto cAyX6y ¢upmbl Fein.

PeryAsipHO BbIMOAHSANMTE CAeAyioLLMe paBOThI MO
TeXOBCAYKUBAHUIO:

MpoayBaiTe CXKaTbiM BO3AYXOM OTBEPCTUS AAS
BO3AYXa OXAQXKAEHUSI Ha KOPIYCe ABUIaTeAs U

o0603HaYeHHble MecTa.

E>keAHEBHO cMasbiBaiTe MalLMHY B 06O3HaYEHHbIX
TOYKaX MaLUMHHBIM MaCAOM.

» [1pu KaxkAOM cMeHe LIAMGOBAALHOM AEHTDI
NpoBepANTE KOHTAKTHOE KOAECO M TOPMO3HOE
KOAECO Ha M3HOC U noBpexAeHUs. MoBpexaeHHble
4acTU 3aMeHUTb.

O6s3aTeAbHas rapaHTHA M AOMOAHUTEAbHASA
rapaHTUsA U3rOTOBUTEAS.

O6si3aTeAbHas rapaHTUs Ha U3AEAME MPEAOCTABASETCS B
COOTBETCTBUM C 3aKOHOMOAOXKEHUSAMM B CTPaHe
MOAb3OBATEAS.

Kpome rapaHTuit, npeaAycMoTpeHHbIX 3akoHoM, FEIN
NMPEAOCTABASIET AOTMOAHUTEABHYIO FapaHTUIO B
COOTBETCTBUM C rAPaHTUINHBIM OBSA3aTEALCTBOM
uzrotoeuteAs FEIN. Moapo6Hyto MHpopmaumio 06 3Tom
Bbi noAyumnTe B CneLmMaAM3aMpoBaHHOM MarasuHe, a Takxe
B npeacTasuTeAbcTBe Gpupmbl FEIN B Bawweit cTpate nan B
cepeucHom cAyxx6e FEIN.

AeKkAapauus cootBeTcTBUA.

®upma GRIT 329BASET NOA CBOIO UCKAIOUUTEABHYIO
OTBETCTBEHHOCTBIO, YTO HACTOSILLEE USAEAUE
COOTBETCTBYET HOPMAaTUBHBLIM AOKYMEHTaM,
MEPEYNUCAEHHBIM Ha MOCAEAHEN CTPaHULLE HACTOSALLLETO
PYKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLMM.

OPpUIr1HaAbHbIN A3bIK: aHTAUMCKUI/HEMELLKMIA

OxpaHa oKpy»KalolL,ei CpeAbl, yTUAM3aLHS.

CraumMoHapHble MalLMHbI AOAXKHBI BbITb 3KOAOrUYECKH
YUCTO PELIMPKYAMPOBaHbl COrAACHO HaLMOHAAbHbIM
NpaBMAaM.

3HaueHus U3AYyYEHHUA LWHyMa

XoAocTom
XO0A

LUAudosanue

M3mepeHHbIit
A-B3BelLEHHbI ypOBeHb
3BYKOBOTO AQBAEHMSA Ha
paboyem mecte Lo

(re 20 pPa), Aeunben 80,5 94
Heaoctoseprocts Kpa,

Aeumbea 4 4
M3mepeHHbIit

A-B3BelLEHHbI ypOBeHb

3BYKOBOW

MolHocTH Ly a

(re | pW), aeunbea 90
HeaocTtoBepHocTtb K, p,

Aeumbea 2,5 2,5
yCAOBMﬂ 3KCMNAyaTaLuu

MonTax GIL Ha GI150

Yucao o6opoTos [/MuH] 3000
Matepuan -
Pasmepbl -
LLAnboBaabHyto AeHTY -

100,5

3000

ST 37

8 x 40

Grit by FEIN 36R
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MPUMEYAHME: Cymma n3MepeHHbIX 3Ha4eHUM
M3AYHEHUI U COOTBETCTRYIOLLMX HEAOCTOBEPHOCTEN
MPeACTaBAsieT COBOM BEPXHUIT MPEAEA 3HAUEHU,
KOTOpble MOTYT GbITb 3aMepeHbl.

MoAb3yitTech CpeACTBaMM 3aLLMTLI OpPraHoB
@ cAyxa!
PesyAbTaTbl U3MepeHMI1 MOAYHYeHbl B COOTBETCTBUM C
MPUMEHUMBIMU K UZAEAMIO HOPMaMM (CM. MOCAEAHIOKO
CTPaHMLLy HaCTOSLLErO PyKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLuM).

TexHuueckue AaHHbIE,

Tun GIL GIL5V6 GILAUS GILUSA
Homep 3akaza 79022800403 79022809573 79022806443 79030200232
Yucao 060pOTOB XOAOCTOrO X0AQ 1730/ 1440 1730/ 1440 1730/ 1440 1730/ 1440
[/mMuH]
MoTpebasiemas mowwHocTb [BT] 180 180 180 180
Hanpskenwe [B] 3x230/220 3x 575 3x230/220 3x230/220
3 x 400/ 440 3 x 400/ 440 3 x 400/ 440
Yacrora [Hz] 50/60 60 50/60 50/60
Bec coraacHo
EPTA-Procedure 01/2003 [kg (kr)] 64 64 64 64
Kaacc 3awuTbl oT nopaxeHus o) ) o) @
3AEKTPOTOKOM

CxeMbl NOAKAIOUEHHS.
Tun  GIL  [puroxenne 70
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DS/EN ISO 4871; 2009
DS/EN ISO 3744; 2009
DS/EN I1SO 11202; 2009

2011/65/EU, 2006/42/EG,
c € 2004/108/EG (> 2016-04-19), 2014/30/EU (2016-04-20 ),
2006/95/EG (> 2016-04-19), 2014/35/EU (2016-04-20 )
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Lars Graver Seren Strunge
Mechanical Engineer Managing Director

FEIN Service

C. & E. Fein GmbH
Hans-Fein-StraBe 81
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