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Критерии предельного состояния
	 Внимание! При возникновении посторонних шумов при работе электроин-
струмента, повреждений корпуса аккумуляторной батареи, механических повреж-
дений корпуса электроинструмента необходимо немедленно выключить электро-
инструмент и обратиться в авторизированный сервисный центр для устранения 
неисправностей.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Таблица 1

ПАРАМЕТРЫ / МОДЕЛЬ ДА 21УБЛ2

Код E2201.048.ХХ
Напряжение аккумулятора, В 20
Тип аккумулятора Li-Ion  ELP
Тип двигателя BL
Скорость вращения 1-я / 2-я скорость, об/мин 0-500 / 0-2100
Количество ударов, уд/мин 0-7500 / 0-31500
Максимальный крутящий момент, Нм 120
Количество настроек крутящего момента 24
Тип патрона БЗП
Диапазон зажима патрона, мм 1,5-13
Максимальный диаметр сверления в дереве, мм 35
Максимальный диаметр сверления в стали, мм 13
Максимальный диаметр сверления в камне, мм 10
Реверс есть
Подсветка есть
Габаритные размеры,  мм 220 х 215 х 64
Масса нетто, кг 1,31
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4. КОМПЛЕКТАЦИЯ
	 Таблица 2
Модель ДА 21УБЛ2
Код комплектации E2201.048.01 E2201.048.02
Аккумуляторная дрель 1 шт. 1 шт.
Аккумулятор 2 Ач 2 шт.  -
Аккумулятор 4 Ач  - 2 шт.
Зарядное устройство 1 шт. 1 шт.
Боковая ручка 1 шт. 1 шт.
Паспорт 1 шт. 1 шт.
Кейс 1 шт. 1 шт.

5. ОПИСАНИЕ КОНСТРУКЦИИ

1..Патрон
2..Светодиод подсветки
3..Выключатель (кнопка «пуск»)
4..Кнопки управления функциями
5..Кнопка фиксации аккумулятора
6..Кнопка проверки уровня заряда аккумулятора
7..Переключатель скоростей
8..Кольцо настройки муфты ограничения 
крутящего момента
9..Кольцо управления режимами работы

10..Реверс
11..Ручка с нескользящим покрытием
12..Скоба подвеса
13..Индикатор уровня заряда
14..Аккумулятор
15..Индикатор включения в сеть и окончания 
зарядки.
16..Индикатор процесса зарядки.
17..Разъем USB
18..Разъем USB Type-C
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Таблица 3

Материал
Скорость 
резания
м/мин

Диаметр сверла, мм

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Сталь 400 МПа 25 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Сталь 800 
МПа

20 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Сталь 
легированная
 > 1000 МПа

15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Цветные 
металлы 30 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Пластик 15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

При превышение рекомендованной скорости вращения и отсутствие жидкост-
ного охлаждения ресурс сверла резко снижается.

Работа в режиме шуруповерта 
Для работы с крепежом установите кольцо переключения режима работы в 

положение      , переключатель направления вращения – в положение прямого 
вращения для установки крепежа, в положение реверса для демонтажа.

Отверточная насадка имеет устоявшееся название «бита», которое далее бу-
дет использоваться в описание.

При использование коротких бит (длиной 25 мм) рекомендуется использовать 
держатель бит, который обеспечивает более надежную фиксацию в патроне и до-
статочный вылет биты для удобной работы. Более длинные биты (длиной 50 мм и 
более) можно устанавливать непосредственно в патрон дрели.

Тип и размер (номер) биты должны соответствовать головке крепежа. Ина-
че не получится передать крепежу необходимый крутящий момент, бита может 
выходить из зацепления с крепежом и есть вероятность повреждения биты или 
головки крепежа.

Необходимый для установки крепежа крутящий момент инструмент выдает на 
1-ой скорости (маркировка «1» на переключателе скоростей). Крепеж диаметром 
менее 3 мм не требует высокого крутящего момента, поэтому для его установки 
можно использовать 2-ю скорость (маркировка «2» на переключателе скоростей).

Для создания надежного соединения перед установкой крепежа в соединяе-
мых деталях должны быть подготовлены отверстия : пилотное в основной детали, 
сквозное в присоединяемой. Ниже указаны рекомендации по размеру отверстий 
(в мм) в зависимости от диаметра крепежа:
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Крепеж Пилотное 
отверстие

Сквозное 
отверстие Зенковка

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4

Ø 2,8 1,6 3,0 6,4

Ø 3,2 2,0 3,5 8,0

Ø 3,5 2,4 4,0 8,0

Ø 3,8 2,4 4,2 8,0

Ø 4,2 2,8 4,5 9,5

Ø 4,5 3,2 4,8 9,5

Ø 4,8 3,2 5,0 11,1

Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Метод выбора Равно 
диаметру тела

Чуть больше 
диаметра 

резьбы

Чуть больше 
диаметра 
головки
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Внимание! Хрупкие минеральные материалы (например керамическая плит-
ка) должны сверлиться без удара, специальными сверлами. Использование режи-
ма сверления с ударом при их обработке приведет к повреждению поверхности 
или раскалыванию.

 

8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Каждый раз после работы рекомендуется очищать корпус инструмента  и вен-
тиляционные отверстия от грязи и пыли мягкой тканью или салфеткой. Устойчи-
вые загрязнения рекомендуется устранять при помощи мягкой ткани, смоченной 
в мыльной воде. Недопустимо использовать для устранения загрязнений раство-
рители: бензин, спирт и т.п. Применение растворителей может привести к повреж-
дению корпуса инструмента.

9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
Таблица 5

Неисправность Возможная причина Действия по устранению

Дрель не включается
Нет электроэнергии

Зарядите аккумулятор

Проверьте плотность 
соединения аккумулятора и 
дрели

Неисправность контроллера 
или кнопки включения («пуск») Обратитесь в сервисный центр.

Двигатель перегревается

Продолжительная работа в 
непрерывном режиме Делайте перерывы в работе

Скорость вращения выше тре-
буемой для данного диаметра 
сверла

Используйте 1-ю скорость для 
работы сверлом 
крупного диаметра 

Слишком большой диаметр 
сверла

Используйте для сверления 
другие способы получения от-
верстия

Тупое сверло Заточите или поменяйте свер-
ло

Двигатель работает, но сверло/
бита не вращается

Переключатель скорости сдви-
нут не до упора.

Установите переключатель 
скорости в нужное 
положение до упора.

Слабая затяжка патрона (свер-
ло/бита проворачиваются в 
патроне) 

Затяните патрон до упора.

Ремонт инструмента должен производиться только квалифицированными 
специалистами в сервисном центре.
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3. ТЭХНІЧНЫЯ ХАРАКТАРЫСТЫКІ
Таблiца 1

ПАРАМЕТРЫ / МАДЭЛІ ДА 21УБЛ2

Код E2201.048.ХХ
Напруга акумулятара, В 20
Тып акумулятара Li-Ion  ELP
Тып рухавіка BL
Хуткасць кручэння 1-я / 2-я хуткасць, аб / мін 0-500 / 0-2100
Колькасць удараў, вуд / мін 0-7500 / 0-31500
Максімальны крутоўны момант, Нм 120
Колькасць налад крутоўнага моманту 24
Тып патрона БЗП
Дыяпазон заціску патрона, мм 1,5-13
Максімальны дыяметр свідравання ў дрэве, мм 35
Максімальны дыяметр свідравання ў сталі, мм 13
Максімальны дыяметр свідравання ў камені, мм 10
Рэверс ёсць
Падсветка ёсць
Габарытныя памеры, мм 220 х 215 х 64
Маса нета, кг 1,31

4. КАМПЛЕКТАЦЫЯ
                                                                                                                   Таблiца 2

Мадэль ДА 21УБЛ2
Код камплектацыi E2201.048.01 E2201.048.02
Акумулятарны дрыль 1 шт. 1 шт.
Акумулятар 2 Аг 2 шт.  -
Акумулятар 4 Аг  - 2 шт.
Зарадная прылада 1 шт. 1 шт.
Бакавая ручка 1 шт. 1 шт.
Пашпарт 1 шт. 1 шт.
Кейс 1 шт. 1 шт.
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1..Патрон
2..Святлодыёд падсветкі
3..Выключальнік (кнопка «пуск») 
4..Кнопкі кіравання функцыямі
5..Кнопка фіксацыі акумулятара
6..Кнопка праверкі ўзроўню зарада акумулятара
7..Пераключальнік хуткасцяў
8..Кальцо наладкі муфты абмежаванні 
крутоўнага моманту
9..Кальцо кіравання рэжымамі працы

10..Рэверс 
11..Ручка з няслізкім пакрыццём 
12..Скаба падвесу
13..Індыкатар узроўня зарада 
14..Акумулятар 
15..Індыкатар уключэння ў сетку і канчатку 
зарадкі.
16..Індыкатар працэсу зарадкі.
17..Раздым USB
18..Раздым USB Type-C
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Па гадзіннікавай 
стрэлцы

Супраць гадзінніка-
вай стрэлцы
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Табліца 3

Матэрыял
Хуткасць 
рэзання

м/мін

Дыяметр свердзела, мм

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Сталь 400 МПа 25 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Сталь 800 
МПа

20 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Сталь лега-
ваная > 1000 
МПа

15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Каляровыя 
металы 30 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Пластык 15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Пры перавышэнне рэкамендаванай хуткасці кручэння і адсутнасць вадкаснага 
астуджэння рэсурс свердзела рэзка змяншаецца.

Праца ў рэжыме шрубакрута
Для працы з крапяжом усталюеце кальцо пераключэння рэжыму працы ў ста-

новішча        , перамыкач кірунку кручэння - у становішча прамога кручэння для 
ўсталёўкі крапяжу, у становішча рэверсу для дэмантажу.

Адвёрткавая насадка мае ўстояную назву «біта», якае далей будзе выкары-
стоўвацца ў апісанне.

Пры выкарыстанні кароткіх біт (даўжынёй 25 мм) рэкамендуецца выкары-
стоўваць трымальнік біт, які забяспечвае больш надзейную фіксацыю ў патроне 
і дастатковы вылет біты для зручнай працы. Даўжэйшыя біты (даўжынёй 50 мм і 
больш) можна ўсталёўваць непасрэдна ў патрон дрыля.

Тып і памер (нумар) біты павінны адпавядаць галоўцы крапяжу. Інакш не атры-
маецца перадаць крапяжу неабходны крутоўны момант, біта можа выходзіць з за-
чаплення з крапяжом і ёсць верагоднасць пашкоджання біты ці галоўкі крапяжу.

Неабходны для ўсталёўкі крапяжу крутоўны момант інструмента выдае на пер-
шай хуткасці (маркіроўка «1» на перамыкачу хуткасцяў). Крапеж дыяметрам ме-
ней 3 мм не патрабуе высокага крутоўнага моманту, таму для яго ўсталёўкі можна 
выкарыстоўваць 2-ю хуткасць (маркіроўка 2 на перамыкачу хуткасцяў).

Для стварэння надзейнага злучэння перад усталёўкай крапяжу ў злучаных дэ-
талях павінны быць падрыхтаваны адтуліны: пілотнае ў асноўны дэталі, скразное 
ў якая далучаецца. Ніжэй паказаны рэкамендацыі па памеры адтулін (у мм) у за-
лежнасці ад дыяметра крапяжу:
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Крапеж Пілотная ад-
туліна

Скразная 
адтуліна Зянкоўка

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4

Ø 2,8 1,6 3,0 6,4

Ø 3,2 2,0 3,5 8,0

Ø 3,5 2,4 4,0 8,0

Ø 3,8 2,4 4,2 8,0

Ø 4,2 2,8 4,5 9,5

Ø 4,5 3,2 4,8 9,5

Ø 4,8 3,2 5,0 11,1

Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Метад выбару Роўна дыяме-
тру цела

Крыху больш 
за дыяметр 

разьбы

Крыху больш 
за дыяметр 

галоўкі
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Увага! Далікатныя мінеральныя матэрыялы (напрыклад керамічная плітка) 
павінны свідравацца без удару, спецыяльнымі свердзеламі. Выкарыстанне рэжы-
му свідравання з ударам пры іх апрацоўцы прывядзе да пашкоджання паверхні ці 
расколванню.

8. ТЭХНІЧНАЕ АБСЛУГОЎВАННЕ
Кожны раз па заканчэнні работы рэкамендуецца чысціць корпус інструмента і 

вентыляцыйныя адтуліны ад бруду і пылу мяккай тканінай ці сурвэткай. Устойлівыя 
забруджванні рэкамендуецца выдаляць пры дапамозе мяккай тканіны, змочанай у 
мыльнай вадзе. Недапушчальна выкарыстоўваць для выдалення забруджванняў 
растваральнікі: бензін, спірт і т.п. Ужыванне растваральнікаў можа прывесці да 
пашкоджання інструмента.

9. МАГЧЫМЫЯ НЯСПРАЎНАСЦІ І МЕТАДЫ ІХ УХІЛЕННЯ
Табліца 5

Няспраўнасць Магчымая прычына Дзеянні па ухілення

Дрыль не ўключаецца

Няма электраэнергіі

Зарадзіце акумулятар
Праверце шчыльнасць 
злучэння акумулятара і 
дрылі

Няспраўнасць кантроле-
ра або кнопкі ўключэння 
(«пуск»)

Звернецеся ў сэрвісны 
цэнтр.

Рухавік пераграваецца

Рухавік пераграваецца Делайте перерывы в работе
Хуткасць кручэння вышэй 
патрабаванай для дадзена-
га дыяметра свердзела

Выкарыстоўвайце 1-ю 
хуткасць для працы сверд-
зелам вялікага дыяметра

Занадта вялікі дыяметр 
свердла

Выкарыстоўвайце для 
свідравання іншыя спосабы 
атрымання адтуліны

Тупы свердзел Завастрыць або памяняйце 
свердзел

Рухавік працуе, але 
свердзел/біта не круціцца

Перамыкач хуткасці 
ссунуты не да ўпора.

Усталюеце перамыкач 
хуткасці ў патрэбнае 
становішча да ўпора.

Слабая зацяжка патрона 
(свердзел/біта пракручва-
юцца ў патроне)

Зацягніце патрон да ўпора.
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3. ТЕХНИКАЛЫҚ СИПАТТАМАЛАРЫ
1-кесте

ПАРАМЕТРЛЕР / МОДЕЛЬ ДА 21УБЛ2

Код E2201.048.ХХ
Аккумулятор кернеуі, В 20
Аккумулятор түрі Li-Ion  ELP
Мотор түрі BL
Айналу жылдамдығы 1/2 жылдамдық, айн/мин 0-500 / 0-2100
Соққылар саны, соққылар/мин 0-7500 / 0-31500
Максималды айналу моменті, Нм 120
Айналу моментін реттеу саны 24
Патрон түрі БЗП
Патронды қысу диапазоны, мм 1,5-13
Ағаштағы бұрғылаудың максималды диаметрі, мм 35
Болатты бұрғылау максималды диаметрі, мм 13
Тасты бұрғылаудың максималды диаметрі, мм 10
Реверс бар
Көмескі жарық бар
Жалпы өлшемдері, мм 220 х 215 х 64
Таза салмақ, кг 1,31

4. ЖИЫНТЫҚТАЛУЫ
									                 2-кесте

Модель ДА 21УБЛ2
 Жинақ коды E2201.048.01 E2201.048.02
Аккумуляторлы бұрғы 1 дана. 1 дана.
Аккумулятор 2 Ач 2 дана. 2 дана.
Аккумулятор 4 Ач  -  -
Зарядтағыш                           1 дана. 1 дана.
Бүйірлік тұтқа 1 дана. 1 дана.
Төлқұжат 1 дана. 1 дана.
Кейс 1 дана. 1 дана.
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1..Патрон
2..Жарық диодты жарығы 
3..Өшіргіш (іске қосу түймесі) 
4..Функцияны басқару түймелері 
5..Аккумуляторды құлыптау түймесі
6..Аккумулятор деңгейін тексеру түймесі
7..Жылдамдық ауыстырғыш
8..Айналым моментін шектейтін ілінісу реттеу 
сақинасы
9..Жұмыс режимін басқару сақинасы

10..Реверс 
11..Сырғымайтын тұтқа
12..Ілу құлағы
13..Деңгейінің индикаторы
14..Аккумулятор 
15..Қуатты қосу және зарядтау индикаторы.
16..Зарядтау барысын көрсету индикаторы.
17..USB қосқышы
18..USB Type-C қосқышы
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3-кесте

Материал

Кесу 
жылдам-

дығы
м/мин

Бұрғы диаметрі, мм

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Болат 400 МПа 25 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Болат 800 
МПа

20 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Легирленген 
болат > 1000 
МПа

15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Түсті 
металдар 30 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Пластмасса 15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Ұсынылған айналу жылдамдығы асып кетсе және сұйық салқындату болмаса, 
бұрғылаудың қызмет ету мерзімі күрт қысқарады.

Бұрағыш режимінде жұмыс істеу 
Бекіткіштермен жұмыс істеу үшін жұмыс режимінің ауысу сақинасын          қалы-

пқа қойыңыз , айналу бағытының қосқышы - бекіткіштерді орнату үшін алға айналу 
күйіне, бөлшектеу үшін кері күйге қою керек.

Бұрауыштың қашауында белгіленген «бит» атауы бар, ол әрі қарай сипаттама-
да қолданылады.

Қысқа қашауларды (ұзындығы 25 мм) пайдаланған кезде патронға сенімдірек 
бекітуді және ыңғайлы жұмыс үшін жеткілікті ұзартқышты қамтамасыз ететін қашау 
ұстағышын пайдалану ұсынылады. Ұзынырақ қашауларды (ұзындығы 50 мм неме-
се одан да көп) бұрғы патронына тікелей орнатуға болады.

Биттің түрі мен өлшемі (саны) бекіткіштің басына сәйкес келуі керек. Әйтпе-
се, қажетті моментті бекіткішке беру мүмкін болмайды, қашау бекіткішпен ажыра-
тылуы мүмкін және биттің немесе бекіткіштің басының зақымдану мүмкіндігі бар.

Құрал 1 жылдамдықта (жылдамдық қосқышында «1» деп белгіленген) бекіт-
кіштерді орнату үшін қажетті моментті шығарады . Диаметрі 3 мм-ден аз бекіт-
кіштер жоғары айналу моментін қажет етпейді, сондықтан оларды орнату үшін 
2-жылдамдықты (жылдамдық қосқышында «2» деп белгіленген) пайдалануға бо-
лады.

Сенімді қосылымды жасау үшін, бекіткіштерді орнатпас бұрын, қосылатын 
бөліктерде тесіктерді дайындау керек: негізгі бөліктегі пилоттық тесіктер, қосылған 
бөліктегі тесіктер арқылы. Төменде бекіткіштің диаметріне байланысты тесік өл-
шемдері (мм) бойынша ұсыныстар берілген:
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Бекіткіштер Ұшқыш тесік Өтпелі тесік Есептегіш

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4

Ø 2,8 1,6 3,0 6,4

Ø 3,2 2,0 3,5 8,0

Ø 3,5 2,4 4,0 8,0

Ø 3,8 2,4 4,2 8,0

Ø 4,2 2,8 4,5 9,5

Ø 4,5 3,2 4,8 9,5

Ø 4,8 3,2 5,0 11,1

Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Таңдау әдісі Дене диаме-
тріне тең

Жіптің диа-
метрінен сәл 

үлкенірек

Бастың диа-
метрінен сәл 

үлкенірек
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лық плиткалар) арнайы бұрғылау құралдарымен соққысыз бұрғылау керек. 
Оларды өңдеу кезінде соққылы бұрғылау режимін пайдалану беттің зақымдалуы-
на немесе қиыршықталуына әкеледі.

8. ТЕХНИКАЛЫҚ ҚЫЗМЕТ КӨРСЕТУ

Әр жұмыс аяқталғаннан кейін құралдың корпусын және желдеткіш саңылау-
ларды кір мен шаңнан жұмсақ шүберекпен немесе майлықпен тазалауға кеңес 
беріледі. Тұрақты ластануды сабынды суға малынған жұмсақ шүберекпен жою 
ұсынылады. Ластануды жою үшін еріткіштерді қолдануға болмайды: бензин, ал-
коголь және т.б. Еріткіштерді қолдану құралдың корпусына зақым келтіруі мүмкін.

9. ЫҚТИМАЛ АҚАУЛАР ЖӘНЕ ОЛАРДЫ ЖОЮ ӘДІСТЕРІ
5-кесте

Ақау Мүмкін себеп Түзеу әрекеттері

Бұрғы қосылмайды

Электр энергия жоқ

Аккумуляторды зарядтаңыз
Аккумулятор мен бұрғы 
арасындағы байланысты 
тексеріңіз

Контроллер бұзылған неме-
се қуат түймесі («бастау») 
бұзылған

Қызмет көрсету орталығына 
хабарласыңыз.

Қозғалтқыш қызып кетеді

Ұзақ үздіксіз жұмыс істеген Жұмыс ортасында үзіліс 
жасап тұрыңыз

Айналу жылдамдығы беріл-
ген бұрғы диаметрі үшін та-
лап етілетіннен жоғары

Үлкен диаметрлі бұрғылар 
үшін 1-ші жылдамдықты 
пайдаланыңыз 

Бұрғы диаметрі тым үлкен Тесіктерді бұрғылау үшін 
басқа әдістерді қолданыңыз

Бұрғы дөкір Бұрғыны қайраңыз немесе 
өзгертіңіз

Қозғалтқыш жұмыс істейді, 
бірақ бұрғы/бит айналмай-
ды

Жылдамдық қосқышы то-
лығымен қозғалмайды.

Жылдамдық қосқышын 
тоқтағанша қажетті күйге 
қойыңыз.

Патроны әлсіз қатайтылған 
(бұрғы/бит патронда айна-
лады) 

Патроны тоқтағанша 
қатайтыңыз.

Аспапты жөндеуді тек қызмет көрсету орталығында білікті мамандар жүргізуі 
керек.
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- Դեն մի նետեք ակումուլյատորային մարտկոցը կենցաղային աղբի հետ միասին: 
Հեռացրեք ակումուլյատորային մարտկոցը արդյունաբերական թափոնների 
հեռացման գործող կանոնակարգերի համաձայն:

Սահմանային չափանիշեր
Ուշադրություն! Էլեկտրական գործիքի շահագործման ընթացքում կողմնակի 

աղմուկի, էլեկտրական մալուխի մեկուսացման վնասման, պատյանի մեխանիկական 
վնասման դեպքում պետք է անհապաղ անջատեք էլեկտրական գործիքը և դիմեք 
լիազորված սպասարկման կենտրոն՝ անսարքությունները վերացնելու համար:

3. ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ԲՆՈՒԹԱԳՐԵՐ
Աղյուսակ 1

ՊԱՐԱՄԵՏՐԵՐ / ՄՈԴԵԼՆԵՐ ДА 21УБЛ2

Կոդ E2201.048.ХХ
Ակումուլյատորի լարումը, Վ 20
Ակումուլյատորի տեսակը Li-Ion  ELP
Շարժիչի տեսակը BL
Պտտման արագություն 1-ին / 2-րդ արագություն, պտտ/ր 0-500 / 0-2100
Հարվածների քանակը, հարված/ր 0-7500 / 0-31500
Առավելագույն ոլորող գործոն, Նմ 120
Ոլորող մոմենտի պարամետրերի քանակը 24
Չակի տեսակը БЗП
Փամփուշտի սեղմման միջակայք, մմ 1,5-13
Փայտի հորատման առավելագույն տրամագիծը, մմ 35
Պողպատի հորատման առավելագույն տրամագիծը, մմ 13
Քարի հորատման առավելագույն տրամագիծը, մմ 10
Ռևերս կա
Լուսավորություն կա
Ընդհանուր չափերը, մմ 220 х 215 х 64
Քաշը նետտո, կգ 1,31
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4. ԿՈՄՊԼԵԿՏԱՎՈՐՈՒՄ
Աղյուսակ 2

Մոդելներ ДА 21УБЛ2
Կոմպլեկտավորման կոդ E2201.048.01 E2201.048.02
Մարտկոցային գայլիկոն 1 հատ. 1 հատ.
Ակումուլյատոր 2 Աժ 2 հատ.  -
Ակումուլյատոր 4 Աժ  - 2 հատ.
Լիցքավորիչ  սարք 1 հատ. 1 հատ.
Կողային բռնակ 1 հատ. 1 հատ.
Անձնագիր 1 հատ. 1 հատ.
Քեյս 1 հատ. 1 հատ.

5. ԴԻԶԱՅՆԻ ՆԿԱՐԱԳՐՈՒԹՅՈՒՆԸ

1..Փամփուշտ
2..Լուսադիոդային լուսավորություն
3..Անջատիչ («գործարկում» կոճակ) 
4..Ֆունկցիաների կառավարման կոճակներ
5..Ակումուլյատորի ֆիքսման կոճակ
6..Ակումուլյատորի լիցքավորման մակարդակի 
ստուգման կոճակ 
7..Արագությունների անջատիչ
8..Ոլորող մոմենտի սահմանափակման մուֆտայի 
կարգավորման օղակ 
9..Աշխատանքի ռեժիմի կառավարման օղակ

10..Ռևերս
11..Չսայթաքող ծածկույթով բռնակ
12..Կախովի բռնակ
13..Ակումուլյատորի լիցքավորման մակարդակի 
ինդիկատոր 
14..Ակումուլյատոր
15..Ցանցին միացման և լիցքավորման ավարտի 
ինդիկատոր:
16..Լիցքավորման գործընթացի ինդիկատոր:
17..Վարդակ USB
18..Վարդակ USB Type-C
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Այդ պահին շարժիչը զգում է կարճաժամկետ ծանրաբեռնվածություն 
(սովորաբար ոչ ավելի, քան 1 վայրկյան), որի ընթացքում այն կարող է ստեղծել 
զգալի ոլորող մոմենտ:

Եթե ծանրաբեռնվածության ժամանակը մեծանում է, շարժիչը խափանելու 
վտանգ կա: Այս տեսակի փչացումը չի ընկնում երաշխիքի տակ։

Խրված փորվածքը կարելի է հանել ՝ պարզապես շրջվելով դեպի հակադարձ 
ռոտացիա (ռևերս): Գործիքը կարող է շատ արագ շրջվել հակառակ ուղղությամբ, 
ամուր պահեք այն:

Միշտ ամրացրեք ոչ մեծ աշխատանքային դետալները մամլակի կամ նմանատիպ 
սեղմիչ սարքի մեջ:

Միշտ ամրացրեք փոքր աշխատանքային կտորները  անցքում կամ նմանատիպ 
սեղմիչով:

Գայլիկոնի պտտման առավելագույն արագությունը կախված է գայլիկոնի 
տրամագծից և մշակվող նյութից: HSS-R (սև գույնի) ամենապարզ փորվածքների 
համար պտտման արագության (պտտ/ր) առաջարկվող առավելագույն արժեքները 
ներկայացված են աղյուսակում :

Աղյուսակ 3

Նյութ
Կտրման 

արագությունը
մ / րոպե

Գայլիկոնի տրամագիծը, մմ

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Պողպատ 400 ՄՊա 25 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Պողպատ 
800 ՄՊա

20 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Լեգիրված 
պողպատ > 
1000 ՄՊա

15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Գունավոր 
մետաղներ 30 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Պլաստիկ 15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Առաջարկվող պտտման արագությունը գերազանցելու և հեղուկ սառեցման 
բացակայության դեպքում հորատման ռեսուրսը կտրուկ նվազում է:

Աշխատանք պտուտակահանի ռեժիմով
Ամրացումների հետ աշխատելու համար շահագործման ռեժիմի միացման օղակը 

դրեք     դիրքի, ռոտացիայի ուղղության անջատիչը՝ ամրացումների տեղադրման 
համար ուղղակի ռոտացիայի դիրքի, ապամոնտաժման համար հակառակ դիրքի: 

Պտուտակահանի գլխադիրն ունի հաստատված «բիթ» անվանումը, որը 
հետագայում կօգտագործվի նկարագրությունում

Կարճ բիթեր օգտագործելիս (25 մմ երկարությամբ) խորհուրդ է տրվում 
օգտագործել բիթի ամրակ, որն ապահովում է փամփուշտի ավելի հուսալի ամրացում 
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Ամրացում Փորձնական 
անցք

Միջանցիկ 
անցք Եզրալայնիչ

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4

Ø 2,8 1,6 3,0 6,4

Ø 3,2 2,0 3,5 8,0

Ø 3,5 2,4 4,0 8,0

Ø 3,8 2,4 4,2 8,0

Ø 4,2 2,8 4,5 9,5

Ø 4,5 3,2 4,8 9,5

Ø 4,8 3,2 5,0 11,1

Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Ընտրության 
մեթոդ

Հավասար  
մարմնի 

տրամագծին

Պարույրի 
տրամագծից 

մի փոքր 
ավելին

Գլխի 
տրամագծից 

մի փոքր 
ավելին
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9. ՀՆԱՐԱՎՈՐ ԱՆՍԱՐՔՈՒԹՅՈՒՆՆԵՐԸ և ԴՐԱՆՑ ՎԵՐԱՑՄԱՆ ՄԵԹՈԴՆԵՐԸ
Աղյուսակ 5

Անսարքություն Հնարավոր պատճառ Վերականգնողական 
գործողություն 

Գայլիկոնը չի միանում

Էլեկտրաէներգիա չկա

Լիցքավորեք 
ակումուլյատորը
Ստուգեք ակումուլյատորի 
և գայլիկոնի միացման 
խտությունը

Վերահսկիչի կամ հոսանքի 
կոճակի անսարքություն 
("գործարկում")

Կապվեք սպասարկման 
կենտրոնի հետ:

Շարժիչը գերտաքանում է

Շարունակական 
աշխատանքը 
շարունակական ռեժիմում 

Ընդմիջումներ կատարեք 
աշխատանքից

Պտտման արագությունը 
ավելի բարձր է, քան 
պահանջվում է տվյալ 
շաղափի տրամագծի համար

Օգտագործեք 1-ին 
արագությունը մեծ 
տրամագծով փորվածքով 
աշխատելու համար

Հորատանցքի տրամագիծը 
չափազանց մեծ է

Հորատման համար 
օգտագործեք անցք 
ստանալու այլ եղանակներ

Բութ գայլիկոն Սրել կամ փոխել շաղափը

Շարժիչը աշխատում է, 
սակայն շաղափը  / բիթը չի 
պտտվում

Արագության անջատիչը չի 
տեղաշարժվում մինչև վերջ:

Տեղադրեք արագության 
անջատիչը դեպի ցանկալի 
դիրքը, մինչև վերջ:

Փամփուշտի թույլ 
խստացում (շաղափը/
բիթերը պտտվում են 
փամփուշտի մեջ)

Ձգեք փամփուշտը մինչև 
վերջ:

Գործիքի վերանորոգումը պետք է իրականացվի միայն սպասարկման 
կենտրոնում որակավորված մասնագետների կողմից:

10. ՓՈԽԱԴՐՈՒՄ և ՊԱՀԵՍՏԱՎՈՐՈՒՄ

Արտադրողի փաթեթավորման մեջ գտնվող գործիքները կարող են տեղափոխվել 
բոլոր տեսակի փակ տրանսպորտով ՝ - 50 ° C -ից  +50 °C օդի ջերմաստիճանում և 
մինչև 80 % հարաբերական խոնավության պայմաններում (+ 25°C ջերմաստիճանում) 
՝տրանսպորտի այս տեսակի վրա գործող ապրանքների փոխադրման կանոններին 
համապատասխան:

Գործիքը պետք է պահվի արտադրողի փաթեթավորման մեջ ջեռուցվող 
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8 800 100 51 57
Номер круглосуточной бесплатной горячей линии по РФ.
Вся дополнительная информация о товаре и сервисных

центрах на сайте
elitech.ru

8 800 100 51 57
Сэрвісны центрНомер кругласутачнай бясплатнай гарачай лініі па РФ.

Уся дадатковая інфармацыя аб тавары і сэрвісных
цэнтры на сайце

elitech.ru

8 800 100 51 57
Ресей Федерациясындағы тəулік бойғы ақысыз сенім телефонының 

қызмет көрсету орталығы.
Өнім жəне қызмет көрсету туралы барлық қосымша ақпарат

сайттағы орталықтарда
elitech.ru

8 800 100 51 57
Ռուսաստանի Դաշնությունում շուրջօրյա անվճար թեժ գծի համարը:

Ապրանքի և սպասարկման կենտրոնների մասին բոլոր լրացուցիչ 
տեղեկությունները կայքում

elitech.ru


