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& plastics aluminium
3-6 mm 1 i 15200 min ' 15200 min '
6-8 mm 1 ! 15200 min ' 12600 min '

8-10 mm 1 ! 12600 min ! 10000 min !

10-12 mm 1 i 10000 min ' 10000 min '

12-20 mm 1 ! 10000 min ' 10000 min '

20-25 mm 1 ! 10000 min ! 10000 min !

25-40 mm 1 i 10000 min ' 10000 min '
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TIP

Only work oppositely oriented!

Nur im Gegenlauf arbeiten!

Travailler seulement en sens opposé!

Lavorare solo in senso contrario!

Mueva sélo la pieza a mecanizar en rotacion contraria a la fresa!
S0 trabalhar em contra-rotagdo!

Uitsluitend in tegengestelde richting werken!

Der arbejdes kun i modlgb!

Arbeid bare i motsatt retning!

Arbeta endast mot rotationsriktningen!

Syota tyokappale ainoastaan jyrsinterdn pyorimissuuntaa
vastaan!

V6 ecrbxeyde MbHM yh3H BHSAned3 neicpnxcrAo!
Sadece karsit hareketle caligin!

Pracujte jen v protichodu!

Pracovat len protibezne!

Praca wytacznie przy przeciwnym utozeniu!

Csak a gép forgdsiranyédval ellentétesen mozgassa a
munkadarabot!

Delajte samo v nasprotnem teku!

Raditi samo u protusmijeru!

Jastrada tikai pretéja virziena!

Jastrada tikai pretéja virziena!

Dirbkite tik priespriesine kryptimi!

Dirbkite tik priespriesine kryptimi!

Tootage ainult vastassuunas!

Tootage ainult vastassuunas!

Pabotatb TOMLKO ONMO3UTHO OPUEHTUPOBAHO!
Pa6otete camo B HacpeLyHo ABUXeHMe!
Lucrati numai in sens opus !

PaboTeTe MCKNy4MBO CIPOTUBHO CBpPTEHM!
MpavtoBaty nMLLe y 3yCTPIYHOMY HampsiMKy!
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TECHNICAL DATA MF 1400 KE

Router

Production code 4118 5103...
4107 5103...
...000001-999999

Rated input 1400 W

No-load speed 10000-23000 min '

Cage stroke 64 mm

Collet diameter 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Router diameter max. 40 mm

Weight according EPTA-Procedure 01/2003 49k

(Plunge Router) 7Kg

Weight according EPTA-Procedure 01/2003 37k

. ’ g

(Fix Router)

Noise information

Measured values determined according to EN 60745. Typically, the

A-weighted noise levels of the tool are:

Sound pressure level (Uncertainty K=3dB(A))| 84 dB(A)

Sound power level (Uncertainty K=3dB(A)) |95 dB(A)

Wear ear protectors!

Vibration information

Vibration total values (triaxial vector sum) determined according
to EN 60745

Vibration emission value a,

Plunge Router 7m/s?
Uncertainty K= 1,5m/s?
Fix Router 5m/s?
Uncertainty K= 1,5 m/s?

WARNING!

The vibration emission level given in this information sheet has been
measured in accordance with a standardised test given in EN 60745
and may be used to compare one tool with another. It may be used
for a preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the main applica-
tions of the tool. However if the tool is used for different applications,
with different accessories or poorly maintained, the vibration
emission may differ. This may significantly increase the exposure level
over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take
into account the times when the tool is switched off or when it is
running but not actually doing the job. This may significantly reduce
the exposure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the operator from the
effects of vibration such as: maintain the tool and the accessories,
keep the hands warm, organisation of work patterns.

N warninG!

Read all safety warnings and all instructions. Failure to
follow the warnings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

A\ ROUTER SAFETY WARNINGS

Hold power tool by insulated gripping surfaces, because
the cutter may contact its own cord. Cutting a “live” wire may
make exposed metal parts of the power tool “live” and shock the
operator.

Use clamps or another practical way to secure and support
the workpiece to a stable platform. Holding the work by your
hand or against the body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

Additional Safety and Working Instructions

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause hearing loss.

Use protective equipment. Always wear safety glasses when
working with the machine. The use of protective clothing is recom-
mended, such as dust mask, protective gloves, sturdy non-slip
footwear, helmet and ear defenders.

Never reach into the danger area of the plane when it is running.
Always use the protective shields on the machine.

Only use tools whose permitted speed is at least as high as the
highest no-load speed of the machine.

Chips and splinters must not be removed while the machine is
running.

Only use professionally grinded router cutters.

Only use router cutter with correct shank diameter.

Put the router back to original position after usage (loosen clam-
ping lever to secure cage).

Only move the workpiece in counter rotation to cutter (only work
oppositely oriented)! For security, use devices such as safety- and
pressure device, guide slide, rip fence, etc.

The dust produced when using this tool may be harmful to health.
Do notinhale the dust. Use a dust absorption system and wear a
suitable dust protection mask. Remove deposited dust thoroughly,
e.g. with a vacuum cleaner.

Always disconnect the plug from the socket before carrying out any
work on the machine.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The router can be used for rabbeting, rounding off, chamfering,
routing of edges, as well as pitting in wood and plastic.

MAINS CONNECTION

Connect only to single-phase AC system voltage as indicated on
the rating plate. It is also possible to connect to sockets without an
earthing contact as the design conforms to safety class II.

Appliances used at many different locations including wet room
and open air must be connected via a residual current device (Fl,
RCD, PRCD) of 30mA or less.

Under the effect of extreme electromagnetic interferences from
the outside, temporary variations in the speed of rotation could
arise in particular cases.

Keep mains lead clear from working range of the machine. Always
lead the cable away behind you.

Only plug-in when machine is switched off.

MAINTENANCE

The ventilation slots of the machine must be kept clear at all times.

If the supply cord of this appliance is damaged, it must only be
replaced by a repair shop appointed by the manufacturer, to avoid
hazardous situations.

Use only AEG accessories and spare parts. Should components
need to be replaced which have not been described, please contact
one of our AEG service agents (see our list of guarantee/service
addresses).

@1



If needed, an exploded view of the tool can be ordered. Please state

the Article No. as well as the machine type printed on the label and 4? UkrSEPRO Conformity Mark
order the drawing at your local service agents or directly at: Techtronic troee

Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

E H [ EurAsian Conformity Mark
EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that the product described
under “Technical Data” fulfills all the relevant provisions of the
directives

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

and the following harmonized standards have been used.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
Authorized to compile the technical file

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLS

Please read the instructions carefully before starting the
machine.
A

CAUTION! WARNING! DANGER!

Always disconnect the plug from the socket before
©®--~| carrying out any work on the machine.

== | Accessory - Notincluded in standard equipment, available
=0 | asan accessory.

E Do not dispose of electric tools together with household

waste material. Electric tools and electronic equipment
that have reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally compatible
recycling facility. Check with your local authority or
retailer for recycling advice and collection point.

Class Il tool. Tool in which protection against electric

D shock does not rely on basic insulation only, but in which
additional safety precautions, such as double insulation or
reinforced insulation, are provided. There being no provi-
sion for protective earthing or reliance upon installation
conditions.

c E European Conformity Mark




TECHNISCHE DATEN MF 1400 KE
Oberfrase
Produktionsnummer 4118 5103...
4107 5103...
...000001-999999
Nennaufnahmeleistung 1400 W
Leerlaufdrehzahl 10000-23000 min "
Frashub 64 mm
Spannzangen-g¢ 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Fréser-g max. 40 mm
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 49k
(Oberfrase zum Eintauchen) 7Kg
Gewicht nach EPTA-Prozedur 01/2003 37k
(Oberfrase zum Fiihren) /K9
Gerauschinformation
Messwerte ermittelt entsprechend EN 60745. Der A-bewertete
Gerduschpegel des Gerdtes betragt typischerweise:
Schalldruckpegel (Unsicherheit K=3dB(A)) |84 dB(A)
Schallleistungspegel (Unsicherheit 95 dB(A)
K=3dB(A))
Gehdrschutz tragen!

Vibrationsinformationen

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen)
ermittelt entsprechend EN 60745.
Schwingungsemissionswert a,

Oberfrése zum Eintauchen 7m/s?
Unsicherheit K= 1,5m/s?
Oberfrése zum Fiihren 5m/s?
Unsicherheit K= 1,5 m/s?
WARNUNG!

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist ent-
sprechend einem in EN 60745 genormten Messverfahren gemessen
worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen mitei-
nander verwendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorlaufige
Einschdtzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsach-
lichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das
Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden
Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird,
kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungs-
belastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhhen.

Fiir eine genaue Abschdtzung der Schwingungsbelastung sollten
auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat abge-
schaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies
kann die Schwingungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich reduzieren.

Legen Sie zusétzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie zum Beispiel:
Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten
der Hénde, Organisation der Arbeitsabldufe.

N warnuNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

A SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, da der Fraser das eigene Netzkabel treffen
kann. Der Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann
auch metallene Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels Zwingen
oder auf andere Art und Weise an einer stabilen Unterlage.
Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand oder gegen lhren Korper
halten, bleibt es labil, was zum Verlust der Kontrolle fiihren kann.

Weitere Sicherheits- und Arbeitshinweise

Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von Lérm kann Gehér-
verlust bewirken.

Schutzausriistung verwenden. Beim Arbeiten mit der Maschine
stets Schutzbrille tragen. Schutzkleidung wie Staubschutzmaske,
Schutzhandschuhe, festes und rutschsicheres Schuhwerk, Helm
und Gehdrschutz werden empfohlen.

Nichtin den Gefahrenbereich der laufenden Messer greifen!
Schutzeinrichtung der Maschine unbedingt verwenden.

Nur Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zuldssige Drehzahl min-
destens so hoch ist wie die hochste Leerlaufdrehzahl des Gerates.

Spane oder Splitter diirfen bei laufender Maschine nicht entfernt
werden.

Nur fachmannisch geschliffene Fréser verwenden.
Nur Fréser mit passendem Schaftdurchmesser verwenden.

Die Oberfrése nach dem Frésen in die Grundstellung zuriickstellen
(Klemmhebel zur Fraskorbfeststellung losen).

Das Werkstiick gegen die Drehrichtung des Frésers bewegen (nur
im Gegenlauf arbeiten)! Benutzen Sie zum sicheren Arbeiten Ein-
richtungen wie z.B. Schutz- und Druckvorrichtung, Anschlagplatte,
Zufiihrschieber etc.!

Beim Arbeiten entstehender Staub ist oft gesundheitsschédlich und
sollte nicht in den Korper gelangen. Staubabsaugung verwenden
und zusétzlich geeignete Staubschutzmaske tragen. Abgelagerten
Staub griindlich entfernen, z.B. Aufsaugen.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der Steckdose
ziehen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Oberfrase ist einsetzbar zum Nutfrasen, Abrundfrdsen, Fasen-
frasen, Kantenfrasen und Lochfrésen in Holz und Kunststoff.

NETZANSCHLUSS

Nur an Einphasen-Wechselstrom und nur an die auf dem Leistungs-
schild angegebene Netzspannung anschlieBen. Anschluss ist auch
an Steckdosen ohne Schutzkontakt moglich, da ein Aufbau der
Schutzklasse Il vorliegt.

Steckdosen in Feuchtraumen und AuBenbereichen miissen mit
Fehlerstrom-Schutzschaltern (FI, RCD, PRCD) ausgeriistet sein. Das
verlangt die Installationsvorschrift fiir Ihre Elektroanlage. Bitte
beachten Sie das bei der Verwendung unseres Gerates.

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer Storungen von
auBen, kdnnen im Einzelfall voriibergehende Drehzahlschwan-
kungen auftreten.

Anschlusskabel stets vom Wirkungsbereich der Maschine fernhal-
ten. Kabel immer nach hinten von der Maschine wegfiihren.

Maschine nur ausgeschaltet an die Steckdose anschlieBen.
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Elektrogerdte diirfen nicht zusammen mit dem Hausmiill

Stets die Liiftungsschlitze der Maschine sauber halten. entsorgt werden. Elektrische und elektronische Gerdte
Wenn die Netzanschlussleitung beschédigt ist, muss diese durch E'"td getrennt;( u §amm\7ln undtzur u??gltgegechten
eine Kundendienststelle ausgewechselt werden, um Gefahrdungen fisorgung bei einem yerweriungsetrieb abzuge-

: ben. Erkundigen Sie sich bei den drtlichen Behdrden
2uvermeiden. oder bei lhrem Fachhéndler nach Recyclinghéfen und

Nur AEG Zubehor und Ersatzteile verwenden. Bauteile, deren Aus- Sammelstellen.

tausch nicht beschrieben wurde, bei einer AEG Kundendienststelle

auswechseln lassen (Broschiire Garantie/Kundendienstadressen O Elektrowerkzeug der Schutzklasse . Elektrowerkzeug,
beachten). bei dem der Schutz vor einem elektrischen Schlag nicht

X . . . . nur von der Basisisolierung abhangt, sondern auch davon,
Bei Bedarf kann eine Explosionszeichnung des Gerates unter Angabe urvon der Basissolierung abhangt, sondern auch davo

. . dass zusatzliche SchutzmaBnahmen, wie doppelte Isolie-
der Maschinen Type und der sechsstelligen Nummer auf dem rung oder verstrkte Isolierung, angewendet werden. Es

Leistungsschild bei Ihrer Kundendienststelle oder direkt bei Techtronic gibt keine Vorrichtung zum Anschluss eines Schutzleiters.
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
angefordert werden. c € CE-Konformitatszeichen

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das unter @ UkrSEPRO Konformitédtszeichen
Technische Daten” beschriebene Produkt mit allen relevanten TR 066

Vorschriften der Richtlinien

2011/65/EU (RoHS) E H [ EurAsian Konformitatszeichen
2006/42/EG

2014/30/EU

und den folgenden harmonisierten normativen Dokumenten

tibereinstimmt

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25

Alexander Krug / Managing Director
Bevollmadchtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLE

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung vor Inbetrieb-
nahme sorgféltig durch.
A

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker aus der
©®~| Steckdose ziehen.

== Zubehor - Im Lieferumfang nicht enthalten, empfohlene
= Ergdnzung aus dem Zubehdrprogramm.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES MF 1400 KE
Défonceuse
Numéro de série 4118 5103...
4107 5103...
...000001-999999
Puissance nominale de réception 1400 W
Vitesse de rotation a vide 10000-23000 min "
Course de fraisage 64 mm
Diamétre des pinces de serrage 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Diamétre des fraises max. 40 mm

Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 (Fraise

arainure en poids en un passe) 49k

Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 (Fraise

arainure a poids fixe) 37k

Informations sur le bruit
Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60745. Les
mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :
Niveau de pression acoustique (Incertitude |84 dB(A)
K=3dB(A))

Niveau d‘intensité acoustique (Incertitude
K=3dB(A))

Toujours porter une protection
acoustique!

95 dB(A)

Informations sur les vibrations

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens)
établies conformément a EN 60745.

Valeur d'émission vibratoire a,

Fraise a rainure en poids en un passe 7m/s?
Incertitude K= 1,5 m/s?
Fraise a rainure a poids fixe 5m/s?
Incertitude K= 1,5 m/s?

AVERTISSEMENT!

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon
un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et peut
étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient
aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les vibrations.
Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales
de l'outil électrique. Toutefois, si l'outil électrique est utilisé pour
d'autres applications, avec des outils rapportés qui différent ou une
maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge.
Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur
tout lintervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations,

on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels
I'appareil n'est pas en marche ou tourne sans étre réellement en
service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations
sur tout 'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger
I'utilisateur contre l'influence des vibrations, comme par exemple : la
maintenance de l'outil électrique et des outils rapportés, le maintien
au chaud des mains, l'organisation des déroulements de travail.

N AVERTISSEMENT!

Lisez toutes les consignes de sécurité et les instructions. Le
non-respect des avertissements et instructions indiqués ci apres
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

A CONSIGNES DE SECURITE POUR DEFONCEUSE

Saisissez l'outil électrique uniquement au niveau des sur-
facesisolées car la fraiseuse peut contacter le propre cable
de réseau secteur. Le contact de l'outil de coupe avec un cable qui
conduit a tension peut mettre les pieces métalliques de I'appareil
sous tension et mener a une décharge électrique.

Utilisez des serre-joints a serrage ou d‘autres moyens
auxiliaires pratiques pour fixer la piéce a ceuvrer sur un sup-
port robuste. Si la piéce a ceuvrer est maintenue a la main ou suite
a une contre-pression avec le corps, il se peut que la piéce a ceuvrer
glisse et que cela provoque une perte de contréle.

Avis complémentaires de sécurité et de travail

Portez une protection acoustique. L'exposition au bruit
pourrait provoquer une diminution de |ouie.

Utiliser I"équipement de protection. Toujours porter des lunettes de
protection pendant le travail avec la machine. Il est recommandé
de porter des articles de protection, tels que masque antipoussiére,
gants de protection, chaussures tenant bien aux pieds et antidéra-
pantes, casque et protection acoustique.

Ne pas mettre la main dans la zone dangereuse des coteaux!

Il est absolument impératif d‘utiliser le dispositif protecteur de la
machine.

N'utiliser que des outils dont la vitesse de rotation admissible
correspond au moins a la vitesse a vide maximale de la machine.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est
en marche.

N'utiliser que des fraises rectifiées par des professionnels.
Utiliser uniquement des fraises avec un diamétre de tige adéquat

Aprés 'opération de fraisage, retourner la défonceuse dans la
position de repos (Lacher le levier de blocage pour blocage du
berceau de fraisage).

L‘avance de la piéce a travailler doit étre opposée au sens de
rotation de la fraise (travailler seulement en sens opposé)! Pour un
travail sdr, utiliser des dispositifs tels que les dispositifs de protec-
tion et de pression, plaque butée, barre conductrice, etc.

Les poussiéres dégagées lors du travail sont souvent nocives et

ne devraient pas pénétrer dans le corps. Utiliser un dispositif
d'aspiration de poussiéres et porter en plus un masque de protec-
tion approprié. Eliminer soigneusement les dépots de poussiéres, p.
ex. en les aspirant au moyen d’un systéme d‘aspiration de copeaux.

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la prise de
courant.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La défonceuse est conue pour un travail de fraisage de rainures,
arrondis, chanfreins, arétes et entrées dans du bois et des matieres
plastiques.

BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniquement a un courant électrique monophasé

et uniquement a la tension secteur indiquée sur la plaque
signalétique. Le raccordement a des prises de courant sans contact
de protection est également possible car la classe de protection Il
est donnée.

Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées
de disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD) conformément aux
prescriptions de mise en place de votre installation électrique.
Veuillez en tenir compte lors de I'utilisation de notre appareil.
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En cas de perturbations électromagnétiques extérieures extrémes, 21 Accessoires - Ces pieces ne font pas partie de la livraison.
il peuty avoir, dans des cas isolés, des variations temporairesdela iy | [I5agit 12 de compléments recommandés pour votre

vitesse de rotation. machine et énumérés dans le catalogue des accessoires.
Le cable d'alimentation doit toujours se trouver en dehors du Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer dans les
champ d‘action de la machine. Toujours maintenir le cable déchets ménagers. Les dispositifs électriques et électro-

d‘alimentation a I'arriére de la machine. niques sont a collecter séparément et a remettre a un cen-

Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est en tre de recyclage en vue de leur élimination dans le respect

position arrét. de 'environnement. S'adresser aux autorités locales ou au
détaillant spécialisé en vue de connaitre I'emplacement

ENTRETIEN des centres de recyclage et des points de collecte.

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine. D Outil électrique en classe de protection 1. Outil électrique

Sile remplacement du cable d‘alimentation est nécessaire, cela doit €quipé d'une protection contre [a fulguration électrique
atre réalisé par le fabricant ou son agent our éviter un danger. g“'r"e dfpet’)d Sfjglle'tne"t del '5°|3'“°" dte btése [("?I'S aussi
N'utiliser que des piéces et accessoires AEG. Pour des pieces dont qE’u?]ipdlgjbllznisofal;i(rﬁ\soms# (:eizolgt[i’;ﬂ :ﬁglomneni éss
I'"6change n'est pas décrit, s‘adresser de préférence aux stations La connexion d'un conducteur de protection n'est pa's

de service aprés-vente AEG (voir brochure Garantie/Adresses des prédisposée

stations de service aprés-vente). :

Si besoin est, une vue éclatée de I'appareil peut étre fournie. C E Marque CE

S‘adresser, en indiquant bien le numéro porté sur la plaque

signalétique, a votre station de service aprés-vente (voir liste jointe) %

ou directement & Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, C Marque de qualité UkrSEPRO
71364 Winnenden, Germany. TR 066

DECLARATION CE DE CONFORMITE EH[ Marque de qualité EurAsian

Nous déclarons, sous notre responsabilité exclusive, que le produit
décritici dans les « Caractéristiques techniques » satisfait a toutes
les dispositions pertinentes des directives

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

et que les normes harmonisées suivantes ont été appliquées.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
/ ZM" ‘Z:/

Alexander Krug / Managing Director
Autorisé a compiler la documentation technique.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

@ Veuillez lire avec soin le mode d’emploi avant la mise en
service

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la
- prise de courant.

©
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DATI TECNICI MF 1400 KE

Elettrofresatrice

Numero di serie 4118 5103...
4107 5103...
...000001-999999

Potenza assorbita nominale 1400 W

Numero di giri a vuoto 10000-23000 min '

Corsa di fresatura 64 mm

o pinze di serraggio 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Fresa-g max. 40 mm

Peso secondo la procedura EPTA 01/2003 49k

(Fresatrice verticale ad immersione) 7Kg

Peso secondo la procedura EPTA 01/2003 37k

) ) ,7 kg
(Fresa verticale da quida)

Informazioni sulla rumorosita

Valori misurati conformemente alla norma EN 60745. La
misurazione A del livello di pressione acustica dell'utensile & di
solito di:

Livello di rumorosita (Incertezza della misura|84 dB(A)
K=3dB(A))

Potenza della rumorosita (Incertezza della
misura K=3dB(A))

Utilizzare le protezioni per I'udito!
Informazioni sulle vibrazioni
Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre
direzionmisurati conformemente alla norma EN 60745
Valore di emissione dell'oscillazione a,

95dB(A)

Fresatrice verticale ad immersione 7m/s?
Incertezza della misura K= 1,5m/s?
Fresa verticale da guida 5m/s?
Incertezza della misura K= 1,5m/s?

AVVERTENZA!

Illivello di vibrazioni indicato nelle presenti istruzioni é stato misura-
to in conformita con un procedimento di misurazione codificato nella
EN 60745 e puo essere utilizzato per un confronto tra attrezzi elettrici.
Inoltre si puo anche utilizzare per una valutazione preliminare della
sollecitazione da vibrazioni.

Illivello di vibrazioni indicato rappresenta le applicazioni principali
dell'attrezzo elettrico. Se viceversa si utilizza I'attrezzo elettrico

per altri scopi, con accessori differenti o con una manutenzione
insufficiente, il livello di vibrazioni pud risultare diverso. E questo puo
aumentare decisamente |a sollecitazione da vibrazioni lungo l'intero
periodo di lavorazione.

Aifini di una valutazione precisa della sollecitazione da vibrazioni

si dovrebbero tenere presente anche i periodi in cui I'apparecchio
rimane spento oppure, anche se acceso, non viene effettivamente
utilizzato. Cio puo ridurre notevolmente la sollecitazione da vibrazioni
lungo l'intero periodo di lavorazione.

Stabilite misure di sicurezza supplementari per la tutela dell'operatore
dall'effetto delle vibrazioni, come ad esempio: manutenzione
dell'attrezzo elettrico e degli accessori, riscaldamento delle mani,
organizzazione dei processi di lavoro.

N avverTenzar

E' necessario leggere tutte le indicazioni di sicurezza e le
istruzioni. In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo
e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di scosse
elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.

A INDICAZIONI DI SICUREZZA PER FRESATRICE
VERTICALE

Toccare l‘utensile elettrico soltanto attraverso le impugna-
tureisolate, in quanto la fresa potrebbe danneggiare il pro-
prio cavo di alimentazione. L'eventuale contatto dell'utensile da
taglio con un cavo sotto tensione potrebbe mettere sotto tensione
le parti metalliche dell'apparecchio e provocare una folgorazione.

Usare morsetti a vite o altri ausili pratici per fissare il pezzo
da lavorare su di una base stabile. Tenere il pezzo da lavorare
con lamano o cercare di fissarlo con il corpo potrebbe comportare
lo slittamento del pezzo, con conseguente perdita del controllo.

Ulteriori avvisi di sicurezza e di lavoro

Indossare protezioni acustiche adeguate. L'esposizione al
rumore potrebbe comportare una riduzione dell'udito.

Usare dispositivi di protezione. Durante il lavoro con la macchina
bisogna sempre portare occhiali di protezione. Si consiglia di
indossare indumenti di protezione come maschera antipolvere,
guanti di protezione, scarpe antiscivolo robuste, casco e cuffie di
protezione acustica.

Quando l'utensile & in funzione, tenersi sempre ad una distanza di
sicurezza.

Usare sempre il dispositivo di protezione dell’apparecchio.
Impiegare solo utensili da lavoro, il cui il minimo numero di giri

ammessi a vuoto sia pari al pid elevato numero di giri della corsa a
vuoto dell'utensile.

Non rimuovere trucioli o schegge mentre I'utensile & in funzione.
Utilizzare esclusivamente lame fresatrici professionali. Quando

possibile lisciare il pezzo su cui si lavora e tenere |'utensile con
entrambe le mani.

Utilizzare solo utensili con gambo dal diametro adatto.

Dopo I'operazione di fresatura, riportare la fresatrice verticale nella
posizione di partenza. (allentare la leva di bloccaggio del cestello
della fresa)

Muovere il pezzo da lavorare in senso contrario al senso di rotazione
della fresa (lavorare solo in senso contrario). Per un lavoro piul
sicuro, utilizzate sempre dispositivi di protezione, piastre di arresto
e dispositivi di alimentazione.

La polvere provocata durante la lavorazione con questo utensile
pud essere dannosa alla salute e per questo motivo non devono
entrare in contatto con il corpo. Usare un sistema d‘aspirazione
polvere e indossare una maschera di protezione dalla polvere.
Rimuovere i depositi di polvere, per esempio con un aspiratore.

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere la spina
dalla presa di corrente.

UTILIZZO CONFORME

La fresa verticale puo essere utilizzata per fresare scanalature,
curve, smussi, spigoli e fori del legno e nei materiali sintetici.

COLLEGAMENTO ALLA RETE

Connettere solo corrente alternata mono fase e solo al sistema
divoltaggio indicato sulla piastra. E’ possibile anche connettere

la presa senza un contatto di messa a terra cosi come prevede lo
schema conforme alla norme di sicurezza di classe Il.

Gli apparecchi mobili usati all‘aperto devono essere collegati
interponendo un interruttore di sicurezza (Fl, RCD, PRCD) per guasti
di corrente.
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Il numero di giri potrebbe essere influenzato da causali interferenze
elettromagnetiche esterne.

Tenere sempre lontano il cavo di collegamento dall‘area di lavoro
dell‘attrezzo.

Inserire la spina solo con interruttore su posizione ,OFF".

MANUTENZIONE

Tener sempre ben pulite le fessure di ventilazione dell‘apparecchio.
Seil cavo di allacciamento elettrico € danneggiato, deve essere
immediatamente sostituito dal punto di servizio assistenza, perché
allo scopo serve un utensile speciale.

Utilizzare esclusivamente accessori e pezzi di ricambio AEG.
L'installazione di pezzi di ricambio non specificamente prescritti
dall’AEG va preferibilmente effettuata dal servizio di assistenza
clienti AEG (ved. opuscolo Garanzia/Indirizzi Assistenza tecnica).

In caso di mancanza del disegno esploso, puo essere richiesto al
seguente indirizzo: Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che il prodotto
descritto nei “Dati tecnici” & conforme alle pertinenti disposizioni
delle direttive

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

e che sono state applicate le sequenti norme armonizzate

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25

Alexander Krug / Managing Director
Autorizzato alla preparazione della documentazione tecnica

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso prima di
mettere in funzione |'elettroutensile.
A
O

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro sulla macchina togliere
la spina dalla presa di corrente.

Accessorio - Non incluso nella dotazione standard, dispo-

—
=" | nibilea parte come accessorio.

| dispositivi elettrici non devono essere smaltiti con i rifiuti
domestici. | dispositivi elettrici ed elettronici devono
essere raccolti separatamente e devono essere conferiti
ad un centro di riciclaggio per lo smaltimento rispettoso
dell'ambiente. Chiedere alle autorita locali o al rivenditore
specializzato dove si trovano i centri di riciclaggio e i punti
diraccolta.

Utensile elettrico di classe di protezione Il. Utensile
elettrico sul quale la protezione contro la folgorazione
elettrica non dipende soltanto dall‘isolamento di base, ma
anche dall‘applicazione di ulteriori misure di protezione,
come il doppio isolamento o I'isolamento maggiorato.
Non & predisposto il collegamento di un conduttore di
protezione.

c € Marchio CE

C Marchio di conformita UkrSEPRO

TR 066

)=

E H [ Marchio di conformita EurAsian
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DATOS TECNICOS MF 1400 KE

Fresadora

Ndmero de produccién 41185103...
4107 5103...
...000001-999999

Potencia de salida nominal 1400 W

Velocidad en vacio 10000-23000 min "

Carrera 64 mm

Didmetro de pinza 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Didmetro de fresa max. 40 mm

Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 49k

01/2003 (Cajeadora de inmersion) 7Kg

Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 37k

01/2003 (Cajeadora para ser quiada) /K9

Informacion sobre ruidos

Determinacién de los valores de medicion segtin norma EN 60745.
El nivel de ruido tipico del aparato determinado con un filtro A
corresponde a:

Presion acustica (Tolerancia K=3dB(A))
Resonancia acustica (Tolerancia K=3dB(A))
Usar protectores auditivos!

84 dB(A)
95 dB(A)

Informaciones sobre vibraciones

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones)
determinado segdn EN 60745.

Valor de vibraciones generadas a,

Cajeadora de inmersion 7m/s?
Tolerancia K= 1,5m/s?
Cajeadora para ser guiada 5m/s?
Tolerancia K= 1,5 m/s?
ADVERTENCIA!

El nivel vibratorio indicado en estas instrucciones ha sido medido
conforme a un método de medicion estandarizado en la norma EN
60745, y puede utilizarse para la comparacion entre herramientas
eléctricas. También es apropiado para una estimacion provisional de
la carga de vibracion.

El nivel vibratorio indicado representa las aplicaciones principales

de la herramienta eléctrica. Si, pese a ello, se utiliza la herramienta
eléctrica para otras aplicaciones, con (tiles adaptables diferentes o
con un mantenimiento insuficiente, el nivel vibratorio puede diferir.
Esto puede incrementar sensiblemente la carga de vibracion durante
todo el periodo de trabajo.

Para una estimacién exacta de la carga de vibracién deberian tenerse
en cuenta también los tiempos durante los que el aparato esta
apagado o, pese a estar en funcionamiento, no estd siendo realmente
utilizado. Esto puede reducir sustancialmente la carga de vibracién
durante todo el periodo de trabajo.

Adopte medidas de seguridad adicionales para la proteccién del
operador frente al efecto de las vibraciones, como por ejemplo:
mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los utiles adaptables,
mantener las manos calientes, organizacion de los procesos de
trabajo.

N noverTenciat

Rogamos leer las indicaciones de seguridad y las instruccio-
nes. En caso de no atenerse a las advertencias de peligro e instruc-
ciones siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica, un
incendio y/o lesién grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones
para futuras consultas.

A 1INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA FRESADORA

Tome las herramientas eléctricas solo en las superficies ais-
ladas, ya que la fresadora puede entrar en contacto con su
propio cable de la red. El contacto de la perforadora de percusién
con un conducto con energia aplicada también podrd poner bajo
tension partes metélicas del aparato y causar un choque eléctrico.

Utilice prensas de tornillo u otros medios de ayuda para
sujetar la pieza de trabajo en una superficie estable. Al
sujetar la pieza de trabajo con la mano o al contrapresionarla con el
cuerpo, ésta puede correrse y provocar el pérdida de control.

Instrucciones adicionales de seguridad y laborales

jUtilice proteccion auditiva! La exposicion a niveles de ruido
excesivos puede causar la pérdida de audicion.

Utilice el equipamiento de proteccion. Mientras trabaje con la
maquina lleve siempre gafas protectoras. Se recomienda utilizar
ropa de proteccion como méscara protectora contra el polvo,
guantes protectores, calzado resistente y antideslizante, casco y
proteccion para los oidos.

No manipular en el rodillo ni en las cuchillas con la mdquina
conectada.

Usar siempre las piezas de proteccion de la maquina.

Utilice solamente dtiles cuya velocidad permitida sea como minimo
tan alta como la velocidad en vacio mds alta de la maquina.

Nunca se debe intentar limpiar el polvo o viruta procedente del
taladrado con la méquina en funcionamiento.

Utilice solamente fresas afiladas de forma profesional.
Utilizar sélo fresas con didmetros de vdstago adecuado.

Ponga la fresadora en la posicién original después de usarla (afloje
la palanca de fijacion para asegurar la base de fresado).

En trabajo estacionario, mueva sélo la pieza a mecanizar en rota-
cion contraria a la fresa. Por motivos de seguridad, use dispositivos
tales como mecanismo de proteccion y presion, guia paralela, etc.

El polvo que se produce cuando se usa esta herramienta puede ser
perjudicial para la salud. Use un sistema de absorcion de polvo y
utilice una méscara adecuada de proteccion contra el polvo. Limpie
el polvo depositado, por ejemplo con un aspirador.

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo cualquier
trabajo en la mdquina.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

La fresadora se puede usar para ranurado, redondeado, biselado,
fresado de bordes, asi como grabar en madera, plasticos y metales
no férricos.

CONEXION ELECTRICA

Conectar solamente a corriente AC monofasica y slo al voltaje
indicado en la placa de caracteristicas. También es posible la
conexién a enchufes sin toma a tierra, dado que es conforme a la
(lase de Seguridad II.

Conecte siempre la maquina a una red protegida por interruptor
diferencial y magnetotérmico (Fl, RCD, PRCD), para su seguridad
personal, segin normas establecidas para instalaciones eléctricas
de baja tension.

Bajo el efecto de interferencias electromagnéticas extremas del
exterior, en algunos ca-sos podrian surgir variaciones temporales
en la velocidad de rotacion.



Mantener siempre el cable separado del radio de accion de la Los aparatos eléctricos no se deben eliminarjunto conla
maquina. basura doméstica. Los aparatos eléctricos y electronicos

Enchufar lamdquina a la red solamente en posicién desconectada. se deben recoger por separado y se deben entregar a una
empresa de reciclaje para una eliminacién respetuosa con

MANTENIMIENTO el medio ambiente. Informese en las autoridades locales o

Las ranuras de ventilacion de la méquina deben estar despejadas en en su tienda especializada sobre los centros de recidlajey
todo momento. puntos de recogida.

Siel cable de conexion a la red estuviera dafiado, debera ser 0 Herramienta eléctrica de la clase de proteccion Il
sustituido en un punto de servicio técnico, para evitar situaciones Herram|er1tas.e|ectr|cas, enlasquela proteccion contraun
de peligro. choque eléctrico no depende solamente del aislamiento

basico sino también de la aplicacién de medidas adicio-
nales de proteccion, como doble aislamiento o aislamiento
reforzado. No existe dispositivo para la conexion de un
conductor protector.

Solo se deben utilizar accesorios y piezas de repuestos AEG. Piezas
cuyo recambio no estd descrito en lasinstrucciones de uso, deben
sustituirse en un centro de asistencia técnica AEG (Consulte el
folleto Garantia/Direcciones de Centros de Asistencia Técnica).

En caso necesario, puede solicitar un despiece de la herramienta. c € Marca CE

Por favor indique el nimero de impreso que hay en la etiqueta y

pida el despiece a la siguiente direccién: Techtronic Industries GmbH,

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany. @ Certificado UkrSEPRO de conformidad

TR 066

Declaramos bajo nuestra tnica responsabilidad que el producto E H [ Certificado EAC de conformidad
descrito bajo ,Datos técnicos” cumple todas las disposiciones

pertinentes de las directivas

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

y que se han implementado y esténdares

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25

Alexander Krug / Managing Director
Autorizado para la redaccion de los documentos técnicos.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SIMBOLOS

Lea las instrucciones detenidamente antes de conectar la
herramienta

JATENCION! jADVERTENCIA! {PELIGRO!

(%)

Desconecte siempre el enchufe antes de llevar a cabo
cualquier trabajo en lamdquina.

[6]
’
i

| Accessorio - No incluido en el equipo estandar, disponible
en la gama de accesorios.

&
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CARACTERISTICAS TECNICAS MF 1400 KE

Tupia

Ndmero de produgao 41185103...
4107 5103...
...000001-999999

Poténcia absorvida nominal 1400 W

Velocidade em vazio 10000-23000 min "

Curso da fresa 64 mm

o da pinca de aperto 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Didmetro da fresa max. 40 mm

Peso nos termos do procedimento-EPTA 49k

01/2003 (tupia de profundidade) 7Kg

Peso nos termos do procedimento-EPTA 37kg

01/2003 (tupia fixa)

Informacdes sobre ruido
Valores de medida de acordo com EN 60745. 0 nivel de ruido
avaliado A do aparelho é tipicamente:

Nivel da presséo de ruido (Incertez 84 dB(A)
K=3dB(A))
Nivel da poténcia de ruido (Incertez 95 dB(A)
K=3dB(A))

Use protectores auriculares!

Informagdes sobre vibracao
Valores totais de vibragao (soma dos vectores das trés direc¢des)
determinadas conforme EN 60745.
Valor de emissdo de vibragao a,

tupia de profundidade 7m/s?
Incerteza K= 1,5m/s?
tupia fixa 5m/s?
Incerteza K= 1,5 m/s?
ATENGAO!

0 nivel vibratdrio indicado nestas instrugdes foi medido em confor-
midade com um procedimento de medicao normalizado na EN 60745
e pode ser utilizado para comparar entre si ferramentas eléctricas. 0
mesmo é também adequado para avaliar provisoriamente o esforco
vibratdrio.

0 nivel vibratdrio indicado representa as principais aplicacdes da fer-
ramenta eléctrica. Se, no entanto, a ferramenta eléctrica for utilizada
para outras aplicagdes, com outras ferramentas adaptadas ou uma
manutencdo insuficiente, o nivel vibratdrio poderd divergir. Isto pode
aumentar consideravelmente o esforco vibratdrio ao longo de todo o
periodo do trabalho.

Para uma avaliagao exacta do esforco vibratdrio devem também ser
considerados os tempos durante os quais o aparelho estd desligado
ou estd a funcionar, mas ndo esté efectivamente a ser utilizado. Isto
pode reduzir consideravelmente o esforco vibratdrio ao longo de todo
o periodo do trabalho.

Defina medidas de seguranca suplementares para proteger o
operador do efeito das vibragdes, como por exemplo: manutencéo da
ferramenta eléctrica e das ferramentas adaptadas, manter as maos
quentes, organizacao das sequéncias de trabalho.

N arenciior

Leia todas as instrucoes de seguranca e todas as instrugdes.
0 desrespeito das adverténcias e instrugdes apresentadas abaixo
pode causar choque eléctrico, incéndio e/ou graves leses.
Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para futura
referéncia.

A AVISOS DE SEGURANGA PARA A TUPIA

Antes de pousar a ferramenta, uma vez que a fresadora
pode danificar o seu préprio cabo de alimentacao a partir
da rede. 0 contacto da ferramenta de corte com uma linha sob
tensdo também pode colocar pecas metalicas do aparelho sob
tensdo e levar a um choque eléctrico.

Use sargentos ou outros recursos praticos para fixar a peca
a trabalhar em uma base sélida. Se a peca a trabalhar for
segurada com a mdo ou apoiada de encontro com 0 corpo, a peca
podera deslocar-se o que poderd levar a perda do controlo.

Instrugdes de seguranca e trabalho suplementares

Sempre use a proteccao dos ouvidos. Os ruidos podem causar
surdez.

Utilizar equipamento de proteccdo. Durante os trabalhos com a
maquina, usar sempre dculos de proteccdo. Vestudrio de proteccdo,
bem como méscara de pé, sapatos fechados e antiderrapante,
capacete e protecco auditiva sdo recomendados.

Manter as méaos fora da zona de perigo das laminas em rotacéo!
Nunca utilizar a méquina sem dispositivo de proteccdo.

Use apenas discos cuja velocidade permitida seja téo alta como a
méx. velocidade em vazio da maquina.

N&o remover aparas ou lascas enquanto a maquina trabalha.

Use apenas fresas profissionais.

Utilizar apenas fresas com um diametro do veio adequado.
Concluido o trabalho, levar a maquina a posicao inicial (soltar o
manipulo de fixacdo da tupia).

Mover a peca a trabalhar em sentido contrdrio ao de rotacao da
fresa (s trabalhar em contra-rotacdo!). Para um trabalho seguro
utilize meios auxiliares, tais como dispositivo de protecdo e pressdo,
placa de batente, dispositivo de alimentacdo, etc.!

A poeira gerada ao trabalhar com esta ferramenta pode ser
perigosa para a salide e por isso ndo deve atingir o corpo. Utilize um
sistema de absorcdo de poeiras e use uma méscara de protecgdo.
Retire completamente a poeira depositada, por exemplo com um
aspirador.

Antes de efectuar qualquer intervencdo na méquina, tirar a ficha
da tomada.

UTILIZAGAO AUTORIZADA

A tupia serve para fresar ranhuras, chanfros, cantos e furos em
madeira e plasticos.

LIGACAO A REDE

S0 conectar a corrente alternada monofésica e s6 a tensdo de rede
indicada na placa de poténcia. A conexao as tomadas de rede sem
contacto de segurana também é possivel, pois trata-se duma
construgdo da classe de proteccdo Il.

Aparelhos ndo estaciondrios, utilizados ao ar livre, devem ser prote-
gidos por um disjuntor de corrente de defeito (FI,RCD,PRCD).

Sob influéncia de extremas influéncias electromagnéticas, podem
em certos casos ocor-rer temporarias oscilacdes de nimero de
rotacdo.

Manter sempre o cabo de ligacéo fora da zona de ac¢do da maquina.
Ao ligar a rede, a maquina deve estar desligada.
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Manter desobstruidos os rasgos de ventilacdo na carcaca da
maquina.

Se 0 cabo de alimentacdo eléctrica estiver danificado, este devera
ser substituido junto de um servico de assisténcia ao cliente dado,
que serd necessario utilizar ferramentas especiais.

Utilizar unicamente acessorios e pecas sobressalentes da AEG. Sem-
pre que a substituicdo de um componente ndo tenha sido descrita
nas instrugdes, serd de toda a conveniéncia mandar executar esse
trabalho a um Servico de Assisténcia AEG (veja o folheto Garantia/
Enderecos de Servicos de Assisténcia).

A pedido e mediante indicagdo da referéncia que consta da chapa

de caracteristicas da maquina, pode requerer-se um desenho
explosivo da ferramenta eléctrica a: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

Aparelhos eléctricos ndo devem ser jogados no lixo
doméstico. Aparelhos eléctricos e electronicos devem ser
colectados separadamente e entregues a uma empresa
de reciclagem para a eliminacdo correcta. Solicite
informacdes sobre empresas de reciclagem e postos de
colecta de lixo das autoridades locais ou do seu vendedor
autorizado.

Ferramenta eléctrica da classe de proteccao Il. Ferramenta
eléctrica, na qual a proteccdo contra choque eléctrico

ndo so depende do isolamento bésico, mas tamhém da
aplicacdo de medidas de protecgao suplementares, como
isolamento duplo ou reforcado. Nao hd um dispositivo
para a conexao dum condutor de protecgao.

c € Marca CE

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE @ Marca de conformidade UkrSEPRO .

Declaramos, sob a nossa inteira responsabilidade, que o produto
descrito em «Dados Técnicos» cumpre todas as disposicdes relevan-
tes das diretivas

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

tendo sido sequidas as sequintes normas harmonizadas

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
/ %ﬂ‘ "f:/

Alexander Krug / Managing Director
Autorizado a reunir a documentagao técnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLE
Leia atentamente o manual de instrucdes antes de colocar
amdquina em funcionamento.

ATENGAQ! PERIGO!

/\ | Antes de efectuar qualquer intervencao na maquina, tirar
©®-| afichadatomada.

=2 Acessorio - Nao incluido no eqipamento normal, disponi-
= | vel como acessério.

EH[ Marca de conformidade EurAsian.
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TECHNISCHE GEGEVENS MF 1400 KE

Bovenfreesmachine

Productienummer 4118 5103...
4107 5103...
...000001-999999

Nominaal afgegeven vermogen 1400 W

Onbelast toerental 10000-23000 min "

Freesslag 64 mm

Spantangdiameter 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Frees-g max. 40 mm

Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 49k

|(invalfrees) 2K

Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003 37k

; /K9

(kopieerfrees)

Geluidsinformatie

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60745. Het kenmerkende

A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt:

Geluidsdrukniveau (Onzekerheid K=3dB(A)) |84 dB(A)

Geluidsvermogenniveau (Onzekerheid 95 dB(A)

K=3dB(A))

Draag oorbeschermers!

Trillingsinformatie

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingebepaald
volgens EN 60745.

Trillingsemissiewaarde a,

invalfrees 7m/s?
Onzekerheid K= 1,5m/s?
kopieerfrees 5m/s?
Onzekerheid K= 1,5 m/s?

WAARSCHUWING!

De in deze aanwijzingen vermelde trillingsdruk is gemeten volgens
eenin EN 60745 genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt
voor de onderlinge vergelijking van apparaten. Hijis ook geschikt
voor een voorlopige inschatting van de trillingsbelasting.

De aangegeven trillingsdruk geldt voor de meest gebruikelijke
toepassingen van het elektrische apparaat. Wanneer het elektrische
gereedschap echter voor andere doeleinden, met andere dan de voor-
geschreven hulpstukken gebruikt of niet naar behoren onderhouden
wordt, kan de trillingsdruk afwijken. Dit kan de waarde van de
trillingsdruk over de hele werkperiode aanzienlijk verhogen.

Voor een nauwkeurige inschatting van de trillingsdruk moeten

ook de tijden in aanmerking worden genomen dat het apparaat
uitgeschakeld is of weliswaar loopt, maar niet werkelijk in gebruik

is. Dit kan de waarde van de trillingsdruk over de hele werkperiode
aanzienlijk verminderen.

Bepaal extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de
bediener tegen de inwerking van trillingen, bijvoorbeeld: onderhoud
van elektrische gereedschappen en apparaten, warmhouden van de
handen, organisatie van de werkprocessen.

N WAARSCHUWING!

Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen door. Als de
waarschuwingen en voorschriften niet worden opgevolgd, kan dit
een elektrische schok, brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor
toekomstig gebruik.

A VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR
BOVENFREESMACHINES

Raak het elektrisch gereedschap alleen aan aan de geiso-
leerde greepvlakken, omdat de frees de eigen netkabel kan
raken. Het contact van het snijgereedschap met een spanningvoe-
rende leiding kan de metalen apparaatdelen onder spanning zetten
en zo tot een elektrische schok leiden.

Gebruik lijmklemmen of andere geschikte hulpmid-
delen om het werkstuk aan een stabiele ondergrond te
bevestigen. Als u het werkstuk met uw hand of met uw lichaam
tegenhoudt, kan het wegglijden, waardoor u de controle kunt
verliezen.

Verdere veiligheids- en werkinstructies

Draag oorbeschermers. Lawaai kan gehoorverlies veroorzaken.

Draag veiligheidsuitrusting. Bij werkzaamheden met de machine
dient u altijd een veiligheidsbril te dragen. Veiligheidskleding zoals
stofmasker, veiligheidshandschoenen, stevig en slipvast schoeisel,
helm en gehoorbescherming worden aanbevolen.

Grijp nooit in de gevarenzone van de lopende messen.
Bescherminrichting van de machine beslist gebruiken.

Uitsluitend toebehoren gebruiken waarvan het toelaatbare
toerental minstens zo hoog is als het hoogste onbelaste toerental
van de machine.

Spanen of splinters mogen bij draaiende machine niet worden
verwijderd.

Uitsluitend vakkundig geslepen frezen gebruiken.
Gebruik alleen frezen met de juiste schaftdiameter.

De bovenfrees na gebruik in de beginstand terugzetten (hefboom
voor freeskorfinstelling losmaken).
Het werkstuk tegen de draairichting van defrees bewegen (uitslu-
itend in tegengestelde richting werken!). Neem voorzorgsmaatre-
gelen om veilig te kunnen werken.

Stof die vrijkomt tijdens het werken vormt vaak een gevaar voor
de gezondheid en mag niet met het lichaam in aanraking komen.
Machines met stofafzuiging gebruiken en tevens geschikte
stofmaskers dragen. Vrijgekomen stof grondig verwijderen resp.
opzuigen.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de stekker uit de
kontaktdoos trekken.

VOORGESCHREVEN GEBRUIK VAN HET SYSTEEM

De bovenfrees is geschikt voor het frezen van groeven, sponningen,
voegen, kanten en profielen en voor rondfrezen in hout en
kunststof.

NETAANSLUITING

Uitsluitend op éénfase-wisselstroom en uitsluitend op de op het
typeplaatje aangegeven netspanning aansluiten. Aansluiting is ook
mogelijk op een stekerdoos zonder aardcontact mogelijk, omdat
het is ontwerpen volgens veiligheidsklasse II.

Verplaatshaar gereedschap moet bij het gebruik buiten aan een
aardlekschakelaar (FI,RCD,PRCD) aangesloten worden.

Bij inwerking van elektromagnetische storingen van buitenaf
kunnen in enkele ge-vallen voorbijgaande toerentalschommelin-
gen optreden.

Snoer altijd buiten werkbereik van de machine houden.
Machine alleen uitgeschakeld aan het net aansluiten.

Nederlands
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ONDERHOUD
Altijd de luchtspleten van de machine schoonhouden.
Wanneer de netkabel beschadigd is, moet deze door een klanten-
service worden vervangen, omdat daarvoor speciaal gereedschap
vereist is.
Alleen AEG toebehoren en onderdelen gebruiken. Onderdelen
welke niet vermeld worden, kunnen het beste door de AEG service-
dienst verwisseld worden (zie Serviceadressen).

Onder vermelding van het nummer op het machineplaatje is
desgewenst een doorsnedetekening van de machine verkrijgbaar bij:
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

EC- VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

We verklaren geheel onder eigen verantwoordelijkheid dat het pro-
ductin de “Technische data” voldoet aan alle relevante bepalingen
van de richtlijnen

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EG

2014/30/EU

en de volgende geharmoniseerde normen zijn gebruikt.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
/ %ﬂ‘ "f:/

Alexander Krug / Managing Director
Gemachtigd voor samenstelling van de technische documenten

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLEN

Graag instructies zorgvuldig doorlezen véérdat u de
machine in gebruik neemt.

OPGELET! WAARSCHUWING! GEVAAR!

A\ | Vooralle werkzaamheden aan de machine de stekker uit
©®~| de kontaktdoos trekken.

== Toebehoren - Wordt niet meegeleverd. Is apart leverbaar.
S g P

Zie hiervoor het toebehorenprogramma.

Elektrische apparaten mogen niet via het huisafval
worden afgevoerd. Elektrische en elektronische apparaten
moeten gescheiden worden verzameld en voor een
milieuvriendelijke afvoer worden afgegeven bij een
recyclingbedrijf. Informeer bij uw gemeente of bij uw
vakhandelaar naar recyclingbedrijven en inzamelpunten.

Elektrisch gereedschap van de beschermingsklasse 1.
Elektrisch gereedschap waarbij de bescherming tegen
elektrische schokken niet afhankelijk is van de basisi-
solatie, maar waarin ook extra veiligheidsmaatregelen
worden toegepast zoals dubbele of versterkte isolatie. Er is
geen voorziening voor de aansluiting van een aardleiding.

c € CE-keurmerk

@ UkrSEPRO -symbool van overeenstemming.

TR 066

E H [ EurAsian-symbool van overeenstemming.

Nederlands
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TEKNISKE DATA MF 1400 KE

Overfraeser

Produktionsnummer 41185103...
4107 5103...
...000001-999999

Nominel optagen effekt 1400 W

Omdrejningstal, ubelastet 10000-23000 min "

Fraesedybde 64 mm

Spendetang-o 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Fraeser-g max. 40 mm

Veegt svarer til EPTA-procedure 01/2003 49k

(Overfraeser til neddykning) 7Kg

Vaegt svarer til EPTA-procedure 01/2003 37k

(Overfraser til faring) /7Kg

Stgjinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 60745. Veerktgjets A-vurderede

stgjniveau er typisk:

Lydtrykniveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 84 dB(A)

Lydeffekt niveau (Usikkerhed K=3dB(A)) 95 dB(A)

Brug hgreveern!

Vibrationsinformation
Samlede vibrationsverdier (vaerdisum for tre retninger) beregnet
iht. EN 60745.

Vibrationseksponering a,

Overfraser til neddykning 7m/s?
Usikkerhed K= 1,5m/s?
Overfraser til foring 5m/s?
Usikkerhed K= 1,5 m/s?
ADVARSEL!

Svingningsniveauet, som er angivet i disse anvisninger, er malt

i henhold til standardiseret maleprocedure ifglge EN 60745 og

kan anvendes til indbyrdes sammenligning mellem el-varktajer.
Svingningsniveauet er ligeledes egnet som forelbigt sken over
svingningsbelastningen.

Det angivne svingningsniveau er baseret pd el-veerktgjets primaere
anvendelsesformal. Hvis el-veerktojet benyttes til andre formal, med
andet indsatsveerktgj eller ikke vedligeholdes tilstraekkeligt, kan
svingningsniveauet afvige. Dette kan age svingningsbelastningen
over den samlede arbejdsperiode betydeligt.

For en ngjagtig vurdering af svingningsbelastningen skal der ogsa
tages hgjde for de tidsperioder, hvor apparatet er slukket, eller hvor
apparatet kerer, men uden at vere i anvendelse. Dette kan reducere
svingningsbelastningen over den samlede arbejdsperiode betydeligt.
Supplerende sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af brugeren
mod pavirkninger fra svingninger skal ivaerkszttes, f.eks.: Vedlige-
holdelse af el-vaerktgj og indsatsvaerktgj, varmholdelse af hander,
organisering af arbejdsprocesser.

N novarsEL!

Lees alle sikkerhedsanvisninger og svrige vejledninger. |
tilflde af manglende overholdelse af advarselshenvisningerne og
instrukserne er der risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
kvaestelser.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere
brug.

A SIKKERHEDSINSTRUKTIONER FOR OVERFRASER

Tag kun fat om det elektriske vaerktgj pa de isolerede gribe-
flader, da fraeseren kan ramme sin egen ledning. Kommer
skaerevarktojet i kontakt med en stramfarende ledning, kan mas-
kinens metaldele komme under spaending og give elektrisk stod.

Brug skruetvinger eller andre praktiske hjalpemidler til
at fastgere arbejdsemnet pa et stabilt under lag med.
Hvis arbejdsemnet holdes med handen, eller presses der imod
med kroppen, kan emnet skride, hvilket kan fore til, at du mister
kontrollen.

Yderligere sikkerheds- og arbejdsinformationer

Baer horevaern. Stojen kan fore til nedsat harelse.

Brug beskyttelsesudstyr. Bar altid sikkerhedsbriller, ndr du
arbejder med maskinen. Vi anbefaler desuden brug af personlig
beskyttelsesudrustning, sasom stovmaske, sikkerhedshandsker,
fast og skridsikkert skotgj, hjelm og hgrevarn.

Pas pa ikke at fa handen ind i arbejdsomradet.

Maskinens sikkerhedsindretning ber ubetinget benyttes.

Benyt kun verktej, hvis tilladte omdrejningstal er mindst lige s&
haijt, som det hojeste tomgangsomdrejningstal for maskinen.
Spaner eller splinter md ikke fiernes, medens maskinen kerer.

Brug kun fagligt korrekt slebne fraesere.

Brug kun fraesere med en passende skaftdiameter.

Overfraeseren stilles tilbage i grundposi-tion efter fraesningen.
(Fastspaendingsarm til Idsning af freesekurv losnes).

Emnet bevages mod fraeserens drejeretning (der arbejdes kun i
modlgb)! Brug til sikkert arbejde kun anordninger som f.eks. besky-
ttelses- og trykanord- ning, anslagsplade, fremfaringsenhed etc.!
Stav, som opstar i forbindelse med fraesearbejdet, er ofte sundhe-
dsskadeligt og ma ikke treenge ind i kroppen. Brug en stgvsuger

og bar egnet stovbeskyttelsesmaske. Fjern grundigt aflejret stov
(f.eks. ved opsugning).

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af stikdasen.

TILTANKT FORMAL

Overfraeseren kan bruges til notfraesning, afrundings-fraesning,
affasningsfraesning, kantfraesning og hulfres-ning i tre og
kunststof.

NETTILSLUTNING

Tilslutning mé kun foretages til enfaset vekselstrom og kun til
en netspaending, som er i overensstemmelse med angivelsen pa
markepladen. Tilslutning kan ogsa ske til stikdaser uden beskyttel-
seskontakt, da kapslingsklasse Il foreligger.

Stikddser udendars skal veere forsynet med fejlstramssikrings-
kontakter (FI,RCD,PR(D). Det forlanger installationsforskriften for
Deres elektroanlaeg. Overhold dette, nar De bruger vores maskiner.
Under pavirkning af ekstreme elektromagnetiske fejl

udefra kan der i enkelte tilflde optraede forbigdende
omdrejningstalsvingninger.

Tilslutningskablet holdes hele tiden vaek fra maskinens arbejdsom-
rade. Kablet ledes altid bort bag om maskinen.

Maskinen sluttes kun udkoblet til stikddsen.

&



KEDEGEH TR Kapslingsklasse Il elvaerktgj. Elvaerktgj, hvor besky-

Hold altid maskinens ventilationsabninger rene. [ | ttelsen mod et elektrisk stad ikke kun afhanger af
Huvis nettilslutningsledningen bliver beskadiget, skal den udskiftes basisisoleringen men ogsa af, at der anvendes yderligere
hos kompetent kundeservice, idet dette kraever specielt vaerktgj. beskyttelsesforanstaltninger som dobbelt isolering eller

Brug kun AEG tilbeher og reservedele. Lad de komponenter, hvis forstaerketisolering. Der findes ikke udstyr til tilslutning af
udskiftning ikke er blevet beskrevet, udskifte hos Atlas Copco en beskyttelsesleder.

service (se kundeserviceadresser). c €

Ved opgivelse af type nr. der er angivet pd maskinens effektskilt, kan CE-maerke

de rekvirere en reservedelstegning, ved henvendelse til: Techtronic

Industries GmbH, Max—Eyth—StraBe 10,71364 Winnenden, Germany. C UkrSEPRO overensstemmelsesmaerke.

TR 066
CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erklaerer som eneansvarlige, at produktet, som beskrives E H [ EurAsian overensstemmelsesmaerke.
under ,Tekniske data”, opfylder alle de relevante bestemmelser i
direktiverne

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EF

2014/30/EU

og folgende harmoniserede standarder er blevet anvendt.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
Autoriseret til at udarbejde de tekniske dokumenter.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLER
@ Laes brugsanvisningen ngje for ibrugtagning.
A

VIGTIGT! ADVARSEL! FARE!

For ethvert arbejde ved maskinen skal stikket tages ud af
stikddsen.

O

4

-

== Tilbehor - Ikke inkluderet i leveringsomfanget, kab kobes
=" | somtilbehor.

E Elektrisk udstyr ma ikke bortskaffes sammen med det

almindelige husholdningsaffald. Elektrisk og elektronisk
udstyr skal indsamles saerskilt og afleveres hos en
genbrugsvirksomhed til en miljgmassig forsvarlig
bortskaffelse. Sparg de lokale myndigheder eller din
forhandler om genbrugsstationer og indsamlingssteder
til sadant affald.




TEKNISKE DATA MF 1400 KE

Overfres

Produksjonsnummer 41185103...
4107 5103...
...000001-999999

Nominell inngangseffekt 1400 W

Tomgangsturtall 10000-23000 min '

Fresvandring 64 mm

Spenntang-¢ 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Fres-@ max. 40 mm

Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 49k

(Skrubbhovel) g

Vekt i henhold til EPTA-Prosedyren 01/2003 37k

(Fasthovel) K

Steyinformasjon

Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 60745. Det typiske

A-bedomte stoynivéet for maskinen er:

Lydtrykkniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 84 dB(A)

Lydeffektniva (Usikkerhet K=3dB(A)) 95 dB(A)

Bruk hgrselsvern!

Vibrasjonsinformasjoner

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf.
EN 60745.

Svingningsemisjonsverdi a,

Skrubbhgvel 7m/s?
Usikkerhet K= 1,5m/s?
Fasthovel 5m/s?
Usikkerhet K= 1,5m/s?
ADVARSEL!

Svingningsnivaet som er angitt i denne instruksjonen er malt i
overensstemmelse med malemetoden normert i direktiv EN 60745 og
kan brukes til  sammenligne elektromaskiner med hverandre. Den
egner seq ogsa for en forelgbig vurdering av svingningsbelastningen.
Det angitte svingningsnivaet representerer de hovedsaklige bruk av
elektroverktayet. Men anvendes elektroverktoyet for andre bruk med
avvikende utskiftbare verktoy eller vedlikeholdet er utilstrekkelig, kan
svingningsnivaet veere avvikende.

Dette kan forhaye svingningsbelastning betydelig over hele arbeids-
perioden. For en ngyaktig vurdering av svingningsbelastningen ma
0gsd det tas hensyn til tiden apparatet er avslatt eller star pa, men
ikke er i bruk. Dette kan redusere svingningsbelastningen betydelig
over hele arbeidsperioden.

Innfor ogsa ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte bruker mot
utvirkingen av svingningene. Disse kan f.eks. vare: vedlikehold av
elektroverktayet og det utskiftbare verktayet, holde hendene varme,
organisasjon av arbeidsforlopet.

N apvarseL!

Les alle sikkerhetsinstrukser og bruksanvisninger. Feil ved
overholdelsen av advarslene og nedenstaende anvisninger kan
medfore elektriske stot, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

A\ SIKKERHETSINNSTRUKSER FOR OVERFRES

Tai elektroverktoyet bare pa de isolerte gripeflatene, for
fresen kan treffe sin egen nettkabel. Kontakt med en ledning
som er under spenning, kan ogsa sette metalldeler til apparatet
under spenning og fore til et elektrisk slag.

Bruk en skruestikke eller andre praktiske hjelpemidler
for a feste arbeidsstykket pa et stabilt underlag. A holde
arbeidstykke med handen eller trykke det kroppen, gjor det usta-
bilt og det kan fare til at man mister kontrollen over arbeidstykket.

Ytterlige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner

Bruk hgrselsvern. Stoy kan fore il tap av horselen.

Bruk vernebekledning. Ta alltid pa vernebrille ved bruk av maski-
nen. Vernebekledning sa vel som stavmaske, vernehansker, fast og
sklisikkert skotay, hjem og harselsvern er anbefalt.

Ikke grip inn i det farlige omradet ndr kniven er i gang!

Bruk alltid maskinens beskyttelsesinnretninger.

Bruk kun arbeidsverktoy med et tillatt turtall som er minst s& stort
som apparatets hgyeste tomgangsturtall.

Spon eller fliser md ikke fiernes mens maskinen er i gang.

Bruk bare fagmessig slipte blad.

Bruk bare fresemaskin med passende skaftdiameter

Overfresen ma stilles tilbake i grunnstilling etter fresing (losne
klemhendelen som holder fresekurven fast).

Beveg arbeidsemnet mot rotasjonsretningen pa fresen (arbeid bare
imotsatt retning)! Ta vare pa sikkerheten ved & bruke anordninger
som verne- og trykkanordninger, anleggsplate, matestokk osv!
Stov som oppstar under arbeidet er ofte helsefarlig og ber ikke
komme inn i kroppen. Bruk stevavsug og i tillegg egnete stavbes-
kyttelsesmaske. Fjern oppsamlet stgv grundig, f.eks. oppsuging.
Trekk stopslet ut av stikkontakten far du begynner arbeider pa
maskinen.

FORMALSMESSIG BRUK

Overfresen kan brukes til notfresing, avrunding, fasefresing,
kantfresing og hullfresing i treverk og kunststoff.

NETTILKOPLING

Skal bare tilsluttes enfasevekselstrom og bare til den pa skiltet
angitte nettspenning. Tilslutning til stikkontakter uten jordet kon-
takt er mulig fordi beskyttelse beskyttelsesklasse Il er forhanden.
Stikkontakter utendars ma veere utstyrt med feilstrom-sikkerhets-
bryter (FI,RCD,PRCD). Dette forlanges av installasjonsforskriften for
elektroanlegg. Vennligst falg dette ndr du bruker vért apparat.
Under innvirkning av ekstreme elektromagnetiske forstyr-

relser utenfra, kan det i enkelte tilfeller oppsta forbigdende
turtallendringer.

Hold ledningen alltid vekk fra maskinens virkeomrade. For lednin-
gen alltid bakover fra maskinen.

Maskinen ma véere slatt av nar den koples til stikkontakten.

Hold alltid luftedpningene pa maskinen rene.

Er det skade pa nettkabelen, ma den skiftes av kundeservice, fordi
det behoves spesialverktay.

Bruk kun AEG tilbehgr og reservedeler. Komponenter der utskift-
ning ikke er beskrevet skal skiftes ut hos AEG kundeservice (se
brosjyre garanti/kundeserviceadresser).

Ved behov kan du be om en eksplosjonstegning av apparatet hos

din kundeservice eller direkte hos Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany. Oppgi maskintype
0g det nummeret pa typeskiltet.
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CE-SAMSVARSERKLARING

Vierklarerialene ansvar at produktet beskrevet i ,Teknisk data”
overensstemmer med alle relevante forskrifter til Eu direktiv
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

og de falgende harmoniserte normative dokumentene. fyrstikker
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
Autorisert til a utarbeide den tekniske dokumentasjonen

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLER
@ Les noye gjennom bruksanvisningen for maskinen tas i
bruk.

0BS! ADVARSEL! FARE!

A\ | Trekkstapslet ut av stikkontakten for du begynner
| arbeider pd maskinen.

(2]

== Tilbeher - inngdr ikke i leveransen, anbefalt komplettering
=i fra tilbeharsprogrammet.

E Elektriske apparat skal ikke kastes sammen med vanlig

husholdningsavfall. Elektriske og elektroniske apparat
skal samles separat og leveres til miljovennlig deponering
til en avfall bedrift. Informer deg hos myndighetene pa
stedet eller hos din fagforhandler hvor det finnes recycling
bedrifter oppsamlingssteder.

Elektroverktgy av verneklasse II. Elektroverktay hvor
D beskyttelse mot elektrisk slag ikke bare er avhengig av
basisisoleringen, men som o0gsa er avhengig av at tilleggs
vernetiltak som dobbelt eller forsterket isolering blir
brukt. Det finnes ingen innretning for tilkobling av en
beskyttelsesleder.

c € CE-tegn
@ UkrSEPRO Konformitetstegn.

TR 066

E H[ EurAsian Konformitetstegn.




TEKNISKA DATA MF 1400 KE

Hando6verfras

Produktionsnummer 4118 5103...
4107 5103...
...000001-999999

Nominell upptagen effekt 1400 W

Tomgdngsvarvtal, obelastad 10000-23000 min '

| Frésdjup 64 mm

Spannhylsor-g 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Frds - g max. 40 mm

Vikt enligt EPTA 01/2003 (Overfras for 49k

L ,9kg

instickning)

Vikt enligt EPTA 01/2003 (Overfras for 37k

; /K9

|styrning)

Bullerinformation

Matvardena har tagits fram baserande pa EN 60745. A-vardet av

maskinens ljudniva utgor:

Ljudtrycksniva (Onoggrannhet K=3dB(A)) |84 dB(A)

Ljudeffektsnivd (Onoggrannhet K=3dB(A)) |95 dB(A)

Anvéand horselskydd!

Vibrationsinformation

Totala vibrationsvarden (vektorsumma ur tre riktningar) framtaget
enligt EN 60745.

Vibrationsemissionsvérde a,

Overfras for instickning 7m/s?
Onoggrannhet K= 1,5m/s?
Overfras for styrning 5m/s?
Onoggrannhet K= 1,5 m/s?
VARNING!

Den i de har anvisningarna angivna vibrationsnivan har uppmétts
enligt ett i EN 60745 normerat métforfarande och kan anvéandas vid
jamforelse mellan olika elverktyg. Nivan &r aven lamplig att anvénda
vid en prelimindr beddmning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar den huvudsakliga
anvandningen av det aktuella elverktyget. Men om elverktyget ska
anvandas i andra anvandningsomraden, tillsammans med avvikande
insatsverktyg eller efter otillréckligt underhdll, kan vibrationsnivén
skilja sig. Det kan dka vibrationsbelastningen betydligt under hela
arbetstiden.

For att f& en exaktare bedomning av vibrationshelastningen ska
dven den tid beaktas, under vilken elverktyget ar avsténgt eller &r
paslaget, utan att det verkligen anvénds. Det kan reducera vibrations-
belastningen betydligt under hela arbetstiden.

Lagg som skydd for anvandaren fast extra sékerhetsatgarder mot
vibrationernas verkan, som till exempel: underhall av elverktyg

och insatsverktyg, varmhalining av hénder och organisering av
arbetsforlopp.

N varninG!

Lds alla sakerhetsanvisningar och andra tillhdrande anvis-
ningar. Fel som uppstar till foljd av att anvisningarna nedan inte
foljts kan orsaka elstdt, brand och/eller allvarliga kroppsskador.
Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

A SEKERHETSANVISNINGAR FOR HANDOVERFRAS

Fatta endast elektroverktyget pa de isolerade gripytorna,
eftersom frasmaskinen skulle kunna tréffa den egna
natkabeln. Om man kommer i kontakt med en spanningsforande

ledning, s kan dven de delar pé verktyget som ér av metall bli
spanningsforande och leda till att man far en elektrisk stot.
Anvénd ett eller flera skruvstad eller ett annat praktiskt
hjdlpmedel for att fasta arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Om du forsoker hélla fast arbetsstycket med handen
eller trycker emot med kroppen finns risk att arbetsstycket flyttar
sig och att du forlorar kontrollen.

Ovriga sakerhets- och anvandningsinstruktioner

Bar horselskydd. Buller kan leda till att du forlorar horseln.
Anvénd skyddsutrustning. Anvénd alltid skyddsglasdgon nar du
anvander maskinen. Som skyddsutrsutning rekommenderar vi t ex
en dammskyddsmask, skyddshandskar, stabila och halksakra skor,
hjalm och horselskydd.

0BS! Hall bort fingrarna fran de roterande knivarna.

Anvénd alltid maskinens skyddsanordningar.

Anvénd endast skivor, vars tillatna varvtal dr minst sa hogt som det
hdgsta tomgangsvarvtalet pa maskinen.

Avldgsna aldrig span eller flisor ndr maskinen ar igéng.

Anvénd endast fackmassigt slipade frésar.

Anvénd endast frésar med en passande skaftdiameter.

Efter avslutat arbete skall frésen aterstallas i utgangslage (fraskor-
gens lasarm frigores)

Ror arbetsstycket mot frésens rotationsriktning (arbeta endast mot
rotationsriktningen).For din egen sdkerhet, anvénd utrustningar
som t.ex. skydd-och skjututrustning, anslag m.m.

Dammet som uppkommer vid arbeten med denna maskin kan vara
skadligt for hdlsan om de nér kroppen. Anvénd ett utsugningssy-
stem och bar skyddsmask. Avldgsna kvarblivande damm med t.ex.
en dammsugare.

Drag alltid ur kontakten ndr du utfor arbeten pa maskinen.

ANVAND MASKINEN ENLIGT ANVISNINGARNA

Handoverfrasen anvandes till sparfrasning, avrundningsfréasning,
falsfrésning, halkdrlsfrasning m.m. itrd och plast.

Far endast anslutas till 1-fas vaxelstrom och till den spanning som
anges pa dataskylten. Anslutning kan &ven ske till eluttag utan
skyddskontakt, eftersom konstruktionen motsvarar skyddsklass I1.
Anslut alltid verktyget till via en felstrmbrytare (Fl, RCD, PRCD)
vid anvandning utomhus.

Under inverkan av elektrognetiska storningar utifran, kan enstaka
fall av varvtals-sankningar upptrada.

Nétkabeln skall alltid hallas ifrdn arbetsomradet. Lagg kabeln
bakdt i forhallande till arbetsriktningen.

Maskinen skall vara frankopplad innan den anslutes till vaggurtag.

SKOTSEL

Se till att motorhdljets luftslitsar r rena.

0Om nétkabeln dr skadad, maste den bytas ut pd en godkénd
serviceverkstad, da det krévs specialverktyg for detta.

Anvénd endast AEG tillbehdr och reservdelar. Reservdelar vars
utbyte ej beskrivs bytes bast av AEG auktoriserad serviceverkstad
(se broschyr Garanti/Kundtjanstadresser).

Vid behov av sprangskiss, kan en sadan, genom att uppge maskinens
art. nr. (som finns pa typskylten) erhdllas frén: Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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CE-FORSAKRAN

Vitar pd vart ansvar att produkten som har beskrivits under
Tekniska data uppfyller alla relevanta villkor i direktiven
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EG

2014/30/EU

samt att foljande harmoniserade standarder har anvants.
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
Befullmaktigad att sammanstalla teknisk dokumentation.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLER
@ Lés instruktionen noga innan du startar maskinen.

OBSERVERA! VARNING! FARA!

é’ Drag alltid ur kontakten ndr du utfor arbeten pa maskinen.

(2]

==2| Tillbehor - Ingar ej i leveransomfanget, erhalles som
=0 | tillbehor.

E Elektriska maskiner och elverktyg som kasseras far inte

slangas tillsammans med de vanliga hushallssoporna.
Elektriska maskiner och verktyg samt elektronisk
utrustning som kasseras ska samlas separat och lamnas till
en avfallsstation for miljévanig avfallshantering. Kontakta
den lokala myndigheten respektive kommunen eller fraga
aterforsaljare var det finns speciella avfallsstationer for
elskrot.

Elverktyg skyddsklass II. Elverktyg hos vilket skyddet mot
D elstdtar inte bara dr avhdngigt av basisoleringen utan
ocksd av att det finns extra skyddsatgarder, som en dubbel
isolering eller en forstérkt isolering. Det finns ingen
anordning for anslutning av en skyddsledare.

c € CE-symbol
@ UKrSEPRO dverensstammelsesymbol.

TR 066

E H[ EurAsian dverensstammelsesymbol.



TEKNISET ARVOT MF 1400 KE

Yldjyrsin

Tuotantonumero 41185103...
4107 5103...
...000001-999999

Nimellinen teho 1400 W

Kuormittamaton kierrosluku 10000-23000 min "

Jyrsinkorin liike 64 mm

Kiristysholkin halkaisija-o 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Jyrsinterdn @ max. 40 mm

Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 49k

(Weight Plunge reititin) 7Kg

Paino EPTA-menettelyn 01/2003 mukaan 37k

(Weight Fix reititin) /K9

Melunpaastotiedot

Mitta-arvot madritetty EN 60745 mukaan. Koneen tyypillinen

A-luokitettu melutaso:

Melutaso (Epavarmuus K=3dB(A)) 84 dB(A)

Aanenvoimakkuus (Epavarmuus K=3dB(A)) |95 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia!

Tarinatiedot

Vdrahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisummmitattuna EN
60745 mukaan.

Vardhtelyemissioarvo a,

Weight Plunge reititin 7m/s?
Epévarmuus K= 1,5m/s?
Weight Fix reititin 5m/s?
Epévarmuus K= 1,5 m/s?
VAROITUS!

Néissd ohjeissa mainittu varahtelytaso on mitattu EN 60745
-standardin mukaisella mittausmenetelmalld ja sitd voidaan kayttaa
sahkotyokalujen vertaamiseen. Sitd voidaan kéyttad myos vérahtely-
rasituksen valiaikaiseen arviointiin.

Mainittu vérahtelytaso edustaa sahkotydkalun padasiallista kayttod.
Jos sahkotyokalua kuitenkin kdytetaan muihin tehtaviin, poikkeavin
tydkaluin tai riittdméttdmasti huoltaen, vérahtelytaso voi olla erilai-
nen. Se voi korottaa varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Tarkan varahtelyrasituksen toteamiseen tulee ottaa huomioon aika,
jona laite on kytketty pois tai on kyllakin palld, mutta ei kdytossa. Se
voi pienentda varahtelyrasitusta koko tydajan osalta.

Maarittele lisdturvatoimenpiteité kéyttdjan suojaamiseksi vérindiden
vaikutukselta, kuten esimerkiksi: sahkdtyokalujen ja kdyttotydkalujen
huolto, kdsien [impimind pitaminen, tyovaiheiden organisaatio.

N varorrus!

Lue kaikki, myds annetut turvallisuusmaaraykset ja
kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden noudattamisen laiminlyonti
saattaa johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan louk-
kaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta
varten.

A\ YLAJYRSIMEN TURVALLISUUSOHJEET

Tarttukaa sahkotyokalua vain eristettyjen tarttumapin-
tojen kohdalta, koska jyrsintera voi osua laitteen omaan
verkkojohtoon. Leikkaustydkalun yhteys jannitteelliseen johtoon
saattaa tehda laitteen metalliset osat jannitteellisiksi ja aiheuttaa
sahkdiskun.

Kayta ruuvipuristimia tai muita kaytannallisia apuvaline-
itd kiinnittamaan tyostettava kappale tukevalle alustalle.
Vain kddessad pidetty tai vartalolla vastaan painaen tuettu
tydstokappale saattaa luiskahtaa pois ja téstd voi seurata laitteen
hallinnan menettaminen.

Taydentavia turvallisuusmaarayksia ja tyoskentelyohjeita

Kayta korvasuojia. Melulle altistuminen voi heikentda kuuloa.
Kaytd suojavarusteita. Kdytd aina suojalaseja kdyttdessdsi konetta.
Suosittelemme suojavarusteiden kayttod, naihin kuuluvat pdlysuo-
janaamari, tydkdsineet, tukevat, luistamattomat jalkineet, kypéra
ja kuulosuojukset.

Al koskaan vie kasid kaynniss olevan koneen vaarallisille alueille.
Laitteen suojavarusteita on ehdottomasti kdytettava.

Koneessa kaytettavaan tyokaluun tai laikkaan leimatun maksimi
kierrosluvun on oltava vahintaan yhtd suuri kuin koneen tyyppikil-
peen leimattu maksimi tyhjakayntikierrosluku.

Lastuja tai puruja ei saa poistaa koneen kaydessd.

Kéyta ainoastaan ammattitaidolla hiottuja jyrsinterid.

Kaytd ainoastaan jyrsimid, joiden varren halkaisija on sopiva.
Palauta jyrsin kdyton jalkeen alkuperdiseen asentoon (vapauta
kiinnitysvipu jyrsinkorin varmistamiseksi).

Syota tyokappale ainoastaan jyrsinteran pydrimissuuntaa vastaan.
Tapaturmien valttamiseksi - kdyta suojavarusteita, kuten sivuoh-
jainta, repdisysuojaa y.m.

Tydstossa syntyva poly saattaa olla terveydelle vahingollista, joten
sen koskettaminen tai hengittaminen tulisi véltta. Liitd kone koh-
deimujarjestelmdén ja kdytd sopivaa polysuojaa kasvoilla. Poista
laskeutunut poly huolellisesti esimerkiksi polynimurilla.

Irrota aina pistotulppa seindkoskettimesta ennen koneeseen
tehtévid toimempiteitd.

TARKOITUKSENMUKAINEN KAYTTO

Kone soveltuu erilaisiin puuhun tai muoviin tehtéviin jyrsintgihin,
kuten reunojen pydristykseen tai muotoiluun, urien tekoon tai
upotustehtaviin.

VERKKOLITANTA

Yhdistd ainoastaan yksivaiheiseen vaihtovirtaan, jonka verkko-
jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu. Myds liittaminen
maadoittamattomiin pistorasioihin on mahdollista, sillé rakenne
vastaa turvallisuusluokkaa .

Ulkokaytdssd olevat pistorasiat on varustettava vikavirta-suo-
jakytkimilla (FI, RCD PRCD) séhkélaitteistosi asennusmaarayksen
mukaisesti. Muista tarkistaa, ettd laite liitetdén ulkokdytossa
ulkopistorasiaan ja neuvottele asiasta sahkoasentajasi kanssa.
Ulkopuoliset, erittdin voimakkaat sahkomagneettiset hdirigt
saattavat poikkeustapa-uksissa aiheuttaa tilapdisia muutoksia
pydrimisnopeudessa.

Pida sahkdjohto poissa koneen kdyttoalueelta. Siirrd se aina
taaksesi.

Varmista, ettd kone on sammutettu ennen kytkemista
sahkaverkkoon.

Pida moottorin ilmanottoaukot puhtaina.

Jos verkkoliitdntdjohto on vioittunut, niin huoltopalvelun
tdytyy vaihtaa se uuteen, koska vain heilld on téhan tarvittavat
erikoistyokalut.
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Kdytd vain AEG:n lisdlaitteita ja varaosia. Kdytd ammattitaitoisten .

AEG-huoltosopimusliikkeiden palveluja muiden kuin kayttooh- € CE-merkki

jeessa kuvattujen osien vaihdossa. (esite takuu/huoltoliikeluettelo).

Tarpeen vaatiessa voit pyytda lahettdméan laitteen kokoonpanopi- {y UKrSEPRO -vaatimustenmukaisuusmerkki.

irustuksen ilmoittamalla arvokilven numeron seuraavasta osoitteesta: 3gse
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany. E H [ EurAsian-vaatimustenmukaisuusmerkki.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Vakuutamme téten olevamme yksin vastuussa siitd, ettd kohdassa
“Tekniset tiedot” kuvattu tuote vastaa kaikkia direktiivien merki-
tyksellisié saadoksia

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EY

2014/30/EU

ja seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on kdytetty.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
/ %‘d‘ "f:/

Alexander Krug / Managing Director
Valtuutettu kokoamaan tekniset dokumentit.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLIT

Lue kdyttdohjeet huolelleisesti, ennen koneen
kdynnistamista.

HUOMIO! VAROITUS! VAARA!

/\ | Irrota aina pistotulppa seinakoskettimesta ennen konee-
©®~| seen tehtévid toimempiteitd.

¥

Lisélaite - Ei sisally vakiovarustukseen, saatavana
lisétervikkeena.

Sahkdlaitteita ei saa havittdd yhdessa kotitalousjatteiden
kanssa. Sahko- ja elektroniset laitteet tulee keréta erik-
seen ja toimittaa kierratysliikkeeseen ymparistoystavalli-
std hdvittdmistd varten. Pyydd paikallisilta viranomaisilta
tai alan kauppiaaltasi tarkemmat tiedot kierratyspisteista
ja kerdyspaikoista.

Suojaluokan Il sahkotyokalu. Sahkdtydkalu. jonka shké-
D iskunsuojaus ei ole riippuvainen ainoastaan peruseristyk-
sestd, vaan myos siitd, ettd kdytetddn lisaturvatoimia,
kuten kaksinkertaista eristystd tai vahvistettua eristysta.
Laitteessa ei ole suojajohtimen liittamiseen tarvittavia
varusteita.

&




EL

TEXNIKA TOIXEIA MF 1400 KE

POYTEP

Ap1Bpd¢ mapaywyng 4118 5103...
4107 5103...
...000001-999999

Ovopaotiki 10x0¢ 1400 W

Ap1Bud¢ 0TPOPWY Ywpic poptio 10000-23000 min '

Mpowdnon epélag 64 mm

Aidpetpog Aapidwv alo@i§ng 8,12mm
(GB1/4",1/2")

| AidpeTpoc @pélag max. 40 mm

Bdpog oupgwva pe T Sladikacia EPTA 49k

01/2003 (BuBilopevn opéla) 7Kg

Bdpog oupgwva pe T Sladikacia EPTA 37k

01/2003 (X1abepn opéla) /K9

MAnpopopisc Bopupou

Tipéc pétpnong e§akpipwpévec katd EN 60745. H algwva pe
T KapmoAn A ektipundeioa otadpun BopuBou Tou pnyavipatog
avapépeTal og:

T1d0pn nynTikig mieong (Avaogpalela
K=3dB(A))

T1aBun nyntikng wxoog (Avaspalela
K=3dB(A))

Dopdre mpootacia akori¢ (wraomidec)!

84 dB(A)
95dB(A)

Mnpopopisc dovijoewv

Yhkéq Tipég kpadaopwv (d8potopa Stavuopdtwy Tpiov
SteuBovoewv) e§axkpiBubnkav o0pwva e Ta mpétuma EN 60745.
TupA ekmopmnc Sovioewy a,

BuBilopevn gpéla 7m/s?
Avacpdhela K= 1,5m/s?
Ytabep péla 5m/s?
Avaogdheia K= 1,5 m/s?
MPOEIAONOIHZH!

To avagpepopievo o' auTég Tic 0dnyieg eminedo dovroewv el petpndei
J€ pia Tumomonpévn 60pewva pie o EN 60745 péBodo pétpnong ka
pmopei va ypnotpomotnBei yia Tn 60yKpLon Twv NAEKTPIKWY epyaleinv
peta&y Toug. Auto eivar emiong katdAnAo yia pia mpocwpivi
€KTipnon e emPdpuvon Twv dovioewv.

To avagepopievo enimedo G0V GEWY AVTITPOOWIEVEL TIC KUPLEC
XPio€lq Tou nAekTpiKoU epyaheiou. Edv opwe To nhekTpikd
Xpnotpomoteitar o€ GANeq XpROEL, pe SlapopeTika epyaheia
EQapHOYNC ] avemapki ouvripnon, pmopei va umdpéet amokhion

Tou emmédou dovroewv. AuTd pmopei va auéRogl onuavtika Ty
empPapuvon Twv dovioewv yia T 6uvoNIki didpkela Tng pyaciag

Ta pia axpipiy ektipnon e empdpuvong Twv doviioewv opeilovy
emiong va AapBdvovral uméyn ot xpévot, GTOUC OToiouG N GUOKEUN
elvau amevepyomotnpévn n eivat pev evepyomotnpévn ala dev
XPNotpomoteiTat mpayuatikd. Auto pmopei va pelwogr onpavtika my
empPapuvon Twv dovioewv yia Tn ouvolikr Sidpkela TG epyaciag.
KaBopiete mpoobeta pétpa aopaleiag yia TV mpooTaoia tou
XEIPLOTH amd v emidpacn Twv Sovioewy Omw  yia Tapddetypa:
Tuvtripnon Tou nAeKTpIKOL epyaeiou Kat Twv epyaleinv EQappoync,
dlatnpeite (e0Td Ta Xépla, opyaveon Twv dladikaclwv epyaciag.

N npoEinonoiHzH!

AwaBaote 0AeC Tig Ymodegerg acpaheiag ka Tig 0dnyieg.
Apéhelec Katd T THENON TWV TPOEISOMOINTIKWY UTI0dEieWY
pmopei va mpokahéoovv nhektpomhnia, kivduvo mupkaytdg fy/kat
ooBapoug Tpavuatiopoug.

Ouhagre oAeg Tig mpocrdomonTikéc umodeieig kat 0dnyieg
yla Ka0e peAhovTiki Xprion.

A\ OAHTIEZ AZOAAEIAE T1A POYTEP

Midvete Ta NAEKTPIKA Epyaleia HOVO amo TiG HOVWHEVEC
emeaveiec hapig, 16tin ppéla pmopei va épOzi o€ emapi
€ TO NAEKTPIKOG TG KaAwS10. H emagn Twv KomTikwv epyaleiwv
e aywyo Tpogodoaiag Tdong pmopei va B0t Ta petalhikd THipata
NG OUOKEVIG UTT'0TAON Kat va mpokahéaet nehktpomngia.
Xpnowpomnolcite o@IyKTRpEC | dAAa mPAKTIKA BondnTika
PEGA Y10 VA OTEPEWOETE TO TEPAX10 KATEPYATIaC EMAVE OF
pia 6TaBepny Baon. Ze Kpdtnpa ToU Tepayiov Katepyaoiag pe

0 XépL 1 OTAPIEN TOU PE TO OWHA Pmopei va YMOTPRoEL TO TEPAyLo
KaTepyaoiac kat autd pmopei va odnynogt o€ anwheta Tou eAEyyou.

NMepaitépw odnyiec aspaleiac Kat Xprioeng

Oopate wroaomidec. H enidpaon tou BopuPou pmopei va
TIPOKANEOEL AMWAELD AKONG.

Xpnotpomoteite mpoatateuTik e§omhiopd. Katd tnv epyacia pe

N pnXavi) popdte mavta mpooTaTeVTIKA yuahid. LuvioToupe
€MioN¢ MPOOTATEVTIKN EVOUHAGia OTWE eMiong pdoka mposTaciag
avanvori¢, MpooTATEVTIKA yavTia, 0Tabepd kat aopalr oTny
oAioBnon umodnpata, KpAvog Kat wToaomideC.

Mnv akoupmdte aTnv eMKiviUVN TIEPLOXT) TWV PayaLpLwV IOV
Kwoovtal!

Xpnotpomoteite omwodiimote T didtaén mpoatasiag T Unyavig.
Xpnotponolite povo epyaleia, Twv omoiwv 0 EMTPEMOUEVO
aptBudc aTpopwv ivar 1o Aiydtepo 1600 UYPNAGE 660 0 péyoTog
aptBuoC aTPOPWY XWPIC YopPTio TNG CUOKEVNC.

TaypéQia i o1 okANBpeC dev emTpEMETal va amopakplvovTat 660 n
unxavn Bpioketat e Nettoupyia.

Xpnotpomoteite ppélec mou éxouv AetavOei amo edikoug.
Xpnotpomoteite povo @péeq pe Ty KatdAAnAn SidpeTpo aTeNExOUC.
Enavagépete v mvw @péla petd amé to @pelapiopa oTn PacIKN
8¢on (Moote To poyAo acpdhiong mpog Ty acpdhion Tou kadou Tng
ppeCag).

Kwiote 1o akatépyaoto Aik6 Katd Tng kateuBuvang meplatpogrg
¢ epélac (va epydleate povo otnv avtiBetn Aettoupyia)! Na
aopaheic epyacieg va xpnotpomoteite dtatdger mwg m.y. Sidtadn
TIPOGTasiag Kal meong, Teppatikn mdka, 0uptng mpowdnong KAm.!
H dnpoupyoupevn katd T epyacia okovn eivat ouxvd emBhapnc
yla TV uyeia Kai dev mpémeL va épyeTal o€ EMAQN e TO GWHA.
Xpnotponoteite pa drata&n avappdenang Tng okovNg Kat popdte
emmh\éov pita katdMnAn mpocwida mpoatasiag amd T oKovN.
Amopakpuvete empelaq T palepévn okovn, mLY. e avappognon.
MNpw am6 kdBe epyacia otn pnxavn tpapdre To gig amé Ty mpida.

XPHIH ZYMOQNA ME TO £KONO NPOOPIZMOY

Hndvw @péla xpnotpomoteitat yia 1o @peldpiopa avAaKwoewy,
0TpoyUNAWY ONpEiwY, aKH®V Kal omwv o€ 0N kat MAaoTIKo.

LYNAEZH XT0 HAEKTPIKO AIKTYO

Tuvéete POVO 0€ POVOYAOIKO EvaAAaoopevo pedpa Kat povo
€ Tdon SIKTOOL OTIWE AVaQEPETaL GTNY MVAKISA TEXVIKWY
Xapaktnplotikav. H gvdeon eivat emiong epikth o€ mpileq xwpic
mpoatacia magrg, 610T1 éxel mpoPAeBei e§omiopoc katnyopiag
npoatasiac l.

O1mpieg 0TouG E€WTEPIKOUC XWPOUG TIPEEL Va €ival EEWMAOEVES
Je pikpoautopatoug dtakomec mpoatasiag (FI, RCD, PRCD). Auto
amaitei 0 GYETIKOC KAVOVIGROE amod TV NAEKTPIKN 0a¢ EykatdoTaon.
Npooégte mapakahe auto To onpeio Katd T XpAoN TNG GUGKEVNC
pag.
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Kdtw amé tv emiépacn unepPolikwv nAekTpopayvnTiKwv - . , , ,
s{wrsplkwvn&amgjaxd?v, un?)[:)si 113 usﬂovwﬁévusczrzl:)mrd)oelg 0%- T”ﬁ\:"ﬂ‘;?& Kka0¢ epyasia aTn pnyavn Tpadte To gig and

Va TTAPOUGLACTOVY TPOCWPIVES SLAKVPAVOELS TOU ApIBPOL TwV ’

0TPOQPWV. ==z ESapTApata - Aev mepthapBavovral ota uNikd mapddoong,
Kpardte 10 kah@bio 60vSeong mavote pakpid amd Ty meployn =0 | Guviotovpevn mpooBiikn ané o mpoypapa eapTIUATLY.
Bpdong e unxavic. Mepvdte To kahwdio ndvtote miow and T E HAektpikd pnyaviata 8ev emtpénetat va anoppintovat
unxavn. padi pe Ta otkiaka amoppippata. HAekTpIkd Kat

Tuvdéete T pnxave 0Ty mpida povo av o StakomTng ivat otn Bon NAEKTPOVIKG Hnavrpata cuMAéyovTal EexwploTd kat
anevepyomnoinong. napadidovtal mpog avakkAwen e TpOTO PIAKO TIPo¢ T

nepBaNov og emiyeipnon emesepyaciac amoppippdtwy.
LYNTHPHIH EvnpepwBeite amd iq Tomkég ummpeoieg fy amd

Matnpeite mavtoTe Ti¢ oY10pé¢ e€agpiopol TS pnyavii kabapé. EIBIKEVIEVOUE EUTTOPOUC OXETIKA HE KEVTPA avaKUKAwONC
e o ) A . Kat 6UNOYAC amoppIupaTwy.
Otav éxetumooTei {npid To karwdio nAeKTPIKAG GUVOEGNC, Tpémel ; ) ) ) )
auT6 va avTiKataoTabe o¢ pia uTnpeaia TeRVIKAC UMOOTAPIENG O Hhextpiko epyaheio katnyopiac aogdhetac Il. Hhektpiko
TENATWY, S10TL amarteitat e161k6 epyaheio. epyaheio 070 000 1 MpooTasia ano r])\EKTpon)\r]Elu
Xpnonpomoteite povo e§aptripata kat aviaAAakTikd Tng 68", EEGPT)C\““' HOvo ano T Baon(lg\ Hovwan Q)SM)\K,QI
AEG. AvaBéote Ty alayr Twv eEapTnpaTe, T omoiwv 1 amo GUIMANPWHATIKA LETPA AGQUAELAC OTIWC QLA

avtikatdotaon dev éxelmeptypagei, o* éva kévtpo 0épPig Tng f Svgo)éuyévq uévgon. Bevurtpet efonhoudeyiava
AEG (mpooé&te To eyxepidio Eyyonon/AievBivoeic umnpétnong OUIDEBELHETVYELLon.

AaTov).
neAaTa) C € sinaoumsppuon e

0tav xperdletal, pmopeite va {nTioete éva axedio suvappoldynong EL
NG OUoKeUNg, divovTag Tov TOMo TG pnxavng kat apbpé oty

mvakida ox0og, ané To kévipo opPi¢ 1y ameubeiag amod T gippa @ UkrSEPRO orjpa mototntac.
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, ~ troee

Germany.
E H [ EurAsian orfpa motoétnTac.

AHAQZH NIZTOTHTAL EK

An\@voupe pe amokeloTIKN pag vBUvn, 6T1 T0 P06V OV

neplypd@eTal oTa «Texvikd XapakTnploTIKa» CUPHOPWVETAL PE
ONEG TIC OYETIKES SlaTASELS T 00NyIWY

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EK

2014/30/EU

Kal €X0uV EpappooTei Ta akdAouBa evappoviopéva mpdTuma
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
/ ZM" ‘Z:/

Alexander Krug / Managing Director
E€ouatodotnpévoc va suvtdsel Tov Teviko pdkero.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

LYMBOAA

Napakahw dlaBdote oxohaoTika TIC 08nyieC xpriong mpwv
am6 v évapén Aettoupyiac.

A MPOXOXH! MPOEIAOMOIHZH! KINAYNOX!
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Tiir

TEKNIK VERILER MF 1400 KE

Ust freze

Uretim numarasi 41185103...
4107 5103...
...000001-999999

Giris qiicii 1400 W

| Bostaki devir sayisi 10000-23000 min '

Freze stroku 64 mm

Penset ¢api 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Freze capi max. 40 mm

Agirhgr ise EPTA-iiretici 01/2003' gdre 49k

(Daldirma tipi freze) 7Kg

Agirhgr ise EPTA-iiretici 01/2003'e gore (Sabit 37k

freze) /K9

Giiriiltii bilgileri
Olciim dedgerleri EN 60745 e gore belirlenmektedir. Aletin,
frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi degerlendirme
egrisi A'ya gore tipik giiriiltii seviyesi:
Ses basinai seviyesi (Tolerans K=3dB(A))
Akustik kapasite seviyesi (Tolerans
K=3dB(A))

Koruyucu kulakhik kullanin!
Vibrasyon bilgileri

Toplam titresim degeri (i yoniin vektor toplami) EN 60745' gore
belirlenmektedir:

titresim emisyon degeri a,

84 dB(A)
95 dB(A)

Daldirma tipi freze 7m/s?
Tolerans K= 1,5m/s?
Sabit freze 5m/s?
Tolerans K= 1,5m/s?
UYARI!

Bu talimatlarda belirtilen titresim seviyesi, EN 60745 standardina
uygun bir 6lgme metodu ile dl¢iilmiistiir ve elektrikli el aletleri birbi-
riyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Ol¢im sonuglari ayrica titresim
yiikiiniin gecici degerlendirmesi icin de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi, elektrikli el aletinin genel uygulamalari
icin gecerlidir. Ancak elektrikli el aleti baska uygulamalar igin, farkl
eklenti parcalanyla ya da yetersiz bakim kogullarinda kullanilirsa,
titresim seviyesi farkliik gosterebilir. Bu durumda, titresim yiikii
toplam calisma zaman araligi icerisinde belirgin dlciide yiikselebilir.
Titresim yiikiiniin tam bir degerlendirmesi icin ayrica cihazin kapali
oldugu siireler ve cihazin calisir durumda oldugu, ancak gercek
kullanimda bulunmadig siireler de dikkate alinmalidir. Boylelikle,
toplam ¢alisma zamani araligi boyunca meydana gelen titregim yiikii
belirgin dlciide azaltilabilir.

Kullaniciy titresimlerin etkisinden korumak iizere, Grnegin elektrikli
el aletlerinin ve eklenti parcalarinin bakim, ellerin sicak tutulmasi ve
is akiglarinin organizasyonu gibi ek giivenlik tedbirleri belirleyiniz.

N vvare:

Giivenlikle ilgili biitiin agiklamalari. Aciklanan uyarilara ve
talimat hiikiimlerine uyulmadigi takirde elektrik carpmalarina,
yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.

Biitiin uyarilan ve talimat hiikiimleini ileride kullanmak
iizere saklayin.

A\ ST FREZE MAKINESI ICIN UYARILAR

Elektrikli takimlar yalnizca izolasyonlu tutamak
alanlarindan tutunuz, zira freze kendi sebeke kablosuna

Turkce

degebilir. Kesme aletinin icinden elektrik akimi gecen kabloile
temas etmesi durumunda elektrik akimi cihazin metal kisimlarina
geger ve elektrik carpmasina sebebiyet verebilir.

Aleti saglam bir althga sabit olarak tutturabilmek
amaayla vidali mengene veya diger pratik yardima aletler
kullaniniz. Aletin elle tutulmasi veya viicudunuzla bastinlmasi
suretiyle alet kayabilir ve kontrolden cikabilir.

Ek giivenlik ve calisma talimatlan

Koruyucu kulakhk kullanin. Giiriiltii etkisi isitme kaybini etkiler.

Koruma techizati kullanin.Makinada calisirken devamli surette
koruyucu gozliik takin. Koruyucu elbise ve tozlardan korunma mas-
kesi, emniyet eldivenleri ve saglam ve kaymaya mukavim ayakkabi
giyin. Baslik ve kulaklik tavsiye edilir.

Dénmekte olan bicagin tehlike alanindaki hicbir seye dokunmayin!
Aletin koruyucu donanimini mutlaka kullanin.

Bu aletle sadece, miisaade edilen devir sayilari en azindan aletin en
yiiksek devir sayisi kadar olan uglar kullanin.

Alet calisir durumda iken talas ve kirpintilari temizlemeye
calismayin.

Sadece usuliine uygun olarak bilenmis frezeler kullanin.
Sadece uygun bir saft cap bulunan bir freze kullanin.

Dik frezeyi, freze islemi bittikten sonra temel konumuna getirin
(freze govdesi tespit kolunu gevsetin).

Is parcasini, frezenin dénme ydniiniin tersine hareket ettirin
(sadece karsit hareketle calisin!). Giivenli calismak iin koruma ve
baski tertibati, dayama levhasi, besleme siirgiisii gibi donanimlar
kullanin!

Tahtalar uzun siire islenirken veya sagliga zararli toz ¢ikaran
malzemeler profesyonel olarak islenirken alet uygun bir tozemme
donanimina baglanmak zorundadir. Profesyonel kullanicilar diger
malzemelere iliskin hiikiimleri yetkili meslek kurulugu ile agikliga
kavusturmak zorundadir.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce fisi prizden ¢ekin.

Bu dik freze, tahta ve plastikteki oluk agma, yuvarlama, pah kirma,
kenar tiraslama ve delik agma islerinde kullanilabilir.

Aleti sadece tek fazli alternatif akima ve tip etiketi izerinde
belirtilen sebeke gerilimine baglayin. yapisi Koruma sinifi ll'ye
girdiginden alet koruyucu kontaksiz prize de baglanabilir.

Aqik havadaki prizler hatal akim koruma salteri (FI, RCD, PRCD) ile
donatilmig olmalidir. Bu, elektrik tesisatinizdaki bir zorunluluktur.
Liitfen aletimizi kullanirken bu hususa dikkat edin.

Disaridan gelen asiri elektromanyetik etkiler sonucu, devir
sayisinda gegici dalgalanmalar olabilir.

Baglanti kablosunu aletten uzak tutun. Kablo daima aletin
arkasinda olmalidir ve toplanmamalidir.

Aleti sadece kapali iken prize takin.

Aletin havalandirma araliklarini daima temiz tutun.

Sebeke hatlari hasarli ise miisteri hizmetleri servisi tarafindan
degistirilmesi gerekir, zira bunun icin dzel bir aparat gereklidir.
Sadece AEG aksesuarini ve yedek parcalarini kullanin. Degistirilmesi
aciklanmamis olan parcalari bir AEG misteri servisinde degistirin
(Garanti brosiiriine ve misteri servisi adreslerine dikkat edin).
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Gerektidi takdirde aletin daginik goriiniis semasi, alet tipinin ve tip

etiketi tizerindeki sayinin bildirilmesi kosuluyla miisteri servisinden EH[ EurAsian Uyumluluk isareti
veya dogrudan Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,

71364 Winnenden, Germany adresinden istenebilir.

CE UYGUNLUK BEYANI

“Teknik veriler” baghgr altinda tanimlanan iriiniin, sayili direktifler-
deki tiim hiikiimleri

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

uyumlastiriimig standartlari

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
Teknik evraklari hazirlamakla gérevlendirilmistir.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SEMBOLLER

Liitfen aleti calistirmadan énce kullanma kilavuzunu
dikkatli bicimde okuyun.

DIKKAT! UYARI! TEHLIKE!

(%)

Aletin kendinde bir calisma yapmadan dnce fisi prizden
cekin.

[6)
’
H

Aksesuar - Teslimat kapsaminda degildir, onerilen tamam-
lamalar aksesuar programinda.

Elektrikli cihazlarin evsel atiklarla birlikte bertaraf
edilmesi yasaktir. Elektrikli ve elektronik cihazlar ayrilarak
biriktirilmeli ve cevreye zarar vermeden bertaraf edilme-
leriicin bir atik degerlendirme tesisine gotiirilmelidirler.
Yerel makamlara veya saticiniza geri doniisiim tesisleri ve
atik toplama merkezlerinin yerlerini daniginiz.

Koruma sinifi Il olan elektrikli aletler. Elektrik carpmasina
D karst korumanin sadece temel izolasyona bagh olmayip,
ayni zamanda cift izolasyon veya takviyeli izolasyon gibi
ek koruyucu onlemelerin alinmasina bagli olan elek-
trikli alet. Bir koruyucu iletken baglamak igin diizenegi
bulunmamaktadir.

c € CEisareti

@ UkrSEPRO Uyumluluk isareti

TR 066

>4 |4

Tiirkce
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TECHNICKA DATA MF 1400 KE
Horni frézka
Vyrobni ¢islo 41185103...
4107 5103...
...000001-999999
Jmenovity pikon 1400 W
Volnobézné otacky 10000-23000 min '
Zdvih frézky 64 mm
Klestina o 8,12mm
(GB1/4",1/2")
Fréza g max. 40 mm
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 49k
01/2003 (zasuvna horni frézka) 7Kg
Hmotnost podle provadéciho predpisu EPTA 37kg

01/2003 (vedena horni frézka)
Informace o hluku
NaméFené hodnoty odpovidaji EN 60745. V tiidé A posuzovana
hladina hluku pfistroje cini typicky:
Hladina akustického tlaku (Kolisavost
K=3dB(A))

Hladina akustického vykonu (Kolisavost
K=3dB(A))

PouZzivejte chranice sluchu!
Informace o vibracich

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi smérd) zjisténéve
smyslu EN 60745.

Hodnota vibracnich emisi a,

84dB(A)
95 dB(A)

zasuvna horni frézka 7m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s?
vedend horni frézka 5m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s?
VAROVANI!

Uroven chvéni uvedend v tomto navodu byla naméfena podle
metody méfeni stanovené normou EN 60745 a miize byt pouzita

pro porovnani elektrického nafadi. Hodi se také pro pribézny odhad
zatizeni chvénim.

Uvedené droven chvéni piedstavuje hlavni Gcely pouZiti elektrického
naradi. Jestlize se ale elektrické naradi pouziva pro jiné dcely, s
odlisnymi nastroji nebo s nedostatecnou tdrzbou, miize se droven
chvéni odliSovat. To miiZe zna¢né zvysit zatizeni chvénim béhem celé
pracovni doby.

Pro presny odhad zatiZeni chvénim se musi také zohlednit Casy,
béhem kterych je pfistroj vypnuty nebo kdy je sice v chodu, ale
skutecné se s nim nepracuje. To miiZe zatizeni chvénim béhem celé
pracovni doby znacné snizit.

Stanovte dopliikova bezpecnostni opatteni pro ochranu obsluhy pred
licinky chvéni jako napfiklad: technicka idrzba elektrického naradi a
néstrojii, udrzovani teploty rukou, organizace pracovnich procesi.

N varovinn:

Seznamte se se vSemi bezpecnostnimi pokyny asiceis
pokyny. Zanedbani pfi dodrzovani varovnych upozornéni a pokynii
mohou mit za nésledek uder elektrickym proudem, pozér a ebo
té7ka poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna
uschovejte.

A\ BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO HORNI FREZKU

Elektrického nastroje se dotykejte pouze naizolovanych
tichopnych plochach, protoze fréza miize zasahnout vlastni

kabel. Kontakt fezného ndstroje s vedenim pod napétim miZze vést
k pfenosu napéti na kovové casti pfistroje a k urazu elektrickym
proudem.

K upevnéni obrabéného dilu na stabilnim podkladu
pouZijte Sroubovou svérku nebo jinou praktickou pomiicku.
Pridrzovanim obrabéného dilu rukou nebo jeho pritlacovénim
télem se dil mize vysmeknout a tim miZze dojit ke ztraté kontroly.

Dalsi bezpecnostni a pracovni pokyny

Pouzivejte chranice sluchu. Nadmérny hluk miize vést ke ztraté
sluchu.

PouZijte ochranné vybaveni. Pfi prdci s elektrickym ndradim
poutZivejte vzdy ochranné bryle. Doporucujeme rovnéz pouziti
soucasti ochranného odévu a ochranné obuvi, jako protipradné
masky, ochrannych rukavic, pevné a neklouzajici obuvi, ochranné
piilby a ochrany sluchu.

Nesahat do nebezpecné zony béZiciho stroje.

Bezpodminecné pouzivat ochranna zafizeni pfimocaré pily.
Pouzivejte jen takové kotouce, jejichz dovolené otacky jsou
minimdlné stejné, jako jsou maximalni otacky naprazdno stroje.
Pokud stroj bézi, nesmi byt odstrafiovany tfisky nebo odstépky.
Pouzivejte pouze odborné brousené frézy.

Pouzivat pouze frézu s vhodnym priimérem stopky.

Po frézovani vratte frézku do zakladni polohy (uvolnéte aretacni
paku nastaveni ponoru korpusu frézky).

Obrobkem pohybujte proti sméru otéceni frézy (pracujte jen v
protichodu)! Pro zajisténi bezpecnosti préce pouzivejte piipravky
jako napt. pfitlacné desky, ochranné zafizeni, vodici sané atd.
Prach vznikajici pfi praci byvé zdravi 3kodlivy, a proto by se nemély
vdechovat. PouZivejte odsavani prachu a navic se chraiite vhodnou
ochrannou maskou. Usazeny prach dobre odstrarite, napf. odsétim

Pred zahdjenim veskerych praci na stroji vytdhnout sitovou
zéstrcku ze zasuvky.

OBLAST VYUZITI

Horni frézka je pouZitelnd k frézovani drazek, tvarovych hran a dér
do dieva a umélych hmot.

PRIPOJENI NA SIT

Pripojit pouze do jednofazové stiidavé sité o napéti uvedeném na
Stitku. Lze pripojit i do zasuvky bez ochranného kontaktu nebot
spotrebic je tfidy I1.

Ve venkovnim prostfedi musi byt zdsuvky vybaveny proudovym
chrénicem (FI, RCD, PRCD). Je to vyZadovéno instalacnim predpisem
pro toto el.zafizeni. DodrZujte ho pfi pouZivani tohoto néfadi,
prosim.

Plsobenim vnéjsiho extrémé silného magnetického ruseni miize v
jednotlivych pfipadech dochézet ke kolisani otécek.

Neustale dbat na to, aby byl kabel pro pfipojeni k elektrické siti
mimo dosah stroje. Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.

Stroj zapinat do zasuvky pouze kdyz je vypnuty.

UDRZBA
Vétraci $térbiny ndfadi udrzujeme stdle Cisté.
Dojde-li k poskozeni pfivodniho kabelu, nechte jej vyménit v auto-
rizovaném servisu, protoZe k vyméné je zapotfebi specialni ndstroj.
PouZivejte vyhradné nahradni dily a prislusenstvi AEG. Dily, jejichz
vyména nebyla popséna, nechévejte vyménit v odborném servisu
AEG. (Viz zaru¢nilist.)
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Pfi pottebé podrobného rozkresu konstrukce, oslovte informaci o
typu a Cisle pimo servis a nebo vyrobce, Techtronic Industries GmbH, E H [ Euroasijskd znacka shody
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

CE-PROHLASEN( 0 SHODE

Prohlasujeme na nasi vyhradni odpovédnost, Ze produkt popsan
v &asti ,Technické ddaje” spliiuje viechna pfislu$nd ustanoveni
smérnic

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/ES

2014/30/EU

a byly pouzity nésledujici harmonizované normy

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
Iplnomocnén k sestavovani technickych podklada.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLY

Pred spusténdm stroje si peclivé proctéte ndvod k
pouzivani.
A

POZOR! VAROVAN! NEBEZPECT!

Pred zahdjenim veskerych praci na stroji vytdhnout
O3~ sitovou zastrcku ze zasuvky.

== PFisluSenstvi neni soucdsti dodavky, viz program
= prislusenstvi.

E Elektrické pristroje se nesmi likvidovat spolecné s

odpadem z domacnosti. Elektrické a elektronické pfistroje
je tfeba shirat oddélené a odevzdat je v recyklacnim
podniku na ekologickou likvidaci. Na mistnich dfadech
nebo u vaseho specializovaného prodejce se informujte na
recyklacni podniky a shérné dvory.

Elektricky pfistroj s tfidou ochrany II. Elektricky pfistroj, u
D kterého ochrana pred zasahem el. proudem zavisi nejen
na zakladniizolaci, ale i na tom, Ze budou pouZzita také
dopliikovd ochrannd opatteni, jakymi jsou dvojitd izolace
nebo zesilend izolace. Neexistuje Zadné zafizeni pro
pfipojeni ochranného vodice.

C € mace
@ UkrSEPRO znacka shody

TR 066

Cesky

%|



TECHNICKE UDAJE MF 1400 KE
Horna frézka
Vyrobné ¢islo 41185103...
4107 5103...
...000001-999999
Menovity prikon 1400 W
Otécky naprazdno 10000-23000 min '
Zdvih frézy 64 mm
Priemer upinacich kliesti 8,12mm
(GB1/4",1/2")
Priemer frézy max. 40 mm
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 49k
01/2003 (Zapichovacia horné frézka) 7Kg
Hmotnost podla vykonavacieho predpisu EPTA 37kg

01/2003 (Pevna horna frézka)

Informécia o hluku
Namerané hodnoty urcené v stilade s EN 60745. V triede A
posudzovana hladina hluku pristroja cini typicky:

Hladina akustického tlaku (Kolisavost 84 dB(A)
K=3dB(A))
Hladina akustického vykonu (Kolisavost 95 dB(A)
K=3dB(A))

Pouzivajte ochranu sluchu!

Informacie o vibraciach
Celkové hodnoty vibrécif (vektorovy sticet troch smerov) zistenév
zmysle EN 60745.

Hodnota vibratnych emisif a,

Zapichovacia horna frézka 7m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s?
Pevnd hornd frézka 5m/s?
Kolisavost K= 1,5m/s?

POZOR!

Uroven vibracif uvedend v tychto pokynoch bola namerana meracou
metddou, ktord stanovuje norma EN 60745 a je mozné ju pouZit na
vzdjomné porovnanie elektrického néradia. Hodi sa aj na predbezné
postidenie kmitavého naméhania.

Uvedend droven vibracif reprezentuje hlavné aplikdcie elektrického
ndradia. Ak sa vsak elektrické naradie pouziva pre iné aplikdcie, s
odli$nymi vlozenymi ndstrojmi alebo s nedostatocnou tdrzbou, méze
sa roven vibracii liSit. Toto moze kmitavé namahanie v priebehu celej
pracovnej doby podstatne zvysit.

Pre presny odhad kmitavého naméhania by sa mali tiez zohladnit
doby, v ktorych je ndradie vypnuté alebo je sice v chode, ale v
skutocnosti sa nepouziva. Toto moze kmitavé namahanie v priebehu
celej pracovnej doby zretelne redukovat.

Stanovte dodatocné bezpecnostné opatrenia pre ochranu obsluhy
pred ucinkami vibracii, ako napriklad: idrzba elektrického naradia a
vloZenych néstrojov, udrziavanie teploty ruk, organizécia pracovnych
postupov.

N rozor!

Zoznamte sa so vietkymi bezpecnostnymi pokynmi. Zaned-
banie dodrziavania Vystraznych upozorneni a pokynov uvedenych
v nasledujicom texte moze mat za nasledok zdsah elektrickym
pridom, sposobit poZiar a/alebo tazké poranenie.

Tieto Vystrazné upozornenia a bezpecnostné pokyny
starostlivo uschovajte na budiice pouiitie.

A BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE HORNU FREZU

Elektrické naradie drzte len za izolované uchopovacie
plochy, pretoze fréza méze zasiahnut vlastny kabel. Kontakt
rezného nastroja s vedenim pod napatim méZe viest k prenosu
napatia na kovové casti pristroja a k trazu elektrickym pradom.

K upevneniu obrabaného dielu na stabilnom podklade
pouZite skrutkovu zvierku alebo inii prakticki pomdcku.
PridrZovanim obrabaného dielu rukou alebo jeho pritlacovanim
telom sa dielec moze vySmykndt a tym moze dojst k strate kontroly.

Dalie bezpecnostné a pracovné pokyny

Pouzivajte ochranu sluchu. Nadmerny hluk moze viest k strate
sluchu.

Pouzite ochranné vybavenie. Pri praci s elektrickym néradim
poufZivajte vzdy ochranné okuliare. Doporucujeme taktiez pouzitie
sticasti ochranného odevu a ochrannej obuvi, ako st protiprasna
maska, ochranné rukavice, pevnd a neklzajtica obuv, ochrannd
prilba a ochrana sluchu.

Nesiahat do nebezpecnej oblasti beZiacich nozov!

Ochranné zariadenie stroja bezpodmienecne pouZivat
PouZivat len pracovné nastroje, ktorych maximdlne pripustné
otdcky si minimalne také vysoké ako najvyssie otacky pristroja
naprazdno.

Triesky alebo ilomky sa nesm odstranovat za chodu stroja.
pouzivat len odborne nabrisené frézy.

PouZivat len frézu s vhodnym priemerom stopky.

Horni frézovacku umiestnit po dofrézovani do zakladnej polohy
(upinaciu paku na uchytenie frézovacej klietky uvolnit).

Obrobok postvat proti smeru otdcania frézy (pracovat len
protibezne)! Pre bezpecnost pri praci pouZivajte zariadenia ako
napr. ochranné a pritlacné zariadenie, dorazovti dosku, postvacie
zariadenie a .

Prach, ktory vznika pri praci je ¢asto zdraviu Skodlivy a nemal by sa
dostat do tela. pouzivajte odsavac prachu a noste vhodnt masku
proti prachu. Uskladneny prach dokladne odstrénit, napr. vysat.

Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku zo zasuvky.

POUZITIE PODLA PREDPISOV

Hornd frézovacka je vhodna na frézovanie drazok, zaokrdhleni,
skoseni, hran a dier do dreva a plastu.

SIETOVA PRIPOJKA

Pripdjat len na jednofazovy striedavy prud a na sietové napatie
uvedené na Stitku. Pripojenie je mozné aj do zdsuviek bez ochran-
ného kontaktu, pretoZe ide o konstrukciu ochrannej triedy Il.
Zasuvky vo vonkajSom prostredi musia byt vybavené ochrannym
spinatom proti prudovym narazom (Fl, RCD, PRCD). Toto je
instalacny predpis na Vase elektrické zariadenie. Venuijte prosim
tomuto pozornost pri pouzivani nasho pristroja.

Pod vplyvom extrémnych elektromagnetickych ruseni z vonka sa
mozu vyskytnit v ojedinelych pripadoch docasné vykyvy otacok.
Pripojovaci kabel drzte mimo pracovnej oblasti stroja. Kabel
smerujte vzdy smerom dozadu od stroja.

Len vypnuty stroj pripdjajte do zasuvky.

Slovensky
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UDRZBA
Vetracie otvory udrzovat stale v Cistote.

Elektricky pristroj triedy ochrany 1. Elektricky pristroj, pri
D ktorom ochrana pred zasahom el. prddom zavisi nie len

Aj ddjde k poskodeniu privodného kabla, nechajte ho vymenit'v od zdkladnej izolacie, ale aj od toho, Ze budd poufité aj
autorizovanom servise, pretoze k vymene je potrebny Specidlny doplnkové ochranné opatrenia, akymi si dvojité izoldcia
nastroj. alebo zosilnend izolacia. Neexistuje Ziadne zariadenie na
Pouzivat len AEG prislusenstvo a nahradné diely. Suciastky bez pripojenie ochranného vodica.

ndvodu na vymenu treba dat vymenit'v jednom z AEG zékaznickych ;
centier (vid brozdru Zaruka/Adresy zékaznickych centier). c € Inatka CE

Pri udani typu stroja a ¢isla nachddzajticeho sa na Stitku dé sa v

pripade potreby vyZiadat explozivna schéma pristroja od vasho %? UkrSEPRO znatka zhody
zdkaznickeho centra alebo priamo v Techtronic Industries GmbH, TR 066

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

” E H [ Eurodzijské znacka zhody
CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Na nadu vyhradni zodpovednost vyhlasujeme, Ze produkt popisany
v casti ,Technické ddaje” spliia vietky prisludné ustanovenia
smernic

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/ES

2014/30/EU

a boli pouité nasledovné harmonizované normy

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
Spinomocneny zostavit technické podklady.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SYMBOLY

Pred prvym poufZitim pristroja si pozorne preitajte ndvod
na obsluhu.

POZOR! NEBEZPECENSTVO!

A\ | Predkazdou pracou na stroji vytiahnite zastrcku zo
©®~| zdsuvky.

== PrisluSenstvo - nie je sicastou Standardnej vybavy,
odpordcané doplnenie z programu prislusenstva.

Elektrické pristroje sa nesm likvidovat spolu s odpadom
z domacnosti. Elektrické a elektronické pristroje treba
zhierat oddelene a odovzdat ich v recyklacnom podniku
na ekologicku likvidaciu. Na miestnych uradoch alebo u
vasho Specializovaného predajcu sa spytajte na recyklacné
podniky a zberné dvory.

&

Slovensky
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Pol

DANE TECHNICZNE MF 1400 KE
Frezarka gérnowrzecionowa
Numer produkcyjny 41185103...
4107 5103...
...000001-999999
Znamionowa moc wyjsciowa 1400 W
Predkoé¢ bez obcigzenia 10000-23000 min '
Skok klatki 64 mm
Srednica tulei zaciskowej 8,12mm
(GB1/4",1/2")
Srednica frezarki max. 40 mm
Ciezar wg procedury EPTA 01/2003 (frezarka 49k
do frezowania wcinajaceqo) 7Kg
Cigzar wg procedury EPTA 01/2003 (frezarka 37kg

do frezowania czotoweqo)

Informacja dotyczaca szuméw
Imierzone warto$ci wyznaczono zgodnie z norma EN 60745.
Poziom szumdw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo:

Poziom cisnienia akustycznego (Niepewnos¢ |84 dB(A)
K=3dB(A))
Poziom mocy akustycznej (Niepewnos¢ 95 dB(A)
K=3dB(A))

Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Informacje dotyczace wibracji
Wartosci taczne drgan (suma wektorowa trzech kierunkéw)
wyznaczone zgodnie z norma EN 60745
Wartos¢ emisji drgari a,

frezarka do frezowania wcinajacego 7m/s?
Niepewnos¢ K= 1,5m/s?
frezarka do frezowania czotowego 5m/s?
Niepewnos¢ K= 1,5 m/s?

OSTRZEZENIE!

Podany w niniejszych instrukcjach poziom drgan zostat zmierzony za
pomoca metody pomiarowej zgodnej z norma EN 60745 i moze by¢
uzyty do poréwnania ze sob elektronarzedzi. Nadaje sie on rowniez
do tymczasowej oceny obciazenia wibracyjnego.

Podany poziom drgan reprezentuje gtéwne zastosowania
elektronarzedzia. Jesli jednakze elektronarzedzie uzyte zostanie

do innych celéw zinnym narzedziami roboczymi lub nie jest
dostatecznie konserwowane, wtedy poziom drgar moze wykazywa¢
odchylenia. Moze to wyraznie zwiekszyc obciazenie wibracjami przez
caty okres pracy.

DIa doktadnego okreslenia obciazenia wibracjami nalezy uwzgledni¢
rowniez czasy, w ktorych urzadzenie jest wytaczone wzglednie jest
whaczone, lecz w rzeczywistosci nie pracuje. Moze to spowodowac
wyrazna redukcje obciazenia wibracyjnego w catym okresie pracy.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki zapobiegawcze celem ochrony
obstugujacego przed oddziatywaniem drgan, jak na przyktad:
konserwacja narzedzi roboczych i elektronarzedzi, nagrzanie rak,
organizacja przebiegu pracy.

N ostrzezeniE!

Prosimy o przeczytanie wskazéwek bezpieczenstwa i
zalecen, rowniez tych. Btedy w przestrzeganiu ponizszych
wskazéwek moga spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i wska-
zowki bezpieczenistwa dla dalszego zastosowania.

A WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOT. FREZARKI
GORNOWRZECIONOWE)J

Elektronarzedzie nalezy trzymac wytacznie za zaizolowane
powierzchnie uchwytowe, poniewaz frez moze natrafic

na wiasny kabel zasilajacy. Stycznos¢ narzedzia skrawajacego
zbedacym pod napieciem przewodem moze spowodowa¢
podtfaczenie czesci metalowych urzadzenia do napiecia i prowadzi¢
do porazenia pradem elektrycznym.

Uzy¢ srubowego Scisku stolarskiego lub innego praktycz-
nego przyrzadu, aby zamocowac obrabiany przedmiot do
stabilnej podstawy. Na skutek trzymania obrabianego przedmi-
otuw rece lub dociskania go wtasnym ciatem obrabiany przedmiot
moze sie wysuna¢, co moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad nim.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje robocze

Stosowac srodki ochrony stuchu! Hatas moze powodowac
utrate stuchu.

Stosowac wyposazenie ochronne. Przy pracy maszyng zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Zalecana jest odziez ochronna, jak
maska pytochronna, rekawice ochronne, mocne i chroniace przed
poslizgiem obuwie, kask i ochronniki stuchu.

W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do niebezpiecznego obszaru
struga podczas pracy elektronarzedzia

Zawsze stosowac ostony ochronne na elektronarzedziu.

Uzywac tylko narzedzi roboczych, ktérych dopuszczalna predkos¢
odpowiada co najmniej najwyzszej predkosci elektronarzedzia bez
obciazenia.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac trocin ani
drzazg.

Stosowac wylacznie profesjonalnie zaostrzone frezy.
Stosowac tylko frezy o odpowiedniej srednicy trzpienia.

Po zakoriczeniu pracy odtozy¢ frezarke na swoje miejsce
(poluzowac dZwignie mocowania w celu zabezpieczenia klatki).

Obracac obrabiany przedmiot wytacznie w kierunku przeciwnym
do ruchu frezu (praca wytacznie przy przeciwnym utozeniu)! W
celu zapewnienia bezpieczeristwa stosowac urzadzenia takie, jak
urzadzenia dociskajace, urzadzenia bezpieczenstwa, prowadniki,
prowadnice pity tarczowej wzdtuznej, itp.

Pytwydzielajacy sie podczas pracy z elektronarzedziem moze by¢
szkodliwy dla zdrowia i dlatego tez nie powinien on mie¢ kontaktu
z ciatem. Stosowac uktad pochtaniania pytu i nosi¢ odpowiednia
maske ochronna. Doktadnie usuna¢ nagromadzony pyt np. przy
pomocy odkurzacza.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwiazanych z
elektronarzedziem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Frezarki mozna uzywac do wykonywania wregdéw, zaokraglania,
ciecia ukosnego, frezowania krawedzi, a takze do wykonywania
wagtebieri w drewnie i tworzywach sztucznych.

PODEACZENIE DO SIECI

Podtaczac tylko do Zrodta zasilania pradem zmiennym jednofa-
zowym i wykacznie o napieciu podanym na tabliczce znamionowej.
Mozliwe jest rowniez podfaczenie do gniazdka bez uziemienia,
poniewaz konstrukcja odpowiada Il klasie bezpieczerstwa.
Urzadzenia pracujace w wielu réznych miejscach, w tym poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy podtacza¢ poprzez ochronny
(FI, RCD, PRCD) wytacznik udarowy.
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Intensywne zewnetrzne zakfécenia elektromagnetyczne moga
powodowac w okreslonych przypadkach chwilowe wahania w
predkosci obrotowej.

Kabel zasilajacy nie moze znajdowac sie w obszarze roboczym
elektronarzedzia. Powinien on sie zawsze znajdowac sie za
operatorem.

Elektronarzedzie mozna podfaczac do gniazdka sieciowego tylko
wtedy, kiedy jest wytaczone.

UTRZYMANIE | KONSERWACJA

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia musza by¢ zawsze drozne.
Jezeli kabel zasilania sieciowego jest uszkodzony, musi on by¢
wymieniony przez serwis naprawczy, poniewaz niezbedne jest
specjalne narzedzie.

Nalezy stosowac wytacznie wyposazenie dodatkowe i czesci
zamienne AEG. W przypadku koniecznosci wymiany czesci, dla
ktdrych nie podano opisu, nalezy skontaktowac sie z przedstawi-
cielami serwisu AEG (patrz lista punktéw obstugi gwarancyjnej/
Serwisowej).

Na zyczenie mozna otrzymac rysunek widoku zespotu rozebranego.
Przy zamawianiu nalezy poda¢ numer oraz typ elektronarzedzia
umieszczony na tabliczce znamionowej. Zaméwienia mozna dokonac
albo u lokalnych przedstawicieli serwisu, albo bezposrednio w
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac zwiazanych z
elektronarzedziem nalezy wyjac wtyczke z gniazdka.

Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

Urzadzenia elektryczne nie moga by¢ usuwane razem
zodpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych.
Urzadzenia elektryczne i elektroniczne nalezy gromadzi¢
oddzielnie i w celu usuwania ich do odpadéw zgodnie
zwymaganiami srodowiska naturalnego oddawac do
przedsiebiorstwa utylizacyjnego. Prosze zasiegna¢ infor-
madji o centrach recyklingowych i punktach zbiorczych u
wiadz lokalnych lub u wyspecjalizowanego dostawcy.

Elektronarzedzie klasy ochrony I. Elektronarzedzie, w
ktérym zabezpieczenie przed porazeniem pradowym
zalezy nie tylko od izolacji podstawowej, lecz réwniez od
tego, czy zostaty zastosowane dodatkowe Srodki ochrony,
takie jak: izolacja podwdjna lub izolacja wzmocniona.

Nie ma zadnego urzadzenia do podtaczenia przewodu
ochronnego.

C€ mic
@ Inak zgodnosci UkrSEPRO

TR 066

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE E H [ Inak zgodnosci EurAsian

0$wiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialnos¢, ze produkt
opisany pod ,Dane techniczne” spetnia wszystkie istotne przepisy
dyrektyw

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/WE

2014/30/EU

i zastosowano nastepujace zharmonizowane normy

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25

Alexander Krug / Managing Director
Upetnomocniony do zestawienia danych technicznych

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznac sie
uwaznie z treécig instrukgji.

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!
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MUSZAKI ADATOK
Felsémarogép
Gyartdsi szdm

MF 1400 KE

41185103...
4107 5103...
...000001-999999

1400W

Névleges teljesitményfelvétel
Uresjarati fordulatszam

10000-23000 min

(Hantoldqyalu)

Keret iités 64 mm

Befogdgy(rti &tmérd 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Maré dtmérd max. 40 mm

Sily a 01/2003 EPTA-eljdrds szerint 49kg

Sily a 01/2003 EPTA-eljérds szerint (Rogzitett
gyalu)

3,7kg

Zajinformacio

késziilék munkahelyi zajszintje tipikusan:
Hangnyomads szint (K
bizonytalansdg=3dB(A))
Hangteljesitmény szint (K
bizonytalansag=3dB(A))

Hallasvédo eszkoz hasznalata ajanlott!

A kozolt értékek megfelelnek az EN 60745 szabvanynak. A

84dB(A)
95 dB(A)

Vibréacié-informacick

60745-nek megfelelden meghatérozva.
rezegésemisszié érték a,

Osszesitett rezgésértékek (harom irdny vektoridlis dsszegaz EN

Hantoldgyalu 7m/s?
K bizonytalansag 1,5m/s?
Rogzitett gyalu 5m/s?
K bizonytalansag 1,5 m/s?
FIGYELMEZTETES!

Ajelen utasitasokban megadott rezgésszint értéke az EN 60745-ben
szabélyozott mérési eljarasnak megfelelden keriilt lemérésre, és
hasznalhatd elektromos szerszdmokkal torténd dsszehasonlitashoz.
Az érték alkalmas a rezgésterhelés eldzetes megbecsiilésére is.

A megadott rezgésszint-érték az elektromos szerszdm legfthb
alkalmazasait reprezentdlja. Ha az elektromos szerszamot azonban
mas alkalmazasokhoz, eltér6 hasznalt szerszamokkal vagy nem
elegendd karbantartssal haszndljak, a rezgésszint értéke eltérg
lehet. Ez jelentdsen megndvelheti a rezgésterhelést a munkavégzés

teljes id6tartama alatt.

Arezgésterhelés pontos megbecsiiléséhez azokat az iddket is

figyelembe kell venni, melyekben a késziilék lekapcsolddik, vagy ugy-
an miikadik, azonban ténylegesen nincs hasznalatban. Ez jelentdsen
csokkentheti a rezgésterhelést a munkavégzés teljes iddtartama alatt.
Hatdrozzon meg tovabbi biztonsagi intézkedéseket a kezeld
védelmére a rezgések hatésa ellen, példaul: az elektromos és a
hasznélt szerszdmok karbantartasaval, a kezek melegen tartaséval, a
munkafolyamatok megszervezésével.

N FiGYELMEZTETES!

Olvasson el minden biztonsagi utmutatast és utasitast.
Akdvetkezdkben leirt el6irdsok betartdsanak elmulasztdsa dramiit-
ésekhez, tlizhoz és/vagy silyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késobbi haszndlatra gondosan érizze meg ezeket
azeldirasokat.

A BIZTONSAGI UTMUTATASOK FELSOMARGHOZ

Ez egy elektromos szerszam, melyet csak a szigetelt fogasi
feliileteken szabad megfogni, mivel a mard a sajat halozati
kabeléhez érhet. A vigdszerszam fesziiltségvezetd vezetékkel
valo érintkezésekor a késziilék fém részeiis fesziiltség ald keriilhet-
nek, és elektromos dramiités kovetkezhet be.

A munkadarab stabil aljzathoz rogzitéséhez hasznaljon
csavaros szoritokat vagy mas praktikus segédeszkozoket.
A munkadarab kézzel torténd megtartasaval vagy testtel torténd
ellentartdsa kovetkeztében a munkadarab elcstiszhat, éseza
kontroll elveszitéséhez vezethet.

Tovabbi biztonsagi és munkavégzési utasitasok

Viseljen hallasvédat. A zaj hatdsa hallasvesztést okozhat.

Hasznéljon véddfelszerelést! Ha a gépen dolgozik, mindig hordjon
véddszemiiveget! Javasoljuk a véddruhazat, Ggymint porvédd
maszk, véddcipd, erds és cstszashiztos Iabbeli, sisak és hallasvédd
hasznélatat.

Soha ne érjen a kések veszélyes zéndjaba miikddés kdzben.

A késziilék biztonsagtechnikai felszereléseit feltétleniil hasznalni
kell.

Kizérélag olyan tdrcsét szabad haszndlni, amely megengedett
fordulatszama legalabb olyan magas, mint a késziilék legmagasabb
iiresjarati fordulatszama.

A munka kozben keletkezett forgacsokat, szilkankokat, tormeléket,
sth. csak a késziilék teljes ledlldsa utdn szabad a munkateriiletrdl
eltdvolitani.

Csak professziondlisan koszoriilt késeket hasznaljon.
Csak megfeleld szaratmérdjli mardt szabad haszndlni.

Hasznélat utdn dllitsa a marét az eredeti poziciéba (lazitsameg a
szoritd kart, hogy megévja a keretet.

Csak a gép forgdsiranyaval ellentétesen mozgassa a munkadarabot.
Abiztonsag érdekében hasznéljon biztonségi- és szorit6 szerszé-
mokat, vezetdsint, hasadas védg keretet stb.

A munkavégzéskor keletkezd por az egészségre drtalmas lehet.
Ilyen esetben ajanlatos a megfeleld elszivé berendezés és a
véddmaszk hasznalata. A munkateriileten lerakddott port alaposan
el kell takaritani.

Barmilyen jellegii karbantartds vagy javitds eldtt a késziiléket
dramtalanitani kell.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A felsémaré haszndlhaté hornyolasra, lekerekitésre, lesarkitdsra
csakidgy, mint miianyag és fa ,pittingjére”

HALOZATI CSATLAKOZTATAS

Akésziiléket csak egyfazis valtoaramra és a teljesitménytablan
megadott halézati fesziiltségre csatlakoztassa. A csatlakoztatds
véddérintkezd nélkiili dugaszoldaljzatokra is lehetséges, mivel a
késziilék felépitése II. védettségi osztalyu.
Szabadban a dugaljat hibadram-véddkapcsoloval kell ellatni.

Az elektromos késziilékek iizembehelyezési itmutatdsa ezt
kételezden eldirja (FI, RCD, PRCD). Ugyeljen erre az elektromos
kéziszerszamok haszndlatakor is.

Kiilondsen erds, kiils6 elektromagneses hatds alatt a fordulatszam
dtmenetiingadozésa léphet fel.

Munka kdzben a hélézati csatlakozokabelt a sériilés elkeriilése
érdekében a munkateriilettdl, illetve a késziiléktél tavol kell
tartani.
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Akésziiléket csak kikapcsolt &llapotban szabad ismét dram ala Az elektromos eszkozoket nem szabad a haztartasi
helyezni. hulladékkal egyiitt artalmatlanitani. Az elektromos és

. elektronikus eszkozoket szelektiven kell gydjteni, és azo-
KARBANTARTAS kat kbrnyezetbarat drtalmatlanitas céljabel hulladékhas-

A késziilék szell6zonyilasait mindig tisztan kell tartani. znositd izemben kell leadni. A helyi hatdsagoknal vagy
Ha a halozati csatlakozovezeték megsériilt, akkor azt tigyféls- szakkereskeddjénél tajékozodjon a hulladékudvarokrol és
zolgalati hely altal kell kicseréltetni, mert ahhoz specidlis szerszam gy(jtShelyekrdl.

szitkséges. I1. védelmi osztalyu elektromos szerszdm. Olyan
Javitdshoz, karbantartashoz kizardlag AEG alkatrészeket és 3| elektromos szerszam, amelynél az elektromos dramiités
tartozékokat szabad hasznélni. A késziilék azon részeinek cseréjét, elleni védelem nem csak az alapszigeteléstdl fiigg, hanem
amit a kezelési itmutatd nem engedélyez, kizérolag a javitésra amelyben kiegészitg véddintézkedéseket, mint pl. kettds
feljogositott mérkaszerviz végezheti. (Lésd a szervizlistat) szigetelés vagy megerdsitett szigetelés, alkalmaznak.
Sziikség esetén a késziilékek robbantott dbrajat - a késziilék tipusa Nincs lehetdség véddérintkezd csatlakoztatdsdra.

és azonositd szama alapjan a teriiletileg illetékes Milwaukee c € CE-ielilé

markaszervizt6l vagy kozvetleniil a gyart6tol (Techtronic Industries Jeloles

GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany) lehet

kérni. @ UkrSEPRO megfeleldségi jelzés.
CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT i a

Kizérdlagos feleldsségiink alapjan kijelentjiik, hogy a ,Mdszaki E H [ Eurdzsiai megfeleldségi jelzés.
adatok” fejezetben leirt termék megfelel a irdnyelvek dsszes

vonatkozé rendelkezésének Mag
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EK

2014/30/EU

harmonizélt szabvany és a

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25

Alexander Krug / Managing Director
Miiszaki dokumentacio osszedllitasra felhatalmazva

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SZIMBOLUMOK

Kérjiik alaposan olvassa el a tdjékoztatot mieltt a gépet
haszndlja.

A FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

A\ | Barmilyen jellegii karbantartas vagy javitds eldtt a
©®-~| késziiléket dramtalanitani kell.

== Azokat a tartozékokat, amelyek gydrilag nincsenek a
= | észiilékhez mellékelve, kiilon lehet megrendelni.
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TEHNICNI PODATKI MF 1400 KE

Nadrezkarji

Proizvodna stevilka 41185103...
4107 5103...
...000001-999999

Nazivna sprejemna mo¢ 1400 W

Stevilo vrtljajev v prostem teku 10000-23000 min '

Rezkalni dvig 64 mm

Vpenjalne klesce o 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Rezkalnik g max. 40 mm

Teza po EPTA-proceduri 01/2003 (utezni 49k

dvoreznik) 7Kg

Teza po EPTA-proceduri 01/2003 (uteZni fiksni 37k

skobljic) 9

Informacije o hrupnosti

Vrednosti merjenja ugotovljene ustrezno z EN 60745. Raven

hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipicno:

Nivo zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) |84 dB(A)

ViSina zvocnega tlaka (Nevarnost K=3dB(A)) |95 dB(A)

Nosite zascito za sluh!

Informacije o vibracijah

Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smerdolocena
ustrezno EN 60745.

Vibracijska vrednost emisij a,

utezni dvoreznik 7m/s?
Nevarnost K= 1,5m/s?
utezni fiksni skoblji¢ 5m/s?
Nevarnost K= 1,5m/s?
OPOZORILO!

V teh navodilih navedena raven tresljajev je bila izmerjena po
EN60745 normiranem merilnem postopku in lahko sluzi medsebojni
primerjavi elektricnih orodij. Prav tako je primeren za predhodno
oceno obremenitve s tresljaji.

Navedena raven tresljajev navaja najpomembnejse vrste rabe
elektricnega orodja. Kadar se elektricno orodje uporablja za drugacne
namene, z odstopajocimi orodji ali pa z nezadostnim vzdrzevanjem,
lahko raven tresljajev tudi odstopa. Le to lahko ez celoten delovni cas
znatno zvisa obremenitev s tresenjem.

Za natancno oceno obremenitve s tresljaji naj bi se uposteval tudi

Cas v katerem je naprava izklopljena ali sicer tece, vendar dejansko

ni v rabi. Le to lahko obremenitev s tresljaji cez celoten delovni Cas
znatno zmanjsa.

Za zascito upravljalca pred ucinkom tresljajev uvedite dodatne
zascitne ukrepe npr.: Vzdrzevanje elektricnega orodja in orodja, delo s
toplimi rokami, organizacija delovnih potekov.

N opozoriLo!

Preberite vsa varnostna opozorila in navodila. Napake
zaradi neupostevanja spodaj navedenih opozoril in napotil lahko
povzrocijo elektricni udar, pozar in/ali tezke telesne poskodbe.
Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih boste v prihodnje
Se potrebovali.

A\ VARNOSTNA OPOZORILA ZA REZKALNIKE

Elektricno orodje prijemajte le za izolirane povrsine
rocajev, saj bi rezkar lahko sicer zadel lasten omrezni
vodnik. Stik rezalnega orodja z napetostnim vodnikom napeljave
lahko privede kovinske dele naprave pod napetost in vodi do
elektri¢nega udara.

Za pritrditev obdelovanca na stabilno podlago uporabite
primez ali druge prakticne pripomocke. Pri drzanju obdelo-
vanca v roki ali pri pritiskanju s telesom ob obdelovanec, lahko le ta
zdrsne, kar lahko privede do izqube nadzora.

Nadaljna varnostna in delovna opozorila

Nosite zascito za sluh. Hrup lahko povzroi izgubo sluha.

Uporabite zas¢itno opremo. Pri delu s strojem vedno nosite zascitna
ocala. Priporocajo se zadcitka oblacila, kot npr. maska za zas€ito
proti prahu, zascitne rokavice, trdno in nedrsece obuvalo, celada in
zas(itaza sluh.

Ne segajte na podrodje nevarnosti tekocih nozev!

Brezpogojno uporabljajte zascitne priprave stroja.

Uporabljajte samo delovna orodja, katerih dopustno 3tevilo vrtl-
jajev je najmanj tako visoko kot najvisje Stevilo vrtljajev v prostem
teku naprave.

Trske ali iveri se pri tekocem stroju ne smejo odstranjevati.
Uporabljajte samo strokovno nabrusena rezkala.

Uporabljajte zgolj rezkarje s primernim premerom stebla.

Po rezanju namizni rezkalnik vrnite v izhodni poloZaj (popustite
prizemno rocico za pritrditev rezkalne kosarice).

Obdelovalni kos premikajte proti smeri vrtenju rezkalnika (delajte
samo v nasprotnem teku)! Za varno delo uporabljajte pripomocke
kot npr. zascitno pripravo in pripravo za potiskanje, omejevalno
plos¢o, dovodni drsnik itd.!

Prah, ki nastaja pri delu, je pogosto zdravju Skodljiv in naj ne zaide
v telo. Uporabljajte odsesavanje prahu in dodatno nosite primerno
masko za zascito proti prahu. Prah, ki se usede, temeljito oCistite,
npr. posesajte.

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vticnice.

UPORABA V SKLADU Z NAMEMBNOSTJO

Namizni rezkalnik je primeren za vrezovaje utorov, zaokroZilno
vrezovanje, rezanje robov, rezanje robnikov in vrezovanje lukenj v
les in umetno maso.

OMREZNI PRIKLJUCEK

Prikljucite samo na enofazni izmenicni tok in samo na omrezno
napetost, ki je oznacena na tipski plo3cici. Prikljucitev je mozna
tudi na vticnice brez zasCitnega kontakta, ker obstaja nadgradnja
zas(itnega razreda.

Vticnice v zunanjem podro¢ju morajo biti opremljene z zascitnimi
stikali za okvarni tok (FI, RCD, PRCD). To zahteva instalacijski
predpis za vaso elektricno napravo. Prosimo, da to pri uporabi nase
naprave upostevate.

Pod vplivom ekstremnih elektromagnetnih motenj od zunaj lahko v
posameznem primeru pride do zacasnih nihanj Stevila vrtljajev.
Vedno pazite, da se prikljucni kabel ne pribliza podro¢ju delovanja
stroja. Kabel vedno vodite za strojem.

Stroj priklopite na vti¢nico samo v izklopljenem stanju.

Pazite na to, da so prezracevalne reze stroja vedno Ciste.

V kolikor je priklju¢ni omreZni vodnik po3kodovan, ga je potrebno

s strani servisne sluzbe nadomestiti, ker je za ta namen potrebno
posebno orodje.

Uporabljajte samo AEG pribor in nadomestne dele. Poskrbite, da
sestavne dele, katerih zamenjava ni opisana, zamenjajo v AEG ser-
visni sluzbi (upo3tevajte broSuro Garancija/Naslovi servisnih sluzb).
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Po potrebi se lahko pri vasi servisni sluzbi ali direktno pri Techtronic

Industries GmbH naroi eksplozijska risha naprave ob navedbi E H [ EurAsian oznaka o skladnosti.
tipa stroja in Stevilke s tipske ploice Techtronic Industries GmbH,

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

CE-1ZJAVA 0 KONFORMNOSTI

S polno odgovornostjo izjavljamo, da izdelek, opisan pod ,Tehni¢ni
podatki” izpolnjuje vse ustrezne dolocbe direktiv
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/ES

2014/30/EU

ter da so bili uporabljeni naslednji harmonizirani standardi
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
Pooblas¢en za izdelavo spisov tehni¢ne dokumentacije.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Prosimo, da pred uporabo pozorno preberete to navodilo
za uporabo.

POZOR! OPOZORILO! NEVARNO!

(%)

Pred vsemi deli na stroju izvlecite vtikac iz vticnice.

[6)
’
H

Oprema — ni vsebovana v obsegu dobave, priporoceno
dopolnilo iz programa opreme.

Elektri¢nih naprav ni dovoljeno odstranjevati skupaj
zgospodinjskimi odpadki. Elektricne in elektronske
naprave je potrebno zbirati loceno in za okolju prijazno
odstranitev, oddati podjetju za reciklaZo. Pri krajevnem
uradu ali vasem strokovnem prodajalcu se pozanimajte
glede reciklaznih dvori3¢ in zbirnih mest.

>4 |4

Elektricno orodje zas¢itnega razreda I1. Elektricno orodje,
D pri katerem zascita pred elektri¢nim udarom ni odvisna
zgolj od osnovne izolacije, temvec tudi od tega, da so
uporabljeni dodatni ukrepi, kot dvojna ali okrepljena
izolacija. Ni priprave za prikljucek zas¢itnega vodnika.

c E CE-znak

@ UkrSEPRO oznaka o skladnosti.

TR 066




TEHNICKI PODACI MF 1400 KE

Router

Broj proizvodnje 41185103...
4107 5103...
...000001-999999

Snaga nominalnog prijema 1400 W

Broj okretaja praznog hoda 10000-23000 min '

Hod glodalice 64 mm

Stezna klijesta-o 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Glodalica-g max. 40 mm

Tezina po EPTA-proceduri 01/2003 (Gornji 49k

rezac za procjepe) 7Kg

Tezina po EPTA-proceduri 01/2003 (Gornji 37k

reza( za navodenje) /K9

Informacije o buci

Mijerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 60745. A-ocijenjeni

nivo buke aparata iznosi tipicno:

Nivo pritiska zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) |84 dB(A)

Nivo ucinka zvuka (Nesigurnost K=3dB(A)) |95 dB(A)

Nositi zastitu sluha!

Informacije o vibracijama

Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjersu odmjerene
odgovarajuce EN 60745

Vrijednost emisije vibracije a,

Gornji reza¢ za procjepe 7m/s?
Nesigurnost K= 1,5m/s?
Gornji reza za navodenje 5m/s?
Nesigurnost K= 1,5 m/s?
UPOZORENIE!

Ova u ovim uputama navedena razina titranja je bila izmjerena
odgovarajuce jednom u EN 60745 normiranom mjernom postupku i
moZe se upotrijebiti za usporedbu elektricnog alata medusobno. Ona
je prikladna i za priviemenu procjenu titrajnog opterecenja.
Navedena razina titranja reprezentira glavne primjene elektricnog
alata. Ukoliko se elektri¢ni alat upotrebljava u druge svrhe sa
odstupajucim primijenjenim alatima ili nedovoljnim odrzavanjem,
onda razina titranja moze odstupati. To moZe titrajno opterecenje
kroz cijeli period rada bitno povisiti.

Zatocnu procjenu titrajnog opterecenja se moraju uzeti u obzir i
vremena u kojima je uredaj iskljucen ili u kojima doduse radi, ali nije
i stvarno u upotrebi. To moZe titrajno opterecenje bitno smanjiti za
vrijeme cijelog radnog perioda.

Utvrdite dodatne sigurnosne mjere za zastitu posluZioca protiv dje-
lovanja titranja kao npr.: OdrZavanje elektricnih alata i upotrebljenih
alata, odrZavanje topline ruku, organizacija i radne postupke.

N upozoreNiE!

Procitajte sigurnosne upute i uputnice. Ako se ne bi postivale
napomene o sigurnosti i upute to bi moglo uzrokovati strujni udar,
pozar i/ili teSke ozljede.

Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.

A\ SIGURNOSNE UPUTE ZA POVRSINSKE GLODALICE

Elektricni alat uzimajte samo na izoliranim povrSinama,
0stecenje jednog beznaponskog voda moze metalne dije-
love uredaja postaviti pod napon i dovesti do elektricnog
udara. Kontakt rezackog alata sa vodovima koji sprovode naponm

moZe metalne dijelove sprave dovesti pod napon i tako dovesti do
elektri¢nog udara.

Koristite vijcane stezaljke ili druga prakti¢na pomocna
sredstva kako bi izradak pricvrstili na stabilnoj podlozi.
DrZanjem izratka rukom ili protupritiskanjem tijelom izradak moze
prokliznuti, $to moze dovesti do gubitka kontrole.

Ostale sigurnosne i radne upute

Nosite zastitu za sluh. Djelovanje buke moZe uzrokovati qubitak
sluha.

Upotrebljavati zastitnu opremu. Kod radova sa strojem uvijek
nositi zastitne naocale. Preporucuije se zastitna odjeca, kao zastitna
maska protiv prasine, zastitne rukavice, ¢vrste i protiv klizanja
sigurne cipele, ljem i zastitu sluha.

Ne sezati u podrucje opasnosti noza kod rada!

Bezuvjetno upotrijebiti zastitnu napravu stroja.

Primijeniti samo one radne alate, iji je dozvoljeni broj okretaja naj-
manje tako visok kao i najvei broj okretaja praznog hoda aparata.

Piljevina ili iverje se za vrijeme rada stroja ne smiju odstranjivati.
Upotrijebiti samo strucno brusene glodalice.

Upotrijebiti samo glodalicu sa prikladnim promjerom ruice

Gornju glodalicu nakon glodanja vratiti na osnovnu poziciju
(priteznu polugu prema ko¢nici korpe glodalice opustiti).

Radni predmet pokretati protivno smjeru okretanja glodalice (raditi

samo u protusmjeru)! Zbog sigurnog rada koristite uredaje kao npr.
zastitnu napravu i napravu tlaka, grani¢nu plocu, dovodni Siber itd.!

Prasina koja nastaje kod rada je Cesto Stetna po zdravlje i ne bi
smjela dospjeti u tijelo. Primijeniti usisavanje pradine i dodatno
nositi prikladnu zastitnu masku protiv prasine. Sleglu prasinu
temeljito odstraniti, npr. usisati.

Prije radova na stroju izvu¢i utikac iz uticnice.

PROPISNA UPOTREBA

Gornja glodalica je upotrebljiva za glodanje Zljebova, glodanje
zaokruZenja, glodanje ivica, glodanje bridova i glodanje rupa u drvu
i umjetnom materijalu.

PRIKLJUCAK NA MREZU

Prikljuciti samo na jednofaznu naizmjenicnu struju i samo na napon
struje, naveden na plocici snage. Prikljucak je moguc i na uticnice
bez zastitnog kontakta, jer postoji dogradnja zastitne klase II.
Uticnice na vanjskom podrudju moraju biti opremljene zastitnim
prekidacima za pogresnu struju (Fl, RCD, PRCD). To zahtjeva
instalacijski propis za elektricne uredaje. Molimo da ovo postujete
prilikom upotrebe nadeq aparata.

Pod djelovanjem ekstremnih elektromagnetskih smetnjiizvana,
mogu u pojedinim slu¢ajevima nastati privremene oscilacije broja
okretaja.

Prikljucni kabel uvijek drZati udaljenim sa podruja djelovanja.
Kabel uvije voditi od stroja prema nazad.

Samo iskljuceni stroj prikljuciti na uticnicu.

ODRZAVANJE

Proreze za prozracivanje stroja uvijek drzati ¢istima.

Ako je mrezni prikljucni vod o$tecen, mora se od strane servisa
zamijeniti, zato 3to je za to potreban specijalan alat.

Primijeniti samo AEG opremu i rezervne dijelove. Sastavne
dijelove, ¢ija zamjena nije opisana, dati zamijeniti kod jedne od AEG
servisnih sluzbi (postivati broSuru Garancija/Adrese servisa).
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Po potrebi se moZe zatraZiti crteZ eksplozije aparata uz davanje
podataka o tipu stroja i desetoznamenkastog broja na plocici snage 4? UKrSEPRO znak konformnosti.
kod Vase servisne sluzbe ili direktno kod Techtronic Industries GmbH, TR des

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

CE-1ZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo pod vlastitom odgovornoscu da proizvod opisan
uodjeljku ,Tehnicki podaci” ispunjava sve potrebne odredbe
smjernica

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

i da su koristeni sljedeci uskladeni standardi

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
Ovlasten za formiranje tehnicke dokumentacije.

E H [ EurAsian znak konformnosti.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Molimo da pazljivo procitate uputu o upotrebi prije
pustanja u rad.
A

PAZNJA! UPOZORENIE! OPASNOST!

o> Prijeradova nastroju izvuci utikac iz utinice.

== Oprema - u opsequ isporuke nije sadrZana, preporucena
=i dopuna iz promgrama opreme.

E Elektricni uredaji se ne smiju zbrinjavati skupa sa kucnim

smecem. Elektri¢ni uredaji se moraju skupljati odvojeno
i predati na zbrinjavanje primjereno okoliu jednom

od pogona za iskoriS¢avanje. Raspitajte se kod mjesnih
vlasti ili kod strucnog trgovca u svezi gospodarstva za
recikliranje i mjesta skupljanja.

Elektricni alat zastitne kategorije II. Elektricni alat, ¢ija
D zastita od jednog elektri¢nog udara ne zavisi samo od
osnovne izolacije, ve¢ i od toga, da se primijene dodatne
zastitne mjere, kao $to su dvostruka izolacija ili pojacana
izolacija. Ne postoji nikakva naprava za prikljucak nekog
zastitnog voda.

C€ omace
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TEHNISKIE DATI MF 1400 KE
Frézmasina
Izlaides numurs 4118 5103...
4107 5103...
...000001-999999
Nominala atdota jauda 1400 W
Tuk3qaitas apgriezienu skaits 10000-23000 min '
Frézes gajiens 64 mm
Spilu diametrs 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Frézétaja diametrs max. 40 mm
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2003 49k
P ,9kg
(svorinis pasineriantis oblius)
Svars atbilstosi EPTA -Procedure 01/2003 37kg

(svoriu priglundantis oblius)

Troksnu informacija
Vértibas, kas noteiktas saskana ar EN 60745. A novértétas
aparatiras skanas limenis ir:

Trok3na spiediena limenis (Nedrosiba
K=3dB(A))

Troksna jaudas limenis (Nedrosiba
K=3dB(A))

Nésat troksna slapétaju!

84dB(A)
95 dB(A)

Vibraciju informacija
Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summtiek noteikta
atbilsto3i EN 60745.

svarstibu emisijas vertiba a,

svorinis pasineriantis oblius 7m/s?
Nedrosiba K= 1,5m/s?
svoriu priglundantis oblius 5m/s?
Nedrosiba K= 1,5 m/s?
UZMANIBU!

Instrukcija noradrta svarstibu robezvértiba ir izmérita mérijumu
procesa, kas veikts atbilstosi standartam EN 60745, un to var izman-
tot elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. Ta ir piemérota ari
svarstibu noslogojuma pagaidu izvértésanai.

Noradrta svarstibu robezvértiba ir reprezentativa elektroinstrumenta
pamata pielietojuma jomam. Tomér, ja elektroinstruments tiek
pielietots citas jomas, papildus izmantojot neatbilstosus elektroin-
strumentus vai péc nepietiekamas tehniskas apkopes, tad svarstibu
robezvértiba var atkirties. Tas var ievérojami palielinat svarstibu
noslogojumu visa darba laika.

Precizai svarstibu noslogojuma noteikanai, ir janem véra ari laiks,
kad ierices ir izslegta vai ari ir ieslégta, tomér faktiski netiek lietota.
Tas var ievérojami samazinat svarstibu noslogojumu visa darba laika.
Integréjiet papildus drosibas pasakumus pret svarstibu ietekmi
lietotajam, pieméram: elektroinstrumentu un darba instrumen-

tu tehniska apkope, roku siltuma uzturésana, darba procesu
organizacija.

N uzmanisu:

Izlasiet visu drosibas instrukciju un lietoSanas pamacibu
klat. Seit sniegto drosibas noteikumu un noradijumu neievéroana
var izraisit aizdegSanos un bt par céloni elektriskajam triecienam
vai nopietnam savainojumam.

Pécizlasisanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmanto3anai.

A VIRSMAS FREZES DROSIBAS NORADES

Satveriet elektroinstrumentu aiz izolétajam satversanai
paredzétajam vietam, jo griezéjinstruments var nonakt
saskaré ar ta vadu. STinstrumenta saskare ar stravu vadosiem
kabeliem var radit sprieqgumu ari ierices metaliskajas dalas un var
izraisit elektrisko triecienu.

Izmantojiet skavas vai kadu citu praktisku veidu ka

atbalstit un nostiprinat apstradajamo materialu pie sta-
bilas platformas. Materiala turésana roka vai atbalstisana pret
kermeni padara to nestabilu un var izraisit kontroles zaudésanu.

Citas drosibas un darba instrukcijas

Nésajiet ausu aizsargus. TrokSna iedarbiba var izraisit dzirdes
zudumu.

Jaizmanto aizsargaprikojums. Stradajot ar masinu, vienmér janésa
aizsargbrilles. leteicams nésat aizsargapgérbu, ka pieméram,
aizsargmasku, aizsargcimdus, kurpes no stingra un neslidiga
materiala, kiveri un ausu aizsargus.

Nedrikst likt rokas tuvuma ieslégtajam motoram!
Noteikti vajag izmantot masinai paredzéto aizsargaprikojumu.

Drikst izmantot tikai tos instrumentus, kuru pielaujamais
tuk3gaitas apgriezienu skaits ir tikpat augsts cik maks. apgriezienu
skaits masinai.

Skaidas un atluzas nedrikst nemt ara, kamér masina darbojas.
Drikst izmantot tikai profesionali izgatavotu frézétajus.

Izmantot frézes tikai ar atbilstosu roktura diametru.

Virsfréze péc frézésanas jaatgriez sakumstavokli (jaatsvabina svira
frézes fiksesanai).

Apstradajama detala jagriez pretéji frézétaja grieSanas virzienam
(jastrada tikai pretéja virziena)! Lai nodrosinatu darba drosibu,
vajag izmantot tadas iekartas ka aizsarg- un spiediena iekarta,
atdures plaksne, piebidnis u.c.!

Putekli, kas rodas stradajot, bieZi ir kaitigi veselibai, un tiem
nevajadzétu noklat kermen. Vajag izmantot puteklusicéju un bez
tam nésat masku, kas pasarga no putekliem. Nosédusos puteklus
vajag aizvakt, piem. nosuknét.

Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi, masinu
noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

NOTEIKUMIEM ATBILSTOSS IZMANTOJUMS

Virsfréze ir piemérota gropju, noapalojumu, fazu, malu un caurumu
frézésanai koka un plastmasa.

TIKLA PIESLEGUMS

Pieslégt tikai vienpola mainstravas tiklam un tikai sprieqgumam,
kas noradits uz jaudas panela. Pieslégums iespéjams ari
kontaktligzdam bez aizsargkontaktiem, jo runa ir par uzbavi, kas
atbilst I1. aizsargklasei.

Kontaktligzdam, kas atrodas arpus telpam jabat aprikotam ar
automatiskiem dro3inatajslédziem, kas nostrada, ja stravas pliasma
radusies (FI, RCD, PRCD) bojajumi. To pieprasa jisu elektroiekartas
instalacijas noteikumi. Ladzu, to nemt vara, izmantojot misu
instrumentus.

Arkartas argjo elektromagnétisko traucéjumu rezultata atseviskos
gadijumos var uz laiku tikt izsauktas apgriezienu skaita svarstibs.

Pievienojuma kabeli vienmér turét atstatus no masinas darbibas
lauka. Kabelim vienmér jaatrodas aiz masinas.

Masinu pievienot kontaktligzdai tikai izslégta stavokIr.



APKOPE
Vajag vienmér uzmanit, lai batu tiras dzeséSanas atveres.

Jairbojats tikla piesléguma vads, tad ta apmaina jauzdod klientu
apkalposanas servisam, kuram ir nepiecieSamie specialie darba riki.
lzmantojiet tikai firmu AEG piederumus un firmas rezerves dalas.
Lieciet nomainit detalas, kuru nomaina nav aprakstita, kada no
firmu AEG klientu apkalposanas servisiem. (Skat. brosaru ,Garan-
tija/klientu apkalpo3anas serviss”.)

Ja nepieciesams, klientu apkalposanas servisa vai tiesi pie firmas
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden,
Germany, var pieprasit instrumenta numurs, kas noradits uz jaudas
panela.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka izstradajums, kas raksturots
sadala ,Tehniskie dati”, atbilst visam attiecigajam prasibam
direktivas

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EK

2014/30/EU

un ir pieméroti $adi saskanotie standarti

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
Pilnvarotais tehniskas dokumentacijas sastadisana.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany
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/\ | Pirms jebkadiem darbiem, kas attiecas uz masinas apkopi,
©®-~| masinu noteikti vajag atvienot no kontaktligzdas.

Piederumi - standartaprikojuma neietvertas, bet
ieteicamas papildus komplektacijas detalas no piederumu
programmas.

Elektroiekartas nedrikst izmest kopa ar sadzives atkri-
tumiem. Elektriskas un elektroniskas iekartas ir jasavac
atseviski un janodod parstrades uznémumam, kas no tam
atbrivosies dabai draudziga veida. Meklgjiet otrreizéjas
parstrades poligonus un savaksanas punktus vietéjas
parvaldes iestadés vai pie preces pardevéja.

Pirms sakt lietot instrumentu, lidzu, izlasiet lietosanas
pamacibu.

UZMANIBU! BISTAMI!

—s

G [

Il aizsardzibas klases elektroinstruments. Elektroinstru-
ments, kuram aizsardziba pret elektrisko triecienu ir
atkariga ne tikai no pamata izolacijas, bet ari no ta, ka
tiek pieméroti papildu aizsardzibas pasakumi, pieméram,
dubulta izolacija vai pastiprinata izolacija. Aizsarga
pieslégSanai instrumenti nav paredzéti.

c € CE markgjums

% UkrSEPRO atbilstibas mark&jums.

TR 066

E H [ EurAsian atbilstibas markejums.

Latviski
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TECHNINIAI DUOMENYS MF 1400 KE

Frezavimo staklés su virsuje
iSdéstytais sukliais

Produkto numeris 4118 5103...
4107 5103...
...000001-999999

Vardiné imamoji galia 1400 W

Sukiy skaicius laisva eiga 10000-23000 min '

Frezos pakélimo aukstis 64 mm

|verzimo gnybty o 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Frezos peiliy @ max. 40 mm

Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01

tyrimy metodika (svorinis pasineriantis 49kg

oblius)

Prietaiso svoris jvertintas pagal EPTA 2003/01 37k

tyrimy metodika (svoriu tvirtinamas oblius) | 9

Informacija apie keliama triukSma

Vertés matuotos pagal EN 60745. |vertintas A jrenginio keliamo

triukSmo lygis dazniausiai sudaro:

Garso slégio lygis (Paklaida K=3dB(A)) 84 dB(A)

Garso galios lygis (Paklaida K=3dB(A)) 95 dB(A)

Nesioti klausos apsaugines priemones!

Informacija apie vibracija
Bendroji svyravimy reik3mé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta
remiantis EN 60745.

Vibravimy emisijos reikimé a,

svorinis pasineriantis oblius 7m/s?
Paklaida K= 1,5m/s?
svoriu tvirtinamas oblius 5m/s?
Paklaida K= 1,5m/s?
DEMESIO!

Instrukcijoje nurodyta svyravimy ribiné verté yra iSmatuota remiantis
standartu EN 60745; ji gali buti naudojama keliems elektriniams
instrumentams palyginti. Ji taikoma ir laikinai jvertinti svyravimy
apkrova.

Nurodyta svyravimy ribiné verté yra taikoma pagrindinése elektrinio
instrumento naudojimo srityse. Svyravimy ribiné verté gali skirtis
naudojant elektrinj instrumenta kitose srityse, papildomai naudojant
netinkamus elektrinius instrumentus arba juos nepakankamai
techniskai priZiarint. Dél to viso darbo metu gali Zymiai padidéti
svyravimy apkrova.

Siekiant tiksliai nustatyti svyravimy apkrova, batina atsizvelgti ir j
laikotarpj, kai jrenginys yra ijungtas arba jjungtas, taciau faktiskai
nenaudojamas. Dél to viso darbo metu gali Zymiai sumazéti
svyravimy apkrova.

Siekiant apsaugoti vartotojus nuo svyravimo jtakos naudojamos
papildomos saugos priemonés, pavyzdziui, elektriniy darbo
instrumenty techniné prieZitra, ranky Silumos palaikymas, darbo
procesy organizavimas.

I vimesior

Perskaitykite visas saugumo pastabas ir nurodymus. Jei
nepaisysite Zemiau pateikty saugos nuorody ir reikalavimy, gali
trenkti elektros smagis, kilti gaisras ir/arba galite sunkiai susizaloti
arba suzaloti kitus asmenis.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.

Lietuviskai
60

A SAUGOS NURODYMAI FREZAVIMO STAKLEMS SU
VIRSUJE ISDESTYTAIS SUKLIAIS

Lieskite tik izoliuotas elektros prietaiso laikymo dalis, nes
pjaustytuvas gali prisiliesti prie savo laido. Pjovimo jrenginio
kontaktas su jtampos laidais gali jelektrinti metalines prietaiso
dalis, o tai gali sukelti elektros iSkrova.

Naudokite spaustuvus ar kitokia tinkama tvirtinimo
priemone pritvirtinti daikta, su kuriuo dirbate, prie
stabilaus pagrindo. Jei dalj, su kuria dirbate, laikote ranka

arba prispaude prie savo kiino, ji yra nestabili, ir todél gali jvykti
nelaimingas atsitikimas.

Kiti saugumo ir darbo nurodymai

Nesiokite klausos apsaugos priemones. Dél didelio triukSmo
poveikio gali biti pazeidziama klausa.

Dévékite apsaugines priemones. Dirbdami su masina visada
uzsidékite apsauginius akinius. Rekomenduotina dévéti apsaugines
priemones: apsaugos nuo dulkiy respiratorius, apsaugines
pirstines, kietus batus neslidZiais padais, $alma ir klausos apsaugos
priemones.

Nekiskite rankos j judanciy peiliy pavojaus zong!

Butinai naudokite jrenginio saugos jtaisus.

Naudokite tik tokius darbo jrankius, kuriy leidZiamas skiy skaicius
ne mazesnis uz didZiausia prietaiso sakiy skaiciy laisva eiga.
Draudziama iSiminéti droZles ar nuopjovas, jrenginiui veikiant.
Naudokite tik profesionaliai galastus frezos peilius.

Naudoti tik freza su atitinkamo skersmens kotu.

Po frezavimo vertikalia freza graZinkite j pagrindine padétj (atpa-
laiduokite frezavimo vezimélio tvirtinimo sverta).

Apdorojama detale veskite prieinga frezos peilio judéjimui kryp-
timi (dirbkite tik priespriesine kryptimi!). Kad darbas baty saugus,
naudokite atitinkamus jtaisus, kaip pvz. saugos ir prispaudimo
jtaisus, ribotuva, vedimo stamikljirt.t.!

Darbo metu kylancios dulkés daznai kenkia sveikatai, todél turéty
nepatekti j organizma. Naudokite dulkiy nusiurbima, papildo-

mai nesiokite tinkama apsaugos nuo dulkiy kauke. Kruop3ciai
pasdalinkite, pvz. nusiurbkite, nusédusias dulkes.

Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite iS lizdo kistuka.

NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Vertikalias frezas galima naudoti grioveliy, jduby, nuosklemby,
krasty ir kiaurymiy frezavimui medienoje ir plastike.

ELEKTROS TINKLO JUNGTIS

Jungti tik prie vienfazés kintamos elektros srovés ir tik j
specifikacijy lenteléje nurodytos jtampos elektros tinkla. Konstruk-
cijos saugos klasé II, todél galima jungti ir j lizdus be apsauginio
kontakto.

Lauke esantys el. lizdai turi bati su gedimo srovés iSjungikliais. Tai
nurodyta Jusy elektros jrenginio instaliacijos taisyklése (FI, RCD,
PRCD). Atsizvelkite j tai, naudodami prietaisa.

Ypatingai dideliy iSoriniy elektromagnetiniy trukdziy poveikyje

Maitinimo kabelis turi nebiti jrenginio poveikio srityje. Kabelj
visada nuveskite i$ galinés jrenginio pusés.
Kistuka j lizda jstatykite, tik kai jrenginys iSjungtas.



BEGHNINISIAGTARNAVIMAS I apsaugos klasés elektrinis jrankis. Sio elektrinio jrankio

Irenginio védinimo angos visada turi biti Svarios. D apsauga nuo elektros smagio priklauso ne tik nuo
Jeigu pazeistas elektros laidas, pakeiskite jj remonto dirbtuvéje, nes pagrindinés izoliacijos, bet ir nuo to, kaip naudojamos
tam reikia specialaus prietaiso. papildomo§ apsauginés priemonés, to'kios.kaip dvigl!bg
Naudokite tik AEG priedus ir atsargines dalis. Dalis, kuriy keitimas arba pagerinta izoliacija. Nera jokio prietaiso apsauginio
neaprasytas, leidZiama keisti tik AEG klienty aptarnavimo skyriams laido pajungimui.

(Zr. garantija/klienty aptarnavimo skyriy adresus brositroje). c € CEzenkl

Jei reikia, nurodant jrenginio tipa bei specifikacijy lenteléje esantj cenklas

numerj, i$ klienty aptarnavimo skyriaus arba tiesiai i$ Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany, @ ,UKrSEPRO “ atitikties Zenklas.
galima uZsisakyti prietaiso surinkimo bréZinius. TR 066

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS EH[ EurAsian” atitikties Zenklas.

Prisiimdami visa atsakomybe pareiskiame, kad gaminys, aprasytas
,Techniniuose duomenyse”, atitinka taikomus reikalavimus,
iSdéstytus direktyvose

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EB

2014/30/EU

ir buvo taikyti Sie darnieji standartai

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
v

Alexander Krug / Managing Director
|galiotas parengti techninius dokumentus.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Pries pradédami dirbti su prietaisu, atidZiai perskaitykite
jo naudojimo instrukcija.

/| DEMESIO! [SPEIIMAS! PAVOJUS!

/\ | Pries atlikdami bet kokius jrenginyje, iStraukite is lizdo
©3~| kiStuka.

| Priedas —nejeina j tiekimo komplektacija, rekomenduoja-
= | mas papildymas i$ priedy asortimento.

E Elektros prietaisy negalima iSmesti kartu su buitinémis

atliekomis. Batina rasiuoti elektros ir elektroninius
prietaisus ir atiduoti j atlieky perdirbimo centra, kad jie
bty utilizuoti netersiant aplinkos. Informacijos apie
perdirbimo centrus ir atlieky surinkimo jstaigas teiraukités
vietos jstaigoje arba prekybininko.




TEHNILISED ANDMED MF 1400 KE
Frees
Tootmisnumber 4118 5103...
4107 5103...
...000001-999999
Nimitarbimine 1400 W
Podrlemiskiirus tiihijooksul 10000-23000 min "
Freesi kéik 64 mm
Kinnituspuksi @ 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
Freesi g max. 40 mm
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 49k
(iilafrees uputusldigete tegemiseks) 7Kg
Kaal vastavalt EPTA-protseduurile 01/2003 37k
(iilafrees laupfreesimiseks) /K9
Miira andmed
Madtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 60745.
Seadme tiiiipiline hinnanguline (miiratase:
Helirohutase (Maaramatus K=3dB(A)) 84 dB(A)
Helivoimsuse tase (Maaramatus K=3dB(A)) |95 dB(A)
Kandke kaitseks kdrvaklappe!

Vibratsiooni andmed

Vibratsiooni koguvédrtus (kolme suuna vektorsummmaéddetud EN
60745 jargi.

Vibratsiooni emissiooni vddrtus a,

iilafrees uputusldigete tegemiseks 7m/s?
Méaéramatus K= 1,5m/s?
iilafrees laupfreesimiseks 5m/s?
Maaramatus K= 1,5 m/s?
TAHELEPANU!

Antud juhendis toodud vanketase on mdddetud EN 60745 standardile
vastava madtesiisteemiga ning seda voib kasutada erinevate
elektriseadmete omavahelises vordlemises. Antud naitaja sobib ka
esmaseks vonkekoormuse hindamiseks.

Antud vdnketase kehtib elektriseadme kasutamisel sihtotstarbeliselt.
Kui elektriseadet kasutatakse muudel otstarvetel, muude toori-
istadega vdi seda ei hooldata piisavalt vdib vonketase siintoodust
erineda. Eeltoodu vdib vonketaset markimisvaarselt tosta terves
tookeskkonnas.

Vonketaseme tapseks hindamiseks tuleks arvestada ka aega, mil
seade on valja liilitatud v6i on killl sisse lilitatud, kuid ei ole otseselt
kasutuses. See voib margatavalt vahendada kogu tdokeskkonna
vonketaset.

Rakendage spetsiaalseid ettevaatusabindusid tootajate suhtes, kes
puutuvad 66 kdigus palju kokku vibratsiooniga. Nendeks abinoudeks
vdivad olla, nditeks: elektri- ja tddseadmete korraline hooldus, kéte
soojendamine, tovoo parem organiseerimine.

N TAHELEPANU!

Lugege koik ohutusnduanded ja juhendid Iabi. Ohutusnduete
ja juhiste eiramise tagajarjeks vdib olla elektrildok, tulekahju ja/vdi
rasked vigastused.

Hoidke kdik ohutusnéuded ja juhised edasiseks kasu-
tamiseks hoolikalt alles.

A\ OHUTUSJUHISED ULAFREESILE

Votke elektritooriistast kinni vaid isoleeritud kohtadest,
muidu Iéikaja vaib puutuda kokku oma juhtmega. Kok-
kupuude pingestatud juhtmega vdib pingestada ka loikeseadme
metallist osad ning pdhjustada elektrilddgi.

Too kinnitamiseks stabiilsele platvormile, kasuta klam-
breid vdi leia selleks mingi muu praktiline viis. Hoides t66d
kéega vdi vastu keha voib olla ebastabiilne ja vib pohjustada
kontrolli kaotust.

Edasised ohutus- ja todjuhised

Kandke kaitseks karvaklappe. Miira toime vdib pohjustada
kuulmiskadu.

Kasutada kaitsevarustust. Masinaga totamisel kanda alati
kaitseprille. Kaitseriietusena soovitatakse kasutada tolmumaski
kaitsekindaid, kinniseid ja libisemisvastase tallaga jalandusid,
kiivrit ja kuulmisteede kaitset.

Arge pange kitt tootavate terade ohupiirkonda!

Kasutage tingimata masina kaitseseadist.

Kasutage ainult todriistu, mille lubatav podrlemiskiirus on vahe-
malt sama suur kui seadme suurim pddrlemiskiirus tiihijooksul.

Puru ega pilpaid ei tohi eemaldada masina todtamise ajal.
Kasutage ainult professionaalselt lihvitud freese.
Kasutage ainult sobiva ava ldhimddduga freesi.

Viige profiilfrees pérast freesimist tagasi lahteasendisse (vabastage
freeskorvi fikseeriv kinnituskang).

Liigutage toorikut vastupidiselt freesi pddrlemissuunale (té6tage
ainult vastassuunas)! Turvaliseks tootamiseks kasutage seadeldisi,
nagu ntkaitse- ja surveseadist, tokisplaati, etteandmisliugurit jne!

Tootamisel tekkiv tolm on sageli tervistkahjustav ning ei tohiks
organismi sattuda. Kasutage tolmu draimemist ning kandke
tdiendavalt sobivat tolmukaitsemaski. Kogunenud tolm eemaldage
pohjalikult, ntimemisega.

Enne kdiki toid masina kallal tommake pistik pistikupesast valja.

KASUTAMINE VASTAVALT OTSTARBELE

Profiilfreesi saab rakendada soonte freesimiseks, imardavaks free-
simiseks, faaside, servade ning aukude freesimiseks puitu ja plasti.

VORKU UHENDAMINE

Uhendage ainult iihefaasilise vahelduvvooluga ning ainult
andmesildil toodud vorgupingega. Uhendada on vdimalik ka
kaitsekontaktita pistikupesadesse, kuna nende konstruktsioon
vastab kaitseklassile II.

Vélitingimustes asuvad pistikupesad peavad olema varustatud
rikkevoolukaitseliilititega (Fl, RCD, PRCD). Seda ndutakse Teie
elektriseadme installeerimiseeskirjas. Palun pidage sellest meie
seadme kasutamisel kinni.

Aarmuslike valiste elektromagnetiliste hairete majul véib iiksikju-
hul esineda ajutisi podrlemiskiiruse kdikumisi.

Hoidke iihendusjuhe alati masina toopiirkonnast eemal. Vedage
juhe alati masinast tahapoole.

Masin peab pistikupessa iihendamisel olema alati véljaliilitatud
seisundis.

Hoidke masina dhutuspilud alati puhtad.

Kui vérguiihenduskaabel on kahjustatud, tuleb see spetsiaalsete
todriistade kasutamise tdttu lasta valja vahetada klienditeenin-
duses, Text hier anhéngen.

Kasutage ainult AEG tarvikuid ja tagavaraosi. Detailid, mille
vdljavahetamist pole kirjeldatud, laske vélja vahetada AEG kliendi-
teeninduspunktis (vaadake bro3iiiiri garantii / klienditeeninduste
aadressid).

0‘
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dra masina tiiiibi ja andmesildil oleva numbri. Selleks pdérduge
klienditeeninduspunkti véi otse: Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

E0 VASTAVUSAVALDUS

Kinnitame oma ainuvastutusel, et ,Tehniliste andmete” all kirjelda-
tud toode vastab direktiivide kdigile asjakohastele sétetele
2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EU

2014/30/EU

ning tdidetud on jargmiste iihtlustatud standardite nduded.

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
/j% a{/,
v

Alexander Krug / Managing Director
On volitatud koostama tehnilist dokumentatsiooni.

Vajaduse korral vdite tellida seadme Iabildikejoonise, ndidates
E H [ Euraasia vastavusmark.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SUMBOLID

Palun lugege enne kdikulaskmist kasutamisjuhend
hoolikalt labi.

ETTEVAATUST! TAHELEPANU! OHUD!

(%)

Enne kdiki toid masina kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

[6)
’
H

Tarvikud - ei kuulu tarne komplekti, soovitatav taiendus
on saadaval tarvikute programmis.

Elektriseadmeid ei tohi utiliseerida koos majapidamispri-
giga. Elektrilised ja elektroonilised seadmed tuleb eraldi
kokku koguda ning keskkonnasdbralikuks utiliseerimiseks
vastavas kaitlusettevdttes dra anda. Kiisige kohalikest
padevatest ametitest voi edasimiitijalt kditlusjaamade ja
kogumispunktide kohta jrele.

Kaitseklassi Il elektritooriist. Elektritodriist, mille puhul
D ei soltu kaitse mitte tiksnes baasisolatsioonist, vaid ka
tdiendatavate kaitsemeetmete nagu topeltisolatsiooni
vi tugevdatud isolatsiooni kohaldamisest. Mehhanism
kaitsejuhi ihendamiseks puudub.

c E CE-mark

@ UkrSEPRO vastavusmark.

TR 066

>4 |4
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TEXHUYECKWE JAHHBIE MF 1400 KE
®pesep
CepuiiHbIii HoMep u3penus 41185103...
4107 5103...
...000001-999999
HomuHanbHas notpebnaemas MOLLHOCTb 1400 W
Yucno 060poToB 6€3 Harpy3ku 10000-23000 min '
Xoz kapeTku 64 mm
[Nlnamerp uaHrun 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
[lnametp dpe3bl max. 40 mm
Bec cornacqo npouepype EPTA 01/2003
(BepTukanbHas norpyxHaa ¢ppesepHas 49kg
MallvHa)
Bec cornacqo npouepype EPTA 01/2003
(BepTukanbHaa kpomouHasa dppesepHas 3,7kg
MaLllnHa)
NHpopmauua no wymam
3HaueHuA 3amMepAnUCh B COOTBETCTBUM CO cTaHZapTom EN 60745.
YpoBeHb Luyma npubopa, onpeeneHHblii no nokasarento A,
06bIYHO COCTaBNACT:
YpoBeHb 3ByK0BOr0 AaBeHUA 84 dB(A)
(Hebe3onacHoctb K=3dB(A))
YpoBeHb 3ByK0BOIi MOLUHOCTH 95 dB(A)
(He6e3onacHocTb K=3dB(A))

Monb3yiitecb npucnoco6neHnammM ANA 3aluTbi cyxa.
WHdopmavnua no Bu6pauumn

061ume 3HaueHnA BUBpaLMM (BEKTOPHaA CyMMa Tpex
HanpaBneHwit) onpezenebl B cooTeeTcTBUM ¢ EN 60745.
3HayeHue BUOPALMOHHOI IMUCCUM 3,

BepTukanbHas norpyHas GpesepHas MalumHa |7 m/s?
Hebe3sonacHoctb K= 1,5m/s?
BepTukanbHas KpoMouHas ppe3epHad MalLMHa |5 m/s?

Hebe3sonacHoctb K= 1,5 m/s?

BHUMAHUE!

YKa3aHHblii B HACTOALLEM PYKOBOACTBE YPOBEHb BUOPaLIM U3MepeH
B COOTBETCTBIM € TEXHONOTUEN U3MePeHNS, YCTaHOBAEHHOI
ctaHpaptom EN 60745 n MoxeT ncnonb3oBatbCa ANA CpaBHEHUA
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB AAPYT C ApYroM. OH TaKkxe NOAXOAUT AnA
npeABapUTENbHOiA OLeHKM BUBPALIMOHHOI Harpy3Ku.

YKa3aHHblii ypoBeHb BUOPaLMM NpeacTaBAAeT 0CHOBHbIE BUAbI
CMI0Nb30BaHNA INEKTPOUHCTPYMeHTa. Ho ecin IneKTPOMHCTPYMeHT
1CNOAb3YETCA ANA APYTIX Lenei, UCnonb3yemblit IHCTPYMEHT
OTKNOHAETCA OT YKa3aHHOTO WM TEXHUYECKOe 06CTy1BaHMe Obino
HEf0CTaTOYHbIM, TO YPOBEHb BUOPALIMI MOXET OTKNOHATLCA OT
yKa3aHHoro. B 3Tom ciyyae BUOPaLMOHHAA Harpy3ka B TeyeHue
BCero nepuofa pabotbl 3HaUMTENbHO YBENMUMBAETCA

[InA TOYHOI OLEHKI BUOPALMOHHOI Harpy3Ki HeobX0ANUMO

TaKXe yuuTbIBaTb BPEM, B TeueHue KoToporo npubop oTKkMioyeH
WM BKMKOYEH, HO GaKTUUeCKM He ncnonb3yeTca. B sTom cnyyae
BUOPALIMOHHAA HArpy3Ka B TeueHue BCero nepuopa pabotbl Moxet
CYLLIECTBEHHO YMEHBLLNTBCA.

YcTaHoBUTe IONONHUTENbHbIE Mepbl 6e30NacHOCTI ANA 3aLUTbI
noNb30BaTeNA 0T BO3AEIHCTBUA BUOPALIM, HANPUMEP: TeXHUYeCKoe
00C1yXVBaHMe NeKTPOUHCTPYMEHTA U UCMOMb3yemoro
MHCTPYMEHTA, NOAAePKaHUe PyK B TENNOM COCTOAHUM, OPraHn3aLmua
paboumx npoveccos.

N BHumauE!

03HaKOMbTeCb €O BCeMM yKa3aHUAMM N0 6e30nacHoCTH U
MHCTPYKUUAMM YNYLIEHUA, JONYLEHHbIE NPY He coBntoeHIm

YKa3aHWil 1 IHCTPYKLMIA NO TeXHUKe 6e30MacHOCTH, MOTYT CTanb
TPUYNHON 3NEKTPUYECKOT0 MOPAXEHNs, MOXapa U TAXeNbIX
Tpaem. COXpaHAiTe 3TH UHCTPYKLNN W YKa3aHuA Ans
GypyLiero ucnonb3oBanusa.

A YKA3AHUA N0 BE30NACHOCTY AANA OPE3EPA

[lepXaTb 3NeKTPOMHCTPYMEHT HYXKHO TONbKO 32
M30NNPOBaHHYI0 NOBEPXHOCTb 3aXBATOB, T. K. pe3a moxeT
HaTKHYTbCA Ha CO6CTBEHHDbIN ceTeBOI Kabenb. KoHTakT
PeXyLLero HCTPyMeHTa C TOKOBe/YLLMM NPOBOJOM MOXET
(TaBWUTb N0/ HaNpAXeHve MeTaNyecKue YacTu npubopa, a
TaKxKe NPUBOANTD K YAAPY 3NEKTPUYECKUM TOKOM.
Wcnonb3yiite ctpy6umHy unu gpyrue uenecoobpasuole
BCNOMoOraTenbHble (peicTBa, YTo6bl 3aKpenuTh
o6pabaTbiBaemoe u3ienue Ha ycToiunBoi ocHoBe. Ecnm
BbI AepxuTe 06pabaTbiBaemoe U3enne B pyKe uiu npiuxumaete
€r0 KOPMYCOM, OHO MOXET CABUHYTHCA, 4TO NpUBE/ET K NoTepe
KOHTponA.

[lononHuTenbHble ykazaHus no 6esonacHoctu u pabore
Wcnonb3yiite HaywHukn! Bo3aeiicTeie Lwyma MoxeT npuectn
K noTepe cyxa.

MNonb30BaTbCA CPeACTBAMM 3alLuThI. PaboTaTh C MHCTPYMEHTOM
BCETAa B 3aLUUTHBIX 0UKaX. PekoMeHyeTcA cnelogexza:
NbiNe3aLyuTHaA MacKa, 3aLyuTHble NepyaTkiL, NPOYHAA 1
HeCKoNb3ALLaA 00yBb, KAcka U HayLIHUKM.

Hukorza He npubnukaiiTe pyku K onacHoii 30He Npu BKNIOYEHHOM
pybatke.

Bcerpa nonb3yiiTech 3alLUTHOI KPbILIKOW HA MHCTPYMEHTe.
lcnonb30BaTh TONBKO Ty OCHACTKY, AONYCTUMOE YNCN0 060pOTOB
KOTOpOIA COBNAfaeT C MakcMManbHbIM YMCOM 060poTOB
WUHCTPYMEHT Ha X0JI0CTOM XOZY.

He y6upaiite onunku v 0610MKI Npu BKAKOYEHHOM UHCTPYMEHTE.
Monb3yiiTech ToNbKO NPodeCCUOHANBHO 3aTOUEHHBIMU (pe3amu.
[lpumeHsiiTe TONbKO Gpe3bl C COOTBETCTBYHLUM AUAMETPOM
XBOCTOBUKA

Mocne ncnonb3oBaHMA Gpe3epHoii MaLLMHbI YCTaHOBUTE ee

B MCXOZHOE NonoXeHue (0CnabbTe 3aXIMHOIA pbluar, uTo6bl
3aKOHTPUTb KapeTKy).

[lBuraiiTe 3aroToBKy TONIbKO HaBCTPeUy HanpaBNeHuto BpalleHna
dpe3bl (paboTaTb TONLKO 0NNO3UTHO OpUeHTUPOBaHO)! [Ina
6e30nacHoCTM NONb3YiiTeCh TAKUMM YCTPOICTBAMM KaK
NpeAOXPaHNTENbHO-32XIMHOe YCTPOIACTBO, HANpaBAALLMIA
MON3YH, HaNPaBAAIOLLYIO PeiiKy U T.4.

Mbinb, 06pasyroLasca npu paboTe ¢ faHHBIM UHCTPYMEHTOM,
MOXeT 6bITb BpeAHa ANA 30POBbA U NONACTb HA TeNo.
Monb3yiiTech cucTemoli NbineyaaneHna u HagesaiiTe NOAX0AALLYH0
3aWUTHYH Macky. TwatenbHo ybupaiite ckananBaroLyoca nbinb
(Hanp. nbinecocom).

MNepes BbinoAHeHeM Kakux-nnbo pabot no obcnyxuBanmto
WHCTPYMEHTa BCETAa BbIHUMAIATE BUIIKY U3 PO3ETKY.

NCNO0JIb30BAHME

Dpe3epHas MaLLMHA MOXET UCN0b30BATbCA ANA BbIGOPKY Na30B,
3aKpyrNeHA KPOMOK, CHATUS GacoK v GacoHHOro hpesepoBaHms
KPOMOK,  TaKe AnA CBEPNEHNA B IEPEBE U NNIACTUKE.

NOAKNIOYEHUE K INIEKTPOCETYU

MoacoeAnHATL TONbKO K OAHOGDA3HOI CETU NepemMeHHOr0 ToKa ¢
HanpAXeHueM, COOTBETCTBYIOLMM YKa3aHHOMY Ha MHCTPYMeHTe.
INEKTPOMHCTPYMEHT UMeeT BTOPOi KNace 3aLLuTbl, 4T0 NO3BONAET
MOAKNI0YATb €ro K po3eTKam NeKTPonuTaHua 6e3 3a3emnaiolLero
BbIBOJQ.
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InekTponpubopbl, UCNONb3yemble BO MHOTUX Pa3NIMUHbIX MeCTax,
B TOM YICIIE HA OTKPBITOM BO3AYXE, LOMKHbI NOAKNIOUATHCA Yepe3s
YCTPOIACTBO, NPeAOTBpaLLAloLLEe Pe3KOE NOBbILLEHNE HANPAXEHUA
(FI, RCD, PRCD).

B oTaenbHbIX Cyyanx BOIMOXHbI BpEMEHHbIE U3MEHeHNA
CKOPOCTM BpaLLeHNA B pe3ynbTaTe CUIbHBIX BHELUIHUX
37IeKTPOMATHUTHBIX MOMEX.

[llepxuTe cunoBoii NpoBoz BHe paboyeii 30Hbl MHCTPYMeHTa.
Bcerna npoknappiBaiite kabenb 3a CNUHOIA.

BcTanaiite BUNKY B po3eTKy TONbKO NPU BbIKNIOYEHHOM
UHCTPYMEHTe.

OBCNYXUBAHUE

Bcerna pepxuTe oxnaxpatoLuve 0TBEPCTUA YNCTBIMIA.

Tpu NoBpEXAEHUM CETEBOMO COEAMHUTENBHOTO Kabena ero 3ameHy
NpOM3BOZNT CTYX6a TEXHUYECKOI NOAAEPXKKI KIIUEHTOB, TaK Kak
LNA3T0ro TpebyeTca CneuuanbHblil IHCTPYMEHT.

Monb3yiiTech akceccyapamu 1 3anacHbIM1 YacTAMM TONbKO
dupmbl AEG. B cnyyae BO3HUKHOBEHUA HEOOX0AUMOCTY B 3aMeHe,
KoTOpasA He Obina onucaHa, noxanyicra, 0bpavyaiiTecs Ha 04UH U3
CepBMUCHbIX LIEHTPOB (CM. CMCOK HALUMX FapaHTMIiHbIX/CepBUCHBIX
opraHu3avuii).

Mpu HeobX0ANMMOCTM MOXeT ObITb 3aKa3aH YepTex UHCTPYMeHTa
CTpexMepHbIM u306paxeHuem AeTaneit. Moxanyiicta, ykaxute
HOMEp 11 TUM UHCTPYMEHTA U 3aKaXUTe YepTeX y Bawuiux MecTHbIX
areHToB Unv HenocpeactBerHo y Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

LEKNAPALUA 0 COOTBETCTBUW CTAHAAPTAM EC

Mbl Hecem NCKRIOUMTENbHYI0 OTBETCTBEHHOCTb 32 TO, YTO U3feNKe,
onucaxHoe B paspene «TexHnyeckas IHGOPMaLUA» COOTBETCTBYeT
BCeM NPUMEHIMbIM NONIOXEHUAM MPEKTUB

2011/65/EU (RoHS), 2006/42/EC, 2014/30/EU
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Alexander Krug / Managing Director

YNoNHOMOYEH Ha COCTaBMIEHMe TEXHUYECKOi OKYMeHTaLyM.
Techtronic Industries GmbH

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

CUMBOJIbI

MNoxanyiicTa, BHIMaTENbHO MPOUTUTE UHCTPYKLVIO MO
UCNoNb30BaHMI0 Nepes Hauanom nobbIx onepaumii ¢
WUHCTPYMEHTOM.

BHUMAHME! NPEAYNPEXEHVE! OMACHOCTB!

Mepen BbINONHeHMEM Kakux-nubo pabot no
06CNYXUBaHII0 UHCTPYMEHTa BCerjja BbIHUMaiiTe BUKY
U3 PO3eTKM.
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emcs| MpUHAANEXHOCTU - B CTAHAAPTHYHO KOMMNEKTALMIO HE
BXOAVT, NOCTABNAETCA B KAYECTBE JONONHUTENbHOIA
NPUHAANEXHOCT.

IneKTpUYeCKMe YCTPOACTBA HeNb3A YTUNM3UPOBATD
BMeCTe C 6bITOBLIM MyCOPOM. IneKTpuyeckue i
INeKTPOHHbIe YCTPOICTBA CllefyeT cobupaTh 0TAeNbHO
11 CAaBaTb B CNeLManu31POBaHHYI0 yTUAN3UPYHOLLYHO
KOMMaHUIo ANA yTUAN3aLMN B COOTBETCTBUM C HOPMaMut
0XpaHbl OKpyxatoLuieit cpebl. (BeAeHNA 0 LieHTpax
BTOPUYHO/ NepepaboTKu v NyHKTaX chopa MOXKHO
MONYYNTb B MECTHBIX OPraHax BNacTyl Ui y Balllero
Cnewunanu3npoBaHHoro aunepa.

INEKTPOUHCTPYMEHT C KNaccom 3alusi Il.
IMeKTPOMHCTPYMEHT, B KOTOPOM 3aLLuTa OT
INEKTPUYECKOTO YAapa 3aBUCUT He TONbKO OT

0CHOBHO M30NIALIN, HO M OT TOTO, YTO MPUHUMAKTCA
AONONHUTENbHbIE 3aLUMTHbIE MePbI, TaKue KaK 1BOiHaA
U30MALMA UAM ycuneHHas u3onauua. Het ycrpoiicTa Ana
MOAKNIOYEHNA 3aLLMTHOT0 NPOBOAA.

3nak CE

W

&

C€
«

TR 066

3nak UkrSEPRO CooteTcTBUA

Ceptudurkar CooTBeTcTBUA

No. TCRU C-DE. IT86.B.00218

Cpok peiictBua Ceptudukata CooTBeTcTBUA

no 17.06.2020

000 «PyyHble 3neKTpUYeCKme MaLLNHbI.
CepTudmkauma»

141400, Poccua, MockoBckas o6nactb, Xumku, yn.
JlenuHrpapckas, fom 29

TpaHcnopTupoBKa:

Kateropuueckv He jonyckaeTca nageHue u niobble MexaHuueckue
BO3/A€/ICTBIA Ha YNaKOBKY NPy TPAHCMOPTUPOBKe.

Mpy pa3rpy3ke/norpy3Ke He AONYCKaeTCA UCNONb30BaHMe Nioboro
BI/}A TEXHUKM, paboTatoLLieil No NPUHLMNY 3aXK1Ma YNaKoBKM.
XpaHeHue:

Heobxoanmo XpaHuTb B CyXom MecTe.

Heo6xoa1Umo XpaHuTb BN OT UCTOYHUKOB NOBbILLIEHHbIX
TEMNepaTyp M BO3AEICTBIAA CONHEYHbIX NTyyeil.

Mpy xpaxeHun Heobxoaumo u3beratb peskoro nepenaga Temneparyp.
XpaHeHue 6e3 ynakoBKM He JONYCKaeTCA.

Cpok cnyx6bl M3penusa:

Cpok cnyx6bl M3AenuA CoCTaBnAeT 5 ner.

He pekomeHyeTca K 3KCnyaTaLum no UCTeUeHH 5 neT XpaHeHus ¢
[aTbl U3roToBNeHMA 6e3 npeaBapuTENbHOIl NPOBEPKY.
[MaTausrotoBnenua (koa Aatbl)

0TLUTAMMIOBaH Ha MOBEPXHOCTY KOpNyCa U3fenus.

Mpumep:

A2015, rpe 2015 - rop U3roToBNEHUSA

A — mecau usrotoBnenna

OnpepenuTb MeCAL U3roToBAIEHNA MOXHO COTNIacHO NPUBEAEHHON
HUKe Tabnuue.

A-fiHBapb E - Mait J - CenTabpb
B-Oespanb F- UoHb K- OkTa6pb
C-Mapr G- Wionb L - Hoabpb
D - Anpenb H - Asryct M- Jlexabpb
TekTponuk WHgactpu3 moX
Tepmanus, 71364, BunHepeH,
yn. Makc-Ait-Llpacce, 10
Cnenato B KHP
Pycckui
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Bbi

TEXHUYECKW BAHHU MF 1400 KE
O6epdpesa
lpou3BoACTBEH HOMEp 41185103...
4107 5103...
...000001-999999
HomuHanHa KoHcymmpaHa MoLHocT 1400 W
060poTH Ha Npa3eH X0z 10000-23000 min '
Xo/ Ha dpe3ata 64 mm
[llnameTbp Ha 3aTArawuTe LaHmm 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
[lnameTtbp Ha Gppe3epa max. 40 mm
Terno cbrnacHo npouesypara EPTA 01/2003 49k
7Kg
(Crpyr 3a rpy6o obpaboTBaHe)
Terno cbrnacHo npoueaypara EPTA 01/2003 37kg
(HenogBuxeH cTpyr) !
WHdopmanus 3a wyma
13mepeHuTe CTO/HOCTY ca nonyyeHy cbobpasto EN 60745.
OLEeHeHOTO ¢ A HYBO Ha LUYMa Ha Ypesa e CbOTBETHO:
PaBHuLLe Ha 3BYKOBOTO HanAraHe 84 dB(A)
(Hecuryproct K=3dB(A))
PaBHMLLE Ha MOLLHOCTTA Ha 3BYKA 95 dB(A)
(Hecuryproct K=3dB(A))
[la ce Hocv npepNasHo CpeACTBO 3a
cnyxa!

WHdopmauus 3a Bubpauuute

061ywTe CTOIHOCTM Ha BUOPaLMUTe (BEKTOPHA Cyma Ha TPU NOCOKIA)
ca onpegenexn B cbotetcTue ¢ EN 60745.

(ToiiHOCT Ha emucuy Ha BubpaunnTe a,

CTpyr 3a rpy6o 06paboTBaHe 7m/s?
Hecuryproct K= 1,5m/s?
HenogsuxeH cTpyr 5m/s?
HecurypHoct K= 1,5m/s?
BHUMAHUE!

TocoyeHoTo B Te3 MHCTPYKLMU HUBO Ha BUOpaLMUTE e U3MepeHo
B CbOTBETCTBME CbC CTaHAApTU3MpaH B EN 60745 usmepsarene
METO/} M MOXe Ja Ce M3N0N3Ba 3a (PaBHEHVE Ha eNeKTpUYecki
MHCTPYMEHTU nomex Ay UM. MoAX0AALL € 1 32 BpeMeHHa OLieHKa Ha
BUOPALMOHHOTO HaTOBapBaHe.

TocoueHoTo HUBO Ha BUOPaLMUTE Npe/CTaBA OCHOBHUTE
NPUNOXEHNA Ha eNeKTPUYecKUA MHCTPYMeHT. Ako obaue
eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT Ce U3N0A13Ba C APYro NpeAHa3HayeHve,
C Pa3NUYHI CMEHAEMM MHCTPYMEHTU AW NPU He0CTaTbUHA
TeXHYecKa NoaApbKKa, HUBOTO Ha BUOpaLMMTe MoXe fia e
pa3nuuHo. Toa UyBCTBUTENHO MOXe Aa yBEANYN BUOPALMOHHOTO
HaToBapBaHe No Bpeme Ha Lenna paboteH LMKbA.

3a ToyHaTa oLieHKa Ha BUGPaLIMOHHOTO HaToBapBaHe TpA6Ba Aa

e B3emart npeABuA 1 NepuopuTe 0T BpeMe, B KOUTO ypeabT e
U3KAKUeH Unn paboTy, Ho B AEACTBUTENHOCT He ce n3non3ga. ToBa
UyBCTBUTENHO MOXe J1a HaManK BUOPALIMOHHOTO HaToBapBaHe No
BpeMe Ha Lienus paboTeH LMK b,

Onpenenete AOMbIHUTENHN MEPKY N0 TEXHIKA Ha 6e30nacHoCT

B 3aLLVITa Ha 06Ty KBaLLMA pabOTHUK OT Bb3[EICTBINETO Ha
BUOpaLMMTE KaTo HaNPUMeP: TeXHUYECKA NOAAPBKKA Ha
€NeKTPUYECKIA MHCTPYMEHT U CMEHAEMUTE MHCTPYMEHTH,
NOAbPkaHe Ha pbLieTe TONNK, OpraHu3aLya Ha paboTHNA LUK B,

N sHumanme!

MpoyeteTe yka3aHuATa 3a 6e30nacHOCT U CbBeTHUTE.
Mponycku npu CNa3BaHeTo Ha yKa3aH!ATa U Ha MHCTPYKLMMTE

3a 6e30nmacHoCT Morat Aa 40Beart 10 TOKOB yap, Noxap u/unn
TeXKM HapaHABaHuA.

3anaseTe BCUYKM YKa3aHUA N MHCTPYKLMK 32 6e3onacHocT
3a 6bpeLeto.

A WHCTPYKLIMM 3A BE3ONMACHOCT 3A OGEPOPE3A

XBawaiiTe eneKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT camo
M30NMpaHUTe 3a LieNTa NOBbPXHOCTH, Thil KaTo ¢ppesaTa
MOXe J1a ynyuu co6CTBeHNA Cn MpexoB kaben. KoHTaKTbT Ha
pexeLlua NHCTPYMEHT C TOKOBOAELL NPOBOAHMK MOXe fia npefaje
HanpexeHneTo BbpXy MeTaHIl YacTil Ha ypesa 1 ia AoBefe o
TOKOB yAap.

W3non3Baiite pe360Bu CTATM UAN APYTY NPAKTUYHY
cnomaravesniHu CpeficTBa, 3a ia 3aKpenuTe AeTaina Bbpxy
cTabunHa 0cHoBa. AKo JeTailbT ce AbPXY ¢ pbka Unu noanupa
CTANO0, TO TOil MOXe Jia Ce U3MECTM 1 ToBa Aa floBefie A0 3ary6a

Ha KOHTpo.

JlonbnHuTeNHM yKa3aHuA 3a pabota u 6esonacHoct

Hocete cpepcTBO 32 3awuTa Ha cyxa. LymbT Moxe fa
fAoBefie 0 3ary6a Ha cnyxa.

[la ce u3non3gart npegnastm cpecrsa. Mpu pabota c MawmHata
BUHaru HoceTe NPpeanasHu ounna. Mpenopbuysar ce 3aLUUTHO
06neK10 ¥ Npaxo3alLyuTHa Macka, 3aLLUTHY PbKABULM, 3APaBH 1
HeXITb3raLLy e 06yBKY, Kacka v NpeanasHu CPesCTBa 3a CyXa.

He 6bpkaiiTe B onacHaTa 30Ha Ha ABMXeLLNA ce HOX!

lpennasHuTe ycTpoilCTBa HA MalLMHaTa fia ce U3non3BaT

33 BIKUTENHO.

[la ce M3n0n3BaT Camo PabOTHU UHCTPYMEHTH, YMATO JoNyCTUMA
Ye(ToTa Ha BbPTEHE € Hail-MasKoTo TONIKOBA FoAMa, KONKOTO
MaKCVManHaTa YecToTa Ha BbpTeHe Ha MalLiHaTa npu npasex
X0p.

CTpyKu Uni 0TYYNeHV NapyeTa Aa He ce OTCTPaHABAT, 4OKaTO
MaLumnHa pabotu.

[la ce u3non3Bar camo Gpe3epi, 3aT0UeHH OT CMIeLMANKCT.
I13non3BaiiTe hpe3u camo ¢ NoAX0AALL AUAMETHP Ha TANOTO.
Cnen ¢ppe3oBaHeTo BbpHeTe 06ephpe3aTa B U3XOAHO NONOXKeEHME
(ocB0OOAETE 3aTEraTeNHNA N1OCT 33 UKCUPaHE HA AOHATa YacT
Ha dpe3ara).

NpupBwxBaiiTe paboTHUA feTailn cpeLLy NoCoKaTa Ha BbpTeHe
Ha dpe3ara (paboTeTe Camo B HaCPeLLHO ABIXKeHNE)! 3a curypHa
pabota u3non3saiite npucnocobneHna Kato Hanp. npeAnasHo

1 HaTUCKALLL0 MpUCnocobnenue, ynopHa nnacTvka, noaiBex aaLy
n36yTBay u ap.!

Mpu paboTa Ha OTKPUTO UM KOTaTo B MaLUMHATA MOTaT Aia
nonagHaT BNara i npax, ce npenopbyBa ypeAsT Aa ce (Bbp3Ba
uype3 3aluTeH MPeKbCBaY 3a yTeyeH Tok ¢ Makcumanto 30 mA Tok
Ha 3a/lefiCTBaHe.

lpeau KakBuTO 1 a € paboTv No MalLnHaTa u3BageTe LWencena
0T KOHTAKTa.

N3M03BAHE MO NPEAHA3HAYEHUE

06epdpe3ata Moxe fa ce U3M0ON3Ba 33 PPe30BaHe Ha KaHaM, 33
3aKpbInABaHe, 3a dpe3oBaHe Ha Gpacku v pbooBe, 3a Ppe3oBaHe
Ha 0TBOpY B /bPBO U NIaCTMaca.
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SALLUTA HA IBUTATENA B 3ABUCUM
HATOBAPBAHETO

[la ce cBbp3Ba camo KbM eiHOGa3eH NPOMEHANB TOK U CaMO KbM
MPEX0BO HanpexeHue, NOCOYEHO BbPXY 3aBOAiCKaTa Tabenka.
Bb3MO0XHO € v cBbp3BaHe KbM KOHTAKT, KOWTO He e 0T TUM , LyKo”,
NOHeXe KOHCTPYKLMATa e 0T 3awuTeH knac ll.

KoHTakTITe BbB BHHLUHUTE yuacTbLM TPAGBA a 6baaT
060pyABaHN CbC 3aLUMTHY NPeKbCBaYM 3a yTeueH Tok (Fl,
RCD, PRCD). ToBa u3ucKBa NpeAnucaHneTo 3a MHCTanupaxe
3a eneKTpuyeckata uHctanauua. Mona cnassaiite Tosa npu
u3non3saHe Ha Bawma ypep.

anI Bb3JelicTBMe Ha €KCTPEMHUN BBHLLHN €NeKTPOMArHuTHUA
CMYyLLEHNA B OTAGNHU Cly4an moraT ia Bb3HUKHAT BpeMEHHU
KonebaHnA Ha yecToTaTa Ha BbpTEHE.

(Bbp3BaLLNAT Kaben BUHATY Aa ce AbPXKN U3BBH paboTHUA obcer
Ha MalunHata. Kabenst fa ce 0TBeX/a 0T MalLMHATa BUHATN
Ha3ag.

(Bbp3BaiiTe MalLMHATa KbM KOHTaKTa CaMO B U3KITIOUEHO
nonoxeHue.

nopaewkkA

BeHTUNauMoHHWTe WAMLM Ha MALLMHATA J1a ce NOAAbPKAT BUHArM
umcTu.

Ako kabenbT Ha 3aXpaHBaHeTO e NOBPEfEH, TO 3aHeceTe ro 3a
CMAHa B CepBU3, THid KaTo 3a TOBA Ca HEOOXOANUMM CNeLManHK
UHCTPYMEHTH.

[la ce u3non3Bat camo akcecoapi Ha AEG 1 pe3epBHI YacTy Ha.
EnemeHTu, unATa noAMAHa He e 0NucaHa, Aa Ce fadaT 3a NoAMAHa
B CepBY3 Ha AEG (BuxTe bpoluypaTta ,fapaHuma v agpecy Ha
epBu3n).

Mpy HeO6XOAVMOCT MOXeTe Aa MouckaTe 3a ypesa o Bawua cepsu3
unm AnpekTHo o Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StralSe 10,
71364 Winnenden, Germany, uepTex 3a B Clyyaii Ha eKCN03us, Kato
10CoYMTE TUNA Ha MALLIHATa U HOMEp BbPXY 3aBOACKaTa Tabenka.

CE - AEKNAPALUA 3A CbOTBETCTBUE

Hue feknapupame, U3LAN0 Ha HaLLa OTFOBOPHOCT, Ye MPOAYKTBT,
ONUCaH B , TeXHUUYECKN JaHHN", CbOTBETCTBA HA BCUYKIN
HeobXoZUMM U3UCKBAHNA HA AMPEKTUBUTE

2011/65/EU (RoHS)
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Alexander Krug / Managing Director
YIbIIHOMOLLEH 33 CbCTaBAHE Ha TEXHUYECKaTa AOKYMeHTaLus

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

CUMBOJIN

Mpenu nyckaHe Ha ypeaa B AeiicTBie MONA NpoyeTeTe
BHUMATENHO UHCTPYKLMATA 32 U3NON3BaHE.

BHUMAHME! NPENYNPEXJEHNE! ONACHOCT

lpenw KakeuTo U fa e pa60m N0 MallnHaTa u3Bapete

O®--| iencena ot KOHTaKTa.
—z| AKceCcoapu - He ce cbAbpiat B 06ema Ha A0CTaBKaTa,
=)} | npenopbUBaHO JONbIHEHNeE OT Nporpamata 3a

akcecoapy.

Enektpuyeckute ypeau He Tpa6aa Aa ce u3XBbPAAT
3aefjHo ¢ buToBuTe 0TNaABLM. EnekTpuyeckoto n
€eNeKTpOHHOTO 060opyABaHe TpAOBa Aa ce CbOupat
pa3fiento 1 a ce Npe/aBat Ha cnyx6uTe 3a
peunKknMpaHe Ha 0TNaAbLUMTeE CNOPeA U3NCKBAHUATE 33
ona3BaHe Ha oKkoHaTa cpeaa. MHpopmupaiite ce npu
MECTHUTE CY61 M1 NpU MeCTHITE CreLnanu3npaxi
THProBLY OTHOCHO MeCTaTa 3a CbbupaHe 1 LieHTpoBeTe
3a peLMKNMpaHe Ha OTNaAbLM.

EnekTpouHCcTpymeHT ot 3atwmTeH Knac ll.
EnekTpoMHCTpyMeHT, npu KoiiTo 3awuTata ot
eNleKTpUyeCKM yAap 3aBUCH He Camo OT OCHOBHaTa
130n1aLmA, a v 0T 06CTOATENCTBOTO, Ye ce U3NoN3BaT
ZOMbIHUTENHM 3aLLUUTHI MEPKM KaTo [IBOIHA M30MaLms
unu ycunena uzonauua. Hama npucnocobnenme 3a
NpUCHEAMHABAHE Ha 3aLLUTeH NPOBOAHMK.

c € CE-3HaK

@ UkrSEPRO 3Hak 3a CbOTBETCTBME.

TR 066

E H [ EurAsian 3HaK 3a CboTBETCTBME.

rapckm
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DATE TEHNICE MF 1400 KE

Freza

Numar productie 41185103...
4107 5103...
...000001-999999

Putere nominald de iesire 1400 W

Viteza de mers in gol 10000-23000 min '

Cursa carcasd 64 mm

Diametru inel de strangere 8,12mm
(GB1/4",1/2")

Diametru rindea max. 40 mm

Greutatea conform,,EPTA procedure 01/2003" 49k

< T L9 kg
(Freza cu avans in adancime)
Greutatea conform,,EPTA procedure 01/2003" 37k
soox /K9

(Freza fixd)

Informatie privind zgomotul

Valori mésurate determinate conform EN 60745. Nivelul de zgomot

evaluat cu A al aparatului este tipic de:

Nivelul presiunii sonore (Nesiguranta 84 dB(A)

K=3dB(A))

Nivelul sunetului (Nesigurantd K=3dB(A)) |95 dB(A)

Purtati casti de protectie

Informatii privind vibratiile

Valorile totale de oscilatie (suma vectoriala pe trei
directideterminate conform normei EN 60745.
Valoarea emisiei de oscilatii a,

Frezd cu avans in adancime 7m/s?
Nesigurantd K= 1,5m/s?
Freza fixa 5m/s?
Nesigurantd K= 1,5m/s?

AVERTISMENT!

Gradul de oscilatie indicat in prezentele instructiuni a fost masurat

in conformitate cu o procedura de mésurare normaté prin norma EN
60745 si poate fi folosit pentru a compara unelte electrice intre ele. I
se preteazd si pentru o evaluare provizorie a solicitdrii la oscilatji.
Gradul de oscilatie indicat reprezintd aplicatiile principale ale unel-
telor electrice. In cazul in care insa uneltele electrice au fost folosite
pentru alte aplicatii, ori au fost folosite unelte de muncd diferite ori
acestea nu au fost supuse unei suficiente inspectii de intretinere,
gradul de oscilatie poate fi diferit.

Acest fapt poate duce la o crestere neta a solicitarilor la oscilatii
dealungul intregii perioade de lucru. In scopul unei evaluari exacte a
solicitdrii la oscilatii, urmeaza sd fie luate in consideratie si perioadele
de timp in care aparatul a fost oprit ori functioneazd dar, in realitate,
el nu este folosit in mod practic. Acest fapt poate duce la o reducere
netd a solicitarilor la oscilatii dealungul intregii perioade de lucru.
Stabiliti masuri de sigurantd suplimenare in scopul protectiei utili-
zatorului de efectele oscilatiilor, de exemplu: inspectie de intretinere
a uneltelor electrice si a celor de muncd, pastrarea calda a mainilor,
organizarea proceselor de munca.

N AveRTISMENT!

Cititi toate avizele de siguranta si indicatiile. Nerespectarea
indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poate provoca electro-
cutare, incendii si/sau raniri grave.

Péstrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.

A INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU MASINA DE
FREZAT DE SUS

Apucati scula electrica numai de suprafetele de prindere
izolate, deoarece freza poate atinge propriul cablu de ali-
mentare. Intrarea in contact a sculei taietoare cu o linie electrica
prin care circuld curent poate pune sub tensiune si componente
metalice ale aparatului si sd duca la electrocutare.

Folositi menghine sau alte mijloace ajutatoare practice
in vederea fixarii piesei de prelucrat pe un suport stabil.
Dacd piesa este tinuta cu ména sau rezematd prin contraactiune
cu corpul, ea poate aluneca din pozitia de lucru, pierzandu-se
controlul asupra ei.

Instructiuni suplimentare de siguranta si de lucru

Purtati aparatoare de urechi. Expunerea la zgomot poate duce
la pierderea auzului.

Folositi echipament de protectie . Purtati intotdeauna ochelari de
protectie cand lucrati cu masina . Se recomanda utilizarea hainelor
de protectie ca de ex. Mdsti contra prafului, manusi de protectie,
incaltdminte stabila nealunecoasa, casca si aparatoare de urechi.

Nu intrati niciodata in zona de pericol arindelei cand este in
functiune.

Intotdeauna utilizati ecranele de protectie ale masinii.

Utilizati numai scule a caror vitezd admisa este cel putin la fel de
mare ca $i cea mai mare viteza de mers in gol a masinii.

Rumegusul si spanul nu trebuie indepartate in timpul functiondrii
masinii.

Utilizati numai cutite de rindea rectificate profesional.

Se vor folosi doar freze cu un diametru al cozii corespunzator.
Asezati rindeaua inapoi in pozitia originald dupa utilizare (slabiti
maneta de inchidere pentru a securiza carcasa)

Miscati piesa de prelucrat numai in sens contrar rotatiei cutitului
(lucrati numai in sens opus) ! Pentru securitate , folositi dispozitive
de securitate si presiune , ghidaje, protectii la rupere, etc.

Praful care apare cand se lucreazd cu aceastd sculd poate fi
daunator sanatatii si prin urmare nu trebuie sd atinga corpul.
Utilizati un sistem de absorbtie a prafului si purtati o masc de
protectie impotriva prafului. Indepartati cu grija praful depozitat,
de ex. cu un aspirator.

Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a efectua
interventii la masina.

CONDITII DE UTILIZARE SPECIFICATE

Rindeaua de adancime poate fi folositd pentru faltuire, rotunjire,
sanfrenare, tesire muchii atat pentru lemn cat si pentru plastic

ALIMENTARE DE LA RETEA

Conectati numai la priza de curent alternativ monofazat si numai la
tensiunea specificatd pe placuta indicatoare. Se permite conectarea
si la prize fard impamantare dacd modelul se conformeaza clasei |l
de securitate.

Aparatele utilizate in multe locatii diferite inclusiv in aer liber
trebuie conectate printr-un disjunctor (FI, RCD, PRCD) care previne
comutarea.

Sub efectul interferentelor magnetice extreme din exterior,
variatiile temporare ale vitezei de rotatie pot creste in cazuri
particulare.




Pastrati cablul de alimentare la o distanta de aria de lucru a maginii. Aruncarea aparatelor electrice la gunoiul menajer este
Intotdeauna tineti cablul in spatele dvs. interzisa. Echipamentele electrice si electronice trebuie

Conectati la retea numai cind magina este oprita. colectate separat si predate la un centru de reciclare si
eliminare a degeurilor, pentru a fi eliminate ecologic.

INTRETINERE Interesati-va la autoritdtile locale sau la comerciantul dvs.

Fantele de aerisire ale maginii trebuie s fie mentinute libere tot de specialitate unde se afld centre de reciclare si puncte
timpul de colectare.

Dacé cablul de racordare la retea este avariat, acesta trebuie ' Scul electricd cu clasa de protectie Il. Sculd electricala
inlocuit la un punct de service, deoarece pentru aceasta este nevoie care protectia impotriva unei electrocutari nu depinde

de scule speciale. doar de izolatia de baza, i si de aplicarea de masuri

Utilizati numai accesorii si piese de schimb AEG. Dacd unele din su_plllrntgntarg detpro'gegglﬁ, um ?!ﬁ o&;olagli_dublatsau
componente care nu au fost descrise trebuie inlocuite , va rugim 01z0 "'t"e mai pu ern(;ca.t udeX|s at”"t. Ispozitiv pentru
contactati unul din agentii de service AEG (vezi lista noastra pentru conectarea unui conductor de protectie.

service / garantie) .
< < N < c € Marcaj CE
Dacd este necesard, se poate comanda o imagine descompusd a

sculei. Va rugdm mentionati numarul art. Precum i tipul masinii
tipdrit pe eticheta si comandati desenul la agentii de service locali @ Marcaj de conformitate UkrSEPRO .
sau direct la Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, TR 066
71364 Winnenden, Germany.
E H [ Marcaj de conformitate EurAsian.

DECLARATIE DE CONFORMITATE

Declardm pe propria raspundere ca produsul descris in capitolul
,Date tehnice” indeplineste toate cerintele relevante ale direc-
tivelor

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/CE

2014/30/EU

si au fost utilizate urmdtoarele standarde armonizate

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
/ %ﬂ‘ “{j/

Alexander Krug / Managing Director
Imputernicit sd elaboreze documentatia tehnica.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

SIMBOLURI

Va rugdm cititi cu atentie instructiunile inainte de pornirea
masinii

PERICOL! AVERTIZARE! ATENTIE!

(%)

Intotdeauna scoateti stecarul din priza inainte de a
efectua interventii la magind.

[6)
’
i

=2 Accesoriu - Nu este inclus in echipamentul standard ,
disponibil ca accesoriu

$

Romania



TEXHUYKN NOAATOLU MF 1400 KE
I'Iospu.mucxa rnoganka
Mpou3BopeH 6poj 41185103...
4107 5103...
...000001-999999
|OnpeneneH BHec 1400 W
bp3uHa 6e3 onToBapyBatbe 10000-23000 min '
| YaapHa nospLunHa 64 mm
[llnjameTap Ha npcreHoT 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
| [lnjameTap Ha pyTepoT HacouyBayoT max. (40 mm
TexuHa cnopep EMTA-npouepypata 01/2003 49k
(Tnopanka 3a rpebetbe TexmHa) 7Kg
Texwna cnopen ENTA-npoueaypata 01/2003 37kg
(OukcHa rnosanka 3a TexmHa) !

NHpopmauun 3a byyasara

/13mepeHuTe BpeSHOCTY Ce 0APeSeHH COTNacHo CTaHAApAoT
EN 60745. A-oLeHeToTo HUBO Ha byuasa Ha anapaToT TUMMYHO
U3HeCyBa:

HuBo Ha 3ByueH nputncok. (HecurypHoct
K=3dB(A))

HuBo Ha jaunHa Ha 3Byk. (Hecuryproct
K=3dB(A))

Hocre WTnTHYK 3a ywn.

84dB(A)
95 dB(A)

WHdopmavnuu 3a Bubpauum

BKynHu Bubpavumckm BpeaHOCTI (BEKTOPCKI 36Mp Ha TpUTe HaCOKY)
npecmeTaHn cornacto EN 60745.

Bubpaumcka emucuona BpeaHoCT a,

Tnoganka 3a rpeberbe TexuHa 7m/s?
HecurypHoct K 1,5m/s?
(DuKcHa rnopanka 3a TeXuHa 5m/s?
Hecuryphoct K 1,5m/s?
NPEAYNPENYBAILE!

HuBoTO Ha ocyunavvja HaBefeHo BO 0BIe MHCTPYKLIM € U3MepeHo
BO COFNACHOCT CO MepHUTe NOCTanKki Hopmupaxu 8o EN 60745 n
Moxe fia bupe ynotpebeHo 3a merycebHa cnopesi6a Ha enekTpo-
anaru. OBa HUBO MOXe a ce ynoTpe6u 1 3a NpuBpemeHa NpoLeHKa
Ha OMTOBapyBatbeTO Ha OcLMnaLyjaTa.

HaBeneHoTo HMBO Ha ocyMnaLMja v penpeseHTUpa rMaBHUTe
HaMeHV Ha enekTpo-anatot. Ho, 4OK0NKY eneKTpo-anatot ce
ynotpebyBa 3a APYru HAMeHMU, Co OTCTanyBauky AOAATOLY A

€0 HECO0/BETHO OAP3KYBatbe, HUBOTO Ha OCLUNaLMja MoXe Aa
otcTanu. Toa MoXe 3HauuTeNHO Aa ro 3rolemMi ONToBapyBak-eTo Ha
ocLMnaLmjaTa 3a Bpeme Ha Liennot paboTeH nepuo.

3a npevy3Ha NpoLieHKa Ha ONTOBAPYBabETO Ha OCLMNaLyjaTa
npezBuA Tpeba Aa 6uaaT 3eMeHm 1 BpeMIHbATa, BO KOULUTO
anapator e CKkNyyeH unu pabotu, Ho GakTUUKK He ce ynoTpebysa.
Toa MoXe 3HaUMTeNHO a Fo HaManK ONTOBAPYBAETO HA
ocyunaumjata 3a Bpeme Ha Lenuot paboteH nepuog

YTBpAeTe AononHUTENHI Ge36eHOCHN MepKIA 3a 3aLLTUTa Ha
0NepaTopoT Of BAMjaHUETO HA OCLIUNALIMNUTE, KaKO Ha NPUMep:
OfipXyBatbe Ha eNekTpo-anaToT 1 Ha AOAATOLM KOH eNeKTpo-anaror,
0/ApXyBatbe TOMAY paLie, OpraHu3aLuja Ha paboTHuTe npoLecu.

N nPERyNPERYBAE!

MpouuTajre ru cute 6e36eAHOCHN yNaTCTBa M MHCTPYKLMK.
3abopaBatbe Ha NouNTYBat-eTO Ha be3beAHOCHUTE ynaTCTBa
WHCTPYKLIN MOXAT Aa NPeAM3BIKaaT eneKkTpuyeH yaap, noxap u/
WIN TELKY NOBPeAH.

CouyBajTe ru cute 6e36eAHOCHM YNaTCTBA M MHCTPYKLMK 3a
BO UAHMHA.

A BE3BEJHOCHM HANOMEHM 3A PYTEP

(akajre ro enekTpo-opyaneTo camo 3a M30NNpaHUTe
NOBPLUNHY 3a Aonupatbe, 6upejkn dpesata moxe aaro
NOroAu CONCTBEHUOT Kaben 3a HanojyBatbe Co CTpyja.
KoHTaKT co uua noj HanoH ucTo Taka ke Hanpasit MPOBOAHULIM
0fl MeTanHuTe JeNoBY 1 OHOj KOj pakyBa co anaToT Ke Ao uBee
CTpyeH ynap.

YnotpebyBajre cnajanka 3a HaBpTyBatbe Unu Apyru
NPaKTUYHY NOMOLLIHY CPe/iCTBA, 32 1a F0 3aLBPCTUTE ieNoT
wro ce 06pa6otyBa Ha cTabunna nognora. a. (o Apxerbe
Ha AenoT WTo ce 06paboTyBa Co paKka UM HEroBO NPUTHCKAtbE
€0 TEN0TO, ACNOT MOXe J1a Ce NIM3He, a Toa MoXe Aa oe/e A0
rybetbe Ha KOHTponaTa.

Ocranatu 6e36eHOCHN M pa6OTHYM ynaTcTBa

Hocete wTuTHMK 3a ywin. Bnnjanueto Ha Gyka Moxe aa
NpeAn3ByKa rybetbe Ha CeTNoTo 3a CIyX.

Ynotpebysajre 3awwTuTHa onpema. Mpu pabota co MawwmHata
M0CTOjaHo HoceTe 3awTuTHY ounna. Ce npenopayysa 3alwTuTHa
0671eKa KaKo: MacKa 3a 3aWTUTA Of NPALLMHA, 3AWTUTHI
paKaBULK, LBPCTY YEBAY LUTO HE Ce IN3raaT, KaLura U 3aWTura
3aywm.

HuKoraLu He noceryBajTe Bo 30HaTa Ha onacHaTa paﬁoTHa
NOBPLUMHA NpK BKNYY€Ha MallnHa.

CeKoraLu KopucTeTe 3aCTUTEH LUTKUT Ha MaLUMHATa.

Kopucrere camo anati umja 4ao3soneHa 6p3uHa e Hajmanky Konky
HajBMCOKaTa 6p3MHa Ha MaluMHaTa 6e3 onToBapyBatbe.

[TpawwnHaTa u CTpyroTUHUTE He CMeaT Aa ce 0ACTPaHyBaaT AoAeKa
€ MallMHaTa pabotu.

Kopucrete camo npodecioHanto Hasabenu. PyTtep HoxeBu.

Ynotpebysajre camo r10AanKkm Co CO0ABETEH AMjaMeTap Ha
AplUKaTa.

Mo KopucTetbe,BpaTeTe ro pyTepoT Bo NPBOGUTHATA NO3ULKa.
(cnywTeHa pauka 3a a ja 06e30ea1 noBpLUKHaTa).

[llBuxeTe ro 06paboTyBaHOTO Napye camo BO HACOKA KOH CEUNNOTO
(pabotete cnpoTusHo cBpTeHM)! Op 6€36eaHOCHN NPUYMHI,
KOpUCTETe I 3aUTUTHUTE enemeHTI: be36eHOCHa HanpaBa,
NN3rayka BOAMIKA, 3aLUTUTHA Orpaja UTH.

MpaLunHaTa Koja ce Kpesa npy paboTa o 0Boj anat Moxe a
6upe WTeTHa N0 3APaBjeTo 1 33T0a He ro U3N0XKYBajTe ro
TenoTo. Kopucrete cuctem 3a ancopnuwja Ha npatumHara u
HOCeTe CO0ABETHA 3aLITUTHA MacKa. OACTPaHeTe ja LenocHo
HaTanoXeHara npawwvHa np: co NPpaBoCcMyKaka.

CeKoraLu Kora npe3emare akTUBHOCTY B3 MalLMHaTA NCKNyyeTe
ro kabenor og cTpyjata.

CNEUMOULIUPAHN YCTIOBU HA YOTPEBA

PyTepoT Moe Aa CeKOPUCTM 3 KaHaNM, 330KPYXKYBAHE, ...,
3200/1yBatbe Ha PatoBY, KaKo 1 3a ynuetbe BO APBO 1 MACTHKa.

TNABHU BPCKU

[la ce cnov camo 3a etHa daza ACKONo M CaMo Ha FMaBHIOT HaNoH
HaBefieH Ha nnoyKata. MoXHO e UCTO Taka 1 MoBp3yBakbe Ha
TIpUKIyYoK 63 3a3emjyBatbe JOKOMKY U3Bef6aTa C00ABETCTBYBA
Ha 6e36eqHOCT 04 2 KNaca.

YpeauTe Kov Ce KOPUCTAT Ha MHOTY Pa3NnyHM OKaLuu
BKNYUYBajKin U 0TBOPEH NPOCTOp Mopa Aa buaart noBp3anm 3a
CTpyja npeKy HanpasaTa 3a nosp3ysatbe (Fl, RCD, PRCD).
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Bo cy4aj Ha egeKT 07 eKCTPEMHM ENeKTPOMArHETHH NPEUKH o | [lononHuTenHa onpema - He e skyvena 8o
HaBOp, MOXe Aa AOjAe A0 NPUBPEMEHO BapUpatbe Ha Gp3uHaTa i CTaHAAPAHaTa, a 0CTANHA € KaKO OAATOK.
Ha poTaLyja BO 0ApeieHI CNTyUaeBI MOXe Aa Ce 3roNemu. EneKprmMTelanapam e CHeaT 4a ce Gprar 3aeaH0
Hdysajre o Kg Genor 3a HanoijaH;g noganexy of paGotkara E 0 OMALUHKOT 0TNaA. EnekTpuunmTe U enekTpoHcute
nospLumHa. (ekorai BojeTe ro kabenot nozaau sac. 3

P A A anapatin Tpeba Aa ce c0bupaaT OAAENHO 1 Aa Ce OfHecaT

BrnyuyBatbeTo Ha kabenot Bo CTpyja ce Npasyt Uckny4uso BO COOZABETHMOT NMOTOH 3apajih HUBHO Gpake BO CKNaZ
MallnHaTa e ncknydeHa. (0 HayenaTa 3a 3alTuTa Ha okonMHaTa. MHhopmupajTe ce

Kaj BaLuute MecTH Clyx61 Unu Kaj cneuujanuaupaxnot
TProBCKI NPETCTABHYK, Kajie MMa TaKBU NOTOHM 33
BeHTUnaunckuTe 0TBOPU Ha MaLuMHaTa Mopa Aa 6UAaT KOMNNETHO peunKknaxa u cobupHu CTaHuLm.

0TBOPEHY MOCTOjaHo.

. EnekTpuyHo opyane o4 3awTuTHata kateropwja l.
AKO NpUKNYYHUOT MpeXeH BOZ € oLUTeTeH, Toj Mopa Aa bune D

Enektpuuno Opy/ue YnjallTo 3aLTUTa Of eneKTpuyeH

3aMeHeT 07 Cnyx0a 3a knueHTw, Guaejku 3a Toa e notpeben YA1ap He 3aBUCU CaMO /] OCHOBHATa M30MaLIMja TYKY 1 04
noceGen anar. T0a lan Ke ce NPUMEHAT JONONHUTENHITE 3ALUTUTHU
Kopuctete camo AEG popatouy 1 pesepBHu Aenosu. Jlokonky MepKM KaKo LTo ce ABOCTPYKUTE U30naLmuu uam

HeKov 0/} KOMMOHEHTHUTE KO He ce onuwaHm Tpe6a Aa bupat nojayanata usonauuja. He nocTou HUKkaKBa Hanpasa 3a
3ameHeTi, Be MoniMe KOHTAKTUPajTe r1 CEPBUCHUTE areHTI Ha MPUKAYYyBatbe Ha HeKOj 3alUTUTEH BOA.

AEG (KoHcynTupajTe ja nucTata Ha aapecu).

[lokonky e noTpe6Ho MoxHo e fa buze HabaBeH AeTaneH npukas Ha c € (E-3Hak

anarot. Be monume HaBezeTe ro 6pojoT Ha apTUKNOT Kako v TUNoT

Ha MaLLMHa K0j e OTMeyaTeH Ha eTiKeTata m.nopauajTe' ja CKiaTa @ UKFSEPRO 3HaK Ha KoHopMuTeT.
Kaj NOKANHMOT 3aCTanHIK U AMpeKTHO Kaj: Techtronic Industries i

GmbH, Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany.

EV-NEKNAPALLUIA 3A COOBPAZHOCT E H [ EurAsian (EBpoa3ucki1) 3HaK Ha KOHYOpMHTET.

Moz LenocHa InyHa 0ArOBOPHOCT U3jaByBaMe JeKa NPOU3BOA0T
OnuLaH Bo ,TeXHWuKM nogaToun” e Bo Co06pasHoCT co cute
PeneBaHTHU NPONNCY OF AUPEKTUBUTE

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

1 fieKa ce NPUMEHETH CNIeHUTE XapMOHU3UPaHY CTaHAAPAM
EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25
/ s "if/

Alexander Krug / Managing Director
ONoNHOMOLLTEH 33 COCTaBYBAH-E Ha TEXHUUKATA OKYMeHTaLuja.

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

BHYMAHWE! NPEAYNPEAYBAHSE! OMACHOCT!

Be Monume npeg 4a ja crapTyBate MaluuHaTa obpHete
BHMMaHMe Ha ynaTcTBara 3a ynorpeba.

(eKoralu Kora npe3emare akTMBHOCTY BP3 MalLMHaTa
B-=| Ucknyyete ro kabenot o4 crpyjata.

(5]

MakegoHCKN
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YKP

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH MF 1400 KE
®pesep
Homep Bupoby 41185103...
4107 5103...
...000001-999999
HomiHanbHa cnoxmBaHa noTyXHicTb 1400 W
KinbKicTb 06€pTiB X0710CTOr0 X04Y 10000-23000 min '
Bucota dpesepyBaHHs 64 mm
[lliameTp 3aTUCKHOT LaHr 8,12mm
(GB 1/4",1/2")
| fliameTp dpe3n max. 40 mm
Bara 3rigHo 3 npouesypoto EPTA 01/2003 49k
17 Kg
(Ope3ep Ana 3aHypeHHs)
Bara 3rigHo 3 npoueaypoto EPTA 01/2003 37kg

(Ope3ep ans 06pobKm Kpaitok)

Indpopmauia npo wym
Bumipani 3HaueHHsA BU3HaueHi 3rigHo 3 EN 60745. Piseb wymy
A" npunagy CTaHoBUTb B TANOBOMY BUNAAKY:
PiBeHb 3ByK0BOT0 TMCKY (noxubka K =3 84 dB(A)
Ab(A))

PiBeHb 3ByKoBoi noTyHOCTI (NoxubKa K
=31b(A)

BukopucToByBaTy 3ac061 3axucry
opraHiB cnyxy!

95 dB(A)

Indopmauis wopo Bibpauii

CymapHi 3HaueHHA BibpaLil (BeKTOPHA Cyma TPbOX HaNPAMKIB),
BCTaHOBAEHi 3riaHo 3 EN 60745,

3HayenHs Bibpauii a,

Ope3ep AnA 3aHypeHHa 7m/s?
noxvbka K= 1,5 m/s?
Ope3sep ana 06pobKm Kpaiok 5m/s?
noxubka K = 1,5 m/s?
MONEPEMMKEHHA!

PieHb BibpaLlii, Bka3aHuil B Ljit iHCTPYKLi, BUMiploBaBCA 3rifgHO
3 MeTOZI0M BIUMIpIOBaHHA, HOPMOBAHUM CTaHAapToM EN 60745, i
MO3e BUKOPUCTOBYBATUCA ANA NOPIBHAHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTIB.
Bit npu3HaueHuii Takox Ana nonepeaHboi OLiHKM HaBAHTaXEHHA
Bip Bibpauii.

BkazaHuii piBeb BibpaLii Bianosifae oCHOBHUM chepam
BUKOPUCTaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY. Ane AKLLO eneKTPOiHCTPYMeHT
BUKOPWUCTOBYETLCA ANA HLLOT METH, 3 IHLIMMU BCTaBHUMM
iHCTpyMeHTaMI abo Npu HeAOCTaTHLOMY TEXHIYHOMY
06cnyroByBaHHi, piseHb BibpaLii Moxe byTu iHwmMMm. Lle moxe
3HAYHO NIABYLLUTI HABAHTAXKEHHA Bifl BibpaLii 3a Becb nepioa
pobotu.

[InA TOUHOI OLiHK HaBaHTaXeHHA Bi BibpaLil HeobXiAHO TaKoX
BPaXOBYBATY YaC, KON NpUNaj BUMKHeHHii a60 yBiMKHeHuii, ane
(BaKTUYHO He BUKOPUCTOBYETLCA. Lle MOXe 3HaUHO 3MeHLLINT
HaBaHTaXeHHsA Bif BibpaLii 3a Becb nepiog poboTy.

Bu3HauTe popaaTkoBi 3axopu Ge3neku And 3axucty onepatopa

BiA Aii BibpaLi, Hanpuknap: TexHiuHe 06CNyroByBaHHA
€N1eKTPOIHCTPYMEHTY Ta BCTABHUX iHCTPYMEHTIB, 3irpiBaHHA pyK,
opraHi3aLia po6oumx npovecis.

N nonepEKEHHS!

Npouurtaiite BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKu 6e3neku Ta iHCTpyKuii.
YnyLueHHA npy LOTPUMaHHI BKa3iBOK 3 TeXHikv 6e3nekn Ta
IHCTYKLil MOXYTb MPU3BECTY [0 YPaXKEHHA eNeKTPUUHUM
CTPYMOM, NoXexi Ta/abo TAXKNUX TPaBM.

36epiraiiTe BCi BKa3iBKM 3 TeXHiKN 6e3neku Ta iHCTpyKuii
Ha MailbyTHe.

A BKA3IBKM 3 TEXHIKM BE3NEKK ANA OPE3EPA

Tpumaty eneKTpoiHCTPYMEHT TiNbKM 3a i3011b0BaHi pyuKy,
OCKiNbKM Gppe3a Moxe NOTPaNUTH Ha BRACHUI MepexeBuii
Kabenb. KoHTaKT 3 nini€io nif Hanpyrolo Moxe Npu3BecTi o
NOABY HANPYTU B MeTaneBuX YaCTHaX NPUNagy Ta A0 ypaxeHHs
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

3akpinuTu i 3adikcyBaTi 3aroToBKY B newjatax abo
iHWMM cnoco6om Ha cTabinbHiil ocHOBI. Ko BY
YTPUMYETe 3aroToBKY TiflbKu pyKot abo npuTucKaeTe Ao Tina,
BOHA 3/MLLIAETLCA PYXOMOK, LLO MOXKe PU3BECTH 10 BTPATU
KOHTpONH.

[JlopaTKoBi iHCTPYKLIi 3 TeXHiKn 6e3neku Ta ekcnnyartauii

Kopucryiiteca 3acobamu 3axucty oprasis cayxy. Bnnus
LyMy MOXe CIPUYMHUTY BTPATY CIyXY.

BukopucroByiite iHauBiayansHi 3acobu 3axucry. Mig vac
Po60TY 3 MALLNHOK 3aBX M HOCUTU 3aXWCH OKynApW. Pagumo
BMKOPWCTOBYBATH 3aXMCHUI OAAT, AK HANPUKNAA MacKy Ans
3aXUCTY Bifl MUY, 3aXUCH] PYKaBULLi, MiLIHe Ta HEKOB3He B3y TTs,
KacKy Ta 3aC0611 3axMCTy OpraHiB Cyxy.

He 3acoByBaTv pyKy y HeGe3neuHy 30Hy npaLjioloumx Hoxis!
0608B'A3K0BO KOPUCTYBATUCA 3aXUCHIM 00NIAZHAHHAM MALLNHY.

BukopucToByBaTH TinbKu poboyi iHCTPyMEHTH, ANA AKUX
LONYCTUMA KinbKicTb 06epTiB BiANOBIZAAE MaKCMManbHili KinbKoCTi
06epTiB X0N0CTOr0 X0y NpUNagy.

He MoXHa BUZAnATM CTPYXKY ab0 ynamKku, Konu MalLvHa npavioe.
BukopuctosyBati Tinbku npodeciitto igwnidosani dpesn.

BukopucToByBaTy TinbKu Gpesv 3 BiaNOBiAHUM fiameTpom
XBOCTOBUKA.

Micna dpe3epyBaHHA Gpe3ep HeoOXiAHO NOBEPHYTU y BUXIHE
MoN0oXeHHA (0CNabUTU 3aTUCKHHIA BaXinb AN1A BCTAHOBNIEHHSA
dpe3epHoi Kop3uHm).

llepemiLLaTit 3aroToBKy NpoTM HaNPAMKY 06epTaHHA Gpe3u
(npawoBaTi nuwe y 3ycTpiuHomy Hanpamky)! ina 6e3neutoi
po60oTI BUKOPUCTOBYIATe TaKi 3aC06u, AK 3aXUCHMIA Ta NPUTUCKHMIA
NpUCTPll, ynopHa nuTa, NoAaKywil LToBXay Towyo!

Mun, o yTBOPHETHCA NiA Yac po6oTH, YacTo byBae WKIANMBUM
ANA 3[0POB'S; BiH HE MOBUHEH NOTPANAATY B OPraHiam.
BukopucToByBaTi 3aC06V ANA BIACMOKTYBAHHA NNy Ta
J00aTKOBO HOCUTY BIAMOBIAHY MacKy ANA 3aXUCTY Bif nuAy.
BinknageHHa nuny peTenbHo BUAANATY, HANPUKAAZ, TUAOCOCOM.

MNepen 6yab-AKMMU POBOTaMM Ha MALLIMHI BUTATHYT WTeKep i3
LuTencenbHoi po3eTku.

BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

Ope3ep BUKOPUCTOBYETCA AN1A Gpe3epyBaHHA KaHaBOK,
3aKpyrreHHs KpOMOK, dpe3epyBaHHsA $acok, KPOMOK Ta 0TBOPIB y
[JepeBItHi Ta nonimepHoMy Matepiani.

NIAKNKYEHHA A0 MEPEXI

Migkniouatin nuwwe 40 0AHOGHa3HOro 3MiHHOTO CTpYMY | Hanpyry
Mepexi, AKi Bka3aHi Ha GipMoBiil TabanuLi 3 nacnopTHUMu
LaHumu. MoXnuBe NiSKNIOYEHHA TaKOX A0 LUTENCENbHUX PO3ETOK
663 3aX1CHOr0 KOHTAKTY, ajie KOHCTPYKLiA Mae knac 3axucry Il.

LliTencenbHi po3eTku 3a Mexamin NPUMILLEHb Ta Ha BONIOTUX
LiNAHKaX NOBUHHi 6yTU 0CHALLeHi aBTOMATUYHUM 3an06iXKHIUM
BUMMUKaueM, AKNil cnpaLiboBye npu noABgi cTpymy BuToky (Fl, RCD,
PRCD). ins uboro HeobxiZHi MOHTaXHi iHCTPYKLIT AN Bawwoi
eNneKTpUyHoi cuctemu. MaitTe Lie Ha yBa3i Nput KOPUCTYBaHHI
HaLWMM NpuUNagom.
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Tip pieto HaA3BMYAIHO BENUKIX 30BHILLHIX €NeKTPOMArHITHUX —c>| KoMnnekTyloui - He BX0AATb B 06CAT N0CTauaHHs,
3aBaj] B OKpeMVX BUNaAKaX MOXYTb MaTy MicLie TUMYaCoBi =i} | pekoMeH0BaHi JONOBHEHHA 3 Nporpamm
KONMBaHHA KiNbKOCTi 06epTiB. KOMMEKTYI0UMX.

3'eAHyBaNbHMI Kabesb 3aBX AN TPUMATH 33 MeXamu pagiyca Aii E: EneKkTpuuHi npunaau e MOXHa yTunisyBa 3

MaLumnHu. BecTn Kabenb 3aBxan no3aay MatLuHy. no6yToBuMY BiaxoAamu. EneKTpuuHi 1a enekTpoHHi

Nig’eaHaTvt MaLLIUHY A0 WTENCEeNbHOT PO3ETKY TiNbKI B npunau Heo6xigHo 36uparw okpemo Ta 34aBarv B

BUMKHEHOMY CTaHi, CnevianizoBaHi NigNPUEMCTBA ANA YTUAI3ALIT, LLO He
LIKOAUTb HABKONMLUHBOMY CepefioBULLY. 3BEPHITLCA 10

0B6C/IYTOBYBAHHSA MicLeBuxX 0praHis a60 40 BaLIOro Aunepa, Wwob oTpumaty

3aBX AV NiATPUMYBATH YNCTOTY BEHTUNALIAHWUX OTBOPIB. 3APECK NYHKTiB BTOPUKHOT Nepepobkit Ta nyHKTie

o L npuiomy.
AKLL40 MepeskeBuii Kabenb KMBAEHHS NOLIKOAKEHN, TO H0ro 4
TIOBUHHA 3aMIHWTY CepBICHA CNY 02, LG YHUKHYTH Hebe3nek. D EnekTpoiHcTpymeHT knacy 3axucty Il.

B ) ) i1 AEG ENeKTPOIHCTPYMEHT, B AKOMY 3aXUCT Bifi BPaXeHHA
VIKOPUCTOBYBATY KOMIINEKTYI0I Ta 3aM4aCTUHM TiNbKI BIA AEG. €NeKTPUYHIM CTPYMOM 3aneXuTb He e Bif 6a3oBoi
Jletani, 3amiHa AKX He OMUCY€ETbCA, 3aMiHIOBATH TiNbKM B BIALINI

o A i3onAuji, ane i Bif BUKOPUCTOBYBAHUX AOAATKOBUX
obenyrosysanka knieuTiB AEG (38epHiTb yBary Ha 6powypy 3ac06iB 3aXMCTy, TakuX AK NOABIiHa i30nALlis a60
TapaHTia / appecy cepBicHUX LeHTPIB").

nocuneHa isonAuia. Hemae npucTpoiB AnA NigKNIOYeHHA

Y pa3i Heo6XiAHOCTI MOXKHa 3aNPOCUTM KPeCTeHHA 3 306paxeHHAM 3aXUCHOTO 3'€fHAHHA.
BY3NiB MaLLWHW B NepCeKTUBHOMY BUTAALI, ANA LbOro NoTpioHo
3BEPHYTUCA B BaLLl BiAAin 06CnyroyBaHHA KnieHTiB abo c E 3nak CE

6e3nocepenHbo B Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, HimeuunHa, Ta BKa3aTu Tvn MaLuMHu 1a {y o .
LIECTU3HAYHMUII HOMep Ha (iPMOBIiA TabANuLYi 3 JAHUMM MaLLIMHW, > 3nak signosiaHocti Ana UkISEPRO

R 066
CEPTUOIKAT BIANOBIAHOCTI BUMOTAM €C

Mu 3aqBnA€Mo Ha BnacHy BiANOBiAANbHICTb, L0 BUPI6, onucanmit
B, TeXHIUHUX AaHNX", BiANOBIA€ BCIM 3aCTOCOBHUM NONOXKEHHAM
AUPeKTUBI

2011/65/EU (RoHS)

2006/42/EC

2014/30/EU

Ta HACTYNHUM rapMOHI30BaHUM HOPMATUBHIM [IOKYMEHTaM:

EN 60745-1:2009 + A11:2010

EN 60745-2-17:2010

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011

EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012

c € Winnenden, 2017-09-25

Alexander Krug / Managing Director
YNOBHOBAXeHNIA i3 CKNafaHHA TeXHIYHOT JOKyMeHTaLji.

E H [ 3HaK BignosigHocTi Ana €Bponu Ta A3ii EurAsian

Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

YBaXKHO NpounTaiiTe IHCTPYKLito 3 eKcnnyaTauii nepes
BBEJICHHAM NpUnagy B Ai.

YBATA! NOMEPEJMEHHA! HEBE3MEYHO!

B[]

Mepep 6yab-akuMm po6OTaMI Ha MALLNHI BUTATHYTH
LuTeKep i3 WTencenbHoi po3eTku.
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POWERTOOLS

www.aeg-powertools.eu
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