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1 Symbole
Symbol Bedeutung

Warnung vor allgemeiner Gefahr

>

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Gehorschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Nicht in den Hausmdill geben.

Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise
Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Fehler bei der
Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen kon-
nen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.
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Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel] und auf akkube-
triebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

2.2 Maschinenspezifische Sicherheitshinwei-
se
Sageverfahren

a. & GEFAHR! Kommen Sie mit lhren Handen
nicht in den Sagebereich und an das Sageblatt.
Halten Sie mit Ihrer zweiten Hand den Zusatzgriff
oder das Motorgehause. Wenn beide Hande die
Kreissage halten, kann das Sageblatt diese nicht
verletzen.

b. Greifen Sie nicht unter das Werkstiick. Die
Schutzhaube kann Sie unterhalb des Werkstiickes
nicht vor dem Sageblatt schiitzen.

c. Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des
Werkstiicks an. Es sollte weniger als eine volle
Zahnhdohe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

d. Halten Sie das zu sagende Werkstiick niemals in
der Hand oder iiber dem Bein fest. Sichern Sie
das Werkstiick an einer stabilen Aufnahme. Es ist
wichtig, das Werkstiick gut zu befestigen, um die
Gefahr von Korperkontakt, Klemmen des Sage-
blattes oder Verlust der Kontrolle zu minimieren.

e. Fassen Sie das Elektrowerkzeug an den isolier-
ten Griffflachen an, wenn Sie Arbeiten ausfiihren,
bei denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel tref-
fen kann. Kontakt mit einer spannungsfiihrenden
Leitung setzt auch die Metallteile des Elektro-
werkzeugs unter Spannung und fihrt zu einem
elektrischen Schlag.

f. Verwenden Sie beim Langsschneiden immer ei-
nen Anschlag oder eine gerade Kantenfiihrung.
Dies verbessert die Schnittgenauigkeit und verrin-
gert die Moglichkeit, dass das Sageblatt klemmit.

g. Verwenden Sie immer Sageblatter in der richti-
gen GroBe und mit passender Aufnahmebohrung
(z.B. sternformig oder rund). Sigeblatter, die
nicht zu den Montageteilen der Sage passen, lau-
fen unrund und flihren zum Verlust der Kontrolle.

h.Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Sageblatt-Spannflansche oder -Schrauben. Die
Sageblatt-Spannflansche und -Schrauben wurden
speziell fur lhre Sage konstruiert, fur optimale
Leistung und Betriebssicherheit.

i.Tragen Sie geeignete personli-
L)

che Schutzausriistungen: Gehor-
schutz, Schutzbrille, Staubmaske
@ bei stauberzeugenden Arbeiten,



Schutzhandschuhe beim Bearbeiten rauher Mate-
rialien und beim Werkzeugwechsel.

Riickschlag - Ursache und entsprechende Sicher-
heitshinweise

- Ein Rickschlag ist die plotzliche Reaktion eines
hakenden, klemmenden oder falsch ausgerichte-
ten Sageblattes, die dazu fihrt, dass eine unkont-
rollierte Sage abhebt und sich aus dem Werkstlick
heraus in Richtung der Bedienperson bewegt;

- wenn sich das Sageblatt in dem sich schliefenden
Sagespalt verhakt oder verklemmt, blockiert es,
und die Motorkraft schlagt das Gerat in Richtung
der Bedienperson zurick;

- wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht oder
falsch ausgerichtet, konnen sich die Zahne des
hinteren Sageblattbereiches in der Oberflache des
Werkstiicks verhaken, wodurch das Sageblatt aus
dem Sagespalt heraus und die Sage in Richtung
der Bedienperson zurickspringt.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder feh-
lerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch geeig-
nete Vorsichtsmaflnahmen, wie nachfolgend be-
schrieben, verhindert werden.

a. Halten Sie die Sage mit beiden Handen fest und
bringen Sie lhre Arme in eine Stellung, in der Sie
die Riickschlagkrafte abfangen konnen. Halten
Sie sich immer seitlich des Sageblattes, nie das
Sageblatt in eine Linie mit lhrem Korper bringen.
Bei einem Rickschlag kann die Kreissage ruck-
warts springen, jedoch kann die Bedienperson die
Rickschlagkrafte beherrschen, wenn geeignete
MaBnahmen getroffen wurden.

b. Falls das Sageblatt verklemmt oder Sie die Ar-
beit unterbrechen, lassen Sie den Ein-/Ausschal-
ter los und halten Sie die Sage im Werkstoff
ruhig, bis das Sageblatt vollstandig zum Still-
stand gekommen ist. Versuchen Sie nie, die Sage
aus dem Werkstiick zu entfernen oder sie riick-
warts zu ziehen, solange das Sageblatt sich be-
wegt, sonst kann ein Riickschlag erfolgen.
Ermitteln und beheben Sie die Ursache fiir das
Verklemmen des Sageblattes.

c. Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sage-
blatt im Sagespalt und tiberpriifen Sie, ob die Sa-
gezahne nicht im Werkstiick verhakt sind.
Klemmt das Sageblatt, kann es sich aus dem
Werkstick heraus bewegen oder einen Ruck-
schlag verursachen, wenn die Sage erneut gestar-
tet wird.

d. Stiitzen Sie grofie Platten ab, um das Risiko eines

Riickschlags durch ein klemmendes Sageblatt zu
vermindern. Grof3e Platten konnen sich unter ih-
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rem Eigengewicht durchbiegen. Platten missen
auf beiden Seiten, sowohl in Nahe des Sagespalts
als auch an der Kante, abgestitzt werden.

e. Verwenden Sie keine stumpfen oder beschadig-
ten Sageblatter. Sageblatter mit stumpfen oder
falsch ausgerichteten Zahnen verursachen durch
einen zu engen Sagespalt eine erhohte Reibung,
Klemmen des Sageblattes und Riickschlag.

f. Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitttiefen- und
Schnittwinkeleinstellungen fest. Wenn sich wah-
rend des Sagens die Einstellungen verandern,
kann sich das Sageblatt verklemmen und ein
Rickschlag auftreten.

g. Seien Sie besonders vorsichtig bei ,, Tauchschnit-
ten” in bestehende Wande oder andere nicht ein-
sehbare Bereiche. Das eintauchende Sageblatt
kann beim Sagen in verborgene Objekte blockie-
ren und einen Rickschlag verursachen.

Funktion der Schutzhaube

a. Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung, ob die
Schutzhaube einwandfrei schliet. Verwenden
Sie die Sage nicht, wenn die Schutzhaube nicht
frei beweglich ist und sich nicht sofort schliefit.
Klemmen oder binden Sie die Schutzhaube nie-
mals fest; dadurch ware das Sageblatt unge-
schiitzt. Sollte die Sage unbeabsichtigt zu Boden
fallen, kann die Schutzhaube verbogen werden.
Stellen Sie sicher, dass die Schutzhaube sich frei
bewegt und bei allen Schnittwinkeln und -tiefen
weder Sageblatt noch andere Teile beriihrt.

b. Uberpriifen Sie Zustand und Funktion der Feder
fir die Schutzhaube. Lassen Sie das Gerat vor
dem Gebrauch warten, wenn Schutzhaube und
Feder nicht einwandfrei arbeiten. Beschadigte
Teile, klebrige Ablagerungen oder Anhaufungen
von Spanen lassen die Schutzhaube verzogert ar-
beiten.

c. Sichern Sie beim , Tauchschnitt”, der nicht recht-
winklig ausgefiihrt wird, die Grundplatte der
Sage gegen Verschieben. Ein seitliches Verschie-
ben kann zum Klemmen des Sageblattes und da-
mit zum Rickschlag fihren.

d. Legen Sie die Sage nicht auf der Werkbank oder
dem Boden ab, ohne dass die Schutzhaube das
Sageblatt abdeckt. Ein ungeschiitztes, nachlau-
fendes Sageblatt bewegt die Sage entgegen der
Schnittrichtung und sagt, was ihm im Weg ist. Be-
achten Sie dabei die Nachlaufzeit der Sage.

Funktion des Spaltkeils

a.Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende
Sageblatt. Damit der Spaltkeil wirkt, muss das
Stammblatt des Sageblattes diinner als der
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Spaltkeil sein und die Zahnbreite mehr als die
Spaltkeildicke betragen.

b. Justieren Sie den Spaltkeil wie in dieser Be-
triebsanleitung beschrieben. Falsche Starke,
Position und Ausrichtung konnen der Grund da-
fir sein, dass der Spaltkeil einen Rickschlag
nicht wirksam verhindert.

c. Verwenden Sie immer den Spaltkeil, auler bei
Tauchschnitten. Montieren Sie den Spaltkeil
nach dem Tauchschnitt wieder. Der Spaltkeil
stort bei Tauchschnitten und kann einen Riick-
schlag erzeugen.

d. Damit der Spaltkeil wirken kann, muss er sich
im Sagespalt befinden. Bei kurzen Schnitten ist
der Spaltkeil unwirksam beim Verhindern eines
Rickschlags.

e. Betreiben Sie die Sage nicht mit verbogenem
Spaltkeil. Bereits eine geringe Storung kann das
Schlieflen der Schutzhaube verlangsamen.

2.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen typi-
scherweise:

Schalldruckpegel Lpp = 95 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 106 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

VORSICHT

aNO,

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsemissionswert ay, (Vektorsumme dreier
Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt entspre-
chend EN 60745:

Schwingungsemissionswert (3-achsig)

Sagen von Holz ap <25 m/s?
Sagen von Metall ap <25 m/s?
Unsicherheit K=15m/s

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

eignen sich auch fir eine vorlaufige Einschatzung
der Vibrations- und Gerauschbelastung beim Ein-
satz,

reprasentieren die hauptsachlichen Anwendungen
des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungeniigend ge-
wartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Maschine
beachten!

2.4 Aluminiumbearbeitung
Bei der Bearbeitung von Aluminium sind aus
Sicherheitsgriinden folgende Maflnahmen
einzuhalten:

- Elektrowerkzeug an ein geeignetes Absauggerat
anschlieBen.

- Elektrowerkzeug regelmafig von Staubablage-
rungen im Motorgehause reinigen.

- Verwenden Sie ein Aluminium-Sageblatt.

Schutzbrille tragen!
{OIU)

- Beim Sagen von Platten muss mit Petroleum ge-
schmiert werden, diinnwandige Profile [(bis
3 mm)] konnen ohne Schmierung bearbeitet wer-
den.

3 Bestimmungsgemafe Verwendung
Die Tauchsagen sind bestimmungsgemal zum Sa-
gen von Holz, holzahnlichen Werkstoffen, gips- und
zementgebundenen Faserstoffen sowie Kunststoffen
vorgesehen. Mit den von Festool angebotenen Spezi-
alsageblattern fir Aluminium konnen die Maschinen
auch zum Sagen von Aluminium verwendet werden.

Es durfen nur Sageblatter mit folgenden Daten ver-
wendet werden: Sageblattdurchmesser 210 mm;
Schnittbreite 2,4 mm bis 2,6 mm; Aufnahmeboh-
rung 30 mm; Stammblattdicke max. 1,8 mm; ge-
eignet fur Drehzahlen bis 5000 min~!. Keine
Schleifscheiben einsetzen.

Dieses Elektrowerkzeug ist ausschlieBlich zur Ver-
wendung von unterwiesenen Personen oder Fach-
kraften bestimmt und zugelassen.

- Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur in Ar-
beitstische eingebaut werden, die von Festool
hierfiir vorgesehen sind. Durch den Einbau in ei-
nen anderen oder selbstgefertigten Arbeitstisch
kann das Elektrowerkzeug unsicher werden und
zu schweren Unfallen flihren.

Bei nicht bestimmungsgemafem Gebrauch
haftet der Benutzer.



4 Technische Daten
Handkreissage TS 75 EBQ,TS 75 EQ
Leistung 1600 W

(110 V- Variante: 13 A)

Drehzahl (Leerlauf) 1350 - 3550 min~"

Drehzahl max." 4400 min™!
Schragstellung 0-47°
Schnitttiefe bei 0° 0-75mm
Schnitttiefe bei 45° 0-5mm
Sageblattabmessung 210x2,4x30 mm
Gewicht (ohne Netzka- 6,2 kg
bel)

Schutzklasse [ /N

T max. auftretbare Drehzahl bei fehlerhafter Elektronik.

5 Inbetriebnahme
Unzuldssige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle missen mit den Angaben auf dem Typen-
schild Gbereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

WARNUNG

Maschine vor dem Anschlieen und Losen der
Netzanschlussleitung stets ausschalten!

Anschlieen und Losen der Netzanschlussleitung -
siehe Bild [2].

Schieben Sie die Einschaltsperre [1-8] nach oben
und dricken Sie den Ein-/Ausschalter [1-71 (dru-
cken = Ein / loslassen = AUS).

Die Betatigung der Einschaltsperre entrie-
gelt die Eintauchvorrichtung. Das Sageagg-
regat kann nach unten bewegt werden. Da-
bei taucht das Sageblatt aus der Schutzhau-
be aus.

(® Beim Anheben der Maschine federt das Sige-
aggregat wieder in die Ausgangsstellung zu-
rick.

TS 75 @

6 Einstellungen

/NN

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG

6.1 Elektronik

Die Maschine (TS 75 EBQ, TS 75 EQ) besitzt eine Voll-
wellen-Elektronik mit folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
ruckfreien Anlauf des Elektrowerkzeugs.

Konstante Drehzahl

Die Motordrehzahl wird elektronisch konstant gehal-
ten. Dadurch wird auch bei Belastung eine gleich-
bleibende Schnittgeschwindigkeit erreicht.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-5] stu-
fenlos im Drehzahlbereich (siehe Technische Daten)
einstellen. Dadurch konnen Sie die Schnittgeschwin-

digkeit der jeweiligen Oberflache optimal anpassen
(siehe Tabelle 1).

Temperatursicherung

Zum Schutz vor Uberhitzung (Durchbrennen des
Motors) ist eine elektronische Temperaturiiberwa-
chung eingebaut. Vor Erreichen einer kritischen
Motortemperatur schaltet die Sicherheitselektro-
nik den Motor ab. Nach einer Abkiihlzeit von ca. 3-
5 Minuten ist die Maschine wieder betriebsbereit
und voll belastbar. Bei laufender Maschine (Leer-
lauf] reduziert sich die Abkiihlzeit erheblich.

Strombegrenzung

Die Strombegrenzung verhindert bei extremer Uber-
lastung eine zu hohe Stromaufnahme. Dies kann zu
einer Verringerung der Motordrehzahl fihren. Nach
Entlastung lauft der Motor sofort wieder an.

Bremse

Die TS 75 EBQ besitzt eine elektronische Bremse.
Nach dem Ausschalten wird das Sageblatt in ca. 2
sec elektronisch zum Stillstand abgebremst.

6.2 Schnitttiefe einstellen

Die Schnitttiefe lasst sich von 0 - 75 mm am
Schnitttiefenanschlag einstellen.

» Schnitttiefenanschlag [3-3] driicken und bis zur
gewlinschten Schnitttiefe verschieben (die auf
der Skala [3-1] angegebenen Werte gelten fir
0°-Schnitte ohne Fiihrungssschiene),
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» Schnitttiefenanschlag loslassen (der Schnitttie-
fenanschlag rastet in Tmm-Schritten ein).

Das Sageaggregat kann nun bis zur eingestellten
Schnitttiefe nach unten gedriickt werden.

@ Indie Bohrung [3-2] des Schnitttiefenanschlags
kann ein Gewindestift (M4x8 bis M4x12) einge-
dreht werden. Durch Verdrehen des Gewin-
destiftes lasst sich die Schnitttiefe noch exakter
(+/- 0,1 mm) einstellen.

6.3 Schnittwinkel einstellen

Das Sageaggregat lasst sich zwischen 0° und 47°
schwenken:

» Drehknopfe [3-4, 3-6] 6ffnen.

» Sdgeaggregat bis zum gewinschten Schnitt-
winkel [3-5] schwenken,L.

» Drehknopfe wieder festziehen.

® Die beiden Endstellungen sind von Werk aus auf
0° und 45° eingestellt. Durch Drehen der beiden
Gewindestifte [3-7] entgegen dem Uhrzeiger-
sinn lasst sich die Endstellung 45° bis auf maxi-
mal 47° vergrof3ern.

6.4 Sageblatt wechseln
HeiBes und scharfes Werkzeug

Verletzungsgefahr
» Schutzhandschuhe tragen.

VORSICHT

» Hebel [4-2] bis zum Anschlag umlegen,

» Einschaltsperre [4-1] nach oben schieben und
Sageaggregat bis zum Einrasten nach unten
dricken,

» Schraube [4-4] mit Innensechskantschliissel
[4-3] offnen,

Sageblatt entnehmen,
» Flansche [4-8, 4-10] s&ubern,
neues Sageblatt einsetzen.

& Die Drehrichtung vom S&geblatt [4-9]
und Maschine [4-7] missen Uberein-
stimmen!

» AuBeren Flansch [4-10] so einsetzen, dass die
Mitnahmezapfen in die Aussparungen des inne-
ren Flansches [4-8] eingreifen,

» Schraube [4-4] fest anziehen,

» Hebel [4-2] zuriicklegen.

6.5 Spaltkeil einstellen

» Hebel [4-2] bis zum Anschlag umlegen,

v

v

» Einschaltsperre [4-1] nach oben schieben und
Sageaggregat bis zum Einrasten nach unten
driicken,

» Schraube [4-6] mit Innensechskantschlissel
[4-3] 6ffnen,

» Spaltkeil entsprechend Abbildung [4] einstel-
len,

» Schraube [4-6] fest anziehen,
» Hebel [4-2] zuriicklegen.
6.6 Absaugung

A

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.

WARNUNG

An den Absaugstutzen [6-1] kann ein Festool Ab-
saugmobil mit einem Absaugschlauchdurchmesser
von 27 mm oder 36 mm (36 mm wegen geringerer
Verstopfungsgefahr empfohlen) angeschlossen wer-
den.

6.7 Splitterschutz montieren

Der Splitterschutz (Zubehor) verbessert deutlich
bei 0°-Schnitten die Qualitat der Schnittkante des
abgesagten Werkstuckteils auf der oben liegenden
Seite.

» Splitterschutz [5-1] auf die Schutzhaube auf-
stecken,

» Maschine auf das Werkstiick bzw. Flhrungs-
schiene aufsetzen,

» Splitterschutz nach unten dricken, bis er auf
dem Werkstick aufliegt, und mit dem Dreh-
knopf [5-2] festschrauben,

» Splitterschutz einsagen (Maschine auf maxima-
le Schnitttiefe und Drehzahlstufe 6).

7 Arbeiten mit der Maschine
Beachten Sie beim Arbeiten alle eingangs ge-
machten Sicherheitshinweise sowie die fol-
genden Regeln:

- Fihren Sie das Elektrowerkzeug nur im einge-
schalteten Zustand gegen das Werkstiick.

- Kontrollieren Sie vor jedem Einsatz die Funktion
der Einbauvorrichtung und verwenden Sie die
Maschine nur, wenn diese ordnungsgemaf funk-
tioniert.

- Befestigen Sie das Werkstiick stets so, dass es
sich beim Bearbeiten nicht bewegen kann.

- Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten
immer mit beiden Handen an den Handgriffen
[1-1, 1-6]. Dies vermindert die Verletzungsge-



fahr und ist die Voraussetzung fir exaktes Arbei-
ten.

- Schieben Sie die Sage stets nach vorne [1-2],
keinesfalls rickwarts zu sich heranziehen.

- Vermeiden Sie durch eine angepasste Vorschub-
geschwindigkeit eine Uberhitzung der Schneiden
des Sageblattes, und beim Schneiden von Kunst-
stoffen ein Schmelzen des Kunststoffes.

- Vergewissern Sie sich vor dem Arbeiten, dass
alle Drehknopfe fest angezogen sind.

- Arbeiten Sie nicht mit der Maschine, wenn die
Elektronik defekt ist, da dies zu Uberhohten
Drehzahlen fiihren kann. Eine fehlerhafte Elekt-
ronik erkennen Sie am fehlenden Sanftanlauf
oder wenn keine Drehzahlregelung moglich ist.

Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbei-
@ ten eine Atemmaske.

7.1 Sagen nach Anriss

Der Schnittanzeiger [6-3] zeigt bei 0°- und 45°-
Schnitten (ohne Fiihrungsschiene) den Schnittver-
lauf an.

7.2 Abschnitte sagen

Die Maschine mit dem vorderen Teil des Sagetisches
auf das Werkstiick aufsetzen, Maschine einschalten,
auf die eingestellte Schnitttiefe niederdriicken und in
Schnittrichtung vorschieben.

7.3 Ausschnitte sdgen (Tauchschnitte)

Um Ruckschlage zu vermeiden sind bei
Tauchschnitten folgende Hinweise unbe-
dingt zu beachten:

- Die Maschine ist stets mit der hinteren Kante des
Sagetisches gegen einen festen Anschlag zu le-
gen. Beim Arbeiten mit der Fihrungsschiene ist
die Maschine an den Riickschlagstopp [7-1] an-
zulegen, der auf der Filhrungsschiene festge-
klemmt wird (siehe Bild [7]; bei Nichtgebrauch
kann der Rickschlagstopp an der Fihrungsplat-
te [7-2] der Maschine aufbewahrt werden).

- Die Maschine ist stets mit beiden Handen sicher
zu halten und nur langsam einzutauchen.

Vorgehensweise

Die Maschine auf das Werkstiick aufsetzen und an
einen Anschlag (Rickschlagstopp) anlegen, Ma-
schine einschalten, langsam auf die eingestellte
Schnitttiefe niederdriicken und in Schnittrichtung
vorschieben.

Die Markierungen [6-2] zeigen bei maximaler
Schnitttiefe und Verwendung der Fihrungsschiene
den vordersten und hintersten Schnittpunkt des
Sageblattes (@ 210 mm) an.

1575 (DD
8 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in Ihrem Festool Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com”.

8.1 Parallelanschlag, Tischverbreiterung

Fir Abschnittbreiten bis 180 mm kann ein Paral-
lelanschlag eingesetzt werden. Der Parallelan-
schlag lasst sich auch als Tischverbreiterung ein-
setzen.

8.2 Fihrungssystem

Die Fuhrungsschiene ermaglicht prazise, saubere
Schnitte und schitzt gleichzeitig die Werk-
stickoberflache vor Beschadigungen.

In Verbindung mit dem umfangreichen Zubehor
lassen sich mit dem Fihrungssystem exakte Win-
kelschnitte, Gehrungsschnitte und Einpassarbeiten
erledigen. Die Befestigungsmaoglichkeit mittels
Zwingen [6-4] sorgt fiir einen festen Halt und si-
cheres Arbeiten.

» Fihrungsspiel des Sagetisches auf der Fih-
rungsschiene mit den beiden Stellbacken [1-3]
einstellen.

Sagen Sie vor dem ersten Einsatz der Fiihrungs-
schiene den Splitterschutz [1-4] ein:

» Stellen Sie die Drehzahl der Maschine auf Stufe
b.

» Setzen Sie die Maschine mit der gesamten Fih-
rungsplatte am hinteren Ende der Fihrungs-
schiene auf.

» Schalten Sie die Maschine ein.

Dricken Sie die Maschine langsam bis zur max.
eingestellten Schnitttiefe nach unten und sdgen
Sie den Splitterschutz ohne abzusetzen auf der
ganzen Lange zu.

Die Kante des Splitterschutzes entspricht nun ex-
akt der Schnittkante.

8.3 Multifunktionstisch

Der Multifunktionstisch MFT/3 ermdglicht ein ein-
faches Aufspannen der Werkstucke, und in Verbin-
dung mit dem Fihrungssystem ein sicheres und
genaues Bearbeiten grofler und kleiner Werksti-
cke. Durch seine vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten
ist ein wirtschaftliches und ergonomisch giinstiges
Arbeiten moglich.

v

8.4 Sageblatter, sonstiges Zubehor

Um unterschiedliche Werkstoffe rasch und sauber
schneiden zu konnen, bietet Ihnen Festool fiir alle
Einsatzfalle speziell auf Ihre Festool Handkreissage
abgestimmte Sageblatter an.

"
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Wartung und Pflege

9
Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, durfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

WARNUNG

'W Kundendienst und Reparatur nur
" &, durch Hersteller oder durch Service-
@ werkstatten: Nachstgelegene Adresse
unter: www.festool.com/service

EKAT Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:

www.festool.com/service

FESTOOL

Das Gerat ist mit selbstabschaltenden Spezialkoh-
len ausgerustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine
automatische Stromunterbrechung und das Gerat
kommt zum Stillstand.

Folgende Hinweise beachten:

» Halten Sie zur Sicherung der Luftzirkulation die
Kihlluftoffnungen im Gehause stets frei und sau-
ber.

» Um Holzsplitter und -spane aus dem Elektro-
werkzeug zu entfernen, saugen Sie alle Offnun-
gen ab.

10 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwer-
tung zufiihren. Geltende nationale Vor-
schriften beachten.

Nur EU: Gemal Europaischer Richtlinie Uber Elekt-
ro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nati-
onales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach

11 EG-Konformitatserklarung
Tauchsage Serien-Nr

TS 75 EBQ 491878
TS 75 EQ 491874

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2005

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit allen relevanten Anforderungen fol-
gender Richtlinien, Normen oder normativen Doku-
menten Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«:)/m. (I}; Jcé ol tn QC‘M(

Dr. Johannes Steimel

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation

2014-08-22
Tabelle 1: Materialgerecht Schneiden - mit der richtigen Geschwindigkeit
Material Drehzahlstufe
Vollholz (hart, weich) 6
\ aagpl Span- und Hartfaserplatten 3-6
Schichtholz, Tischlerplatten, furnierte und beschichtete Platten 6
Kunststoffe, faserverstarkte Kunststoffe (GfK), Papier und Gewebe 3-5
Acrylglas 4-5
T . ., Gips- und zementgebundene Faserplatten 1-3
- Al Aluminiumplatten und -profile bis 15 mm 3-6
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The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

1 Symbols

Symbol Significance

Warning of general danger

Risk of electric shock

Read operating instructions and safety
notices!

Wear ear protection.

Wear protective gloves.

Wear a dust mask.

Wear protective goggles.

Do not dispose of with domestic waste.

Tip or advice

Handling instruction

Safety instructions

General safety instructions
WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

VO O0® A >

TS 75

The term “power tool"” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

2.2 Machine-related safety instructions
Cutting procedures

a. & DANGER! Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand on
auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

b. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below
the workpiece.

c. Adjust the cutting depth to the thickness of the
workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

d. Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a sta-
ble platform. It is important to support the work
properly to minimize body exposure, blade bind-
ing, or loss of control.

e. Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden wir-
ing or its own cord. Contact with a “live” wire will
also make exposed metal parts of the power tool
“live" and could give the operator an electric
shock.

f. When ripping, always use a rip fence or straight
edge guide. This improves the accuracy of cut
and reduces the chance of blade binding.

g. Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes. Blades
that do not match the mounting hardware of the
saw will run eccentrically, causing loss of control.

h. Never use damaged or incorrect blade washers
or bolt. The blade washers and bolt were spe-
cially designed for your saw, for optimum perfor-
mance and safety of operation.

I.Wear suitable protective equip-
ment such as ear protection,

safety goggles, a dust mask for

work which generates dust, and

protective gloves when working
with raw materials and when
changing tools.

Kickbacks causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncon-

13
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trolled saw to lift up and out of the workpiece to-
ward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can
dig into the top surface of the wood causing the
blade to climb out of the kerf and jump back to-
ward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incor-
rect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given be-
low.

a. Maintain a firm grip with both hands on the saw
and position your arms to resist kickback forc-
es. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

b. When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never attempt
to remove the saw from the work or pull the saw
backward while the blade is in motion or kick-
back may occur. Investigate and take corrective
actions to eliminate the cause of blade binding.

c. When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf and check that saw
teeth are not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

d.Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the
line of cut and near the edge of the panel.

e. Do not use dull or damaged blades. Unsharp-
ened or improperly set blades produce narrow
kerf causing excessive friction, blade binding and
kickback.

f. Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making cut. If
blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

g.Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

Guard function

a. Check guard for proper closing before each use.
Do not operate the saw if guard does not move
freely and enclose the blade instantly. Never
clamp or tie the guard so that the blade is ex-
posed. If saw is accidentally dropped, guard may
be bent. Check to make sure that guard moves
freely and does not touch the blade or any other
part, in all angles and depths of cut.

b. Check the operation and condition of the guard
return spring. If the guard and the spring are
not operating properly, they must be serviced
before use. Guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

c. Assure that the base plate of the saw will not
shift while performing the “plunge cut” when
the blade bevel setting is not at 90°. Blade shift-
ing sideways will cause binding and likely kick
back.

d. Always observe that the guard is covering the
blade before placing saw down on bench or
floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whateveris in
its path. Be aware of the time it takes for the
blade to stop after switch is released.

Riving knife function

a.Use the appropriate saw blade for the riving
knife. Use the appropriate saw blade for the riv-
ing knife.

b. Adjust the riving knife as described in this in-
struction manual. Incorrect spacing, positioning
and alignment can make the riving knife ineffec-
tive in preventing kickback.

c. Always use the riving knife, even when “plunge
cutting. The riving knife is being pressed up-
wards during plunge cutting and springs back
automatically into the kerf after plunge cutting
when you move the saw forward.

d. For the riving knife to work, it must be engaged
in the workpiece. The riving knife is ineffective in
preventing kickback during short cuts.

e. Do not operate the saw if riving knife is bent.
Even a light interference can slow the closing
rate of a guard.

2.3 Emission levels

Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpp = 95 dB(A)

Noise level Lwa = 106 dB(A)



Measuring uncertainty allow- K=3dB

ance

N®

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

CAUTION

Vibration emission value a}, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accor-
dance with EN 60745:

Vibration emission level (3-axles)

Sawing wood ap < 2,5 m/s?
Sawing metal ap < 2,5 m/s?
Uncertainty K=15m/s?

The specified emissions values [vibration, noise)
- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other

insertion tools or if not maintained adequately. Take

note of idling and downtimes of machine!

2.4 Aluminium processing

When sawing aluminium, the following mea-
sures must be taken for safety reasons:

4 Technical data

Circular saw TS 75 EBQ,TS 75 EQ

Power 1600 W

(110 V- Version: 13 A)
Speed [idling) 1350 - 3550 min”"
Max. speed1 4400 min”!
Inclination 0-47°
Cutting depth at 0° 0-75mm
Cutting depth at 45° 0-5 mm
Saw blade dimensions 210x2,4x30 mm
Weight 6,2 kg

Degree of protection

! Max. possible speed with faulty electronics.

@ /1

TS 75

Connect the machine to a suitable dust extractor.

Regularly remove dust deposits from the motor
housing.

Use an aluminium saw blade.
Close the viewing window/chipguard.

@\ Wear protective goggles.

OA)

- When sawing panels, they must be lubricated
with paraffin but thin-walled profiles (up to 3
mm) can be sawed without lubrication.

3 Intended use

Plunge-cut saws are intended to be used for sawing
wood, materials similar to wood, plaster and ce-
ment-bonded fibre materials and plastics. When
fitted with special saw blades for aluminium of-
fered by Festool, these machines can also be used
for sawing aluminium.

Only saw blades with the following specifications
must be used: saw blade diameter of 210 mm:; cut-
ting width of 2.4 mm to 2.6 mm; toolholder diame-
ter of 30 mm; blade core thickness of max. 1,8 mm;
suitable for speeds of up to 5000 rpm. Do not use
any abrasive wheel.

The machine is designed and approved for use by
trained persons or specialists only.

- Festool electric power tools must only be in-
stalled on work tables provided by Festool for
this purpose. If the tool is installed in another, or
self-made, work table, it can become unstable
and result in serious accidents.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

5 Operation

INON

Unauthorised voltage or frequency!

Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of the pow-
er source must correspond with the specifica-
tions on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

WARNING

Always switch the machine off before con-
necting or disconnecting the mains power
cable!

15
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Connecting and detaching the mains power cable -
see Fig. [2].

Slide the switch-on lock [1-8] upwards and press
the on/off switch [1-7] (press = ON / release = OFF).

Pressing the switch-on lock unlocks the
plunging mechanism. The saw unit can then
be moved downwards. This causes the saw
blade to emerge from the protective cover.
@When the machine is lifted, the sawing unit
springs back into the starting position.

6 Settings

AN

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the ma-
chine!

WARNING

6.1 Electronics

The machine (TS 75 EBQ/ TS 75 EQ]) features full-
wave electronics with the following properties:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up en-
sures that the machine starts up jolt-free.

Constant speed

The motor speed remains constant through elec-
tronic control to ensure a uniform cutting speed
even when under load.

Speed control

You can regulate the speed steplessly within the
speed range using the adjusting wheel [1-5] (see
Technical data). This enables you to optimise the
cutting speed to suit the surface (see table 1).

Temperature control

To prevent overheating, the safety electronics
switches the machine off when it reaches a critical
motor temperature. Let the machine cool down for
approx. 3-5 minutes before using it again. The ma-
chine requires less time to cool down if itis running,
l.e. in neutral position.

Current limiting

Current limiting prevents excessive current con-
sumption under extreme overload, which can lead
to a decrease in the motor speed. The motor imme-
diately restarts after the load is removed.

Brake

The TS 75 EBQ is fitted with an electronic brake.
When the saw is switched off, the brake stops the
saw blade electronically within approx. 2 seconds.
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6.2 Setting cutting depth
The cutting depth can be setat 0 - 75 mm.

» Press the cutting depth stop [3-31and move it to
the desired cutting depth (the values specified
on the scale [3-1] apply to 0° cuts without guide
rail),

» Release the cutting depth stop (the cutting
depth stop notches along in 1T mm-steps).

The sawing unit can now be pressed down to the set
cutting depth.

® A grub screw (M4x8 to M4x12) can be screwed
into the hole [3-2] on the cutting depth stop. By
turning the grub screw, the cutting depth can be
set even more exactly (+ 0.1 mm).

6.3 Setting cutting angle

The sawing unit can be swivelled between 0° and
47°:

» Loosen rotary knobs [3-4, 3-6].

» Swivel sawing unit to the desired cutting angle
[3-5],L.

» Retighten rotary knobs.

@ both limit positions are set ex works at 0° and
45°. By turning both setscrews [3-7] counter-
clockwise, the 45° limit position can be in-
creased to a maximum of 47°.

6.4 Changing the saw blade
Hot and sharp tools

Risk of injury
» Wear protective gloves.

CAUTION

» Move lever [4-2] as far as it will go,

» Push switch lock [4-1] up and push sawing unit
down until it locks into place,

Loosen screw [4-4] with Allen key [4-3],
Remove saw blade,
Clean flange [4-8, 4-10],

vvyvyy

Insert new saw blade.
The direction of rotation of the saw blade
[4-9] and the machine [4-7] must be the

same!

» Insert outer flange [4-10] such that the locking
pins engage into the notches on the inner flange
[4-8],

» Tighten screw [4-4],

» Put lever [4-2] back.

6.5 Setting the spacer wedge

» Move lever [4-2] as far as it will go,



v

Push switch lock [4-1] up and push sawing unit
down until it locks into place,

Loosen screw [4-6] with Allen key [4-3],
Set spacer wedge as shown in diagram [4],
Tighten screw [4-6],

Put lever [4-2] back.

6 Dust extraction

/N

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always work
with a dust extractor.

» Always read applicable national regulations be-
fore extracting hazardous dust.

cvVvyyvyy

WARNING

A Festool mobile dust extractor with an extractor
hose diameter of 27 mm or 36 mm (36 mm recom-
mended due to the reduced risk of clogging) can be
connected to the extractor connector [6-1].

6.7 Mounting the splinterguard

The splinterguard (accessories] significantly im-
proves the quality of the cutting edge of the sawn
workpiece on the upper side for 0° cuts.

» Attach splinterguard [5-1] onto the protective
cover,

» Place machine onto the workpiece or the guide
rail,

» Press splinterguard down until it sits on the
workpiece and tighten it with the rotary knob [5-
2].

» Saw splinterguard in [machine to maximum
cutting depth and speed range 6).

7 Working with the machine
Please observe all mentioned safety infor-
mations and the following rules when work-
Ing:
- Only guide the machine against the workpiece
when it is switched on.

- Check the installation fixture prior to use and do
not use the machine if the fixture does not func-
tion correctly.

- Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being processed.

- Always hold the machine with two hands on the
handles [1-1, 1-6] when performing work. This
reduces the risk of injury and is a prerequisite for
precise work.

TS 75

- Always push the machine forwards [1-2], never
draw the machine towards yourself.

- Adapt the fast-feed speed to prevent the cutters
on the saw blade from overheating and prevent
plastic materials from melting during cutting.

- Make sure that all rotary knobs are tightened
before starting work.

- Do not use the machine when the electronics are
faulty because the machine may operate at ex-
cessive speeds. An absence of the smooth start-
up function or speed control indicates that the
electronics are faulty.

For work that generates dust, wear a dust
@ mask.

7.1 Sawing along the scribe mark
The cutting indicator [6-3] displays the cutting line
for 0° and 45° cuts (without guide rail).

7.2 Cutting sections

Place the machine with the front part of the saw ta-
ble on the workpiece, switch the machine on, press
it down to the preset cutting depth and push it for-
ward in the cutting direction.

7.3 Sawing cut outs (plunge cuts)

In order to avoid kickbacks, the following in-
structions absolutely must be observed
when plunge cutting:

- The machine must always be placed with the rear
edge of the saw table against a fixed stop. When
working with the guide rail, the tool must be
placed at the kickback stop [7-1], which is firmly
clamped on the guard rail (see Fig [7]; when not
in use, the kickback stop can be kept in safekeep-
ing at the guide plate [7-2] of the machine).

- The machine must always be held securely with
both hands and only plunged slowly.

Procedure

place the machine onto the workpiece and position
it against a stop (kickback stop), switch the ma-
chine on, slowly press it down onto the set cutting
depth and push it forward in the cutting direction.
The markings [6-2] display the absolute front and
the absolute rear cutting points of the saw blade
(dia. 210 mm) at maximum cutting depth and using
the guide rail.

8 Accessories

The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet
under "www.festool.com"”.
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8.1 Parallel stop, table widener

A parallel stop can be used for section widths up to
180 mm. The parallel stop can also be used as a ta-
ble widener.

8.2 Guide system

The guide rails, which are available in different
lengths, allow for precise, clean cuts and simulta-
neously protect the workpiece surface against
damage.

In conjunction with the extensive range of accesso-
ries, exact angled cuts, mitre cuts and fitting work
can be completed with the guide system. The option
of attaching the guide rail securely using clamps
[6-4] ensures safer working conditions.

» Adjust the guide play between the saw table and
the guide rail using the two adjustable jaws [1-
3l.

Bed in the splinterguard [1-4] before using the
guide rail for the first time:

» Set the machine speed to 6.

» Place the machine at the rear end of the guide
rail together with the complete guide plate.

» Switch on the machine.

» Push down the machine slowly to the max. pre-
set cutting depth and cut along the full length of
the splinterguard without stopping.

The edge of the splinterguard now corresponds ex-
actly to the cutting edge.

8.3 Multifunction table

The mutifunction table MFT/3 makes clamping the
workpiece easy and allows you to saw large and
small workpieces safely and precisely using the
guide system. Its many fields of application make
economical and ergonomically convenient work
possible.

8.4 Saw blades, other accessories

In order to saw different materials quickly and
cleanly, Festool offers saw blades for all applica-
tions that are specially designed for your Festool
portable circular saw.

9 Service and maintenance

A

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance work on
the machine!

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

WARNING

Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
=W @addressat: www.festool.com/service

The machine is equipped with special carbon
brushes. If they are worn, the power is interrupted
automatically and the machine comes to a stand-
still.

Observe the following instructions:

» To ensure constant air circulation, always keep
the cooling air openings in the housing clean
and free of blockages.

» Use an extractor on all the openings of the ma-
chine to remove wood chips and splinters.

10 Environment

Do not dispose of the device in house-
hold waste! Recycle devices, accesso-
ries and packaging. Observe applica-
ble national regulations.

EU only: In accordance with European
Directive on waste electrical and electronic equip-
ment and implementation in national law, used
electric power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly recy-
cling.
Information on REACh: www.festool.com/reach



11 EU Declaration of Conformity
Plunge-cut saw Serial no.

TS 75 EBQ 491878
TS 75 EQ 491874

Year of CE mark: 2005

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with all the relevant requirements in
the following Directives, standards and normative
documents:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

TS 75
Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

Ppa' C}]Jaé tnmtq @MM‘.[

Dr. Johannes Steimel

Head of Research, Development and Technical
Documentation

2014-08-22

Table 1: Cutting appropriate to the material - with the right speed

Material Speed range
Solid wood (hard, soft) 6
"B\ Chipboards and hard fibre boards 3-6

Laminated wood, blockboards, veneered and coated boards 6
i Plastics, fibre-reinforced plastics, paper and fabric 3-5
Acrylic glass 4-5
2‘”“ me=_ Plaster and cement-bonded fibre boards 1-3
Al Aluminium panels and profiles up to 15 mm 3-6
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Les illustrations indiquées se trouvent en début de
notice d'utilisation.

1 Symboles
Sym- Signification
bole

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d'électro-
cution

Notice d'utilisation, lire les consignes de
sécurité !

Porter une protection auditive !

Porter des gants de protection !

Porter une protection respiratoire !

DSO®d> >

o Porter des lunettes de protection !

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
ménageres.

Astuce, information

Consignes opératoires

N v@w

Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité
Avertissement ! Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Des

erreurs résultant du non-respect des consignes

d'avertissement et des instructions peuvent occa-

sionner un choc électrique, des brilures et/ou des

blessures graves.

20

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique™ utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation) et aux outils électriques fonctionnant
sur batteries (sans cordon d'alimentation).

2.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

Sciage

a. & DANGER ! N'approchez pas vos mains de
la scie et de la lame de scie. Tenez la poignée
supplémentaire ou le carter moteur a l'aide de
votre deuxiéme main.Vous éviterez tout risque
de blessure avec la lame de scie si vous tenez la
scie circulaire a deux mains.

.N'attrapez pas le dessous de la piéce a travail-
ler. Le capot de protection n'est pas en mesure
de vous protéger de la lame de scie dans la zone
située en-dessous de la piece a travailler.

c. Adaptez la profondeur de coupe a l'épaisseur de
la piece a travailler. Les dents ne doivent pas
étre completement visibles sous la piéce a tra-
vailler.

d. Ne tenez jamais la piece a scier avec la main ou
sur la jambe. Fixez la piéce a travailler sur un
support stable. Il est important de bien fixer la
piece a travailler afin de réduire les risques de
contact corporel, de blocage de la lame de scie
ou de perte de controle.

e. Tenez l'outil électroportatif a l'aide des poi-
gnées isolées lorsque vous réalisez des travaux
au cours desquels l'accessoire pourrait entrer
en contact avec des conduites électriques ca-
chées ou toucher son propre cable secteur. Le
contact avec un cable sous tension met égale-
ment les pieces métalliques de l'outil électropor-
tatif sous tension et peut provoquer un choc
électrique.

f. Au cours du tronconnage, utilisez toujours une
butée ou une aréte de guidage droite. Ceci per-
met d'améliorer la précision de la coupe et de ré-
duire les risques de blocage de la lame de scie.

g. Utilisez toujours des lames de scie d'une taille
adaptée et qui s'ajustent au percage (en forme
de losange ou ronde). Les lames de scie non
adaptées aux pieces de montage de la scie fonc-
tionnent de maniere excentrique et peuvent en-
trainer une perte de controle.

h. N'utilisez jamais de brides ou de vis de serrage
détériorées ou inadaptées. Les brides ou les vis
de serrage de la lame de scie ont été concues



spécialement pour votre scie afin de garantir une
performance optimale et une grande fiabilité de
cette derniere.

i.Portez des protections person-
nelles adéquates : protection
auditive, lunettes de protection,
masque pour les travaux géné-
rant de la poussiéere, gants de
protection pour les travaux avec

des matériaux rugueux et pour le changement
d'outils.

Cause de recul et consignes de sécurité corres-
pondantes

- Unrecul est la réaction subite d'une lame de scie
ayant accroché ou étant bloquée ou mal ajustée,
entrainant ainsi un mouvement incontrolé de la
scie vers le haut et en direction de l'utilisateur ;

- si la lame de scie s'accroche ou se coince
constamment dans la fente de la scie, cette der-
niere se bloque et la force moteur entraine un re-
tournement de Ll'appareil en direction de
l'utilisateur ;

- si la lame de scie se tord ou est mal ajustée lors
du sciage, les dents de la zone arriere de la lame
de scie peuvent s'accrocher dans la surface de la
piece a travailler, et la lame de scie peut sortir de
la fente de la scie et sauter en arriere en direc-
tion de l'utilisateur.

Un recul est la conséquence d'un mauvais usage ou
d'une utilisation incorrecte de la scie. Il peut étre
évité en suivant les mesures de précaution appro-
priées décrites ci-apres.

a. Tenez fermement la scie a deux mains et placez
vos bras dans une position dans laquelle vous
serez en mesure de résister a la force du recul.
Tenez toujours la lame de scie de maniére laté-
rale, ne placez jamais la lame de scie dans l'axe
de votre corps. Lors d'un recul, la scie circulaire
peut sauter en arriere mais lutilisateur peut
controler la force du recul s'il respecte les me-
sures appropriées.

b.Si la lame de scie se coince ou que vous inter-
rompez le travail, relachez linterrupteur de
marche/arrét et attendez que la scie arréte son
mouvement dans le matériau et que la lame de
scie parvienne a un arrét complet. Ne tentez ja-
mais de retirer la scie de la piéce a travailler ou
de latirer vers l'arriére tant que la lame de scie
est en mouvement, au quel cas un recul est sus-
ceptible de se produire. Déterminez la cause du
blocage de la lame de scie et éliminez-la.

c. Si vous souhaitez remettre en marche une scie
ayant pénétreé dans la piece a travailler, centrez
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la lame de scie dans la fente de la scie et véri-
fiez que les dents de la scie ne se sont pas ac-
crochées dans la piéce a travailler. Si la lame de
scie se bloque, il est possible que cela entraine
un retrait de cette derniere de la piéce a travailler
ou un recul si vous remettez la scie en marche.

d. Constituez-vous un support a l'aide de grandes
planches afin de minimiser le risque de recul lié
a une lame de scie coincée. Les grandes
planches peuvent fléchir sous leur propre poids.
Les planches doivent étre soutenues des deux
cotés mais également a proximité de la fente de
la scie et au bord.

e. N'utilisez pas de lames de scie non tranchantes
ou détériorées. Les lames de scie avec dents non
tranchantes ou mal ajustées entrainent un frotte-
ment important, un blocage de la lame de scie et
un recul, pour cause de fente de scie trop étroite.

f. Avant de commencer le sciage, fixez les ré-
glages de l'angle et des profondeurs de coupe.
Si vous modifiez les réglages pendant vos tra-
vaux de sciage, il est possible que la lame de scie
se coince et qu'un recul se produise.

g. Soyez particuliéerement prudent lors
d'« entailles » dans des parois existantes ou
dans d'autres zones ou on ne voit pas ce qui se
passe. La lame de scie qui pénetre lors du sciage
dans des objets cachés peut se bloquer et provo-
quer un recul.

Fonction du capot de protection

a. Vérifiez, avant chaque utilisation, que le capot
de protection est parfaitement fermé. N'utilisez
pas la scie si le capot de protection n'est pas
mobile et s'il ne se ferme pas instantanément.
Ne bloquez ou n'attachez jamais le capot de pro-
tection ; la lame de scie serait ainsi sans protec-
tion. Si la scie tombait sur le sol de maniere
involontaire, le capot de protection pourrait se
déformer. Assurez-vous que le capot de protec-
tion est bien mobile et qu'il n'entre ni en contact
avec tous les angles et profondeurs de coupe, ni
avec la lame de scie.

b. Vérifiez 'état et le fonctionnement des ressorts
du capot de protection. N'utilisez pas l'appareil
si le capot de protection et les ressorts ne fonc-
tionnent pas parfaitement.Les pieces endom-
magées, les dépots ou les tas collants de
copeaux peuvent retarder le fonctionnement du
capot de protection.

c. En cas de « coupe en plongée » qui n'est pas
exécutée a angle droit, bloquez la plaque de
base pour empécher un décalage. Un décalage
latéral peut entrainer le blocage de la lame de
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scie et, par conséquent, un recul.

d. Ne posez pas la scie sur l'établi ou sur le sol
sans que le capot de protection ne recouvre la
lame de scie. Une lame de scie non protégée ou
fonctionnant au ralenti bouge la scie dans le sens
inverse du sens de coupe et scie tout ce qui se
trouve sur son chemin. Ainsi, il est indispensable
de tenir compte de la durée de ralentissement de
la scie.

Fonction du guide-lame

a. Utilisez la lame de scie adaptée pour le guide-
lame. Afin que la fonction du guide-lame soit ef-
fective, la lame de base de la lame de scie doit
étre plus mince que le guide-lame et la largeur
de dent doit étre supérieure a l'épaisseur du
guide-lame.

b. Ajustez le guide-lame en suivant les instructions
décrites dans le mode d’emploi. Une épaisseur,
une position ou un alignement incorrects peuvent
expliquer que le guide-lame ne parvient pas a évi-
ter efficacement un éventuel recul.

c. Utilisez toujours le guide-lame, méme pour les
~coupes plongeantes. Le guide-lame doit étre
inséré en exercant une poussée vers le haut et il
se met ensuite sur ressort apres insertion par
une avance automatique de la scie circulaire
dans la fente de la scie.

d. Pour que le guide-lame puisse fonctionner, il doit
se trouver dans la fente de la scie. Pour les
coupes de courte durée, le guide-lame ne s'avere
pas efficace car il ne peut éviter les éventuels
reculs.

e. N'utilisez pas la scie avec un guide-lame défor-
mé. La moindre perturbation peut déja ralentir la
fermeture du capot de protection.

23 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745
sont habituellement :

Niveau de pression acoustique Lpa = 95 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Ly = 106 dB(A)
Incertitude K=3dB

N0,

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection auditive !

ATTENTION

Valeur d'émission vibratoire a;, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme EN 60745 :
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Valeur d'émission vibratoire (tridirectionnelle)

Sciage de bois ap <25 m/s?
Sciage de métal ap <25 m/s?
Incertitude K=15m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
l'outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !

2.4 Traitement de l'aluminium

Pour des raisons de sécurité, respecter les
mesures suivantes dans le cas du traite-
ment de l'aluminium :

Raccordez l'outil a un aspirateur approprié.

Nettoyez régulierement les dépots de poussieres
accumulés dans le carter moteur.

Utilisez une lame de scie pour aluminium.

Fermez la fenétre d'inspection/ le protecteur
contre les projections de copeaux.

Portez des lunettes de protection !
{CAC)

- Pour scier des panneaux, la lame doit étre grais-
sée avec de la graisse de pétrole, des profilés aux
parois minces (3 mm max.) peuvent étre traités
sans graissage.

3 Utilisation en conformité avec les
instructions

Les scies plongeantes sont concues pour scier le
bois, les matériaux composites, les matieres
fibreuses a liant platre et a liant ciment ainsi que
les plastiques. Les lames de scies spéciales pour
l'aluminium proposées par Festool permettent
d'utiliser les outils pour scier également de l'alu-
minium.

Seules des lames de scie disposant des caractéris-
tiques suivantes peuvent étre utilisées : diametre
de lame de scie 210 mm; largeur de coupe 2,4 mm
a 2,6 mm; percage 30 mm; épaisseur de lame max.
1,8 mm; adaptées pour des vitesses de rotation de
5000 tr/min. N'utilisez pas de plateau de poncage.

Cette machine est destinée et autorisée exclusive-



ment pour une utilisation par des personnes ayant
recu une formation adéquate ou par des profes-
sionnels qualifiés.

- Les outils électriques de Festool doivent uni-
quement étre montés sur des tables de travail
prévues par Festool a cet effet. Le montage sur
d'autres tables de travail ou des tables réalisées
par soi-méme peut rendre 'outil électrique ins-
table et conduire a de graves accidents.

L'utilisateur est responsable des dommages
provoqueés par une utilisation non conforme.

4 Caractéristiques techniques
Scie circulaire TS 75 EBQ,TS 75 EQ
Puissance 1600 W

(110 V- Variante: 13 A)

Rotation (a vide) 1350 - 3550 min~"

Vitesse de rotation max.' 4400 min™!
Inclinaison 0-47°
Profondeur de coupe a 0° 0-75mm
Profondeur de coupe a 45° 0-5 mm
Dimension lame de scie 210x2,4x30 mm
Poids machine 6,2 kg

Classe de protection [@ /Il

! Vitesse de rotation max. en cas d’électronique défectueuse.

5 Mise en service
Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

Toujours arréter la machine avant de bran-
{ i ) cher ou de débrancher le cable d'alimenta-
tion électrique !
Voir en figure [2] a connexion et la déconnexion du
cable de raccordement - au secteur.

Poussez le dispositif de marche forcée [1-8]vers le
haut et appuyez sur l'interrupteur de marche/arrét
[1-71 (pression = MARCHE, relachement = ARRET).
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En activant le dispositif de marche forcée, le

dispositif de plongée est déverrouillé. Le

bloc de sciage peut étre déplacé vers le bas.
La lame de scie sort du capot de protection.

@® En soulevant loutil, le groupe de sciage se re-
place dans sa position initiale.

6 Réglages

AN

Risques de blessures, choc électrique

» Débranchez prise de courant avant toute inter-
vention sur la machine !

AVERTISSEMENT

6.1 Electronique

Cette machine (TS 75EBQ, TS 75EQ) dispose d'un
systeme électronique complet et qui présente les
caractéristiques suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Vitesse de rotation constante

La vitesse de rotation du moteur est maintenue
constante de maniere électronique. De ce fait, la vi-
tesse de coupe reste homogene, méme lorsque
['outil est fortement sollicité.

Régulation de la vitesse

La molette [1-5] permet de régler en continu la vi-
tesse de rotation dans la plage de régimes (voir Ca-
ractéristiques techniques). Vous pouvez ainsi adap-
ter de facon optimale la vitesse de coupe a chaque
surface (voir tableau 1).

Protection thermique

Pour assurer une protection contre la surchauffe, le
systeme électronique de sécurité arréte la machine
dés qu‘une température critique du moteur est at-
teinte. Aprés une période de refroidissement d'env.
3 a 5 minutes, la machine est a nouveau préte a
'emploi. Le temps de refroidissement diminue
quand la machine fonctionne (marche a vide).

Limitation de courant

La limitation de courant empéche une absorption
élevée de courant en cas de charge extréme, ce qui
entrainerait une baisse de la rotation du moteur.
Apres la décharge, le moteur se remet en route.

Frein

La TS 75EBQ est équipée d'un frein électronique.
Apres la mise hors service, la lame de scie est frei-
née par un systéeme électronique et s'arréte en 2
secondes.
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6.2 Profondeur de coupe
La profondeur de coupe se regle de 0 a 75 mm.

» Appuyer sur la butée de profondeur de coupe
[3-3] et la déplacer jusqu’a la profondeur de
coupe souhaitée (les valeurs indiquées sur
'échelle [3-1] sont valables pour les coupes a
0° sans rail de guidage),

» Reldcher la butée de profondeur de coupe (la
butée de profondeur de coupe s'enclenche dans
des pas de 1 mm).

Le groupe de sciage ne peut étre enfoncé vers le
bas que jusqu a la profondeur de sciage réglée.

@ Il est possible de visser une vis sans téte (M4x8
a M4x12) dans le forage [3-2] de la butée de
profondeur de coupe. La profondeur de coupe
peut étre réglée de maniere encore plus exacte
(+ 0,1 mm)] en tournant la vis sans téte.

6.3 Angle de coupe

Le groupe de sciage peut étre basculé entre 0° et

47°:

» Ouvrir les sélecteurs de fonction [3-4, 3-6].

» basculer le groupe de sciage jusqu’a langle de
coupe souhaité [3-5].

P serrer a nouveau les sélecteurs de fonction.

@ les deux positions finales sont réglées a 0° et
45° au départ usine. La position finale peut étre
augmentée de 45° a 47° maximum en tournant
les deux vis sans téte [3-7] dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre.

6.4 Changement des lames de scie
Outil chaud et tranchant

Risques de blessures
» Portez des gants de protection.

ATTENTION

» Rabattre le levier [4-2] jusqu’a la butée,

» pousser le blocage de démarrage [4-1] vers le
haut et appuyer le groupe de sciage vers le bas
jusqu’a l'enclenchement,

ouvrir la vis [4-4] avec la clé allen [4-3],
retirer la lame de scie,

nettoyer les brides [4-8, 4-10],

insérer une nouvelle lame de scie.

Le sens de rotation de la lame de scie [4-
9] et de loutil [4-7] doivent corres-
pondre!

» Insérer la bride extérieure [4-10] de telle sorte
que les broches d'entrainement s’accrochent
dans les évidements de la bride intérieure [4-8],

vvyvyy
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» Serrer lavis [4-4],

» rabattre le levier [4-2].

6.5 Réglage du guide-lame

» Rabattre le levier [4-2] jusqu’a la butée,

» pousser le blocage de démarrage [4-1] vers le
haut et appuyer le groupe de sciage vers le bas
jusqu’a lenclenchement,

» ouvrir la vis [4-6] avec la clé allen [4-3],
» régler le guide-lame selon la figure [4],
» Serrer la vis [4-6],

» rabattre le levier [4-2].

6.6 Aspiration

AN

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses pour
la santé. Pour cette raison, ne travaillez jamais
sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions nationales
en vigueur lors de l'aspiration de poussieres
dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT

Le manchon d'aspiration [6-1] permet de raccor-
der un aspirateur Festool doté d'un flexible de 27 ou
36 mm (conseil : un flexible de 36 mm réduit le
risque de colmatage).

6.7 Montage du pare-éclats

Le pare-éclats (accessoires) améliore nettement la
qualité de l'aréte de coupe de la piece a travailler
sur la partie supérieure pour les coupes a 0.

» Emboiter le pare-éclats [5-1] sur le capot de
protection,

» placer loutil sur la piece a travailler ou le rail de
guidage,

» enfoncer le pare-éclats vers le bas jusqu'a ce
qu’il touche la piece a travailler et le visser avec
le sélecteur de fonction [5-2],

» Effectuer une rainure dans le pare-éclats (outil
sur la profondeur maximale de coupe et niveau
de régime 6).

7 Travail avec la machine
/_\ Lors des travaux, observez toutes les

consignes de sécurité indiquées en intro-
duction ainsi que les regles suivantes :

- Guidez l'outil contre la piece a travailler seule-

ment quand celui-ci est activé.

- Vérifiez avant chaque utilisation le fonctionne-
ment du dispositif de montage et utilisez la ma-
chine  uniquement si  elle fonctionne



correctement.

- Fixez la piece a usiner de maniere a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant l'usinage.

- En travaillant, tenez toujours la machine des
deux mains, au niveau des poignées [1-1, 1-6].
Cela diminue les risques de blessures et permet
de travailler avec précision.

- Poussez la machine toujours vers 'avant [1-2] et
jamais vers l'arriere.

- En sélectionnant une vitesse d'avance adaptée,
évitez une surchauffe des arétes de coupe de la
lame de scie et, dans le cas de coupes de ma-
tieres plastiques, une fusion du plastique.

- Assurez-vous avant le début des travaux que tous
les boutons de blocage sont serrés.

- Ne travaillez pas avec la machine lorsque l'élec-
tronique est défectueuse, sous peine d'occasion-
ner des vitesses excessives. Vous reconnaissez
une électronique défectueuse a l'absence de dé-
marrage progressif ou lorsqu'aucune régulation
de vitesse n'est possible.

Utilisez un masque pour les travaux déga-
@ geant de la poussiere.

71 Sciage d'apres tracé

L'indicateur de coupe [6-3] affiche le déroulement
de coupe en pas de 0° et 45° (sans rail de guidage).

7.2 Réalisation de coupes droites

Placer loutil avec la partie avant de la table de
sciage sur la piece a travailler, brancher l'outil, ap-
puyer vers le bas sur la profondeur de coupe réglée
et avancer en direction de la coupe.

7.3 Réalisation de découpes (coupes plon-
geantes)
Pour éviter des chocs en arriere, veuillez
suivre absolument les remarques suivantes
pour les coupes plongeantes:

- Placer toujours l'outil avec 'aréte arriére de la
table de sciage contre une butée fixe. Pour tra-
vailler avec le rail de guidage, maintenir l'outil
contre la butée [7-1] collée au rail de guidage
(voir figure [7]; en cas de non utilisation garder la
butée contre la plague de guidage [7-2] de l'outil.

- Tenir la machine en toute sécurité avec les deux
mains et la faire plonger seulement lentement.

Procédure

poser Loutil sur la piece a travailler et placer une
butée (blocage de chocs en arriére), brancher l'ou-
til, enfoncer lentement sur la profondeur de coupe
réglée et avancer en direction de la coupe.

Les marquages [6-2] indiquent le point de coupe le

TS 75 @

plus en avant et le plus en arriere de la lame de scie
(@ 210 mm) pour une profondeur de coupe maxi-
male et en utilisant le rail de guidage.

8 Accessoires

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
"www.festool.fr".

8.1 Guide parallele, élargisseur de table

Il est possible d'utiliser un guide paralléle pour des
largeurs de coupes de 180 mm maxi. Le guide pa-
rallele peut étre également utilisé comme élargis-
seur de table.

8.2 Systéme de guidage
Le rail de guidage permet d'obtenir des coupes

précises et nettes. De méme, il protége la surface
de la piece contre les endommagements.

Les nombreux accessoires ajoutés au systeme de
guidage permettent d'effectuer des coupes en
biais, des coupes d'onglet et des travaux d'ajustage
exacts. La possibilité de fixation au moyen de serre-
joints [6-4] garantit un maintien fixe et un travail en
toute sécurité.

» Régler le jeu de guidage de la table de sciage
sur le rail de guidage avec les deux touches de
réglage [1-3].

Avant la premiére utilisation du rail de guidage,
effectuez une rainure dans le pare-éclats [1-4] :

» Réglez la vitesse de l'outil au niveau 6.

» Placez l'outil et l'ensemble de la platine de gui-
dage a U'extrémité arriere du rail de guidage.

» Mettez l'outil en marche.

» Appuyez l'outil lentement vers le bas jusqu’a la
profondeur de coupe max. réglée et sciez le
pare-éclats sur toute la longueur sans arréter.

L'aréte du pare-éclats correspond exactement a
['aréte de coupe.

8.3 Table multifonctions

La table multifonctions MFT/3 permet de serrer fa-
cilement les piéces a travailler et de traiter des
pieces de petite et grande taille de maniere sire et
précise. Les possibilités variées d'utilisation
rendent le travail économique et facile du point de
vue ergonomique.

8.4 Lames de scie, autres accessoires

Afin de pouvoir découper rapidement et propre-
ment différents matériaux, Festool vous propose
des lames de scie spécialement adaptées a votre
scie circulaire a main Festool et a tous les cas d'uti-
lisation.
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9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'entretien,
débranchez toujours la prise de courant !

» Toute opération de réparation ou d'entretien né-
cessitant l'ouverture du boitier moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de réparation

Festool agréé.
" P y

‘v) a ‘&, logué sont habilités a effectuer toute

@ réparation ou service. Voir

conditions : www.festool.fr/services

AVERTISSEMENT

Seuls le fabricant et un atelier homo-

EKAT Utilisez uniquement des pieces Fes-
tool d'origine. Référence sur:

www.festool.fr/services

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a cou-
pure automatique. Lorsque ceux-ci sont usés, l'ali-
mentation est coupée et l'appareil s'arréte.

Observez les consignes suivantes :

» Pour garantir la circulation de l'air, les orifices
d'air de refroidissement sur le carter doivent
toujours rester propres et dégagés.

» Aspirez tous les orifices pour retirer les éclats
de bois et les copeaux de la machine.

10 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les or-
dures ménageres! Eliminer l'appa-
reil, les accessoires et les emballages
de facon compatible avec l'environne-
ment. Respecter les prescriptions na-
tionales en vigueur.

Uniquement UE : d'apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usageés et sa transposition en droit national, les ou-
tils électriques usagés doivent étre collectés a part
et recyclés de maniere écologique, par les filieres
de recyclage type DEEE.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

11 Déclaration de conformité CE

Scie plongeante N° de série

TS 75 EBQ 491878
TS75EQ 491874

Année du marquage CE :2005

Nous certifions, sous notre propre responsabilité,
que ce produit satisfait aux exigences des direc-
tives, normes ou documents correspondants
suivants :

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«I)/)a G}a Joé ol tn @.‘M(

Dr. Johannes Steimel

Directeur recherche, développement, documenta-
tion technique

2014-08-22

Tableau 1 : Découpes en fonction du matériau - a la vitesse adéquate

Matériel Niveau de régime
= Bois massif (dur, mou) 6
Ry Panneaux de particules et de fibres dures 3-6
' Bois stratifié, panneaux lattés, panneaux contreplagués et stratifiés 6
Plastiques, plastiques renforcés aux fibres de verre, papier et tissu 3-5
Verre acrylique 4-5
=== Panneaux de fibres a liant platre et a liant ciment 1-3
A A| Plaques en aluminium et profilés en aluminium, 15 mm maxi. 3-6
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Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

1 Simbolos
Sim-  Significado
bolo

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

iUsar proteccion para los oidos!

jUtilizar guantes de proteccion!

jUtilizar proteccion respiratoria!

jUtilizar gafas de proteccion!

No depositar en la basura doméstica.

Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

Indicaciones de seguridad
Indicaciones de seguridad generales
jAdvertencia! Lea y observe todas las indi-
caciones de seguridad.Si no se cumplen de-
bidamente las indicaciones de advertencia y las
instrucciones puede producirse una descarga eléc-

trica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

Vo 00® I >
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El término "herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas
Procedimiento de corte

a. & PELIGRO No introduzca las manos en la
zona de serrado ni las acerque a la hoja de se-
rrar. Sujete el mango adicional o la carcasa del
motor con la mano que queda libre. Si se sujeta
la sierra circular con ambas manos, estas no
pueden resultar danadas por la hoja de serrar.

b. No agarre la pieza de trabajo por debajo. La ca-
peruza de proteccion no puede resguardarle de
la hoja de serrar por debajo de la pieza de traba-
jo.

c. Adapte la profundidad de corte al grosor de la
pieza de trabajo. Por debajo de la pieza de traba-
jo solo deberia ser visible menos de una altura
completa de diente.

d. Nunca sujete la pieza de trabajo que va a serrar
con la mano o sobre la pierna. Fije la pieza de
trabajo en un alojamiento estable. Es muy im-
portante fijar correctamente la pieza de trabajo
para minimizar los riesgos de contacto con el
cuerpo, los atascos de la hoja de serrar o la pér-
dida de control.

e. Sujete la herramienta eléctrica por las superfi-
cies de agarre aisladas cuando lleve a cabo tra-
bajos en los que la herramienta de corte
pudiera entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos o con el propio cable eléctrico. El con-
tacto con una linea electrificada hace que las pie-
zas metalicas de la herramienta eléctrica se
vean sometidas a tension y que se produzca una
descarga eléctrica.

f. Utilice siempre un tope o una guia de canto rec-
ta cuando realice cortes longitudinales. Esto
mejora la exactitud del corte y reduce las posibi-
lidades de que la hoja de serrar se atasque.

g. Utilice siempre hojas de sierra con el debido ta-
mano y con un taladro de alojamiento adecuado
(p.ej. con forma de estrella o redondo). Las ho-
jas de serrar que no se adaptan a las piezas de
montaje de la sierra tienen una marcha descen-
trada y causan la pérdida de control.

h. Nunca utilice bridas tensoras o tornillos de ho-
jas de serrar danados o incorrectos. Las bridas
tensoras y los tornillos de hojas de serrar han
sido fabricados especialmente para su sierra
para obtener asi un rendimiento y una seguridad
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i.Utilice el debido equipamiento
@ de proteccion personal: protec-
cion de oidos, gafas de protec-
@ @ que generan polvo, asi como
guantes de proteccion cuando
herramienta.

Contragolpes: causas e indicaciones de seguridad

- Un contragolpe es una reaccion inesperada de
una hoja de serrar que se engancha, se bloquea
puede producir que la sierra se salga de la pieza
de trabajo de manera incontrolada y se desvie

- la hoja de serrar se bloquea al engancharse o
atascarse en la ranura de serrado que se va es-
na hacia atras en direccion al operario;

- silahojadeserrarse tuerce o se alinea incorrec-
hoja de la sierra pueden engancharse en la su-
perficie de la pieza de trabajo, de manera que la
atras en direccion al operario.

El contragolpe es la consecuencia de un uso inco-

se siguen unas medidas de precaucion adecuadas

como las que se describen a continuacion.

brazos de tal modo que le permitan hacer frente
a la fuerza de un posible contragolpe. Coloque-
la sitlle en ningun caso en linea con su cuerpo.
En caso de contragolpe la sierra circular puede
contragolpe puede ser controlada por el operario
aplicando unas medidas adecuadas.

rrumpir el trabajo, suelte el interruptor de cone-
Xion y desconexion y sujete la sierra dentro del
rrar se detenga completamente. No intente reti-
rar la sierra de la pieza de trabajo o tirar de la
esté moviendo, puesto que podria producirse un
contragolpe. Averigie y subsane el motivo por el

c. Cuando desee reanudar el trabajo con una sie-

rra que ya se encuentra dentro de una pieza de

de servicio optimos.
cion y mascarilla en los trabajos

trabaje con materiales rugosos y al cambiar de
correspondientes

o que se ha alineado incorrectamente, lo cual

hacia el operario;

trechandoy la fuerza del motor sacude la maqui-

tamente, los dientes de la parte posterior de la

hoja de serrar sale de la ranura y salta hacia
rrecto o inapropiado de la sierra. Puede evitarse si
a. Sujete la sierra con ambas manos y coloque los

se siempre en un lateral de la hoja de serrar, no

saltar hacia atras, sin embargo, la fuerza del
b.Si la hoja de serrar se engancha o desea inte-

material tranquilamente hasta que la hoja de se-

sierra hacia atras mientras la hoja de serrar se

que la hoja de serrar se ha enganchado.

trabajo, centre la hoja de serrar en la ranura de
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serrado y compruebe que los dientes de la sie-
rra no se hayan enganchado en la pieza de tra-
bajo. Si la hoja de serrar se hubiera enganchado,
puede salirse de la pieza de trabajo u ocasionar
un contragolpe al volver a arrancarla.

d. Cuando trabaje con paneles grandes, apuntale-
los para evitar que se produzca un contragolpe
al engancharse una hoja de serrar. Los paneles
grandes pueden combarse por su propio peso.
Los paneles deben apuntalarse por ambos lados,
tanto cerca de la ranura de serrado como en el
canto.

e. No utilice hojas de sierra romas o danadas. Las
hojas de sierra con dientes romos o mal alinea-
dos producen, a causa de una ranura de serrado
demasiado estrecha, un rozamiento mayor, el
bloqueo de la hoja de serrary contragolpes.

f. Antes de comenzar a serrar fije los ajustes de
profundidad y los angulos de corte. Si durante
las tareas de serrado se modifican los ajustes, la
hoja de serrar puede bloquearse y podria causar
un contragolpe.

g. Tenga especial precaucion al realizar cortes de
incision en muros o en otros ambitos que no
pueda examinar.La hoja de serrar que realiza la
incision puede bloquearse al serrar objetos ocul-
tos y causar un contragolpe.

Funcion de la caperuza de proteccion

a. Antes de cada uso compruebe que la caperuza
de proteccion se cierra correctamente. No utili-
ce la sierra si la caperuza de proteccion no ofre-
ce movilidad y no se cierra de inmediato. No
bloquee niinmovilice la caperuza de proteccion;
de lo contrario, la hoja de serrar quedaria des-
protegida. Si la sierra cae al suelo por accidente,
la caperuza de proteccion puede deformarse.
Asegurese de que la caperuza se mueve sin difi-
cultad y que no entra en contacto con la hoja de
serrar ni con otras piezas en todos los angulos y
profundidades de corte.

b. Compruebe el estado y el funcionamiento del
resorte de la caperuza de proteccion. No utilice
la maquina si la caperuza de protecciony el re-
sorte no funcionan correctamente.Las piezas
danadas, los residuos pegajosos o la acumula-
cion de virutas hacen que la caperuza de protec-
cion funcione de forma retardada.

c. Al realizar un corte por incision no rectangular,
asegure la placa base de la sierra para evitar
que se produzcan desplazamientos laterales.
Un desplazamiento lateral podria bloquear la
hoja de serrar, lo que causaria un contragolpe.

d. No coloque la sierra en el banco de trabajo o en



el suelo sin haber comprobado que la caperuza
de proteccion cubre la hoja de serrar.Una hoja
de serrar sin proteccion que marcha por inercia
mueve la hoja de serrar en sentido contrario al
corte y sierra todo lo que esta en su camino. Ten-
ga en cuenta el tiempo de marcha por inercia de
la sierra.

Funcion de la cuna de partir

a. Utilice la hoja de serrar apropiada para la cuna
de partir. Para garantizar la eficacia de la cuna
de partir, el disco de soporte de la hoja de serrar
debe ser mas delgado que la cuna de partir; y el
ancho del diente, mas grueso.

b. Ajuste la cuna de partir tal y como se describe
en el manual de instrucciones. Una cuna de par-
tir con un grosor, posicion y alineacion incorrec-
tos pueden ser la causa de que ésta no pueda
evitar de forma efectiva un posible contragolpe.

c. Utilice siempre la cuia de partir también al rea-
lizar ,,cortes de inmersion”. La cuna de partir
presiona hacia arriba al llevar a cabo incisionesyy,
una vez finalizadas, se introduce con un movi-
miento de resorte automatico en la ranura de se-
rrado al avanzar la sierra circular.

d. La cuna de partir solo es efectiva si se encuen-
tra en la ranura de serrado. En los cortes cortos
la cuna de partir es ineficaz a la hora de evitar un
contragolpe.

e.No ponga la sierra en funcionamiento con la
cuna de partir cubierta. Una averia sin impor-
tancia podria ralentizar el cierre de la caperuza
de proteccion.

2.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

Nivel de intensidad sonora Lpa = 95 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lya = 106 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

ATENCION

N0

El ruido que se produce durante el trabajo
puede danar el oido
» iUtilice proteccion para los oidos!

Valor de emision de vibraciones en a;, [suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun EN 60745:

Valor de emision de oscilaciones (3 ejes)

Serrado de madera an <25 m/s?

TS 75 @

Valor de emision de oscilaciones (3 ejes)

Serrado de metal ap <25 m/s?

Incertidumbre K=15m/s?
Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, median-

te otras herramientas o con un mantenimiento in-

adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy los
tiempos de parada de la maquina.

2.4 Trabajos con aluminio
Al trabajar con aluminio debera tener pre-
sente las siguientes medidas por motivos de
seguridad:

Conecte la maquina a un aparato de aspiracion

apropiado.

Limpie regularmente el polvo que se acumula en

la carcasa del motor de la maquina.

Utilice una hoja de serrar de aluminio.

Cierre la mirilla/la proteccion contra el vuelo de
virutas.

jUtilizar gafas de proteccion!

- Al serrar placas hay que lubricar con petréleo;
los perfiles de capa delgada (hasta 3 mm) pueden
trabajarse sin lubricacion.

3 Uso conforme a lo previsto

Segun las especificaciones las sierras de incision es-
tan disenadas para serrar madera, materiales con
caracteristicas similares a la madera, materiales fi-
brosos de yeso o cemento aglomerado, asi como
plasticos. Gracias a la oferta de hojas de serrar espe-
ciales de Festool para aluminio, las maquinas tam-
bién pueden utilizarse para serrar aluminio.

Utilice sdlo hojas de sierra con las siguientes ca-
racteristicas: diametro de 210 mm; anchura de
corte de 2,4 mm hasta 2,6 mm; orificio de aloja-
miento de 30 mm; grosor max. del disco de soporte
de 1,8 mm; apropiado para velocidades de
hastab000 r.p.m.. No utilizar discos de lijar.

El uso de la maquina esta indicado exclusivamente
para profesionales y personal cualificado.

- Las herramientas eléctricas Festool solo pue-
den integrarse en mesas de trabajo que hayan
sido previstas por Festool para tal efecto.El
montaje en mesas de trabajo de otras marcas o
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de fabricacion propia puede mermar la seguri-
dad de la herramienta eléctrica y provocar acci-
dentes graves.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida.

4 Datos técnicos
Sierra de incision TS 75 EBQ,TS 75 EQ
Potencia 1600 W

(110 V- Versidn: 13 A)

Velocidad (marcha en vacio) 1350 - 3550 min~"

NUmero de revoluciones 4400 min”!
méax."!

Inclinacion 0-47°
Profundidad de corte a 0° 0-75mm
Profundidad de corte a 45° 0-5mm

Dimensiones de la hoja de 210x2,4x30 mm

sierra
Peso de la maquina) 6,2 kg
Clase de proteccion [g] /Il

" Namero de revoluciones max. que puede aparecer con la elec-
tronica defectuosa.

5 Puesta en servicio
Tension o frecuencia no permitida

Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-
trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo las maquinas Festool pue-
den utilizarse con una tension de 120 V/60 Hz.

ADVERTENCIA

Apagar siempre la maquina antes de conec-
tar y desconectar el cable de conexion a la
red eléctrica.

Ver la figura [2] para enchufar y desenchufar el ca-
ble de conexidn - a la red.

Cierre el bloqueo de conexion [1-8] hacia arriba y
pulse el interruptor de conexion y desconexion [1-
71 (pulsar = conectado / soltar = desconectado).

El accionamiento del bloqueo de conexion
desbloquea el dispositivo de incision. EL
grupo de sierra se puede mover hacia abajo.
La hoja de sierra sale de la caperuza de proteccion.

@ Al elevar la maquina, el conjunto de sierra vuel-
ve a su posicion inicial.
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6 Ajustes

AN

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo en la maquina.

ADVERTENCIA

6.1 Sistema electronico

La maquina (TS 75EBQ, TS 75EQ) cuenta con un sis-
tema electrénico de onda completa con las siguien-
tes caracteristicas:

Arranque suave

Elarranque suave mediante control electrdnico ga-
rantiza una puesta en marcha de la maquina sin sa-
cudidas.

Revoluciones constantes

El nimero de revoluciones del motor se mantiene
constante gracias a un sistema electronico. De este
modo se consigue también una velocidad de corte
estable bajo carga.

Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones se puede ajustar de
modo continuo con la rueda de ajuste [1-5] dentro
del rango de revoluciones (véase Datos técnicos).
Esto permite adaptar la velocidad de corte 6ptima-
mente a cada superficie (véase la tabla 1).

Dispositivo protector contra sobretemperaturas
Cuando el motor alcanza una temperatura critica,
el sistema electronico de seguridad desconecta la
maquina para prevenir un sobrecalentamiento.
Después de un tiempo de enfriamiento de aprox. 3-
5 minutos, la maquina esta preparada para volver a
funcionar. Si la maquina estd en marcha (marcha
en vacio) el tiempo de enfriamiento se reduce.

Limitacion de corriente

La limitacion de corriente evita un consumo de co-
rriente demasiado alto en caso de una sobrecarga
extrema. Esto puede causar una reduccion de la ve-
locidad del motor. Tras aliviarse la carga, el motor
vuelve a ponerse en marcha inmediatamente.

Freno

La TS 75EBQ cuenta con un freno electronico. Des-
pués de desconectarla, la hoja de serrar se frena
electronicamente en aprox. 2 s hasta que se detie-
ne.

6.2 Ajuste la profundidad de corte

La profundidad de corte puede ajustarse entre 0 -
75 mm.

» Presione el tope de profundidad de corte [3-3]y



desplacelo hasta la profundidad deseada (los
valores indicados en la escala [3-1] son vélidos
para cortes de 0° sin riel de guial,

» Suelte el tope de profundidad de corte (el tope
encaja en pasos de 1 mm).

El grupo de sierra puede ahora presionarse hacia
abajo hasta la profundidad de corte ajustada.

@® En el orificio [3-2] del tope de profundidad de
corte puede enroscarse un tornillo prisionero
(M4x8 hasta M4x12). Al girar el tornillo prisione-
ro, la profundidad de corte puede ajustarse con
mas exactitud aun (£ 0,17 mm).

6.3 Ajuste angulo de corte

El grupo de sierra puede inclinarse entre 0°y 47°:

» Abra los botones giratorios [3-4, 3-6].

» Incline el grupo de sierra hasta el angulo de
corte deseado [3-5],

» Vuelva a apretar los botones giratorios.

@® las dos posiciones finales (0° y 45°) vienen ajus-
tadas de fabrica. La posicion final se puede au-
mentar de 45° a 47° como maximo girando los
dos tornillos prisioneros [3-7] en sentido con-
trario al reloj.

6.4 (&
Herramienta caliente y afilada

Peligro de lesiones
» Utilice guantes de proteccion.

ambio de la hoja de sierra

ATENCION

» Mueva la palanca [4-2] hasta el tope,

» Desplace hacia arriba el bloqueo de conexion
[4-1] y presione hacia abajo el grupo de sierra
hasta que encaje,

» Afloje el tornillo [4-4] con una llave de macho
hexagonal [4-3],

Retire la hoja de sierra,
» Limpie las bridas [4-8, 4-10],
» Coloque una hoja de sierra nueva.

& iEl sentido de giro de la hoja de sierra [4-
91y la méaquina [4-7] deben coincidir!

» Coloque la brida externa [4-10] de tal modo que
los tacos de arrastre encajen en las entalladu-
ras de la brida interior [4-8],

» Apriete el tornillo [4-4],

» Vuelva a colocar la palanca [4-2] a su posicidn
inicial.

6.5 Ajuste la cuna de partir

» Mueva la palanca [4-2] hasta el tope,

v
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» Desplace hacia arriba el bloqueo de conexion
[4-1] y presione hacia abajo el grupo de sierra
hasta que encaje,

» Afloje el tornillo [4-6] con una llave de macho
hexagonal [4-3],

» Ajuste la cuna de partir como se indica en la fi-

gura [4],

Apriete el tornillo [4-6],

» Vuelva a colocar la palanca [4-2] a su posicion
inicial.

6.6 Aspiracion

AN

Consecuencias perjudiciales para la salud a cau-

sa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la salud. Por
este motivo, no trabaje nunca sin aspiracion.

» Durante la aspiracion de polvo perjudicial para
la salud, respete siempre las normativas nacio-
nales.

v

ADVERTENCIA

En el racor de aspiracion [6-1] se puede conectar
un aspirador multiuso Festool con un didametro de
tubo flexible de 27 mm o de 36 mm [se recomienda
36 mm ya que el riesgo de obstruccién es menor).

6.7 Montaje de la proteccion contra astillas
En cortes de 0°, la proteccidn contra astillas (acce-
sorio)] mejora considerablemente la calidad del
canto de corte en la zona serrada de la pieza en su
parte superior.

» Coloque la proteccidn contra astillas [5-1] en la
caperuza de proteccion,

» Cologue la maquina sobre la pieza de trabajo o
en el riel de guia,

» Presione hacia abajo la proteccion contra asti-
llas hasta que esté situada sobre la pieza de tra-
bajo y apriétela con el botdn giratorio [5-2],

» Sierre la proteccion contra astillas (ajuste la
maquina a la profundidad méaxima de corteyala
posicion 6 de velocidad).

7 Trabajo con la maquina
Durante el trabajo, tenga en cuenta todas
las indicaciones de seguridad mencionadas
al principio de este documento, asi como las
normas siguientes:

- Solo guie la maquina por la pieza de trabajo
cuando esté conectada.

- Verifique antes de cada uso la funcion del dispo-
sitivo de montaje y utilice la maquina solo si fun-
ciona correctamente
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- Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.

- Durante el trabajo, sujete la maquina siempre
con ambas manos por las empuhnaduras [1-1, 1-
6]. De este modo, evitard posibles accidentes y
conseguira aumentar la precision del trabajo.

- Empuje la maquina siempre hacia adelante [1-
2], en ningun caso tire de ella hacia atras.

- Adapte la velocidad de avance para evitar que se
sobrecaliente el corte de la hoja de serrar o que
se derrita el plastico al serrarlo.

- Antes de empezar a trabajar, cercidrese de que
todos los botones giratorios estén fijamente en-
roscados.

- No trabaje con la maquina si el sistema electro-
nico esta defectuoso, pues puede provocar un in-
cremento del numero de revoluciones. Un
sistema electrdnico defectuoso se reconoce por-
que se producen fallos en el arranque suave o
porque no permite la regulacion del numero de
revoluciones.

En caso de trabajos que produzcan polvo,
@ utilice una mascarilla.

7.1 Serrado por linea de corte

El indicador de corte [6-3] muestra el trazado de
corte en los cortes de 0° y 45° (sin riel de guia).

7.2 Serrar cortes

Coloque la maquina, con la parte delantera de la
mesa de serrar, sobre la pieza de trabajo, conecte
la maquina, presione hacia abajo hasta la profundi-
dad de corte ajustaday avance en el sentido de cor-
te.

7.3 Serrar segmentos (cortes de inmersion)

A fin de evitar contragolpes, debera obser-
var obligatoriamente las siguientes indica-
ciones al efectuar cortes de inmersion:

- Coloque siempre la maquina con el canto posterior
de la mesa de serrar contra un tope fijo. En caso de
trabajar con el riel de guia, coloque la maquina
junto a la parada de contragolpe [7-1] afijada so-
bre el riel de guia (véase laimagen [7]; si no resul-
ta necesario, la parada de contragolpe puede
dejarse en la placa guia [7-2] de la maquina).

- Lamaquina se sostendra firmemente con las dos
manos y se sumergira lentamente.

Procedimiento

Posicione la maquina sobre la pieza de trabajo y co-
léquela junto a un tope (parada de contragolpe), co-
necte la maquina, presione lentamente hacia abajo
hasta la profundidad de corte ajustada y avance en
la direccion de corte.
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Las marcas [6-2] muestran el punto de corte situa-
do mas adelante y mas atras de la hoja de sierra (@
210 mm).

8 Accesorios

Los nimeros de pedido de los accesorios y las he-
rramientas figuran en el catalogo de Festool o en la
direccion de Internet www.festool.es.

8.1 Tope paralelo, ampliacion de mesa

Para anchuras de segmento hasta 180 mm puede
emplearse un tope paralelo. El tope paralelo tam-
bién puede utilizarse como ampliacién de mesa.

8.2 Sistema de guia

Los rieles guia disponibles en diferentes longitudes
permiten unos cortes precisos, limpios, protegien-
do al mismo tiempo la superficie de la pieza de tra-
bajo ante posibles danos.

En combinacion con el extenso conjunto de acceso-
rios, es posible efectuar con el sistema de guia
unos cortes angulares, a inglete y unos trabajos de
adaptacion con gran exactitud. La posibilidad de fi-
jacion mediante abrazaderas [6-4] permite una su-
jecion estable y un trabajo seguro.

» Ajuste el juego de la guia de la mesa de serrar

en el riel de guia con ambas mordazas de ajuste
[1-3].

Antes del primer uso del riel de guia sierre la pro-
teccion antiastillas [1-4]:

» Ajuste la velocidad de la maquina al nivel 6.

» Coloque la maquina con toda la placa guia en el
extremo posterior del riel de guia.

» Conecte la maquina.

» Presione la maquina lentamente hacia abajo
hasta la profundidad de corte maxima ajustada
y sierre la proteccion antiastillas por toda la
longitud sin levantarla.

El canto de la proteccion antiastillas se correspon-
de exactamente con el canto de corte.

8.3 Mesa multifuncional

La mesa multifuncional MFT/3 permite una sujecion
facil de las piezas de trabajoy, en combinacion con el
sistema de guia, un trabajo seguro y preciso de pie-
zas grandes y pequenas. Gracias al amplio abanico
de posibilidades de aplicacion, es posible trabajar de
manera provechosa, rentable y ergondmica.

8.4 Hojas de sierra, otros accesorios

Para cortar diversos materiales de forma rapida y
limpia, Festool le ofrece hojas de sierra compati-
bles con su sierra circular Festool y adecuadas
para cualquier aplicacion.



9 Mantenimiento y cuidado
Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de reali-
zar cualquier trabajo de mantenimiento o con-
servacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-

torizado.
e 4 _

-g § ‘4, paraciones solo estd disponible por

@ parte del fabricante o de los talleres de

reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

www.festool.es/Servicios

ADVERTENCIA

El Servicio de atencidn al cliente y re-

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Despiece en:
www.festool.es/Servicios

La maquina esta equipada con escobillas especia-
les autodesconectables. Si las escobillas estan
desgastadas, se interrumpe automaticamente la
corriente y la maquina se detiene.

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

» A fin de garantizar una correcta circulacion del
aire, las aberturas para el aire de refrigeracion
dispuestas en la carcasa deben mantenerse li-
bres y limpias.

» Aspire en todos los orificios para limpiar las as-
tillas y virutas de madera de la maquina.

1575 CED
10 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.
Reciclar las herramientas, accesorios
y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Respetar las dis-
posiciones nacionales vigentes.

Solo UE: segun la Directiva europea sobre herra-
mientas eléctricos y electronicos usados y su
transposicion a la legislacion nacional, las herra-
mientas eléctricas usadas deben recogerse por se-
paradoy reciclarse de forma respetuosa con el me-
dio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

1 Declaracion de conformidad CE
Sierra de incision N.° de serie
TS 75 EBQ 491878
TS 75 EQ 491874

Ano de certificacion CE:2005

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este
producto cumple todos los requisitos relevantes de
las siguientes directivas, normas o documentos
normativos:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

¢3/)a @\ Joé iakadeng Q—vw(

Dr. Johannes Steimel

Director de investigacion, desarrollo y documenta-
cion técnica

2014-08-22
Tabla 1: cortar en funcion del material y a la velocidad correcta
g Escalén de
Material velocidad
P Madera maciza (dura, blanda) 6
S Placas de viruta y de fibra dura 3-6
Madera laminada, tableros de mesa de carpintero, placas
enchapadas y revestidas 6
Plasticos, plasticos de fibra de vidrio reforzada (GfK), papel y tejidos 3-5
Vidrio acrilico 4-5
s _  omm Placas de fibras de yeso y cemento aglomerado 1-3
- Al Placas y perfiles de aluminio hasta 15 mm 3-6
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Istruzioni per l'uso originali

T SIMbBOliiiiccce, 34
2 Avvertenze per la sicurezza................. 34
3 Utilizzo conforme......ccoceeviieeiiiiecennen. 36
4 DatitecniCi.cceecciecceeccec e, 37
5 Messainfunzione.......ccoooeeeeiiiecinnenn, 37
6  Impostazioni ....cccceveieiiiiiiiiie, 37
7  Lavorazione con la macchina.............. 38
8  ACCESSOI uviiiiiiiecciieeeeee e 39
9  Manutenzione e cura.......cccceeeeveeeeneen. 40
10 Ambiente....cocoociieiiiiiieee e, 40
11 Dichiarazione di conformita CE........... 40

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

1 Simboli
Sim-  Significato
bolo

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avvertenze
di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione
dell'udito.

Indossare guanti protettivi.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

DSe®> P

Indossare gli occhiali protettivi.

Ci
e

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Consiglio, avvertenza

Indicazione operativa

Avvertenze per la sicurezza

Avvertenze di sicurezza generali
Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze
per la sicurezza e le indicazioni.Eventuali
errori nell'osservanza delle avvertenze e
delle indicazioni possono provocare scosse elettri-
che, incendi e/o gravi lesioni.
Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

2 VO g
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[l termine “utensile elettrico” usato nelle avverten-
ze di sicurezza, si riferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete] e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

Procedura di taglio

a. & PERICOLO! Tenere le mani lontane dalla
zona di lavoro della sega e della lama. Con la
mano libera afferrare l'impugnatura supple-
mentare oppure l'alloggiamento del motore. Se
si usano entrambe le mani per afferrare la sega
a disco, queste non possono essere ferite dalla
lama stessa.

b. Non mettere le mani sotto il pezzo in lavorazio-
ne. La calotta protettiva non puo proteggere
'operatore dalla lama al di sotto del pezzo in la-
vorazione.

c. Adeguare la profondita di taglio allo spessore
del pezzo in lavorazione. Al di sotto del pezzo in
lavorazione la lama dovrebbe essere visibile per
un tratto inferiore all'intera altezza di un dente.

d. Non tenere mai con la mano o sopra una gamba
il pezzo da tagliare.Fissare il pezzo in lavorazio-
ne sopra un piano di appoggio stabile. E impor-
tante fissare bene il pezzo in lavorazione, in
modo da ridurre al minimo il rischio che entri in
contatto con il corpo dell'operatore, la lama della
sega si blocchi o si perda il controllo della mac-
china.

e. Quando si eseguono lavori durante i quali & pos-
sibile che l'utensile da taglio entri in contatto
con linee elettriche nascoste o con il cavo
dell’apparecchiatura stessa, tenere quest'ulti-
ma soltanto dalle impugnature isolate. Il contat-
to con una linea elettrica sotto tensione
trasferisce la tensione anche ai componenti me-
tallici dell'utensile, provocando cosi una scossa
elettrica.

f. Quando si eseguono tagli longitudinali, utilizza-
re sempre un riscontro oppure una guida per
profili diritta. In questo modo si ottiene una
maggiore precisione di taglio e si riducono le
possibilita che la lama si blocchi.

g. Utilizzare sempre lame di misura corretta e foro
di inserimento adatto (es. a stella o rotondo).
Lame che non siano adatte per componenti di
montaggio funzionano in modo irregolare e por-
tano ad una perdita del controllo della macchina.

h. Non utilizzare mai flange di bloccaggio lama né

vitidanneggiate o errate. Le flange di bloccaggio
della lama e le viti sono state realizzare specifi-



camente per la sega in dotazione, in modo da ot-
tenere prestazioni ottimali e sicurezza di
funzionamento.

i.Indossare un equipaggiamento

di protezione adatto: protezioni

acustiche, occhiali protettivi,

mascherina antipolvere in caso

di lavorazioni che ne causano la

formazione, guanti protettivi per

materiali grezzi e per la sostituzione degli uten-
sili.

Contraccolpo - causa e relative avvertenze di sicu-
rezza

- Un contraccolpo rappresenta una reazione inat-
tesa di una lama che resta agganciata, bloccata o
male allineata, e che fa si che la sega, fuoriu-
scendo dal pezzo in lavorazione, possa spostarsi
in modo incontrollato in direzione dell’'operatore.

- Quando la lama resta agganciata o bloccata nella
fessura della lama stessa, si arresta e la forza del
motore respinge l'apparecchiatura in direzione
dell'operatore.

- Se la lama viene sottoposta a torsione all'interno
del taglio oppure € allineata in modo errato, €
possibile che i denti della zona posteriore della
lama si aggancino alla superficie del pezzo in la-
vorazione: cio fa si che la lama fuoriesca dalla
fessura e venga spinta all'indietro in direzione
dell’'operatore.

Un contraccolpo rappresenta la conseguenza di un
utilizzo errato o scorretto della sega. Puo essere
evitato ricorrendo ad adeguate misure precauzio-
nali, come di seguito specificato.

a. Tenere la sega con entrambe le mani, portando
le braccia in una posizione tale da poter contra-
stare la forza del contraccolpo.Tenersi sempre
di lato rispetto alla lama della sega e non porta-
re mai la lama in linea con il corpo. In caso di
contraccolpo, la sega circolare puo saltare in
avanti, ma e possibile che gli operatori siano in
grado di contrastare la forza del contraccolpo se
vengono presi i provvedimenti adatti.

b.Se la lama della sega si incastra o il lavoro si in-
terrompe, rilasciare l'interruttore ON/OFF e te-
nere la sega nel materiale finché la lama si
arresta completamente. Non cercare mai di
estrarre la sega dal pezzo in lavorazione o di ti-
rarla indietro fintanto che la lama é in movi-
mento, in quanto cio potrebbe provocare un
contraccolpo. Individuare e rimuovere la causa
dell'incastro della lama.

c. Se si intende riavviare una sega bloccata in un
pezzo in lavorazione, centrare la lama nella fes-
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sura della sega e verificare che i denti della
lama non siano conficcati nel pezzo. Se la lama
si blocca, € possibile che fuoriesca dal pezzo in
lavorazione o che provochi un contraccolpo al ri-
awio dell'utensile.

.Sostenere i pannelli di grandi dimensioni, in

modo da ridurre i rischi di un contraccolpo pro-
vocato dal blocco della lama della sega. | pan-
nelli di grandi dimensioni possono flettersi a
causa del loro stesso peso. E necessario soste-
nere i pannelli su entrambiilati oltre che in pros-
simita della fessura della sega e del bordo.

. Non utilizzare lame non affilate o danneggiate.

Lame con denti non affilati o mal allineati posso-
no provocare - a causa di una fessura della sega
di dimensioni troppo ridotte - una maggiore usu-
ra, il bloccaggio della lama ed eventuali contrac-
colpi.

. Prima di procedere al taglio, fissare le registra-

zioni relative alla profondita e all'angolo di ta-
glio. Se le registrazioni si modificano durante il
taglio del materiale, la lama puo bloccarsi cau-
sando un contraccolpo.

. Prestare particolare attenzione nei tagli ad af-

fondamento in pareti o settori non visibili. Du-
rante le operazioni di taglio, la lama che affonda
nel materiale puo bloccarsi se incontra oggetti
nascosti, causando cosi un contraccolpo.

Funzione della cappa di protezione
a. Prima dell'uso, controllare il corretto funziona-

mento della cappa di protezione.Non utilizzare
la sega nel caso in cui la calotta protettiva non si
possa muovere liberamente e non si chiuda su-
bito. Non bloccare o legare mai la cappa di pro-
tezione, poiché la lama non sarebbe protetta.
Nel caso in cui la sega dovesse cadere inavverti-
tamente sul pavimento, € possibile che la calotta
protettiva si pieghi a causa dell'urto. Accertarsi
che la calotta protettiva si sposti liberamente e
che, con qualsiasi angolo e profondita di taglio,
non venga in contatto con altre parti della mac-
china.

.Controllare le condizioni e la funzione della

molla per la cappa di protezione.Prima dell'uso,
se la cappa di protezione e la molla non funzio-
nano correttamente, far controllare l'apparec-
chiatura. Parti danneggiate, depositi collosi o
trucioli accumulati possono essere la causa di un
funzionamento non immediato della cappa di
protezione.

. Durante il taglio ad affondamento, che non deve

essere effettuato ad angolo retto, fissare la
base della sega in modo che non scivoli. Uno
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spostamento laterale puo provocare il bloccaggio
della lama e causare quindi un contraccolpo.

d. Non riporre la sega sul banco di lavoro né sul
pavimento senza che la cappa di protezione ne
copra la lama. Se la lama non e protetta ed in
movimento, la sega si spostera in direzione con-
traria alla direzione di taglio, tagliando cio che si
trova sul suo cammino. Tenere presente il tempo
di post-funzionamento della sega.

Funzionamento del cuneo

a. Usare la lama adatta al cuneo. Perché il cuneo
agisca correttamente, il corpo della lama deve
essere piu sottile del cuneo distanziatore e la lar-
ghezza dei denti deve essere superiore allo spes-
sore del cuneo stesso.

b. Regolare il cuneo fendilegno come descritto
nelle istruzioni per l'uso. A causa di spessore,
posizione ed allineamento errati, e possibile che
il cuneo fendilegno non impedisca in modo effi-
cace un contraccolpo.

c. Utilizzare sempre il cuneo fendilegno, anche
per i ,tagli ad affondamento. Durante i tagli ad
affondamento, il cuneo fendilegno viene spinto
verso l'alto e, dopo l'affondamento nel materiale
e con lavanzare della sega a disco, per mezzo di
una molla rientra automaticamente nella fendi-
tura della sega.

d. Affinché il cuneo fendilegno possa agire con ef-
ficacia, deve trovarsi nella fenditura della sega.
Per tagli corti il cuneo fendilegno non e efficace
al fine di evitare un possibile contraccolpo.

e. Non azionare la sega con un cuneo fendilegno
piegato. Una piccola anomalia & gia sufficiente
per ritardare la chiusura della calotta protettiva.

2.3 Emissioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 indica-
no tipicamente quanto segue:

Livello pressione sonora Lpp = 95 dB(A)
Livello di potenza sonora Lywa = 106 dB(A)
Incertezza K=3dB

ATTENZIONE

HN®

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

Valore dell'emissione di vibrazioni aj, [somma vet-
toriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati secon-
do la norma EN 60745:
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Valore emissione vibrazioni (su 3 assi)

Taglio del legno ap < 2,5 m/s?
Taglio del metallo ap <25 m/s?
Tolleranza K=15m/s?

| valoridi emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-

ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-

ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a

vuoto della macchina!

2.4 Lavorazione dell'alluminio
/_\ Durante la lavorazione dell'alluminio & ne-

cessario osservare le seqguenti misure di si-
curezza:

Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.

Pulire regolarmente la macchina rimuovendo gli
eventuali residui di polvere nell’alloggiamento
del motore.

Utilizzare una lama per alluminio.
Chiudere la visiera/ la protezione trucioli.

Indossare gli occhiali protettivi!
{CRUj

- Per il taglio di pannelli, lubrificare i pannelli con
petrolio, mentre i profili sottili (fino a 3 mm) pos-
sono essere lavorati senza lubrificazione.

3 Utilizzo conforme

Secondo le disposizioni, le seghe ad affondamento
sono adatte per il taglio di legno, materiali legnosi,
fibre in lega di gesso e cemento e plastica.Con le
apposite lame speciali di Festool, gli utensili posso-
no essere utilizzati anche per il taglio dell'allumi-
nio.

Con le apposite lame speciali offerte da Festool, gli
utensili possono essere utilizzati anche per il taglio
di alluminio. E consentito utilizzare soltanto le lame
con le seguenti caratteristiche: diametro 210 mm;
larghezza del taglio da 2,4 mm a 2,6 mm; foro di ini-
zio foratura 30 mm; spessore lama max. 1,8 mm;
adatte per numero di giri fino a 5000 min”". Non uti-
lizzare dischi abrasivi.

Questa macchina é stata progettata per essere uti-
lizzata esclusivamente da persone competenti o
personale specializzato.



- Gli utensili elettrici Festool devono essere mon-
tati solo nei piano di lavoro appositamente pre-
visti da Festool. Con il montaggio in un piano di
montaggio diverso o fabbricato in proprio, l'uten-
sile elettrico puo diventare poco sicuro e provo-
care incidenti gravi.

Il proprietario risponde dei danni in caso di
uso non appropriato dell’attrezzo.

4 Dati tecnici

Sega ad affondamento TS 75 EBQ,TS 75 EQ

Prestazione 1600 W
Numero di giri (a vuoto) 1350 - 3550 min™'
Numero di giri max.’ 4400 min™!
Inclinazione 0-47°
Profondita di taglio a 0° 0-75mm
Profondita di taglio a 45° 0-5 mm
Dimensioni lama 210x2,4x30 mm
Peso macchina 6,2 kg

Grado di protezione [@ /Il

! numero di giri max raggiungibile in caso di elettronica guasta.

5 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale & consentito esclusi-

vamente l'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

AVVERTENZA

Disinserire sempre la macchina prima di
collegare e scollegare il cavo di alimentazio-
ne dalla rete!

Per collegare e scollegare il cavo di alimentazione
elettrica - vedi la fig. [2].

Spingere il blocco del tasto di accensione [1-8] ver-
so l'alto e premere linterruttore ON/OFF [1-7]
(premendo si accende/rilasciando si spegne).

Azionando il blocco del tasto di accensione,
& si sblocca il meccanismo ad affondamento.
L'aggregato sega puo essere abbassato. In
questo modo, la lama sporge dalla cappa di
protezione.

@® Sollevando l'utensile, il gruppo sega scatta nuo-
vamente nella posizione iniziale.

TS 75 ®

6 Impostazioni

AN

Pericolo di lesioni, scarica elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina disinnestare sempre la spina dalla
presal

AVVERTENZA

6.1 Elettronica

La macchina (TS 75EBQ, TS 75EQ) é dotata di
un’elettronica ad albero pieno con le seguenti ca-
ratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina "senza strappi”.

Numero di giri costante

Il numero di giri del motore viene mantenuto co-
stante da un sistema elettronico. Cio consente di
raggiungere una velocita di taglio costante anche in
caso di sovraccarico.

Regolazione del numero di giri

Il numero di giri & regolabile mediante l'apposita
rotella [1-5] in modo continuo nel campo del nu-
mero di giri (vedere Dati tecnici). In tal modo sara
possibile adeguare in maniera ottimale la velocita
di taglio alla superficie di volta in volta utilizzata
(vedere tabella 1).

Protezione termica

Quale protezione contro il surriscaldamento, l'elet-
tronica di sicurezza disinserisce la macchina qua-
lora venga raggiunta una temperatura del motore
critica. Dopo un periodo di raffreddamento di ca. 3-
5 minuti la macchina e nuovamente pronta per fun-
zionare. Quando la macchina & in funzione (funzio-
namento a vuoto) il tempo di raffreddamento dimi-
nuisce.

Limitazione di corrente

La limitazione di corrente impedisce, in caso di
estremo sovraccarico, il raggiungimento di un as-
sorbimento di corrente eccessivo. Questo puo por-
tare a una riduzione del numero di giri del motore.
Dopo la scarica, il motore riprende a girare nuova-
mente.

Freno

La TS 75 EBQ e provwvista di un freno elettronico.
Dopo l'arresto, la lama viene frenata elettronica-
mente per 2 secondi ca. a una situazione di stallo.

6.2 Profondita di taglio
La profondita di taglio e regolabile da 0 a 75 mm.
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» Premete la guida della profondita di taglio [3-3]
fino alla profondita desiderata (i valori indicati
nella scala [3-1] si riferiscono ai taglia 0° senza
binario di guidal,

» rilasciatela (gli scatti della guida sono di 1 mm
luno).

Ora e possibile premere ['aggregato sega verso il
basso fino alla profondita di taglio impostata.

@® Nel foro [3-2] della guida della profondita di ta-
glio & possibile ruotare una vite senza testa
(M4x8 fino a M4x12). Ruotando la vite, si otterra
una regolazione della profondita di taglio ancora
pil precisa (£ 0,1 mm).

6.3 Angolo di taglio

L'aggregato sega puo oscillare tra 0° e 47°:

» aprite la manopola [3-4, 3-6].

» orientate l'aggregato sega sull'angolo di taglio
desiderato [3-5],

» fissate nuovamente la manopola.
@ le due posizioni finali sono regolate dalla fabbri-

ca su 0° e 45°. Ruotando i due perni filettati [3-
71 in senso antiorario e possibile aumentare la
posizione finale da 45° fino ad un massimo di
47°.
6.4 Cambio della lama
Attrezzo caldo e tagliente

Pericolo di lesioni
» Indossare guanti protettivi.

ATTENZIONE

» Spostate la leva [4-2] fino al riscontro,

spingete verso lalto [4-1] il blocco dell'avvia-
mento e premete l'aggregato sega verso il bas-
so fino allo scatto finale,

aprite la vite [4-4] con la chiave a brugola [4-3],
rimuovete la lama,

pulite la flangia [4-8, 4-10],

inserite la nuova lama.

La direzione di rotazione della lama [4-9]
e della macchina [4-7] devono corri-
spondere!

» Inserite la flangia esterna [4-10] in modo tale
che i ganci facciano presa negli spazi della flan-
gia interna [4-8],

» Fissate la vite [4-4],
» riportate la leva nella posizione iniziale [4-2].

6.5 Impostazione del cuneo fendilegno
» Spostate la leva [4-2] fino al riscontro,

v

vvyvyy
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» spingete verso lalto [4-1] il blocco dell'avvia-
mento e premete l'aggregato sega verso il bas-
so fino allo scatto finale,

aprite la vite [4-6] con la chiave a brugola [4-3],

impostate il cuneo fendilegno come illustrato in
figura [4],

» fissate la vite [4-6],
» riportate la leva nella posizione iniziale [4-2].
6.6 Aspirazione

/N

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salute. Per
questo motivo non lavorate mai senza l'aspira-
zione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute osser-
vate sempre le disposizioni nazionali.

\ A 4

AVVERTENZA

Al manicotto di aspirazione [6-1] puo essere colle-
gata un'unita mobile di aspirazione Festool me-
diante un apposito tubo con diametro di 27 mm o
36 mm (si consiglia da 36 mm per ridurre il rischio
di otturazione).

6.7 Montaggio del paraschegge

Il paraschegge (accessorio) migliora notevolmente

la qualita degli spigoli nei tagli da 0° del pezzo ta-

gliato sul lato rivolto verso lalto.

» Inserite il paraschegge [5-1] sulla calotta pro-
tettiva,

» posizionate la macchina sul pezzo in lavorazio-
ne o sul binario di guida,

» premete verso il basso il paraschegge finché
non appoggera sul pezzo in lavorazione, quindi
avvitate la manopola [5-2],

» Tagliate il paraschegge (impostate la macchina
sulla profondita di taglio massima e sul range
velocita 6).

7 Lavorazione con la macchina
Durante il lavoro rispettare tutte le avverten-
ze di sicurezza di cui sopra e le seguenti re-
gole:

- Guidare l'utensile verso il pezzo in lavorazione

soltanto a motore spento.

- Prima di ogni utilizzo controllare il funzionamen-

to del dispositivo montato e utilizzare la macchi-
na solo in caso di funzionamento regolare.

Fissare sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.

- Durante il lavoro, tenere sempre la macchina con
due mani attraverso le impugnature [1-1, 1-6].



Cio diminuisce il pericolo di ferite ed ¢ il presup-
posto per un corretto modo di lavorare.

- Spingere sempre in avanti l'utensile [1-2]; non ti-
rare indietro verso di sé in alcun caso.

- Utilizzando una velocita di avanzamento adegua-
ta, evitate il surriscaldamento dei taglienti della
lama e durante il taglio di materie plastiche evi-
tate che la plastica si fonda.

- Prima di procedere alla lavorazione, accertarsi
che tutte le manopole del riscontro siano serra-
te.

- non lavorare con la macchina se l'elettronica e
difettosa, in quanto cio puo comportare il rag-
giungimento di un numero di giri eccessivo.
L'elettronica e difettosa quando non funziona la
partenza dolce o la regolazione del numero di gi-
ri.

Usare sempre una maschera in caso di lavo-
@ ri che producono polvere.
7.1 Taglio secondo la traccia

L'indicatore [6-3] nei tagli a 0° e 45° [senza binario
di guida) mostra la progressione del taglio.

7.2 Taglio di settori

Posizionare la macchina con la parte anteriore del
piano di taglio sul pezzo, accenderla, premere ver-
so il basso fino alla profondita di taglio desiderata e
spingere in avanti nella direzione di taglio.

7.3 Tagliare delle fessure (tagli aimmersio-
ne)

Per evitare contraccolpi, nei tagli a immer-
sione osservate | seguenti suggerimenti:

- Tenere la macchina sempre con il bordo poste-
riore del piano di taglio contro un riscontro fer-
mo. Durante il lavoro con binario di guida, la
macchina deve essere appoggiata al dispositivo
di blocco dei contraccolpi [7-1], che viene fissato
con morsetti al binario di guida (v. fig. [7]; in caso
di inutilizzo, € possibile riporre il dispositivo di
blocco dei contraccolpi sulla piastra di guida [7-
2] della macchinal.

- La macchina deve essere tenuta sempre stretta
con entrambe le mani e si laffondamento deve
avvenire lentamente.

Procedura

Posizionate la macchina sul pezzo in lavorazione e
appoggiatela ad un riscontro (blocco dei contrac-
colpi), accendete la macchina, esercitate lenta-
mente una pressione verso il basso fino alla profon-
dita di taglio impostata e spingete in avanti nella di-
rezione del taglio.

TS 75 ®

Le marcature [6-2], lavorando con profondita di ta-
glio massima e con il binario di guida, indicano i
punti di taglio estremi della lama, in avanti e indie-
tro (@ 210 mm).

8 Accessori
| numerid’ordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.com”.

8.1 Riscontro parallelo, prolunga del tavolo
Per segmenti particolarmente larghi fino a 180 mm
e possibile inserire un riscontro parallelo. Il riscon-
tro parallelo ha la funzione di prolunga del tavolo.

8.2 Sistema di guida

| binari di guida, disponibili in diverse lunghezze,
consentono di eseguire tagli precisi e proteggono
contemporaneamente da eventuali danni la super-
ficie del pezzo in lavorazione.

Con il sistema di guida, corredato dall'ampio siste-

ma di accessori, e possibile ottenere tagli angolari,

tagli di smussatura e adattamenti precisi. Il fissag-

gio mediante morsetti consente di lavorare in tutta

sicurezza [6-4].

» Regolareil gioco del piano di taglio sul binario di
guida con entrambi i dispositivi di fermo [1-3].

Prima del primo utilizzo del binario di guida, ser-
rare il paraschegge [1-4] :

» Impostate il numero di giri della macchina su 6.

» Appoggiare la macchina su tutta la piastra di
guida all’estremita posteriore del binario.

» Avviare la macchina.

» Abbassare lentamente la macchina fino alla
profondita di taglio max. impostata e ritagliare il
paraschegge sull'intera lunghezza senza inter-
ruzioni.

Il bordo del paraschegge corrisponde ora esatta-
mente allo spigolo di taglio.

8.3 Piano multifunzione

Il piano multifunzione MFT/3 consente di fissare in
modo semplice il pezzo in lavorazione, e, con il si-
stema di guida, di eseguire un lavoro preciso e sicu-
ro in pezzi grandi e piccoli. Grazie alla versatilita di
impiego, e possibile un lavoro economico ed ergo-
nomico.

8.4 Lame, altri accessori

Per poter tagliare in modo rapido e pulito diversi
materiali, Festool propone per tutte le applicazioni
lame studiate appositamente per ogni sega circola-
re Festool.
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9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-

tenzione o cura sulla macchina, disinserire sem-
pre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali € necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un'officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata.

AVVERTENZA

'W Servizio e riparazione solo da parte
" “a, del costruttore o delle officine di servi-
@ zio autorizzate. Le officine piu vicine

sono riportate di seguito:
www.festool.com/service

Utilizzare solo ricambi originali Festo-
ol! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/service

L'utensile elettrico & dotato di carboni speciali au-
toestinguenti. Quando sono consumati, la corrente
viene automaticamente interrotta e l'utensile elet-
trico si arresta.

Osservare le seguenti indicazioni:

» Tenere sempre sgombre e pulite le aperture per
l'aria di raffreddamento praticate nell'alloggia-
mento del motore.

» Perallontanare schegge e trucioli di legno dalla
macchina, aspirarne le aperture.

10 Ambiente

Non gettare l'apparecchio tra i rifiuti
domestici! Smaltire gli apparecchi, gli
accessori e gliimballaggi in modo eco-
compatibile. Attenersi alle disposizioni
di legge nazionali in vigore.
Solo UE: secondo la direttiva europea /CE sui vecchi
dispositivi elettrici ed elettronici e la sua applica-
zione in ambito nazionale, gli elettroutensili usati
devono essere raccolti separatamente e riciclati in
modo eco-compatibile.
Informazioni su REACh:

www.festool.com/reach

1 Dichiarazione di conformita CE
Sega ad affondamento N° di serie
TS 75 EBQ 491878
TS 75 EQ 491874

Anno del contrassegno CE:2005

Dichiariamo sotto nostra unica responsabilita che il
presente prodotto &€ conforme a tutti i requisiti di ri-
levanza definiti dalle seguenti direttive, norme o
documenti normativi:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«I)/)a. G}) Joé ot tn QC1M(

Dr. Johannes Steimel
Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tecnica
2014-08-22

Tabel 1: materiaalgericht zagen - met de juiste snelheid

Materiaal Toerentaltrap

= Massief hout (hard, zacht) 6

e\ Spaan- en hardvezelplaten 3-6
\ Gelaagd hout, meubelplaat, gefineerd en bekleed plaatmateriaal 6

Kunststof, vezelversterkte kunststof (GFK), papier en weefsel 3-5

Acrylglas 4-5

\"l*-'.:?;;l- | Gips- en cementgebonden vezelplaten 1-3

\ AI Aluminiumplaten en -profielen tot 15 mm 3-6
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De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.

1 Symbolen
Sym- Betekenis
bool

Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag gehoorbescherming!

Draag veiligheidshandschoenen!

Draag een zuurstofmasker!

Draag een veiligheidsbril!

Niet met het huisvuil meegeven.

Tip, aanwijzing

e e L e

Handelingsinstructie

N

Veiligheidsvoorschriften

Algemene veiligheidsvoorschriften
Waarschuwing! Lees alle veiligheidsvoor-
schriften en aanwijzingen.Wanneer men
zich niet aan de waarschuwingen en aanwij-
zingen houdt, kan dit leiden tot elektrische schok-
ken, brand en/of ernstig letsel.

[>§

TS 75 @

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip ..elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

2.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften
Zaagmethode

a. & GEVAAR! Kom met uw handen niet in het
zaagbereik en raak het zaagblad niet aan. Houd
met uw tweede hand de extra greep of de mo-
torbehuizing vast. Wanneer u de cirkelzaag vast-
houdt met beide handen, kunnen ze niet gewond
raken door het zaagblad.

b. Kom niet met uw handen onder het werkstuk.
De beschermkap kan u onder het werkstuk niet
beschermen tegen het zaagblad.

c. Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werk-
stuk aan. Er mag minder dan een volledige tand-
hoogte zichtbaar zijn onder het werkstuk.

d.Houd het werkstuk dat gezaagd moet worden
nooit met de hand of boven op uw been vast. Zet
het werkstuk vast op een stabiele opname. Het
is belangrijk het werkstuk goed te bevestigen,
om het gevaar van lichaamscontact, beklemming
van het zaagblad of controleverlies tot een mini-
mum terug te brengen.

e. Houd het elektrisch gereedschap alleen aan de
geisoleerde greepvlakken vast wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het inzetge-
reedschap verborgen stroomleidingen of de ka-
bel van het apparaat zelf kan raken. Contact met
een spanningvoerende leiding zet ook de metalen
onderdelen van het elektrisch gereedschap on-
der spanning en veroorzaakt een elektrische
schok.

f. Gebruik bij het in de lengte snijden altijd een
aanslag of een geleiding langs een rechte kant.
Hierdoor wordt de snijnauwkeurigheid verbeterd
en de kans op beklemming van het zaagblad ver-
minderd.

g. Gebruik altijd zaagbladen met de juiste grootte
en met een geschikt opnamegat (bijv. stervor-
mig of rond). Zaagbladen die niet bij de montage-
delen van de zaag passen, lopen onregelmatig en
leiden tot controleverlies.

h. Gebruik nooit beschadigde of verkeerde zaag-
blad-spanflenzen of -schroeven. De zaagblad-
spanflenzen en -schroeven zijn speciaal voor uw
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zaag ontworpen, voor optimale prestaties en ge-

bruiksveiligheid.
i.Draag een passende persoon-
lijke veiligheidsuitrusting: ge-
hoorbescherming,
veiligheidsbril, stofmasker bij
werkzaamheden waarbij stof
vrijlkomt en veiligheidshand-
schoenen bij het bewerken van ruwe materialen
en het wisselen van gereedschap.
Veiligheidsinstructies met het oog op terugslagen
en andere gevaarlijke situaties

- Een terugslag is de plotselinge reactie van een
hakend, klemmend of verkeerd uitgericht zaag-
blad, die tot gevolg heeft dat de zaag zich onge-
controleerd van het werkstuk af en in de richting
van de gebruiker beweegt

- wanneer het zaagblad zich in de sluitende zaags-
pleet vasthaakt of klem komt te zitten, raakt het
geblokkeerd en wordt het apparaat door de
kracht van de motor in de richting van de gebrui-
ker teruggeslagen;

- wordt het zaagblad in de zaagsnede verdraaid of
verkeerd uitgericht, dan kunnen de tanden van
het achterste zaagbladgebied zich vasthaken in
het oppervlak van het werkstuk, waardoor het
zaagblad uit de zaagspleet en de zaag in de rich-
ting van de gebruiker terugspringt.

Een terugslag is het gevolg van een onjuist of ver-
keerd gebruik van de zaag. Dit kan worden voorko-
men door de juiste voorzorgsmaatregelen te ne-
men, zoals hierna beschreven.

a. Houd de zaag met beide handen vast en breng
uw armen in zo'n positie dat u de terugslag-
krachten kunt opvangen. Blijf altijd aan de zij-
kant van het zaagblad en breng het zaagblad
nooit in één lijn met uw lichaam. Bij een terug-
slag kan de cirkelzaag naar achteren springen,
maar wanneer de juiste maatregelen zijn getrof-
fen kan de gebruiker de terugslagkrachten be-
heersen.

b. Indien het zaagblad klem komt te zitten of u het
werk onderbreekt, laat dan de in-/uitschake-
laar los en houd de zaag in het materiaal rustig
tot het zaagblad geheel tot stilstand is geko-
men. Probeer zolang het zaagblad zich beweegt
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen of
naar achteren te trekken, anders kan er een te-
rugslag plaatsvinden. Bepaal de oorzaak voor
het afklemmen van het zaagblad en los deze op.

c. Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt
weer wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagspleet en controleert u of de zaagtanden
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niet in het werkstuk zijn blijven haken. Is het
zaagblad beklemd geraakt, dan kan het zich bij
het opnieuw starten van de zaag uit het werkstuk
bewegen of een terugslag veroorzaken.

d. U dient grote platen te stutten om het risico van
een terugslag als gevolg van een beklemd zaag-
blad te verkleinen. Grote platen kunnen door-
buigen onder hun eigen gewicht. Platen dienen
aan beide kanten, zowel bij de zaagspleet als bij
de rand, te worden gestut.

e. Gebruik geen stompe of beschadigde zaagbla-
den. Zaagbladen met stompe of verkeerd uitge-
richte tanden leiden door de te nauwe zaagspleet
tot een grotere wrijving, beklemming van het
zaagblad en terugslag.

f. Draai voor het zagen de zaagdiepte- en zaag-
hoekinstellingen vast. Wanneer de instellingen
tijdens het zagen gewijzigd worden, kan het
zaagblad beklemd raken en een terugslag optre-
den.

g. U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij ,inval-
zaagsneden” in bestaande wanden of andere
plaatsen waar geen waarneming mogelijk is.
Het invallende zaagblad kan bij het zagen in ver-
borgen objecten geblokkeerd raken en een te-
rugslag veroorzaken.

Functie van de beschermkap

a. Controleer voor gebruik altijd of de bescherm-
kap goed sluit. Gebruik de zaag niet wanneer de
beschermkap niet vrij bewogen kan worden en
niet direct sluit. Klem of bind de beschermkap
nooit vast; daardoor zou het zaagblad onbe-
schermd zijn. Mocht de zaag per ongeluk op de
grond vallen, dan kan de beschermkap worden
verbogen. Zorg ervoor dat de beschermkap vrij
beweegt en bij alle snijhoeken en -dieptes noch
het zaagblad noch andere delen raakt.

b. Controleer de toestand en de functie van de
veer van de beschermkap. Werken de be-
schermkap en de veer niet foutloos, wacht dan
met het gebruik van het apparaat. Beschadigde
delen, plakkerige afzettingen of ophopingen van
spaanders zorgen ervoor dat er bij de werking
van de beschermkap vertraging optreedt.

c. Beveilig bij de ,invalzaagsnede” die niet in een
rechte hoek uitgevoerd wordt, de grondplaat
van de zaag tegen het zijdelings verschuiven.
Verschuiven in zijwaartse richting kan ertoe lei-
den dat het zaagblad beklemd raakt en een te-
rugslag veroorzaakt.

d.Leg de zaag niet op de werkbank of op de grond
zonder dat de beschermkap het zaagblad af-
dekt. Een onbeschermd, nalopend zaagblad be-



weegt de zaag tegen de zaagrichting in en zaagt
wat het op zijn weg tegenkomt. Houd hierbij re-
kening met de nalooptijd van de zaag.

Functie van de spouwmes

a. Gebruik het voor het spouwmes passende zaag-
blad. Opdat het spouwmes werkt, moet het
stamblad van het zaagblad dunner zijn dan het
spouwmes en de tandbreedte meer dan de dikte
van het spouwmes bedragen.

b. Stel de splijtwig af volgens de beschrijving in de
gebruiksaanwijzing. Een verkeerde sterkte,
stand en uitlijning kunnen tot gevolg hebben dat
de splijtwig een terugslag niet effectief verhin-
dert.

c. Gebruik de splijtwig altijd, ook bij ,invalsne-
des”. De splijtwig wordt bij de materiaalinval
naar boven gedrukt en veert na de inval bij het
naar voren schuiven van de cirkelzaag zelfstan-
dig in de zaagspleet

d. De splijtwig kan alleen werken als hij zich in de
zaagspleet bevindt. Bij korte snedes kan de
splijtwig een terugslag niet effectief verhinderen.

e.Gebruik de zaag niet met een verbogen
splijtwig. Door een kleine storing kan vertraging
optreden bij het sluiten van de beschermkap.
2.3 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpp = 95 dB(A)
Geluidsvermogenniveau Lwa = 106 dB(A)
Onzekerheid K=3dB

VOORZICHTIG

HN®

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde aj, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745:

Trillingsemissiewaarde (3-assig)

Zagen van hout ap < 2,5 m/s?
Zagen van metaal ap, < 2,5 m/s?
Onzekerheid K=1,5m/s’

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
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- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-

gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-

de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden

van de machine in acht!

2.4 Aluminiumbewerking

Bij de bewerking van aluminium dient men
zich uit veiligheidsoverwegingen te houden
aan de volgende maatregelen:

Machine aansluiten op een geschikt afzuigappa-
raat.

Machine regelmatig ontdoen van stofafzettingen
in het motorhuis.

Gebruik een aluminium zaagblad.

Sluit het kijkvenster/ de bescherming tegen stof
en spanen.

Draag een veiligheidsbril!
(LA

- Bij het zagen van platen dienen de zaagbladen
met petroleum te worden ingesmeerd, dunwan-
dige profielen (tot 3 mm) kunnen zonder smeren
worden bewerkt.

3 Gebruik volgens de voorschriften

Conform de bepalingen zijn de invalcirkelzaagma-
chines bestemd voor het zagen van hout, op hout
gelijkende materialen, gips- en cementgebonden
vezelstoffen en kunststoffen. Met de door Festool
aangeboden speciale zaagbladen voor aluminium
kunnen de machines ook voor het zagen van alumi-
nium worden gebruikt.

Er mogen alleen zaagbladen met de volgende ei-
genschappen worden gebruikt: diameter zaagblad
210 mm; zaagbreedte 2,4 mm tot 2,6 mm; uitboring
30 mm; stambladdikte max. 1,8 mm; geschikt voor
een toerental van maximaal 5000 min™'. Geen slijp-
schijven gebruiken.

Deze machine is uitsluitend bestemd voor en mag
alleen worden gebruik door hiervoor geinstrueerde
personen of vakkrachten.

- Elektrisch gereedschap van Festool mag alleen
worden ingebouwd in werktafels die hiervoor
door Festool bedoeld zijn. Door inbouw in ande-
re of zelfgemaakte werktafels kan het elektrisch
gereedschap onveilig worden, met mogelijk ern-
stige ongevallen als gevolg.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.
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4 Technische gegevens

Inval-cirkelzaagma- TS 75 EBQ,TS 75 EQ

chine

Vermogen 1600 W
Toerental (onbelast toe- 1350 - 3550 min™'
rental)

Toerental max.' 4400 min™!
Schuine stand 0-47°
Zaagdiepte bij 0° 0-75mm
Zaagdiepte bij 45° 0-5mm
Afmetingen zaagblad 210x2,4x30 mm
Gewicht machine 6,2 kg
Beschermingsklasse @ /N

! max. toerental bij gebrekkige elektronica.

5 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz

worden ingezet.
netsnoer aan te sluiten of uit het stopcontact

te trekken!

Zie figuur [2] voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer -.

Schuif de inschakelblokkering [1-8] naar boven en
druk op de in-/uitschakelaar [1-7] (drukken = IN /
loslaten = UIT).

2 De activering van de inschakelblokkering

ontgrendelt het invalzaagmechanisme. Het

zaagaggregaat kan naar beneden worden
bewogen. Hierbij komt het zaagblad uit de be-
schermkap.

@ Bij het optillen van de machine veert het
zaagaggregaat weer in de oorspronkelijke stand
terug.

WAARSCHUWING

De machine altijd uitschakelen alvorens het
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6 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

6.1 Electronic

De machine (TS 75EBQ, TS 75EQ) bezit een volledi-
ge golfelektronica met de volgende kenmerken:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt er-
voor dat de machine stootvrij aanloopt.

Constant toerental

Het motortoerental wordt elektronisch constant
gehouden. Hierdoor wordt ook bij belasting een ge-
lijkblijvende snijsnelheid bereikt.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-5] traploos in
het toerentalbereik (zie Technische gegevens) in-
gesteld worden. Hierdoor kunt u de zaagsnelheid
optimaal aan het betreffende oppervlak aanpassen
(zie tabel 1).

Temperatuurbeveiliging

Als bescherming tegen oververhitting wordt de ma-
chine bij het bereiken van een kritische motortem-
peratuur door de veiligheidselektronica uitgescha-
keld. Na een afkoeltijd van ca. 3-5 minuten is de
machine weer bedrijfsklaar. Bij een draaiende ma-
chine (onbelast toerental) neemt de afkoeltijd af.

Stroombegrenzing

De stroombegrenzing voorkomt bij extreme over-
belasting een te hoge stroomopname. Dit kan lei-
den tot een lager motortoerental. Na ontlasting
komt de motor direct weer op toeren.

Rem

De TS 75EBQ bezit een elektronische rem. Na het
uitschakelen wordt het zaagblad in ca. 2 sec. elek-
tronisch tot stilstand afgeremd.

6.2 Zaagdiepte

De zaagdiepte kan van 0 - 75 mm worden ingesteld.

» de zaagdiepteaanslag [3-3] indrukken en tot de
gewenste zaagdiepte verschuiven (de op de

schaal [3-1] aangegeven waarden gelden voor
0°-zaagsneden zonder geleiderail,

» de zaagdiepteaanslag loslaten (de zaagdiepte-
aanslag klikt in stappen van 1 mm in).

Het zaagaggregaat kan nu tot de ingestelde zaag-
diepte naar beneden worden gedrukt.



@ IIn de boring [3-2] van de zaagdiepteaanslag
kan een draadpen (M4x8 tot M4x12] worden
aangebracht. Door aan de draadpen te draaien
kan de zaagdiepte nog exacter (+ 0,1 mm) wor-
den ingesteld.

6.3 Zaaghoek

Het zaagaggregaat kan tussen de 0° en 47° worden
gedraaid:

» draaiknoppen [3-4, 3-6] losdraaien,

» zaagaggregaat in de gewenste zaaghoek [3-5]
brengen,

» draaiknoppen weer vastdraaien.

® De beide eindstanden zijn op de fabriek inge-
steld op 0° en 45°. Door de beide schroefdraad-
pennen [3-7] tegen de klok in te draaien, kan de
eindstand van 45° tot maximaal 47° worden ver-
groot.

6.4 Wisselen van het zaagblad
Heet en scherp gereedschap

Gevaar voor letsel
» Veiligheidshandschoenen dragen.

VOORZICHTIG

» hendel [4-2] omdraaien tot de aanslag,
inschakelblokkering [4-1] naar boven draaien
en zaagaggregaat naar beneden drukken tot het
inklikt,

bout [4-4] met de inbussleutel [4-3] losdraaien,
zaagblad afnemen,

enzen [4-8, 4-10] schoonmaken,

nieuw zaagblad inzetten.

& De draairichting van het zaagblad [4-9]
en de machine [4-7] dienen overeen te
komen!

» buitenste flens [4-10] zo inzetten dat de mee-
neempennen in de uitsparingen van de binnen-
ste flens [4-8] grijpen,

» bout [4-4] vast aandraaien,

hendel [4-2] terugdraaien.

6.5 Splijtwig instellen

Hendel [4-2] tot de aanslag omdraaien,

» inschakelblokkering [4-1] naar boven draaien
en zaagaggregaat naar beneden drukken tot het
inklikt,

bout [4-6] met inbussleutel [4-3] losdraaien,
» splijtwig volgens afbeelding [4] instellen,
» bout [4-6] vast aandraaien,

vvvyyvyy v

v

v

v
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» hendel [4-2] terugdraaien.
6.6 Afzuiging

AN

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid. Werk
daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbedreigen-
de stoffen altijd de nationale voorschriften.

WAARSCHUWING

Bij de afzuigaansluiting [6-1] kan een Festool mo-
biele stofafzuiger met een afzuigslangdiameter van
27 mm of 36 mm (36 mm wegens geringer verstop-
pingsgevaar aanbevolen) worden aangesloten.

6.7 Splinterbescherming monteren

Bij 0°-zaagsneden verbetert de splinterbescher-
ming (accessoires) duidelijk de kwaliteit van de
snijrand van het afgezaagde werkstukdeel aan de
bovenliggende zijde.

» splinterbescherming [5-1] op de beschermkap
bevestigen,

» machine op het werkstuk resp. de geleiderail
plaatsen,

» splinterbescherming tot op het werkstuk naar
beneden drukken en met de draaiknop [5-2]
vastschroeven,

» splinterbescherming inzagen (machine op
maximale zaagdiepte en toerentaltrap 6).

7 Het werken met de machine
Neem tijdens de werkzaamheden alle aan
het begin vermelde veiligheidsinstructies in
acht evenals de volgende regels:

- Geleid de machine alleen in ingeschakelde toe-
stand tegen een werkstuk.

- Controleervoor gebruik altijd of het inbouwappa-
raat functioneert en neem het alleen in gebruik
wanneer het functioneert volgens de voorschrif-
ten.

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens de
bewerking niet kan bewegen.

- Houd de machine tijdens de werkzaamheden al-
tijd met beide handen aan de handgrepen [1-1, 1-
6] vast. Dit vermindert de kans op letsel en vormt
de voorwaarde voor exact werken.

- Beweeg de machine altijd naar voren[1-2] en
trek hem in geen geval achteruit naar u toe.

- Voorkom oververhitting van de snijkanten van het
zaagblad door de snelheid aan te passen en zorg

45



@ TS 75

er bij het zagen van kunststof voor dat dit niet
smelt.

- Verzeker u er voor aanvang van de werkzaamhe-
den van dat alle draaiknoppen stevig zijn aange-
draaid.

- Werk niet met de machine wanneer de elektroni-
ca defect is, omdat dit tot een te hoog toerental
kan leiden. Defecte elektronica herkent u aan
een gebrekkige zachte aanloop of wanneer er
geen toerentalregeling mogelijk is.

Gebruik tijdens werkzaamheden die veel
@ stof produceren een stofmasker.
7.1 Zagen volgens aftekenlijn

De zaagindicatie [6-3] geeft bij 0°- en 45°-zaagsne-
den (zonder geleiderail) het zaagverloop aan.

7.2 Delen afzagen

De machine met het voorste deel van de zaagtafel
op het werkstuk plaatsen, de machine inschakelen,
tot de ingestelde zaagdiepte naar beneden drukken
en in de zaagrichting naar voren bewegen.

7.3 Delen uitzagen (invallend zagen)

Om een terugslag te voorkomen dienen bij
invallend zagen de volgende aanwijzingen
beslist in acht te worden genomen:

- De machine dient altijd met de achterkant van de
zaagtafel tegen een vaste aanslag te worden ge-
zet. Bij werkzaamheden met de geleiderail moet
de machine tegen de terugslagstop [7-1]1 worden
gezet, die op de geleiderail wordt vastgeklemd
(zie afbeelding [7]; wordt de geleiderail niet ge-
bruikt, dan kan de terugslagstop op de geleide-
plaat [7-2] van de machine worden bewaard).

- De machine dient steeds met beide handen te
worden vastgehouden en slechts langzaam in te
vallen

Handelwijze

de machine op het werkstuk plaatsen en tegen de
aanslag (terugslagstop) zetten, machine inschake-
len, langzaam tot de ingestelde zaagdiepte naar
benenden drukken en in de zaagrichting bewegen.

De markeringen [6-2] geven bij maximale zaag-
diepte en gebruik van de geleiderail het voorste en
achterste zaagpunt van het zaagblad (@ 210 mm)
aan.
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8 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-
ternet op www.festool.com.

8.1 Parallelaanslag, tafelverbreding

Voor het afzagen van delen met een maximale
breedte van 180 mm kan een parallelaanslag wor-
den ingezet. De parallelaanslag kan ook als tafel-
verbreding worden gebruikt.

8.2 Geleidesysteem

De in verschillende lengtes verkrijgbare geleide-
rails maken precieze en zuivere zaagsneden moge-
lijk en beschermen tegelijkertijd het werkstukop-
pervlak tegen beschadigingen.

In combinatie

met de omvangrijke accessoires kunnen met het
geleidesysteem exacte hoekzaagsneden, verstek-
zaagsneden en inpaswerkzaamheden worden uit-
gevoerd. De bevestigingsmogelijkheid met behulp
van lijmklemmen [6-4] zorgt voor een stevige hou-
vast en voor veilig werken.

» Stel de speling van de zaagtafel op de geleide-
rail in met de beide instelgeleiders [1-3l.

Zaag voor het eerste gebruik van de geleiderail de
splinterbescherming [1-4] in:

» Zet het toerental van de machine op niveau 6.

» Plaats de machine met de gehele geleideplaat
aan het achtereinde van de geleiderail.

» Schakel de machine in.

» Druk de machine langzaam tot de max. inge-
stelde zaagdiepte omlaag en zaag de splinter-
bescherming zonder onderbreking over de ge-
hele lengte aan.

De rand van de splinterbescherming komt nu pre-
cies overeen met de snijrand.

8.3 Multifunctionele tafel

Met de multifunctionele tafel MFT/3 kan het werk-
stuk eenvoudig worden opgespannen en kunnen
grotere en kleinere werkstukken in combinatie met
het geleidesysteem veilig en precies worden be-
werkt. Door zijn talrijke gebruiksmogelijk-heden is
het mogelijk economisch en ergonomisch te wer-
ken.

8.4 Zaagbladen, overige accessoires

Om uiteenlopend materiaal snel en zuiver te kun-
nen zagen biedt Festool voor alle werkzaamheden
zaagbladen aan die speciaal op Festool handcirkel-
zaagmachines zijn afgestemd.



9 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

ﬁﬂ” door producent of servicewerkplaat-

@ sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/service

WAARSCHUWING

Klantenservice en reparatie alleen

EKAT . Alleen originele Festool-reserveon-
™ derdelen gebruiken! Bestelnr. op:

www.festool.com/service

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten, dan
volgt een automatische stroomonderbreking en
komt de machine tot stilstand.

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

» Zorg ervoor, dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn, om de
luchtcirculatie te waarborgen .

» Om houtsplinters en spanen uit de machine te
verwijderen dienen alle openingen te worden
schoongezogen.
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10 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu
Geef het apparaat niet met het huis-
vuil mee! Voer de apparaten, acces-
soires en verpakkingen op milieu-
vriendelijke wijze af! Neem de gelden-
de nationale voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake ge-
bruikte elektrische en elektronische apparaten en
de vertaling hiervan in de nationale wetgeving die-
nen oude elektroapparaten gescheiden te worden
ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te wor-
den afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach

1" EG-conformiteitsverklaring
Inval-cirkelzaagmachine Serie-nr.

TS 75 EBQ 491878
TS 75 EQ 491874

Jaar van de CE-markering:2005

Wij verklaren en stellen ons ervoor verantwoorde-
lijk dat dit product volledig voldoet aan de volgende
normen en normatieve documenten:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

¢3/)a @\ Joé iakadeng Q—vw(

Dr. Johannes Steimel

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-
cumentatie

2014-08-22

Tabel 1: materiaalgericht zagen - met de juiste snelheid

Materiaal Toerentaltrap
= Massief hout (hard, zacht) 6
A Spaan- en hardvezelplaten 3-6
\ Gelaagd hout, meubelplaat, gefineerd en bekleed plaatmateriaal 6
Kunststof, vezelversterkte kunststof (GFK), papier en weefsel 3-5
Acrylglas 4-5
~- == Gips- en cementgebonden vezelplaten 1-3
- Al Aluminiumplaten en -profielen tot 15 mm 3-6
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Originalbruksanvisning anvisningarna menas natdrivna elverktyg (med nét-

kabel) och batteridrivna elverktyg (utan natkabel).

1 Symboler.....co i 48 . . . o
. . 2.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar
2 Sakerhetsanvisningar ........ccccccceevenee. 48 S3ani
3 Avsedd anvandning........ccccocceeiieennennne 50 agning
4 Tekniska data.......ccccccoveeererirererennn, 50 a. & FARA! a)Hall hinderna utanfor sagnings-
5  Driftstart oo 50 omradet och ifrén sagklingan. Hall med andra
- handen i extragreppet eller motorns holje. Om
6 Installnlngar ........................................ 50 b3da handerna h3ller i cirkelségen, kan Ség-
7 Arbeta med maskinen ........c.cccoeennn. 52 klingan inte skada dem.
8 TillDENGI weveeeeeeeee e, 52 .Hall inte hidnderna under arbetsobjektet.
9 Underhall och SKotsel ... 53 Skyddskapan kan inte skydda mot sagklingan
10 Milis 53 nedanfor arbetsstycket.
|Jo“ ......... e e R _Anpassa skirdjupet till arbetsobjektets tjock-
11 EG-forklaring om overensstammelse. 53 lek. Man bor se mindre an en full kugghdjd under
De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis- arbetsstycket.
ningen. . Hall aldrig fast arbetsstycket med hiénderna el-
ler dver benet. Sikra arbetsstycket pa ett sta-
1 Symboler bilt stod. Det ar viktigt att satta fast arbetsstycket
Symbol Betydelse ordentligt for att minimera risken for kroppskon-

Varning for allman risk!

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhetsan-
visningarna!

Anvand horselskydd!

Anvand arbetshandskar!

Anvand andningsskydd!

Anvand skyddsglasogon!

[C)

Kasta inte i produkten i hushallssoporna.

Tips, information

Bruksanvisning

O OS® > >

2 Sakerhetsanvisningar
Allmanna sakerhetsanvisningar

takt, for att klamma fast sagklingan eller for att
tappa kontrollen.

. Hall elverktyget i de isolerade handtagsytorna

vid arbeten dar verktyget kan komma i kontakt
med dolda elledningar eller den egna natka-
beln. Kontakt med en stromforande ledning sat-
ter aven elverktygets metalldelar wunder
spanning och leder till elstotar.

. Anvand alltid ett anslag eller en rak styrkant vid

langskapning. Det forbattrar skarexaktheten
och minskar risken for att sagklingan klams fast.

. Anvind alltid sagklingor i ratt storlek och med

passande fiasthal (t.ex. stjirnformat eller runt).
Sagklingor som inte passar till sdgens monte-
ringsdelar, gar ojamnt och gor sa att man forlo-
rar kontrollen over arbetet.

.Anvand aldrig skadade eller felaktiga spann-

flansar eller skruvar till sagklingorna. S3g-
klingans  spannflans och  -skruvar har
specialkonstruerats for sagen for optimal effekt
och driftssakerhet.

Varning! Las och folj alla sakerhetsanvis-
ningar och instruktioner. Om man inte fol-
jer varningsmeddelanden och anvisningar
kan det leda till elstotar, brand och/eller svara per-
sonskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sakerhets-

i.LAnvand lamplig personlig
@ skyddsutrustning: horselskydd,
skyddsglasogon, andningsskydd

vid dammiga arbeten, skydds-
handskar vid bearbetning av gro-

va material och vid verktygsbyte.

DE

Rekylorsaker och sakerhetsanvisningar

- En rekyl &r en plotslig reaktion nar en sagklinga
hakar fast, klams fast eller ar felaktigt riktad.
Rekylen kan fa sagen att hoppa ur arbetsstycket
och mot den som anvénder sagen:

- Om sagklingan hakar eller klams fast i ett sag-
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spar, sa blockeras den och motorkraften slar till-
baka maskinen i riktning mot anvandaren.

- Om sagklingan vrids eller skevas i sagsnittet, sa
kan sagtanderna pa klingans bakre omrade haka
fast | arbetsobjektets yta och darigenom hoppa
bakat ur sagsparet i riktning mot anvéndaren.

Rekyler ar féljden av felaktig anvandning av sagen.
Man kan undvika dem genom nedan beskrivna for-
siktighetsatgarder.

a. Hall i sagen ordentligt med bada hinderna och
hall armarna pa ett sadant sitt att det gar att
parera rekylkraften. Sta alltid vid sidan om sag-
klingan, sa att den aldrig ligger i linje med krop-
pen. Upptrader rekyler, sa kan cirkelsdgen hoppa
bakat, men anvdndaren kan anda sta emot re-
kylkrafterna om lampliga atgarder har vidtagits.

b. Om sagklingan kilas fast eller om man avbryter
arbetet, ska man sldppa till-/frankopplaren och
halla sagen stilla i arbetsobjektet, tills sag-
klingan har stannat helt. Forsok aldrig att ta
bort sagen fran arbetsobjektet eller att dra den
bakat sa linge sagklingan ror sig, da kan en re-
kyl uppsta. Faststall och tgarda orsaken till att
sagklingan kilades fast.

c. Om man vill starta en sag som sitter i arbetsob-
jektet, centrerar man sagklingan i sagsparet
och kontrollerar att sagtinderna inte har hakat
fast i arbetsobjektet. Ar sdgklingan fastklamd
kan den hoppa ut ur arbetsstycket eller orsaka
en rekyl nar sagen startas pa nytt.

d. Stotta stora skivor ordentligt for att undvika en
rekyl p.g.a. fastklamd sagklinga. Stora skivor
kan boja sig genom sin egenvikt. Skivorna maste
stottas pa bada sidor, i narheten av sagsparet och
langs kanten.

e. Anvénd inte slda eller skadade sagklingor. S3g-
klingor med sloa eller felaktigt riktade tander or-
sakar okad friktion, klamning av sagklingan och
rekyl genom att sagsparet blir for trangt.

f. Dra atinstallningen for skardjup och skirvinkel
fore sdgningen. Andras sdgens installningar un-
der pagaende sagning, kan en rekyl uppsta.

g. Var extra forsiktig vid “skarning” i vaggar eller
andra omraden utan insyn. Nir sdgklingan
sanks ned, kan den blockeras i dolda objekt vid
sagning och darmed orsaka en rekyl.

Skyddskapans funktion

a. Fore varje anvandning ska man kontrollera att
skyddshuven stings korrekt. Anvind inte sagen
om skyddskapan inte kan rora sig fritt och inte
stings omedelbart. Skyddskapan far inte klam-
mas eller bindas fast eftersom sagklingan inte
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skyddas da. Om s&gen tappas kan skyddsk&pan de-
formeras. Kontrollera att skyddskapan kan rora sig
fritt vid alla skarvinklar och skardjup och att den
inte vidror vare sig sagklingan eller andra delar.

b. Kontrollera fjaderfunktionen for den undre
skyddskapan. Lat reparera maskinen fére an-
vandning, om skyddshuven och fjadern inte
fungerar korrekt. Skadade delar, klibbiga avlag-
ringar eller ansamling av span gor sa att skydd-
skapan arbetar med fordrgjning.

c. Vid “sdnksnitt” som inte utfors ratvinkligt, ska
man sikra sagens grundplatta sa att den inte
kan forskjutas. En forskjutning i sidled kan med-
fora att sagklingan klams fast och darmed orsa-
kar en rekyl.

d. L4gg inte sagen pa arbetsbinken eller golvet
utan att skyddskapan ticker sagklingan. En
oskyddad, efterroterande sagklinga flyttar sagen
mot skérriktningen och sagar allt som finns i va-
gen. Beakta sagens efterrotering.

Klyvknivens funktion

a. Anvdnd en passande sagklinga for klyvkniven.
For att klyvkniven ska fungera, maste sag-
klingans huvudklinga vara tunnare an klyvkniven
och tanderna bredare an klyvknivens tjocklek.

b. Justera klyvkilen enligt beskrivningen i bruks-
anvisningen. Felaktig tjocklek, position och jus-
tering kan vara orsaken till att klyvkilen inte
effektivt forhindrar rekyler.

c. Anvand alltid klyvkilen aven vid sanksnitt. Klyv-
kilen trycks uppat vid sankningen och fjadrarin i
sagsparet efter nedsankningen, nar man skjuter
sagen framat.

d. For att klyvkilen ska bli verksam maste den be-
finna sig i sagsparet. | korta snitt har klyvkilen
ingen verkan, for att kunna forhindra rekyler.

e. Anvind inte sdgen med en skev klyvkil. Aven
mycket sma storningar kan géra sa att skydds-
kapan arbetar langsammare.

2.3 Emissionsvarden

De varden som faststallts enligt EN 60745 uppgar i
normala fall till:

Ljudtrycksniva Lpa = 95 dB(A)
Ljudeffektniva Lywa = 106 dB(A)
Osakerhet K=3dB

OBSERVERA

HN®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!
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Svangningsemissionsvarde ay, (vektorsumma for
tre riktningar] och osédkerhet K faststallda enligt
EN 60745:

Vibrationsemissionsvarde (3-axligt):

Sagning i tra ap < 2,5 m/s?
Sagning i metall ap < 2,5 m/s?
Osakerhet K=15m/s?

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullerniva under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan ¢ka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillréckligt underhall. Ob-
servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

2.4 Aluminiumbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska man vidta
foljande sakerhetsatgarder:

-Anslut maskinen till ett lampligt utsug.
- Rengor regelbundet motorhéljet fran dammav-
lagringar.
- Anvénd en sagklinga for aluminiumsagning.
- Stang siktfonstret/spansprutskyddet.

Anvand skyddsglasogon!
{3

- Vid sagning i skivor maste man smadrja med
l@mpligt medel, tunnvaggiga profiler (upp till 3
mm) kan bearbetas utan smérjning.

3 Avsedd anvandning

Sanksagarna ar avsedda att saga i trd, traliknande
material, gips- och cementbundet fibermaterial
samt plast. Tillsammans med Festools specialsag-
klingor for aluminium kan maskinerna aven anvan-
das for att saga i aluminium.

Endast sagklingor med foljande specifikationer far
anvéandas: Sagklingans diameter 210 mm; skar-
bredd 2,4 mm till 2,6 mm; chuckdiameter 30 mm;
klingans tjocklek max. 1,8 mm; lamplig for varvtal
upp till 5000 min~'. Satt inte i nagra slipskivor.

Maskinen ar bara avsedd och godkand for anvand-
ning av personer som utbhildats pa verktyget eller
fackfolk.

- Festools elverktyg far endast monteras pa déar-
for avsedda arbetshord fran Festool. Om de
monteras pa andra arbetsbord eller egentillver-
kade bord kan elverktyget bli instabilt och orsaka
svara olyckor.
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Vid felaktig anvéndning ligger ansvaret pa

anvandaren.

4 Tekniska data

Sanksag TS 75 EBQ,TS 75 EQ
Effekt 1600 W
Varvtal (tomgang) 1350 - 3550 min™"'
Varvtal max.' 4400 min”"
Vinkelstallning 0-47°
Skardjup vid 0° 0-75mm
Skardjup vid 45° 0-5 mm
Sagklingans matt 210x2,4x30 mm
Maskinens vikt 6,2 kg
Skyddsklass il

! Max varvtal som kan uppsta vid defekt elektronik.

5 Driftstart
Otillaten spianning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens maste
stamma Overens med uppgifterna pa markpla-
ten.

VARNING

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvédndas.

AN

For anslutning och lostagning av natanslutnings-
ledningen - se bild [2].

Skjut tillkopplingssparren [1-8] uppat och tryck pa
till-/frankopplaren [1-7] (tryck = TILL / slapp =

FRAN).
& ses sankanordningen upp. Sagen kan féras
nedat. Sagklingan sanks ner ur skyddskapan.

® Nar man lyfter maskinen fjadrar sagaggregatet
tillbaka i utgangsstallning.

Koppla alltid ifran maskinen innan du satter
i eller drar ur natkabeln!

N&r man manovrerar tillkopplingssparren a-

6 Installningar
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten pa maskinen!

VARNING



6.1 Elektronik

Maskinen (TS 75EBQ, TS 75EQ) ar utrustad med
fullvagselektronik som har féljande egenskaper:

Mjukstart

Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.

Konstant varvtal

Motorvarvtalet halls konstant med hjalp av elektro-
nik. Darigenom uppnas en oféréandrad hastighet
aven vid belastning.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan justeras steglost med installningsrat-
ten [1-5] inom varvtalsomradet (se Tekniska data).
Pa s satt kan man anpassa hastigheten for res-
pektive yta optimalt (se tabell I).

Temperatursakring

Som skydd mot overhettning stanger sakerhetse-
lektroniken av maskinen nar en kritisk motortem-
peratur nads. Nar maskinen har svalnat i ca 3-5 mi-
nuter ar den ater klar att anvanda. Nar maskinen ar
igang (tomgang) minskar tiden som maskinen be-
hover for att svalna.

Strombegransning

Strombegransningen  férhindrar otillatet hdg
stromupptagning i samband med extrem overbe-
lastning. Detta kan leda till en minskning av motor-
varvtalet. Efter avlastning kommer motorn genast
upp ivarvigen.

Broms

TS 75EBQ har en elektronisk broms. N&r sagen

kopplats fran bromsas sagklingan elektroniskt i ca

2 sekunder tills den star stilla.

6.2 Skardjup

Skardjupet kan stéllas in pa 0 - 75 mm.

» Tryck pa skardjupsanslaget [3-3] och skjut det
till onskat skérdjup (vérdena pa skalan [3-1]
galler for 0°-skar utan styrskenal,

» lossa skardjupsanslaget (skardjupsanslaget
snapper fast i steg pa 1 mm).

Sagaggregatet kan nu tryckas ner till det installda

skardjupet.

@® I halet [3-2]1i skardjups-anslaget kan en gangad
tapp (M4x8 till M4x12) skruvas in. Genom att
skruva pa den géngade tappen kan man stélla
skardjupet annu noggrannare (+ 0,1 mm).

6.3 Skarvinkel

Sagaggregatet kan svangas mellan 0° och 47°:

» oOppna vridknopparna [3-4, 3-6].
» svidng sagaggregatet till onskad skérvinkel [3-5],

TS 75 @
» dra atvridknopparna igen.

(® De basta andlagena ar frén fabriken installda pa
0° och 45°. Genom att vrida de bada géngstiften
[3-7]1 moturs kan man forstora andlaget 45° till
max 47°.

6.4 Byte av sagklinga
Verktyget ar varmt och vasst

Risk for personskador
» Anvand arbetshandskar.

OBSERVERA

» Lagg om spak [4-2] till anslaget,

skjut startsparren [4-1] uppat, och tryck sagag-

gregatet nedat tills det snapper fast,

lossa skruven [4-4] med en insexnyckel [4-3],

ta loss sagklingan,

rengor flansarna [4-8, 4-10],

satt in ny sagklinga.

& Sagbladets [4-91 och maskinens [4-7] ro-
tationsriktning maste stamma dverens!

» sattin den yttre flansen [4-10] sa att medbring-
artappen griper in i urtagen i den inre flansen
[4-8],

» Dra at skruven [4-4] ordentligt,
stall tillbaka spaken [4-2].

6.5 Stalla in klyvkil

Lagg om spak [4-2] till anslaget,

skjut startsparren [4-1] uppat, och tryck sagag-
gregatet nedat tills det snépper fast,

» lossa skruven [4-6] med en insexnyckel [4-3],
» stallin klyvkilen som pé bild [4],

» Dra at skruven [4-6] ordentligt,
>
6

v

vvyyvyy

v

vy

stall tillbaka spaken [4-2].
.6 Utsug

A

Héalosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor ald-
rig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug av hal-
sofarligt damm.

VARNING

Till utsugsroret [6-1] kan man ansluta en Festool-
dammsugare med slangdiameter 27 mm eller
36 mm (36 mm rekommenderas eftersom risken
for igensattning ar mindre).
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6.7 Montera splitterskydd

Splitterskyddet (tillbehor) forbattrar tydligt i sam-
band med 0°-skar skarkantens kvalitet pa det av-
sagade arbetsstyckets kant pa éversidan.

» Sétt pa splitterskyddet [5-1] pa skyddshuven,

» placera maskinen pa arbetsstycket respektive
styrskenan,

» tryck splitterskyddet nedat, tills det ligger pa
arbetsstycket, och skruva fast med vridknoppen
[5'2]|

» Sdga in splitterskyddet (maskinen pa maximalt
skardjup och varvtalsniva é).

7 Arbeta med maskinen
Observera sakerhetsanvisningarna i borjan

& av denna dokumentation samt foljande reg-
ler under arbetet:

- Sagen far endast foras mot arbetsobjektet nar
den ar tillkopplad.

- Kontrollera alltid monteringsanordningen fore
anvandning. Maskinen far bara anvandas om
monteringsanordningen fungerar korrekt.

- Satt alltid fast arbetsobjektet pa ett sadant satt
att det inte kan rora sig under bearbetningen.

- Hall alltid maskinen med bada handerna pa
handtagen [1-1, 1-6] under arbetet. Det minskar
risken for skador och ar en forutsattning for pre-
cisionsjobb.

- Skjut alltid maskinen framat [1-2], dra den abso-
lut inte bakat mot dig.

- Anpassa matningshastigheten for att forhindra
att tanderna pa sagen Gverhettas och att plasten
smalter vid sagning i plast.

- Fore arbetet ska man kontrollera att allavred ar
ordentligt atdragna.

- Arbeta inte med maskinen om elektroniken ar
defekt, eftersom det kan leda till for hoga varvtal.
Man marker att elektroniken ar defekt om mjuk-
starten forsvinner eller varvtalet inte kan regle-
ras.

Anvand aven andningsskydd om arbetet al-
@ strar damm.

7.1 Sagning utmed ritsning

Skarmarkoren [6-3] visar sagningsférloppet vid 0°-
och 45°-sagning (utan styrskena).

7.2 Saga shitt

Placera maskinen med den framre delen av sag-
bordet pa arbetsobjektet, koppla till maskinen,
tryck ner den till instéllt sagdjup och skjut den
framat i snittriktningen.
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7.3 Saga utsnitt (stickskar)

For att undvika kast maste man gora pa fol-
jande satt vid stickskar:

- Maskinen ska alltid laggas med den bakre sag-
bankskanten mot ett fast anslag. Under arbetet
med styrskenan ska man lagga an maskinen mot
bakslagsstoppet [7-1] som klams fast pa styr-
skenan (se bild [7]; Om bakslagsstoppet inte an-
vands, kan det forvaras pa maskinens styrplatta [7-
2]).

- Maskinen ska alltid hallas sakert med tva hander
och stickas in langsamt.

Gor sa har:

Lagg maskinen mot arbetsstycket och tryck mot ett
anslag (backslagsstopp), starta maskinen, tryck
ner langsamt pa det installda skardjupet och skjut
framat i skarriktningen.

Markeringarna [6-2] visar vid maximalt skardjup
och anvandning av styrskenan sagklingans (@ 210
mm) framre och bakre skarpunkt.

8 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i

Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.se”.
8.1 Parallellanslag, bordsforlangning

For snittbredder pa upp til 180 mm kan man anvén-
da ett parallellanslag. Parallellanslaget kan aven
anvandas som bordsforlangning.

8.2 Styrning

De styrskenor som kan levereras iolika langder gor
det mojligt med precisa, rena skar och skyddar
samtidigt arbetsstyckets yta mot skador.

| kombination med det omfattande tillbehorspro-
grammet kan man aven gora exakta vinkelskar, ge-
ringar och inpassningsarbeten med styrsystemet.
Fastmojligheterna med tvingar skapar. [6-4] bra
faste och sakert arbete.

» Stallin sdgbordets styrningsspel pa styrskenan
med de bada stallbackarna [1-3].

Saga in splitterskyddet [1-4] innan styrskenan
anvinds forsta gangen:

» Stallin varvtalet pa steg 6.

» Placera maskinen med hela styrplattan pa styr-
skenans bakre ande.

» Koppla till maskinen.

» Tryck langsamt ner maskinen till max installt
sagdjup och saga i splitterskyddet utan avbrott
over hela langden.

Splitterskyddets kant motsvarar nu exakt snittkan-
ten.



8.3 Multifunktionsbord

Multifunktionsbordet MFT/3 gor det enkelt att
spanna fast arbetsobjektet, och i kombination med
ralsstyrsystemet bearbetar man sakert och exakt
saval stora som sma arbetsobjekt. Genom dess
manga anvandningsmojligheter kan man arbeta
ekonomiskt och ergonomiskt.

8.4 Sagklingor, dvriga tillbehor
For snabb och enkel sagning i olika material kan

Festool erbjuda speciella sagklingor fér alla an-
vandningsomraden for sanksagen.

9 Underhall och skotsel

INON

Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten fore alla underhalls-
och servicearbeten pa maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som kra-
ver att motorns hélje 6ppnas far endast utforas
av behoriga serviceverkstader.

VARNING

Service och reparation ska endast ut-
foras av tillverkaren eller serviceverk-
stader. Se foljande adress:
www.festool.se/service

Anvand bara Festools originalreserv-
delar! Art.nr nedan:
www.festool.se/service

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande spe-
cialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strommen
automatiskt och maskinen stangs av.

Observera foljande anvisningar:

» For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftoppningarna i motorns hélje alltid
hallas 6ppna och rena.

TS 75 @

» For att avlagsna traflisor och traspan ur maski-
nen ska alla oppningar dammsugas.

10  Miljo
Sling inte maskinen i hushallssopor-
na! Se till att verktyg, tillbehor och for-
packningar lamnas till miljovanlig
atervinning. Folj géallande nationella
foreskrifter.
Endast EU: Enligt EU-direktivet om gamla el- och
elektronikverktyg samt nationell ratt maste uttjan-
ta elverktyg kéllsorteras och atervinnas pa ett mil-
jovanligt satt.
Information om REACh: www.festool.com/reach

1 EG-forklaring om overensstam-
melse

Sinksag Serienr

TS 75 EBQ 491878

TS 75 EQ 491874

Ar for CE-markning:2005

Vi férklarar pa eget ansvar att denna produkt upp-
fyller alla krav enligt foljande direktiv, normer eller
normgivande dokument:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

43/)4«. C};Jaé ot nmtq @.‘W(

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumenta-
tion

2014-08-22

Tabell 1: Materialanpassad kapning - med rdtt hastighet

Material Varvtalsniva
Tra (hart, mjukt) 6
|l Span- och fiberplattor 3-6

Laminat, lamelltra, fanér och belagplattor 6
Plaster, fiberarmerade plaster (glasfiberarmerad plast), papper och vav 3-5
Akrylglas 4-5
\ == Gips- och cementbundna fiberplattor 1-3
: Al Aluminiumplattor och -profiler upp till 15 mm 3-6
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T Tunnukset ..o 54
2 Turvaohjeet....ccoooiiiiiiieieeceee, 54
3  Maaraystenmukainen kaytto............... 56
4 Tekniset tiedot ......ccoeiiiiiiiiiiiieee 56
5  Kayttoonotto ....cccceeviiiiiiii 57
6 SAAAO....ooiiii e 57
7  Tyoskentely koneella .......cccceeveeeienee. 58
8  Tarvikkeet ...ccoooeiiiiiiii 59
9 Huolto ja hoito .coccveeeiiiiiciie 59
10 YMPAriStO..ooooeiiieiee e 59
11 EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus.. 59

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.
1 Tunnukset

Tunnus Merkitys

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta suojakasineita!

Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja!

Al3 havita kotitalousjatteiden mukana.

Ohje, vihje

Kasittelyohje

Turvaohjeet
Yleiset turvaohjeet

RSl Ol l=T O

Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayttooh-
jeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen
laiminlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun, tuli-

palon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-

hempaa tarvetta varten.

man verkkojohtoa).
2.2 Konekohtaiset turvaohjeet
Sahaus

a. & VAARA! Ali tyonni kisidsi sahausalueen
tai sahanteran lahelle. Pida toisella kadellasi li-
sakahvasta tai moottorin rungosta kiinni. Kun
pidat molemmilla kasilla pyorosahasta kiinni, et
voi loukata niita sahanteraan.

b. Ald kosketa tyokappaleen alapuolta. Suojus ei suo-
jaa sinua sahanteralta tyokappaleen alapuolella.

c. Sovita sahaussyvyys tyokappaleen vahvuuteen.
Teran pitaisi nakya alle yhden kokonaisen ham-
maskorkeuden verran tyokappaleen alapuolella.

d. Ald koskaan pida sahattavaa tyokappaletta pai-
kallaan kadessa tai jalan paalla. Varmista tyo-
kappale tukevaan Kkiinnittimeen. On erittain
tarkeaa kiinnittaa tyokappale hyvin, jotta saat mi-
nimoitua vartaloon koskettamisen, sahateran ju-
miutumisen tai hallinnan menettamisen vaaran.

e. Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet toita, joissa tera saattaa
koskettaa piilossa olevia sahkojohtoja tai koneen
omaa virtajohtoa. Kosketus jannitetta johtavaan
johtoon tekee myos sahkotyokalun metalliosat
Jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

f. Kayta pitkittaissahauksessa aina ohjainta tai
suoraa ohjausta reunaa pitkin. Se parantaa sa-
haustarkkuutta ja pienentaa sahanteran jumiu-
tumisen mahdollisuutta.

g. Kayta aina sellaisia sahanteria, jotka ovat oi-
kean kokoisia ja joissa on sopiva kiinnitysreika
(esim. tahdenmuotoinen tai pyored). Sahante-
rat, jotka eivat sovi sahan asennusosiin, pyorivat
epakeskisestija johtavat hallinnan menetykseen.

h. Ald missdan tapauksessa kiyta vaurioituneita tai
virheellisia sahanteran kiristyslaippoja tai -ruu-
veja. Sahanteran kiristyslaipat ja -ruuvit on suun-
niteltu erityisesti kyseiselle sahalle ja takaamaan
optimaalinen teho ja kayttoturvallisuus.

i.Kayta sopivia henkilokohtaisia
suojavarusteita: kuulonsuojai-
mia, suojalaseja, polynaamaria
polya aiheuttavissa toissa, suoja-
kasineita karkeiden materiaalien
tyostossa ja teran vaihdossa.
Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat turvallisuusoh-
jeet
- Takaisku on kiinnitarttuvan, jumiutuvan tai vaarin
kohdistetun sahanteran akillinen reaktio, joka

Turvaohjeissa kaytetty termi “sahkotyokalu” tar-
koittaa verkkokayttdisia sahkotyokaluja (verkko-
johdon kanssa) ja akkukéayttoisia sahkotyokaluja [il-

54

johtaa siihen, ettd saha nousee hallitsematto-
masti ylos tyokappaleesta ja sinkoutuu koneen



kayttajaa kohti;

- Jos sahantera tarttuu kiinni tai jumiutuu ahtaa-
seen sahausrakoon, tera lukkiutuu paikalleen ja
moottorin voima saa koneen iskeytymaan kaytta-
jan suuntaan;

- Jos sahateraa kaannetaan tai se kohdistetaan
vaarin sahausurassa, sahanteran taemman
alueen hampaat voivat jaada kiinni tyokappaleen
pintaan, minka myota sahantera nousee ylos sa-
hausurasta ja saha sinkoutuu taaksepain kaytta-
jan suuntaan.

Takaisku on seuraus sahan vaarasta tai epaasian-
mukaisesta kaytosta. Se voidaan estaa seuraavana
kuvattujen sopivien varotoimenpiteiden avulla.

a. Pida sahasta kiinni molemmin kasin ja laita ka-
sivarret sellaiseen asentoon, jossa voit hallita
takaiskusta syntyvia voimia. Pysyttele aina sa-
hanteraan nahden sivussa, dla koskaan vie sa-
hanteraa vartalosi kanssa samalle linjalle.
Takaiskussa pyorosaha voi sinkoutua taaksepain.
Sen yhteydessa kayttaja voi kuitenkin hallita ta-
kaiskun aiheuttamia voimia, jos sopivat toimen-
piteet on suoritettu.

b. Jos sahantera jumiutuu tai keskeytat tyonteon,
paasta kayttokatkaisimesta irti ja pida sahaa
rauhallisesti tyokappaleessa, kunnes sahante-
ra on pysahtynyt tiydellisesti. Ald missdan ta-
pauksessa yrita poistaa sahaa tyokappaleesta
tai vetaa sita taaksepain niin kauan kuin sahan-
tera on liikkeessd, koska muuten voi aiheutua
takaisku. Selvita ja korjaa sahanteran jumiutu-
misen aiheuttanut syy.

c. Kun haluat kaynnistaa uudestaan tyokappaleen
sahausurassa olevan sahan, keskitd sahantera
sahausurassa ja tarkasta, etta sahanhampaat
eivat ole jadneet kiinni tyokappaleeseen. Jos
sahantera on jumiutunut, se voi nousta tyokap-
paleesta ulos tai aiheuttaa takaiskun, kun saha
kaynnistetaan uudelleen.

d. Tue suuret levyt, jotta saat vahennettya jumiu-
tuvan sahanteran aiheuttamaa takaiskun vaa-
raa. Suuret levyt voivat taipua oman painonsa
alla. Levyja taytyy tukea molemmilta puolilla,
seka sahausuran lahelta etta myos reunasta.

e. Ala kiyta tylsia tai viallisia sahanterid. Sahante-
rat, joissa on tylsat tai vaarin kohdistetut hampaat,
aiheuttavat liilan kapean sahausraon takia liiallista
kitkaa, sahanteran jumiutumisen ja takaiskun.

f. Kirista sahaussyvyyden ja leikkuukulman ase-
tukset ennen sahausta pitavasti kiinni. Jos ase-
tuksen muuttuvat sahauksen aikana, sahantera

g.
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voi jJumiutua ja aiheuttaa takaiskun.

Ole erityisen varovainen "upotussahauksissa”
seinissa tai muissa sellaisissa kohdissa, joihin
ei voida nahda. Materiaaliin uppoava sahantera
voi sahattaessa jumiutua piilossa oleviin esinei-
siin ja aiheuttaa takaiskun.

Suojuksen toiminta

a.

Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa, etta suo-
jus sulkeutuu moitteettomasti. Ald kiyta sahaa,
jos suojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu valitto-
misti. Ald missaan tapauksessa lukitse tai s3a-
da suojusta mihinkaan kiintedan asentoon,
koska silloin sahantera on suojaamaton. Jos
saha putoaa tahattomasti lattialle, suojus voi
vaantya. Varmistu, etta suojus lilkkkuu vapaasti ja
etta se el missaan leikkauskulmassa tai -syvyy-
dessa kosketa sahanteraa tai muita osia.

. Tarkasta suojuksen jousen kunto ja toiminta.

Al3 ota laitetta kdyttoon, jos suojus ja jousi eivit
toimi virheettomasti. Vialliset osat, tahmeat
epapuhtaudet tai purukertymat hidastavat suo-
juksen toimintaa.

.Varmista ei-suorakulmaisesti tehtavan "upo-

tussahauksen" yhteydessa, ettei sahan pohjale-
vy paase siirtymaan paikaltaan. Sivuttainen
siirtyminen voi aiheuttaa sahanteran jumiutumi-
sen ja siten takaiskun.

.Al3 laita sahaa tydpenkille tai lattialle ilman

etta suojus peittaa sahanteran. Suojamaton, jal-
kikayva sahantera lilkuttaa sahaa sahaussuun-
taa vastaan ja sahaa kaikkea tielleen tulevaa.
Huomioi sita varten sahan jalkikayntiaika.

Halkaisukiilan toiminta

a.

Kayta halkaisukiilalle sopivaa sahanteraa. Jotta
halkaisukiila toimisi, sahanteran rungon taytyy
olla halkaisukiilaa ohuempi ja hammasleveyden
taytyy olla halkaisukiilavahvuutta suurempi.

b.Saada halkaisukiilaa kayttoohjeen mukaises-

d.

ti.vVaara vahvuus, asema ja kohdistus voivat olla
syyna siihen, etta halkaisukiila ei ehkaise takais-
kua tehokkaasti.

. Kayta aina halkaisukiilaa myos ,upotussahauk-

sessa”. Halkaisukiilaa painetaan upotuksessa yl-
haalta pain ja se ponnahtaa upotuksen jalkeen
pyorosahaa siirrettaessa itsestaan sahausrakoon.

Jotta halkaisukiila voi toimia, sen taytyy olla sa-
hausraossa. Lyhyissa sahauksissa halkaisukiila
on tehoton takaiskun estamisessa.

. Al3 kiyti sahaa jos halkaisukiila on taipunut. Jo

pienikin hairio voi hidastuttaa suojuksen sulkeu-
tumista.
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2.3 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypillisesti:
Adnenpainetaso Lpp = 95 dB(A)
Aidnentehotaso Lwa = 106 dB(A]
Epavarmuus K=3dB

HUOMIO

HN®

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimial

Maaritetty tarindarvo ay, (kolmen suunnan vektori-
summal) ja epavarmuustekija K normin EN 60745
mukaan:

Varahtelyemissioarvo (3-akselinen)

Puun sahaaminen ap <25 m/s?
Metallin sahaaminen ap <25 m/s?
Epavarmuus K=15m/s2

Ilmoitetut paastoarvot (taring, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!
2.4 Alumiinin tyosto

C Alumiinia tyostettdaessa on noudatettava
seuraavia toimenpiteita turvallisuussyista:

- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhdista sdannollisesti koneen moottorin kotelo
sinne kertyneesta polysta.

- Kayta alumiinisahanteraa.
- Sulje ikkuna / lastusuojus.

' Kayta suojalaseja!
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- Levyja sahattaessa on kaytettava petrolivoitelua,
ohutseinaisid profiileja (maks. 3 mm) voidaan
tyostaa ilman voitelua.

3 Maaraystenmukainen kaytto

Upotussahat on tarkoitettu maaraystenmukaisesti
puun, puunkaltaisten materiaalien, kipsi- ja se-
menttisidonnaisten kuituaineiden seka muovien
sahaamiseen. Festoolin tarjoamien alumiinille tar-
koitettujen erikoissahanterien avulla koneita voi-
daan kayttaa myos alumiinin sahaamiseen.

Kayta vain seuraavat vaatimukset tayttavia sahan-
teria: sahanteran halkaisija 210 mm; sahausleveys
2,4 mm - 2,6 mm; kiinnitysreika 30 mm; sahanleh-
den paksuus maks. 1,8 mm; sopii kierrosluvuille
5000 min~" asti. Ala kayta hiomalaikkoja.

Tata konetta saavat kayttaa ainoastaan sen kayttoon
perehdytetyt henkilot tai patevat ammattihenkilot.

- Festool-sahkotyokalut saa asentaa vain sellai-
siin tyopoytiin, jotka Festool on suunnitellut ky-
seiseen tarkoitukseen. Jos kone asennetaan
toisenlaiseen tai itsevalmistettuun tyopoytaan,
tama voi haitata sahkotyokalun tukevuutta ja ai-
heuttaa vakavia onnettomuuksia.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

4 Tekniset tiedot

Upotussaha TS 75 EBQ,TS 75 EQ
Teho 1600 W
Kierrosluku (tyhjakaynti) 1350 - 3550 min~"
Kierrosluku maks.' 4400 min~!
Viisto asento 0-47°
Sahaussyvyys 0°:ssa 0-75mm
Sahaussyvyys 45°:ssa 0-56mm
Sahanteran mitta 210x2,4x30 mm
Koneen paino 6,2 kg
Suojausluokka mpil

1 suurin mahdollinen kierrosluku elektroniikkavian yhteydessa.



5 Kayttoonotto

INON

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
tyy olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

VAROITUS

Sammuta aina kone, ennen kuin kytket tai
irrotat verkkoliitantajohdon!
Verkkoliitantajohdon kytkenta ja irrotus - katso
kuva [2].
Tyonné kytkentasalpa [1-8] yl6s ja paina kayttokat-
kaisinta [1-7] (paina = paélle / vapauta = POIS
PAALTA).
Kytkentasalvan kaytto vapauttaa upotusme-
kanismin lukituksen. Sahalaitetta voidaan
likkuttaa alaspain. Tassa yhteydessa sahan-
tera tulee esiin suojuksesta.

@ Konetta nostettaessa sahauslaite ponnahtaa
taas takaisin lahtoasentoon.

6 Saadot
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia toita!

VAROITUS

6.1 Elektroniikka

Kone (TS 75EBQ, TS 75EQ) on varustettu taysaalto-
elektroniikalla, jossa on seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys huolehtii
koneen tasaisesta kaynnistymisesta.

Pysyva kierrosluku

Moottorin kierrosluku pidetaan jatkuvasti samana
elektronisella ohjauksella. Talla tavoin tyostonope-
us pysyy koko ajan samana myos kuormituksessa.

Kierrosluvun saato

Kierrosluku voidaan saataa portaattomasti saato-
pyoran [1-5] avulla kierroslukualueella (katso Tek-
niset tiedot). Siten voit mukauttaa tydstonopeuden
optimaalisesti kulloisellekin pinnalle sopivaksi
(katso taulukko 1).

TS 75 @
Lampaotilasulake

Ylikuumenemisen estamiseksi varmuuselektronik-
ka sammuttaa koneen kun moottorin lampotila
saavuttaa kriittisen pisteen. N. 3-5 minuutin jaah-
tymisajan jalkeen kone on taas kayttovalmis. Ko-
neen pyoriessa (tyhjakaynti) jaahtymisaika lyhenee.

Virran rajoitus

Virran rajoitus estaa aarimmaisessa ylikuormituk-
sessa liian suuren virranoton. Se voi johtaa moottorin
kierrosluvun pienentymiseen. Moottori kiihtyy uudel-
leen heti kuormituksesta vapautumisen jalkeen.

Jarru

Malli TS 75EBQ on varustettu elektronisella jarrul-

la. Poiskytkemisen jalkeen sahantera jarrutetaan

elektronisesti noin 2 sekunnissa pysahdyksiin.

6.2 Sahaussyvyys

Sahaussyvyys voidaan saataa 0 - 75 mm:iin:

» paina sahaussyvyyden rajoittimesta [3-3] ja
tyonna sita haluttuun sahaussyvyyteen asti (as-
teikossa [3-1] mainitut arvot koskevat 0°-sa-
hausta ilman ohjainkiskoa),

» irrota sahaussyvyyden rajoitin (sahaussyv-yy-
den rajoitin lukkiutuu Tmm:n vélein).

Das Sageaggregat kann nun bis zur eingestellten
Schnitttiefe nach unten gedriickt werden.

(@ Sahaussyvyyden rajoittimen reikaan [3-2] voi-
daan kiertaa kierretappi (M4x8 - M4x12). Kierta-
malla kierretapista sahaussyvyytta voidaan saa-
taa viela tarkemmin (£ 0,17 mm).

6.3 Sahauskulma
Sahauslaitetta voidaan kaantaa 0° ja 45° valilla:
» avaa kierrettavat nupit [3-4, 3-6],

» k3anna sahauslaitetta haluttuun sahauskul-
maan [3-5] asti,

» kirista kierrettavat nupit uudelleen.

® molemmat loppuasennot (0° ja 45°) on saadetty
tehtaalla. Kiertamalla molepia kierretappeja
[3-7] vastapéivéan loppuasentoa 45° voidaan
suurentaan korkeintaan 47°:seen.

6.4 Sahanteran vaihto
Kuumentunut ja terava tera

Loukkaantumisvaara
» Kayta suojakasineita.

HUOMIO

» kaanna vipua [4-2] ohjaimeen asti,
» tyonna kytkimenesto [4-1] ylospain ja paina sa-
hauslaitetta alaspain kunnes se lukkiutuu,
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» avaa ruuvi [4-4] kuusiokoloavaimella [4-3],
» ota sahantera pois,

» puhdista laippa [4-8, 4-10],

>

laita uusi sahantera paikalleen.
& Sahanteran [4-9] ja koneen [4-7] pyori-
missuunnan taytyy olla sama!

» laita ulommainen laippa [4-10] siten paikal-
leen, ettd vaantiotapit tarttuvat sisimman laipan
[4-8] syvennyksiin.

kirista ruuvi [4-4],

laita vipu [4-2] paikalleen.

VY

6.5 Halkaisupuukon saato
kaanna vipua [4-2] ohjaimeen asti,
tyonna kytkimenesto [4-1] ylospdin ja paina sa-
hauslaitetta alaspain kunnes se lukkiutuu,
avaa ruuvi [4-6] kuusiokoloavaimella [4-3],
s4ada halkaisupuukko kuvan [4] mukaan,
kirista ruuvi [4-6],
laita vipu [4-2] paikalleen.

6 Imurointi

/N

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Pély voi olla terveydelle haitallista. Al4 sen vuok-
si missaan tapauksessa tyoskentele ilman imu-
ria.

VY

ocovVvYyywyy

VAROITUS

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imuroin-
nissa aina maakohtaisia maarayksia.

Poistoimuliitantaan [6-1] voidaan kytked Festool-
markakuivaimuri halkaisijaltaan 27 mm tai 36 mm
kokoisella imuletkulla (suosittelemme kokoa
36 mm vahaisemman tukkeutumisvaaran takia).
6.7 Murtosuojan asennus

Murtosuoja (tarvike] parantaa huomattavasti 0°-
sahauksessa sahatun tyostettavan kappaleen sa-
hausreunan laatua ylapuolelta.

» pistd murtosuoja [5-1] suojukseen,
» laita kone tyokappaleelle tai ohjainkiskolle,

» paina murtosuojaa alaspain kunnes se on tyo-
kappaleen paalla ja ruuvaa se kiinni kierretta-
valla nupilla [5-2],

» sahaa murtosuoja (kone maksimi sahaussyvyy-
della ja kierroslukualue 6).

7 Tyoskentely koneella

C Noudata kaikissa toissa kaikkia ohjekirjan
alussa ilmoitettuja turvallisuusohjeita seka
seuraavia saannostoja:
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- Ohjaa kone tyokappaletta vasten ainoastaan sil-
loin, kun kone on kytketty paalle.

- Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa asennus-
laitteen toiminta ja kayta konetta vain sen toi-
miessa kunnolla.

- Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase liilkkkumaan tyoston aikana.

- Pida koneesta aina kaksin kasin kiinni kahvoista
[1-1, 1-6] kaikissa toissa. Tama vahentaa onnetto-
muusvaaraa ja on tarkkojen tyotulosten edellytys.

- Tyonna konetta aina eteenpain[1-2], 4la missaan
tapauksessa veda sita taaksepain itseasi kohti.

- Sahaa sopivalla vauhdilla, niin etta saat estettya
sahanterasarmien ylikuumenemisen ja muovia
sahatessa muovin sulamisen.

- Varmista ennen toiden aloittamista, etta kaikki
kiertonupit on kiristetty pitavasti paikoilleen.

- Ala tyoskentele koneella, jos sen elektroniikka on
vioittunut, koska muuten voi esiintya liiallisia
kierroslukuja. Viallisen elektroniikan tunnistaa
siita, etta pehmea kaynnistystoiminto puuttuu tai
etta kierroslukusaato ei ole mahdollista.

Kayta hengityssuojainta, jos tyossa syntyy
@ polya.

7.1 Sahaaminen viivaa pitkin

Sahausuran osoitin [6-3] nayttdaa 0°- ja 45°-sa-
hauksissa (ilman ohjainkiskoa) sahauksen kulku-
linjan.

7.2 Palojen sahaaminen

Laita kone sahauspdydan etumainen osa edella
tyokappaleelle, kaynnista kone, paina saadetylle
sahaussyvyydelle ja tyonna eteenpain sahaussuun-
taan.

7.3 Lohkojen sahaus (upotussahaus)

Takaiskujen valttamiseksi upotussahauk-
sessa on seuraavia ohjeita ehdottomasti
noudatettava:

- Kone on aina laitettava sahauspoydan takareuna
kiinteaa rajoitinta vasten. Ohjainkiskolla tyos-
kenneltaessa kone on laitettava takaiskun py-
sayttimelle [7-1], joka kiristetaan
ohjainkiskoon.( katso kuva [7]; kayttétaukojen ai-
kana takaiskun pysaytinta voidaan sailyttaa ko-
neen ohjauslevylld [7-2]).

- Koneesta on aina pidettava kaksin kasin kiinni ja
upotuksen taytyy tapahtua hitaasti.

Oikea menettely

Laita kone tyokappaleelle ja laita se rajoittimen
paalle (takaiskun pysayttimelle), kytke kone paalle,
paina hitaasti saadetylle sahaussyvyydelle ja tyon-
na sahaussuuntaan.



Merkit [6-2] nayttavat maksimi sahaussyvyydessa
ohjainkiskoa kaytettaessa sahanteran (@ 210 mm)
etummaisen ja takimmaisen sahauskohdan.

8 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin kaytt6-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

8.1 Suuntausohjain, poydan levennysosa
Alle 180 mm:n sahausleveyksissa voidaan kayttaa
suuntausohjainta. Suuntausohjainta voidaan kayt-
taa myos poydan levennysosana.

8.2 Ohjainjarjestelma
Eri pituisina saatavat ohjainkiskot tekevat tarkat,

puhtaat leikkaukset mahdollisiksi ja suojaavat sa-
malla tyokappaleen pintaa vauriolta.

Yhdessa laajan tarvikevalikoiman kanssa ohjaus-
jarjestelmalla voidaan suorittaa tarkkoja kulmasa-
hauksia, viistosahauksia ja sovitustoita. Kiinnitys-
mahdollisuus ruuvipuristi-milla huolehtii tukevas-
ta pidosta ja turvallisesta tyoskentelysta [6-41.

» Saada sahauspoydan ohjausvalys ohjainkiskolla
kahdella saatéleualla [1-3].

Sahaa ennen ohjauskiskon ensimmaista kaytto-
kertaa murtosuoja [1-4] sopivaksi:

» Saada koneen kierrosluku 6-pykalaan.

» Aseta kone koko ohjauslaatan kanssa ohjainkis-
kon takapaatyyn.

» Kaynnista kone.

» Paina kone hitaasti alas suurimpaan saadettyyn
sahaussyvyyteen asti ja sahaa murtosuoja sopi-
vaksi ilman paikaltaan siirtamista koko pituu-
delta.

Sitten murtosuojan reuna vastaa tasmdlleen sa-
hausreunaa.

8.3 Monitoimipoyta

Monitoimipdyta MFT/3 mahdollistaa tyokappalei-
den helpon kiinnittamisen, ja yhdessa ohjainjarjes-
telman kanssa suurien ja pienien tyokappaleiden
turvallisen ja tarkan tyoston. Monien kayttomah-
dollisuuksiensa ansiosta taloudellinen ja ergono-
minen tyoskentely on mahdollista.

8.4 Sahanterat, muut tarvikkeet

Festoolin valikoimissa on kaikille kayttokohteille ja
Festool-kasipyorosahoille raataloityja sahanteria,
joilla pystyt sahaamaan erilaisia materiaaleja no-
peasti ja siististi.
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9 Huolto ja hoito
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota sahkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia huolto- ja
puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

VAROITUS

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:
www.festool.com/service

Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosial  Tilausnumero  kohdassa:
www.festool.com/service

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta kat-
keaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

Noudata seuraavia ohjeita:

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina vapaina ja puhtaina.

» Imuroi kaikki aukot, jotta saat poistettua puun-
salot ja sahanpurut koneesta.

10 Ymparisto
Al3 heita kiytosta poistettua konetta
talousjatteiden joukkoon! Toimita ko-
neet, tarvikkeet ja pakkaukset ympa-
ristoa saastavaan kierratyspisteeseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia
maarayksia.
Vain EU: Eurooppalaisen sahko- ja elektroniikka-
laiteromua koskevan direktiivin ja sita vastaavan
maakohtaisen lainsaadannon mukaisesti kaytosta
poistetut sahkotyokalut taytyy kerata erilleen ja toi-
mittaa ymparistoa saastavaan kierratykseen.

REACh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/reach

1 EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tus

Upotussaha Sarjanumero

TS 75 EBQ 491878

TS 75 EQ 491874

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2005
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Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama Festool GmbH
tuote on seuraavien direktiivien, normien tai normi-  Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
asiakirjojen asiaankuuluvien vaatimusten mukai-

nen:
2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU, EN 60745-1, «3/,0_ (I})Joé ot s QC.‘ (

EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-
3-2, EN 61000-3-3. Dr. Johannes Steimel

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

2014-08-22

Taulukko 1: Materiaalikohtainen sahaus - oikealla nopeudella

Materiaali Kierroslukualue

= Massiivipuu (kova, pehmea) 6

A Lastu- ja kovakuitulevyt 3-6
Kerrospuu, poytalevyt, viilutetut ja pinnoitetut levyt 6

Muovit, kuituvahvisteiset muovit (lasikuitumuovi), paperi ja kuitu 3-5

Akryylilasi 4-5

::,\ === Kipsi- ja sementtisidonnaiset kuitulevyt 1-3

1 Al Alumiinilevyt ja - profiilit alle 15 mm 3-6
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brugsanvisningen.

1 Symboler
Symbol Betydning

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, laes sikkerhedsanvisnin-
gerne!

Brug hgrevaern!

Brug beskyttelseshandsker!

Brug andedraetsvaern!

Brug beskyttelsesbriller!

[C)

'O eoe® >

M3 ikke bortskaffes sammen med almin-
deligt husholdningsaffald.

Tip, Bemaerk

Handlingsanvisning

N

Sikkerhedsanvisninger

Generelle sikkerhedsanvisninger
Advarsel! Laes alle sikkerhedsanvisninger
og gvrige anvisninger.Overholdes anvisnin-
gerne ikke, er der risiko for elektrisk stgd,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.

Med begrebet “elvaerktgj”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elvaerktg;

[>§

TS 75

(med netkabel) og batteridrevet elveerktgj (uden
netkabel).

2.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger

Savning

a. & FARE! Hold handerne vk fra savomra-
det og savklingen. Hold det ekstra greb eller
motorhuset med den anden hand. N&r begge
haender holder rundsaven, kan de ikke komme til
skade pa savklingen.

b. Rk ikke ind under emnet. Beskyttelseskappen
giver ingen beskyttelse mod savklingen under
arbejdsemnet.

c. Tilpas skaredybden til emnets tykkelse. Den
bgr kunne ses mindre end en hel tandhgjde un-
der arbejdsemnet.

d. Hold aldrig det emne, der skal saves, i handen
eller over benet. Sgrg for at sikre emnet i en
stabil holder. Det er vigtigt at ggre arbejdsemnet
godt fast, sa risikoen for kropskontakt, fastkgring
af savklingen eller tab af kontrol minimeres.

e. Hold kun i maskinen i de isolerede grebsflader
under udfgrelse af arbejde, hvor der er risiko
for, at el-vaerktgjet kan ramme skjulte strgm-
ledninger eller sit eget maskinkabel. Kontakt
med en spandingsfgrende ledning saetter ogsa
stroam til de metalliske maskindele og medfgrer
elektrisk stgd.

f. Anvend altid et anslag eller en lige fgringskant
ved langdesnit. Dette forbedrer snitngjagtighe-
den og mindsker muligheden for, at savklingen
seetter sig fast.

g. Anvend altid savklinger i den rigtige storrelse
og med passende holdeboring [f.eks. stjerne-
formet eller rund). Savklinger, der ikke passer til
savens monteringsdele, l@ber skaevt og medfgrer
tab af kontrol.

h. Anvend aldrig beskadigede eller forkerte sav-
klingespaendeflanger eller -skruer. Savklinge-
spaendeflangerne og -skruerne er konstrueret
specielt til Deres sav, med henblik pa optimal
ydelse og driftssikkerhed.

i.Brug egnede personlige vaer-

nemidler: Hgreveern, beskyttel-

sesbriller, stgvmaske ved

stgvende arbejde, beskyttelses-

handsker ved bearbejdning af ru

materialer og ved skift af vaerktg;.

Tilbageslag - arsager og relevante sikkerhedsan-
visninger

- Et tilbageslag er den pludselige reaktion fra en
fasthaengende eller fejljusteret savklinge, som
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medfgrer, at saven ukontrolleret kan bevage sig
ud af arbejdsemnet og hen i retning af brugeren;

hvis savklingen saetter sig fast | savspalten, der
erved at lukke sig, blokerer den, og motorkraften
slar tilbage i retning af brugeren;

hvis savklingen drejes eller justeres forkert i sav-
snittet, kan teenderne i det bageste savklingeom-
rade haegte sig fast i overfladen af arbejdsemnet,
hvorved savklingen springer ud af savspalten og
bagud i retning af betjeningspersonen.

Et tilbageslag er fglge af en forkert brug af saven.
Det kan forhindres ved hjzelp af passende forsigtig-
hedsforanstaltninger som beskrevet i det falgende.

a

d.

g.
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. Hold saven fast med begge hander og bring De-

res arme i en stilling, hvor du kan sta imod til-
bageslagskraften. Hold Dem altid pa siden af
savklingen, placér aldrig savklingen i én linje
med Deres krop. Ved et tilbageslag kan rundsa-
ven springe tilbage, dog kan betjeningspersonen
beherske tilbageslagskraften, hvis der er truffet
passende foranstaltninger.

. Hvis savklingen satter sig fast, eller du afbry-

der arbejdet, skal du slipper taend/sluk-kon-
takten og holde saven roligt i emnet, indstil
savklingen er standset helt. Forsgg aldrig at
tage saven ud af arbejdsemnet eller at traekke
den tilbage, sa leenge savklingen bevager sig,
da dette ellers kan medfgre et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til fastklemningen af savklin-
gen.

. Hvis du vil starte en sav igen, som sidder fast i

arbejdsemnet, skal du centrere savklingen i
savspalten og kontrollere, at savtanderne ikke
er haegtet fast i arbejdsemnet. Sidder savklin-
gen fast, kan den bevaege sig ud af arbejdsemnet
eller forarsage et tilbageslag, nar saven startes
igen.

Afstiv store plader for at mindske risikoen for et
tilbageslag pa grund af en savklinge, der sidder
fast. Store plader kan bgjes over af deres egen-
vaegt. Plader skal afstives pa begge sider, bade i
naerheden af savspalten og ved kanten.

. Brug ikke stumpe eller beskadigede savklinger.

Savklinger med stumpe eller fejljusterede teen-
der forarsager pa grund af en for snaever sav-
spalte en gget friktion, fastsaettelse af savklingen
og tilbageslag.

Skru snitdybde- og snitvinkelindstillingerne
fast for savningen. Hvis indstillingerne andrer
sig under savningen, kan savklingen ga i klem-
me, og der kan ske et tilbageslag.

Var sarligt forsigtig med dybdesnit i eksiste-
rende vaegge eller andre omrader, som ikke kan

overskues. Den neddykkende savklinge kan blo-
kere ved savning i skjulte objekter og forarsage
et tilbageslag.

Beskyttelseskappens funktion

a.

Kontrollér fgr hver brug, at beskyttelseskappen
lukker korrekt. Brug ikke saven, hvis beskyttel-
seskappen ikke kan bevaeges frit og ikke lukkes
straks. Spand eller bind aldrig beskyttelses-
kappen fast. Savklingen ville i sa fald vaere ube-
skyttet. Hvis saven utilsigtet falder pa gulvet, kan
beskyttelseskappen bgjes. Sgrg for at sikre, at
beskyttelseskappen beveaeger sig frit, og at den
ved alle snitvinkler og -dybder hverken bergrer
savklingen eller andre dele.

. Kontrollér tilstand og funktion af fjederen til

beskyttelseskappen. Fa foretaget vedligehol-
delse af maskinen fgr brug, hvis beskyttelses-
kappen og fjederen ikke arbejder korrekt.
Beskadigede dele, klaebrige rester og ophobnin-
ger af spaner far beskyttelseskappen til at arbej-
de med forsinkelse.

. Sgrg for, at savens grundplade ikke kan forsky-

de sig til siden ved "neddykning”, hvor saven fg-
res skrat ned i arbejdsemnet. En forskydning til
siden kan medfgre, at savklingen saetter sig fast,
og at der dermed sker et tilbageslag.

.Laeg ikke saven fra dig pa arbejdsbaenken eller

gulvet, uden at beskyttelseskappen skarmer
savklingen af. En ubeskyttet, efterlgbende sav-
klinge bevaeger saven mod snitretningen og sa-
ver i det, den stgder pa. Veer opmaerksom pa
savens efterlgbstid.

Spalteknivens funktion

a.

Brug den passende savklinge til spaltekniven.
Spaltekniven fungerer kun, hvis stamklingen er
tyndere end spaltekniven, og hvis tandbredden er
stgrre end spalteknivens tykkelse.

b. Justér spaltekniven som beskrevet i betje-

ningsvejledningen. Forkert tykkelse, position og
justering kan vaere grunden til, at spaltekniven
ikke effektivt forhindrer et tilbageslag.

. Brug altid spaltekniven, ogsa ved ,,dybdesnit”.

Spaltekniven trykkes opad ved neddykningen og
fljedrer efter neddykningen automatisk ind i sav-
spalten, nar rundsaven skubbes frem.

. For at spaltekniven skal kunne virke, skal den

befinde sig i savspalten. For at forhindre et tilba-
geslag er spaltekniven ikke aktiv ved korte snit.

. Brug ikke saven, hvis spaltekniven er bgjet. Blot

en ringe fejl kan forsinke lukningen af beskyttel-
seskappen.



2.3 Emissionsvaerdier

De malte veerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:
Lydtrykniveau Lpp = 95 dB(A)
Lydeffekt Lwa = 106 dB(A]
Usikkerhed K=3dB

HN®

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern!

FORSIGTIG

Vibrationsemission ay, (vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt iht. EN 60745:

Vibrationsemission (3-akset)

Savning af tree ap < 2,5 m/s?
Savning af metal ap < 2,5 m/s?
Usikkerhed K=1,5m/s?

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)
- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig vedlige-
holdelse. Veer opmarksom pa maskinens tom-
gangs- og stilstandstider!

2.4 Aluminiumsbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sik-
kerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af aluminium:

Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

Renggr regelmaessigt maskinen for stgvaflejrin-
ger i motorhuset.

Brug en aluminiumssavklinge.

Luk inspektionsruden/spanfangeren.

Beskyttelsesbriller pabudt!
(Cal)

- Ved savning af plader skal der smgres med pe-
troleum, tynde profiler (indtil 3 mm) kan saves
uden smgring.

3 Bestemmelsesmaessig brug
Dyksavene er i henhold til deres formal beregnet til
savning af tree, traelignende materialer, gips- og ce-
mentbundne fibermaterialer samt kunststof. Med
Festools specialsavklinger til aluminium kan ma-
skinerne ogsa anvendes til savning i aluminium.

TS 75

Kun savklinger med fglgende data ma anvendes:
Savklingediameter 210 mm; snitbredde 2,4 mm til
2,6 mm; centerhul 30 mm; hovedklingetykkelse
maks. 1,8 mm; egnet til omdrejningstal indtil
5000 min~". Brug ikke bagskiver.

Denne maskinen ma kun anvendes af instruerede
personer eller fagfolk.

- Festool el-vaerktgj ma kun monteres pa savbor-
de, som er godkendt hertil af Festool. Hvis el-
vaerktgjet monteres pa et andet eller et selvlavet
savbord, kan det blive ustabilt og forarsage alvor-
lige ulykker.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
haefter brugeren.

4 Tekniske data

Dyksav TS 75 EBQ,TS 75 EQ
Effekt 1600 W
Omdrejningstal (tomgang) 1350 - 3550 min™'
Omdrejningstal maks.’ 4400 min™!
Skrastilling 0-47°
Skaeredybde ved 0° 0-75mm
Skaeredybde ved 45° 0-5mm
Savklingemal 210x2,4x30 mm
Maskinvaegt 6,2 kg
Beskyttelsesklasse @ /N

! maks. mulige omdrejningstal ved fejlbehaeftet elektronik.

5 Ibrugtagning

INON

Ikke-tilladt spaending eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspandingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

Sluk altid maskinen fgr tilslutning og afbry-

delse af netledningen!
For tilslutning og frakobling af netkablet - se figur
[2].
Skub kontaktsparren [1-8] opad, og tryk pa teend/
sluk-kontakten [1-7] (tryk = Til / slip = Fra).

Ved aktivering af kontaktspzrren friggres
& neddykningsanordningen. Saveaggregatet
kan bevaeges nedad. Derved kommer sav-
klingen frem fra beskyttelseskappen.
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® Nar maskinen lgftes, fjedrer saveaggregatet at-
ter tilbage til udgangspositionen.

6 Indstillinger
Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde pa maskinen!

ADVARSEL

6.1 Elektronik

Maskinen (TS 75EBQ, TS 75EQ) er forsynet med
helperiodeelektronik med fglgende egenskaber:

Blgd opstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at ma-
skinen starter uden ryk.

Konstant omdrejningstal

Motorens omdrejningstal holdes konstant ved
hjelp af elektronikken. Derved holdes en jeevn
skaerehastighed ogsa under belastning.

Hastighedsregulering
Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med ind-
stillingshjulet [1-5] i omdrejningstalomradet (se
Tekniske data). Derved kan du foretage en optimal
tilpasning af skaerehastigheden til den pagaldende
overflade (se tabel 1).

Beskyttelse mod overophedning

For at beskytte mod overophedning kobler sikker-
hedselektronikken maskinen fra, hvis motoren nar
op pa en kritisk temperatur. Efter en afkglingstid pa
ca. 3-5 minutter er maskinen atter driftsklar. Afkg-
lingstiden bliver kortere, hvis motoren er i gang
(tomgang].

Strembegraensning

Ved ekstrem overbelastning forhindrer strgmbe-
graensningen et for hgjt stremforbrug. Det kan
medfgre en reduktion af motoromdrejningstallet.
Efter aflastning kgrer motoren straks igen med ful-
de omdrejninger.

Bremse

TS 75 EBQ er forsynet med elektronisk bremse. Ef-
ter slukning bremses savklingen elektronisk ned til
stilstand pa ca. 2 sek.

6.2 Skzeredybde

Skeaeredybden kan indstilles mellem 0 - 75 mm:

» Pres skaeredybdeanslaget [3-3] ned og f yt det

til den gnskede skaeredybde (tallene pa skalaen
[3-1] geaelder for 0°-snit uden fgringsskinne),
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» Slip skeeredybdeanslaget (skeaeredybde-ansla-
get laser i Tmme-intervaller).

Saveaggregatet kan derefter presses nedad til den
indstillede skaeredybde.

@ hullet [3-2] i skeredybdeanslaget kan der
skrues et gevindstykke (M4x8 til M4x12). Ved at
skrue pa gevindstykket kan skaeredyb-den ind-
stilles endnu mere ngjagtigt (+ 0,1 mm).

6.3 Skaerevinkel
Saveaggregatet kan drejes mellem 0° og 47°:
» Abn drejeknapperne [3-4, 3-6].

» Drej saveaggregatet til den gnskede skarevin-
kel [3-5].

» Spaend drejeknapperne igen.

@® De to slutpositioner er fra fabrikken indstillet til
0° og 45°. Ved at dreje de to gevindstifter [3-71 i
retning mod uret kan slutpositionen 45° gges til
maksimum 47°.

6.4 Udskiftning af savklinge
Varmt og skarpt vaerktgj

Risiko for personskader
» Brug beskyttelseshandsker.

FORSIGTIG

» Vip handtaget [4-2] over, indtil anslag,

» Skub kontaktspaerren [4-1] opad og pres save-
aggregatet ned, til det laser,

Abn skruen [4-4] med unbrakongglen [4-3],

Tag savklingen ud.

Renger flangen [4-8, 4-10],

Og szt en ny savklinge i.

& Savklingens [4-9] og maskinens [4-7]
omdrejningsretning skal stemme over-

ens!

» St den yderste flange [4-10] pa, s& medbrin-

gertappene griber ind i udskaeringerne i den in-

derste flange [4-8],

Spaend skruen [4-4]

Vip handtaget [4-2] tilbage.

6.5 Indstilling af spaltekniven

» Vip handtaget [4-2] over, indtil anslag,

» Skub kontaktspeaerren [4-1] opad og pres save-
aggregatet ned, til det laser,

Abn skruen [4-6] med unbrakongglen [4-3],
Indstil spaltekniven i henhold til fig. [4],
Spaend skruen [4-6],

Vip handtaget [4-2] tilbage.

v vvywvyy
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6.6 Udsugning

AN

Sundhedsfare fra stav

» Stgv kan vaere sundhedsfarligt. Arbejd derfor al-
drig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv altid
opmarksom pa de nationale bestemmelser.

ADVARSEL

Pa udsugningsstudsen [6-1] er det muligt at til-
slutte en Festool stgvsuger med en slangediameter
pa 27 mm eller 36 mm (36 mm anbefales pa grund
af lavere risiko for tilstopning].

6.7 Montering af overfl adebeskytter

Ved 0°-snit forbedrer overfladebeskytteren (tilbe-
hegr) kvaliteten vaesentligt pa snitkanten pa den af-
savede emnedels opadvendte side.

» St overfl adebeskytteren [5-1] pa beskyttel-
seskappen,

» Satmaskinen mod arbejdsemnet resp. farings-
skinnen,

» Presoverfladebeskytteren nedad, indtil den hvi-
ler mod arbejdsemnet, og skru den fast med
drejeknappen [5-2],

» Justér overfladebeskytteren gennem prgvesav-
ning (maskinen pa maksimum skaeredybde og
omdrejningstrin 6).

7 Arbejde med maskinen

Overhold ved arbejdet alle fgrnaevnte sik-
kerhedsforskrifter samt fglgende regler:

- Fer kun maskinen mod arbejdsemnet, nar der er
teendt for maskinen.

- Kontroller altid monteringsanordningens funkti-
on fgr brug, og brug kun maskinen, nar monte-
ringsanordningen fungerer, som den skal.

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan made, at
det ikke kan bevaege sig under bearbejdningen.

- Under arbejdet skal maskinen altid holdes med
begge haender pa handgrebene [1-1, 1-6]. Det
mindsker risikoen for kvaestelser og er forud-
saetningen for praecist arbejde.

- Skub altid maskinen fremad [1-2], traek den al-
drig tilbage imod dig selv.

- Undga som fglge af en tilpasset fremfgringsha-
stighed, at savklingens skaer overophedes, og at
kunststoffer smelter ved skaering af kunststoffer.

- Kontroller, fgr arbejdet pabegyndes, om samtlige
drejeknapper til anslaget er spaendt ordentligt.

- Arbejd ikke med maskinen, nar elektronikken er
defekt, da dette kan medfgre for hgje omdrej-
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ningstal. En defekt elektronik kan kendes p3, at
blgd opstart ikke er mulig, eller at det ikke er
muligt at regulere omdrejningstallet.

Og brug ansigts- eller stgvmaske hvis det
@ drejer sig om stgvet arbejde.
7.1 Savning efter afmarkning

Snitviseren [6-3] viser snitforlgbet ved 0°- og 45°-
snit (uden fgringsskinne).

7.2 Savning af afsnit

Saet maskinen med den forreste del af savplanet pa
arbejdsemnet, teend for maskinen, pres nedad til
den indstillede skseredybde og skub maskinen
fremad i skaereretningen.

7.3 Savning af udskaringer (dyksnit)
C For at forhindre at maskinen slar tilbage

skal fglgende henvisninger ubetinget over-
holdes ved dyksnit:

- Maskinen skal altid holdes med den bageste kant
af savplanet ind mod et fast anlaeg. Ved arbejde
med fgringsskinne skal maskinen holdes mod
tilbageslagsstoppet [7-1], der klemmes fast pa
fgringsskinnen (se fig. [7]; nar feringsskinnen
ikke er i brug kan tilbageslagsstoppet opbevares
pa maskinens fgringsplade [7-2].

- Maskinen skal altid holdes sikkert med begge
haender og kun bevaeges nedad meget langsomt.

Fremgangsmade

Seet maskinen pa arbejdsemnet og hold den ind
mod et anlaeg (tilbageslagsstop), teend for maski-
nen, pres langsomt nedad til den indstillede skaere-
dybde og skub maskinen fremad i skaereretningen.

Markeringerne [6-2] viser det forreste og det bage-
ste snitpunkt for savklingen (@ 210 mm) ved maksi-
mum skaredybde og brug af fgringsskinnen.

8 Tilbehor

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
~www.festool.dk”.

8.1 Parallelanslag, sidebord
Ved brede afskaringer kan der benyttes et paral-

lelanslag. Parallelanslaget kan ogsa anvendes som
sidebord.

8.2 Fgringssystem

Feringsskinnerne, der kan fas i mange forskellige
leengder, muligggr praecise, rene snit og beskytter
samtidig arbejdsemnets overfl ade mod skader.

| forbindelse med det omfattende tilbehgr kan der
ved hjeaelp af faringssystemet udfgres ngjagtige vin-
kelsnit, geringssnit og indfgjningsarbejder. Mulig-
heden for fastggrelse ved hjeelp af skruetvinger [6-
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4] sgrger for stabilt hold og sikkert arbejde.

» Indstil arbejdsbordets fgringsspillerum pa fg-
ringsskinnen med de to stilleskruer [1-3].

Sav overfladebeskytteren [1-4] til for forste

ibrugtagning af fgringsskinnen:

» Indstil maskinens omdrejningstal til trin 6

» Seat maskinen med hele fgringspladen pa den
bageste ende af fgringsskinnen.

» Taend maskinen.

» Pres maskinen langsomt ned til den maks. ind-

stillede skaeredybde, og sav overfladebeskytte-
ren til i hele leengden uden pauser.

Overfladebeskytterens kant svarer nu ngjagtigt til
snitkanten.
8.3 Arbejdsbord

Arbejdsbordet MFT/3 ggr det nemt at opspaende
arbejdsemner, og store og sma arbejdsemner kan
bearbejdes sikkert og praecist ved hjzelp af fgrings-
systemet. Med dets alsidige anvendelsesmulighe-
der kan der arbejdes bade gkonomiskfordelagtigt
og ergonomisk korrekt.

8.4 Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne skare hurtigt og optimalt i forskellige
materialer leverer Festool savklinger til alle anven-
delsesformal og tilpasset specielt til din Festool
rundsav.

9 Vedligeholdelse og pleje

/NN

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr alle
service- og vedligeholdelsesarbejder!

ADVARSEL

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kreever at motorhusets abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

'W Kundeservice og reparationer ma kun
&, udfgres af producenten eller service-

@ vaerksteder: Narmeste adresse finder
De pa: www.festool.dk/service

EKAT Brug kun originale Festool-reservede-

le! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.dk/service
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Maskinen er udstyret med specialkul, der kobler
automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages en auto-
matisk stremafbrydelse, og maskinen standses.

Overhold fglgende anvisninger:

» Foratsikre luftcirkulationen skal kgleluftabnin-
gerne | huset altid holdes frie og rene.

» For at fierne traesplinter og -spaner fra maski-
nen skal sette stgvsugeren pa alle abninger.

10  Miljg
Apparatet ma ikke bortskaffes med
almindeligt husholdningsaffald! Ap-
parater, tilbehgr og emballage skal
bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa
en kommunal genbrugsstation. Geel-
dende nationale forskrifter skal overholdes.
Kun EU:Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elvaerktgj indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/reach

1 EU-overensstemmelseserklaering
Dyksav Serie-nr.

TS 75 EBQ 491878
TS 75 EQ 491874

Ar for CE-maerkning:2005

Vi erklaerer med eneansvar, at dette produkt er |
overensstemmelse med alle relevante krav i fol-
gende direktiver, standarder eller normative doku-
menter:

2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU, EN 60745-1,
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Tabel 1: Materialeafpasset savning - med den rigtige hastighed

TS 75

Xt Al Aluminiumplader og -profiler indtil 15 mm

Materiale Omdrejningstrin
e Massivt tree (hdrdt, blgdt) 6
T\ Span- og masonitplader 3-6

' Limtree, mgbelplader, finerede og laminerede plader 6

&0, Kunststof, fiberforstaerket kunststof (GfK), papir og velourvaev 3-5

\ Akrylglas 4-5
Gips- og cementbundne fiberplader 1-3
4-6
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De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

1 Symboler
Symbol Betydning

Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinforma-
sjonen!

Bruk hgrselvern!

Bruk vernehansker.

Bruk andedrettsvern!

Bruk vernebriller!

[C)

Ma ikke kastes i husholdningsavfallet.

Tips, merknad

O OS® > >

Veiledning

2 Sikkerhetsregler

Generell sikkerhetsinformasjon

& Advarsel! Les alle sikkerhetsregler og an-
visninger.Hvis advarslene og anvisningene
ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk

stet, brann og/eller alvorlige personskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket "elektroverktgy”. Det vi-
ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og

N
—
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batteridrevne elektroverktgy (uten ledning).

2.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-

ke for maskinen

Saging

a.

o

& FARE! Hold hendene unna sageomradet
og sagbladet. Hold i ekstrahandtaket eller
motorhuset med den andre handen. Hvis du hol-
der begge hendene pa sirkelsagen, kan ikke sag-
bladet skade dem.

. Grip ikke under emnet. Vernedekselet kan ikke

beskytte deg mot sagbladet under emnet.

. Tilpass skjaeredybden til tykkelsen pa emnet.

Det skal vaere mindre enn en full tannhgyde syn-
lig under emnet.

.Hold aldri emnet som skal sages i handen eller

over beinet. Sikre emnet i en stabil holder. Det
er viktig a feste emnet godt, slik at faren for
kroppskontakt, fastklemming av sagbladet eller
tap av kontroll minimeres.

. Elektroverktgyet ma bare holdes i de isolerte

gripeflatene nar du utferer arbeid der elektro-
verktgyet kan komme til  treffe skjulte stram-
ledninger eller verktgyets egen stremkabel.
Kontakt med en spenningsfgrende ledning setter
ogsa metalldelene pd elektroverktgyet under
spenning og gir elektrisk stgt.

Bruk alltid et anslag eller en rett kantfgring ved
skjaering pa langs. Dette forbedrer skjaerengy-
aktigheten og reduserer muligheten for at sag-
bladet kommer i klem.

. Bruk alltid sagblader i riktig sterrelse og med

passende festeapning (f.eks. stjerneformet el-
ler rund). Sagblader som ikke passer til monte-
ringsdelene pa sagene, vil rotere ujevnt og fgre til
tap av kontroll.

.Bruk aldri skadde eller feil sagbladspennflen-

ser eller -skruer. Sagbladspennflensene og -
skruene er konstruert spesielt til din sag for a gi
optimal ytelse og driftssikkerhet.

I.Bruk egnet personlig verneut-
@ styr: hgrselvern, vernebriller og

stgvmaske nar det oppstar stev

under arbeidet, vernehansker
ved bearbeiding av ru materialer

og nar verktgy skal byttes.

Rekylarsaker og tilhgrende sikkerhetsanvisninger

Rekyl er en plutselig reaksjon i et sagblad som
setter seg fast, klemmes fast eller er feil justert,
og som fgrer til at sagen ukontrollert lgfter seg ut
avemnet og kan komme til & bevege seg i retning
av operatgren;

hvis sagbladet setter seg fast eller klemmes fast,



blir det blokkert, og motorkraften slar maskinen
I retning mot operatgren;

- dersom sagbladet far en feil vridning eller inn-
retting, kan tennene i den bakre delen av sagbla-
det sette seqg fast i overflaten pa emnet, slik at
sagbladet hopper ut av sagsporet og beveger seg
bakover i retning av operatgren.

Rekyl er fglgen av feil eller ukyndig bruk av sagen.
Dette kan forhindres gjennom egnede sikker-
hetstiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a. Hold sagen fast med begge hender og fgr arme-
ne i en stilling der du kan holde imot rekylkref-
tene. Sta alltid til siden for sagbladet, hold aldri
sagbladet pa linje med kroppen din. Ved en rekyl
kan sirkelsagen hoppe bakover. Imidlertid kan
operatgren fa kontroll over rekylkreftene dersom
det treffes egnede tiltak.

b. Dersom sagbladet kommer i klem eller du avbry-
ter arbeidet, ma du slippe PA-/AV-bryteren og
holde sagen rolig i emnet til sagbladet stopper
helt. Prgv aldri a ta sagen ut av emnet eller trek-
ke den bakover sa lenge sagbladet er i bevegelse,
det kan ellers oppsta rekyl. Finn og opphev arsa-
ken til at sagbladene har klemt seg fast.

c. Hvis du vil starte en sag igjen som befinner seg
i emnet, ma du sentrere sagbladet i sagspalten
og kontrollere at sagtennene ikke sitter fast i
emnet. Dersom sagbladet sitter i klem, kan det
bevege seg ut av emnet eller forarsake en rekyl
nar sagen startes pa nytt.

d. Store plater ma stattes opp, slik at du reduserer
risikoen for rekyl pa grunn av at sagbladet
klemmes fast. Store plater kan bli utsatt for ned-
beyning pa grunn av egenvekten. Plater ma stgt-
tes opp pa flere sider, bade i narheten av
sagsporet og langs kantene.

e. Bruk aldri slgve eller skadde sagblad. Sagblad
med slgve eller skjeve tenner forarsaker gkt sli-
tasje, fastklemming av sagbladet og rekyl pa
grunn av at sagsporet blir for smalt.

f. For sagingen pabegynnes, ma skjaredybde og
skjeerevinkel stilles inn. Hvis innstillingene blir
endret under sagingen, kan sagbladet komme i
klem og det kan oppsta rekyl.

g. Veer spesielt forsiktig ved nedsenkingskutt i ek-
sisterende vegger eller andre omrader der du
ikke kan se hva som ligger bak. Sagbladet som
nedsenkes kan stgte mot skjulte gjenstander og
fare til rekyl.

Verneskjermens funksjon

a. Kontroller for hver bruk at verneskjermen luk-
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kes som den skal. Ikke bruk sagen hvis verne-
skjermen ikke kan beveges fritt og ikke lukkes
umiddelbart. Verneskjermen ma aldri klemmes
eller bindes fast - sagbladet vil ellers vaere
ubeskyttet. Hvis du uforvarende mister sagen i
gulvet, kan verneskjermen bli bgyd. Forsikre deg
om at vernedekselet beveger seg fritt og ikke i
noen skjaerevinkler og -dybder bergrer verken
sagblad eller andre deler.

b. Kontroller tilstanden til fjeeren i vernedekselet
og at den fungerer som den skal. Vedlikehold
apparatet fgr bruk dersom vernedeksel eller
fjeer ikke fungerer feilfritt. Skadde deler, klebri-
ge avleiringer eller sponansamlinger gjgr at ver-
neskjermen fungerer langsommere.

c. Ved nedsenkingskutt som ikke utfgres i rett vin-
kel, ma sagens bunnplate sikres mot forskyv-
ning.Forskyvning i sideretning kan fgre til at
sagbladet klemmes fast og at det oppstar rekyl.

d. Ikke legg sagen pa arbeidsbenken eller gulvet
uten at verneskjermen dekker sagbladet. Et ube-
skyttet sagblad som ikke har stanset helt, beveger
sagen mot sageretningen og sager det som star i
veien for den. Ta hensyn til sagens etterlgpstid.

Spaltekilens funksjon

a. Bruk et egnet sagblad for spaltekilen som skal
brukes. For at spaltekilen skal fungere, ma stam-
bladet vaere tynnere enn spaltekilen og tannbred-
den veere stgrre enn spaltekiletykkelsen.

b. Juster spaltekilen slik det er beskrevet i bruks-
anvisningen. Feil tykkelse, posisjon og innretting
kan veere arsaker til at spaltekilen ikke effektivt
hindrer rekyl.

c. Bruk alltid spaltekilen, ogsa ved nedsen-
kingskutt. Spaltekilen trykkes opp under ned
senkingen, og fjeerer tilbake i sagsporet av seg
selv nar sirkelsagen skyves forover.

d. For at spaltekilen skal kunne virke, ma den be-
finne seg i sagsporet. Ved korte kutt er spalteki-
len ikke i stand til & hindre rekyl.

e. Ikke bruk sagen hvis spaltekilen er bgyd. Selv et
svakt awvik kan fgre til at verneskjermen lukker
seg langsommere.

2.3 Utslippsverdier

Typiske verdier (beregnet etter EN 60745]:

Lydtrykkniva Lpp = 95 dB(A)
Lydeffektniva Lywa = 106 dB(A)
Usikkerhet K=3dB
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ANO)

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

FORSIKTIG

Svingningsemisjonsverdi a}, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN
60745:

Svingningsemisjonsverdi (treakset)

Saging i tre ap < 2,5 m/s?
Saging i metall ap < 2,5 m/s?
Usikkerhet K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)

- brukes til 3 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-

satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.

Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og

stillstandsperioder!

2.4 Bearbeidelse av aluminium
& Nar du arbeider med aluminium, ma du av
sikkerhetsgrunner ta hensyn til dette:

- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset med jev-
ne mellomrom.

- Bruk et aluminium-sagblad.

- Lukk vinduet/sponbeskyttelsen.

Bruk vernebriller!
A

- Ved saging av plater ma du smgre med petrole-
um. Tynnveggede profiler (inntil 3 mm) kan bear-
beides uten smgring.

3 Riktig bruk

Dykksagene er konstruert for saging av treverk,
treliknende materialer, gips- og sementbundet fi-
berstoff samt kunststoff. Med Festools spesialsag-
blad for aluminium kan maskinene ogsa brukes til
a sage aluminium.

Det ma kun brukes sagblad med fglgende data: sag-
bladdiameter 210 mm, skjeerebredde 2,4 mm til 2,6
mm, holderboring 30 mm, stambladets tykkelse ma
vaere maks. 1,8 mm og sagbladet ma veere egnet for
turtall inntil 5000 min~". Ikke monter slipeskiver.
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Denne maskinen er kun beregnet og tillatt for bruk

av oppleerte personer eller fagfolk.

- Elektroverktgy fra Festool skal bare byggesinniar-
beidsbord som er godkjent til slik bruk av Festool.
Montering i andre eller hjemmelagde arbeidsbord
kan fgre til at elektroverktgyet blir mindre sikkert a
bruke. Det kan fgre til alvorlige ulykker.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer bru-
keren ansvaret.

4 Tekniske data

Dykksag TS 75 EBQ,TS 75 EQ
Effekt 1600 W
Turtall (tomgang) 1350 - 3550 min™"'
Turtall maks.' 4400 min”!
Skrastilling 0-47°
Kuttedybde ved 0° 0-75mm
Kuttedybde ved 45° 0-56mm
Sagbladdimensjoner 210x2,4x30 mm
Maskinvekt 6,2 kg
Verneklasse mpil

1 maks. turtall som kan oppsta ved feil pa elektronikken.

5 Igangsetting

NN

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

» INord-Amerika er det kun tillatt 3 bruke Festool-

maskiner med spenningsangivelse 120 V/60 Hz.

/_\ Sl3 alltid av maskinen fgr du setter i og tar ut
strgmledningen!

For a tilslutte og frakople nettledningen - se Fig. [2].

ADVARSEL

Skyv innkoblingssperren [1-8] oppover og trykk pa

PA-/AV-bryteren [1-7] (trykke = PA / slippe = AV).
Aktivering av innkoblingssperren laser opp

& inndykkingsinnretningen.  Sagaggregatet
kan beveges nedover. Dermed kommer sag-
bladet ut av vernedekselet.

® Nar du hever maskinen, fjerer sagaggregatet

tilbake til utgangsstillingen.



6 Innstillinger
Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle typer
arbeid pa maskinen!

ADVARSEL

6.1 Elektronikk

Maskinen (TS 75EBQ, TS 75EQ) arbeider med en full-
bglgeelektronikk som har fglgende egenskaper:

Myk oppstart

Elektronisk styrt myk start sgrger for at maskinen
starter uten a rykke til.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed forblir kuttehastig-
heten jevn ogsa ved belastning.

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst med dreiebryteren
[1-5]i turtallsomradet (se Tekniske data). Dermed
kan du tilpasse skjerehastigheten optimalt til hver
overflate (se tabell 1).

Temperatursikring

Som beskyttelse mot overoppheting slar sikkerhet-
selektronikken maskinen av nar en kritisk motor-
temperatur er nadd. Etter en avkjglingstid pa ca. 3-
5 minutter er maskinen igjen klar til bruk. Avkjg-
lingstiden reduseres nar maskinen gar (tomgang].

Strembegrensning

Strgmbegrensningen hindrer for hgye strgmmer
ved ekstrem overbelastning. Dette kan fgre til redu-
sert motorturtall. Etter at maskinen er avlastet,
starter motoren igjen med en gang.

Brems

TS 75 EBQ er utstyrt med en elektronisk brems.

Nar du slar av maskinen, bremses sagbladet elek-

tronisk helt ned i lgpet av 2 sekunder.

6.2 Kuttedybde

Du kan stille inn kuttedybden fra 0 - 75 mm:

» Trykk pa kuttedybdeanlegget [3-3] og skyv det til
gnsket kuttedybde (verdiene som er angitt pa ska-
laen [3-1] gjelder for 0°-kutt uten fgringsskinne),

» Slipp kuttedybdeanlegget (kuttedybde-anlegget
ldses i 1 mm-intervaller).

Sagaggregatet kan bare trykkes ned til innstilt kut-

tedybde.

@ hullet [3-2] p3 kuttedybdeanlegget kan du
skru inn en gjengestift (M4x8 til M4x12). Ved 3
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vri pa gjengestiften kan du stille inn kuttedyb-
den enda mer ngyaktig (£ 0,1 mm).

6.3 Kuttvinkel

Sagaggregatet kan dreies mellom 0° og 47°:

» Apne dreieknappene [3-4, 3-6].

» Drei sagaggregatet til gnsket kuttvinkel [3-5].
» Skru fast dreieknappene igjen.

@® De to innstillingene er fra fabrikken stilt pa 0°
0g 45°. Ved a dreie de to gjengestiftene [3-7]
mot urviserne kan 45°-endestillingen forstgr-
res til maks. 47°.

6.4 Sagbladskifte
Varmt og skarpt verktoy

Fare for personskader
» Bruk vernehansker.

FORSIKTIG

» Legg om spaken [4-2] til den stopper,

skyv startsperren [4-1] oppover og trykk sa-
gaggregatet nedover til det smetter pa plass,

apne skruen [4-4] med unbrakongkkel [4-3],
ta av sagbladet,

rengjer flensen [4-8, 4-10],

sett inn nytt sagblad.

Dreieretningen pa sagblad [4-9] og mas-
kin [4-7] ma stemme overens!

» Sett inn den ytre flensen [4-10] slik at tappen
griper inn i hakket i den indre flensen [4-8],

» Trekk skruen [4-4] godt til,

for spaken [4-2] tilbake.

6.5 Stille inn spaltekil

Legg om spaken [4-2]til den stopper,

skyv startsperren [4-1] oppover og trykk sa-
gaggregatet nedover til det smetter pa plass,

apne skruen [4-6] med unbrakongkkel [4-3],
still inn spaltekilen som vist i illustrasjon [4],
Trekk skruen [4-6] godt til,
for spaken [4-2] tilbake.

6 Avsug

/N

Helsefare pa grunn av stov

» Stgv kan vaere helseskadelig. Arbeid derfor aldri
uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved avsu-
ging av helseskadelig stgv.

v

vvyvyy

v

vy

covVvYyywyy

ADVARSEL
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P3 avsugsstussene [6-1] kan det kobles til en
Festool-stgvsuger med en diamter pa avsugsslan-
gen pa 27 mm eller 36 mm (36 mm anbefales pa
grunn av redusert fare for tilstopping).

6.7 Montere splintbeskyttelse
Splintbeskyttelsen (ekstra tilbehgr) bedrer i bety-
delig grad kvaliteten pa oversiden av kuttkanten pa
det avsagde materialet ved 0°-kutt.

» Sett splintbeskyttelsen [5-1] pa vernedekselet,
» sett maskinen pa emnet eller fgringsskinnen,

» trykk splintbeskyttelsen nedover til den ligger
pa emnet, og skru fast med dreieknappen [5-2],

» Saginn splintbeskyttelsen (maskinen pa maksi-
mal kuttedybde og turtalltrinn é).

7 Arbeid med maskinen
Ta hensyn til alle sikkerhetsanvisninger nev-
& nt tidligere samt fglgende regler under ar-
beidet:

- Maskinen ma veere slatt pa nar du fgrer den mot
emnet.

- For bruk ma du alltid kontrollere at monte-
ringsanordningen fungerer som den skal. Bare
bruk maskinen dersom den fungerer som den
skal.

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

- Hold alltid maskinen med begge hender i hand-
takene [1-1, 1-6] under arbeidet. Dette minsker
faren for skader og er en forutsetning for ngyak-
tig arbeid.

- Skyv alltid maskinen forover [1-2], trekk den al-
dri bakover mot deg.

- Ved & tilpasse fremfgringshastigheten unngar du
at skjeerene pa sagbladet gar varme og ved sa-
ging av kunststoff unngar du at kunststoffet
smelter.

- Fgr du begynner d arbeide ma du forsikre deg om
at alle vriderne er strammet.

- Arbeid ikke med maskinen nar elektronikken er
defekt, fordi dette kan fgre til for hgye turtall. Feil
pa elektronikken er merkbare pa manglende
myk oppstart eller at det ikke er mulig & regulere
turtallet.

Bruk stgvmaske ved arbeider der det opp-
@ star stov.

7.1 Saging etter riss

Skjeereviseren [6-3] viser kuttforlgpet ved 0°- og
45°-kutt (uten fgringsskinne).

7.2 Saging av utsnitt
Sett maskinen med fremre del av arbeidsbordet pa
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emnet, sla pa maskinen, trykk ned til innstilt skjee-
redybde og skyv forover i sagretningen.

7.3 Sage utsnitt (dykkutt)

For a unnga rekyl ved dykkutt ma du alltid
folge disse anvisningene:

- Maskinen ma alltid legges med arbeidsbordets
bakre kant mot et fast anlegg. Nar du arbeider
med fgringsskinne, ma maskinen plasseres mot
rekylstopperen [7-1], som klemmes fast pa fo-
ringsskinnen (se figur [7]; nar den ikke brukes,
kan rekylstopperen oppbevares pa maskinens
fgringsplate [7-2].

- Maskinen ma alltid holdes forsvarlig med begge
hender og ma alltid senkes langsomt ned.

Fremgangsmate

Sett maskinen pa emnet og plasser den mot et an-
legg (rekyl-stopp), sla pa msaskinen, trykk langs-
omt ned til innstilt kuttedybde og skyv den i sagret-
ningen.

Markeringene [6-2] viser det fremste og bakerste
kuttpunktet pa sagbladet (@ 210 mm) ved maksimal
kuttdybde og bruk av fgringsskinne.

8 Tilbehgr

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du
i Festool-katalogen eller pa Internett under
“www.festool.com”.

8.1 Parallellanlegg, utvidelse av bord
For kuttbredder inntil 180 mm kan du bruke et pa-

rallellanlegg. Parallellanlegget kan ogsa brukes
som utvidelse av bordet.

8.2 Foringssystem
Foringsskinnene fas i forskjellige lengder og mu-

liggjer presise, rene snitt og beskytter samtidig
emneoverfl aten mot skader.

| kombi-nasjon med det omfangsrike tilbehgret kan

du utfgre ngyaktige vinkelkutt, gjaeringskutt og til-

pasningsarbeider med fgringssystemet. Festemu-

ligheten med tvinger [6-4] sgrger for godt feste og

sikkert arbeid.

» Stillinn feringsklaringen pa sagbordet pa styre-
skinnen med de to kjevene [1-3].

Sag til splintbeskyttelsen [1-4] for forste gangs
bruk av fgringsskinnen:

» Sett maskinens turtall pa trinn 6.

» Sett maskinen med hele fgringsplaten pa den
bakre enden av fgringsskinnen.

» Sla pa maskinen.

Trykk maskinen langsomt nedover til maks.

innstilt skjseredybde og sag til hele lengden pa

splintbeskyttelsen uten a stoppe.

v



Kanten pa splintbeskyttelsen svarer na helt noyak-
tig til kuttkanten.

8.3 Multifunksjonsbord
Multifunksjonsbordet MFT/3 gjgr det enkelt & spenne
opp arbeidsemnet og bearbeide store og sma arbeid-
semner sikkert og ngyaktig i kombinasjon med bruk
av fgringssystemet. Med sine mange bruksomrader
kan du arbeide bade lgnnsomt og ergonomisk.

8.4 Sagblad, annet tilbehgr

For at du skal kunne skjaere forskjellige materialer
raskt og ngyaktig, har Festool sagblad for alle
bruksomrader, og de er spesielt tilpasset din hand-
sirkelsag.

9 Vedlikehold og pleie
Skaderisiko. Elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa maski-
nen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, ma bare gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

ADVARSEL

Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner narmeste
adresse under:
www.festool.com/service

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:
www.festool.com/service

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles ut
automatisk. Nar disse er slitt, blir strammen av-
brutt automatisk og maskinen stanser.
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Ta hensyn til falgende merknader:

» Hold alltid kjgleluftapningene pa huset apne og
rene for a sikre lufnen.

» Stgvsug alle dpninger pa maskinen for a fjerne
tresplinter og -spon.

Miljg
Apparatet skal ikke kastes i restav-
fallet! Apparater, tilbehgr og emballa-
sje skal sorteres til gjenvinning. Ta

hensyn til gjeldende nasjonale for-
skrifter.
Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og retur-
neres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach

1

10

EU-samsvarserklaering

Dykksag Serienr.
TS 75 EBQ 491878
TS 75EQ 491874

Ar for CE-merking:2005

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet er
I samsvar med alle relevante krav i fglgende stan-
darder, normer og normdokumenter:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ppo- O Jl o i

Dr. Johannes Steimel
Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumentasjon
2014-08-22

Tabell 1: Materialtilpasset kutting - med riktig hastighet

Materiale Turtallstrinn
. Heltre (hardt, mykt) 6
TRy Sponplater og hardt virke 3-6
Laminert tre, mgbelplater, finerte og belagte plater 6
Kunststoff, fiberforsterket kunststoff (glassfiberkunststoff), papir
K og vevet materiale 3-5
Akrylglass 4-5
=== Gips- 0g sementbundne fiberplater 1-3
. A| Aluminiumplater og -profiler inntil 15 mm 3-6
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As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

1 Simbolos
Sim-  Significado
bolo

Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes de
seguranca!

Usar proteccao auditiva!

Usar luvas de proteccao!

Usar méscara de proteccao!

PS> >

Usar 6culos de proteccao!

<

N3ao deite no lixo doméstico.

Conselho, indicacao

Y©lsf

Instrucoes de manuseamento

N

Indicacoes de seguranca

Instrucoes gerais de seguranca
Adverténcia! Leia todas as indicacoes de
seguranca e instrucoes.A nao observacao
das indicacoes de seguranca e instrucoes
pode dar origem a um choque eléctrico, um incén-
dio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-

N
—

coes para futura referéncia.

O termo “ferramenta eléctrica” utilizado nas indi-
cacao de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

2.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina
Processo de serragem

a. & PERIGO! Nao aproxime as maos da zona
de serrar e da lamina de serra. Com a outra
mao, segure o punho adicional ou a carcaca do
motor. Se ambas as maos estiverem a segurar a
serra circular, a lamina de serra ndo as podera
ferir.

b. Nao coloque a mao por baixo da peca a traba-
Lhar. Por baixo da peca a trabalhar, a cobertura
de proteccao nao o podera proteger da lamina de
serra.

c. Adapte a profundidade de corte a espessura da
peca a trabalhar. Deve ser visivel menos de uma
altura de dente completa por baixo da peca a tra-
balhar.

d. Nao segure nunca a peca a serrar com a mao ou
sobre a perna. Fixe a peca a trabalhar num su-
porte estavel. E importante fixar bem a peca a
trabalhar por forma a minimizar o perigo de con-
tacto com o corpo, prisao da lamina de serra ou
perda de controlo.

e. Segure a ferramenta eléctrica pelas pegas iso-
ladas, caso efectue trabalhos em que a ferra-
menta de trabalho possa atingir linhas de
corrente ocultas ou o proprio cabo de alimenta-
cao. O contacto com uma linha condutora de cor-
rente também coloca as pecas metalicas da
ferramenta eléctrica sob tensao, conduzindo a
electrocussao.

f. Ao efectuar cortes longitudinais, utilize sempre
um batente ou uma guia de aresta direita. Isto
melhora a precisao de corte e diminui a possibi-
lidade da ldmina de serra prender.

g. Utilize sempre laminas de serra com o tamanho
certo e orificio de alojamento adequado (p. ex.,
em forma de estrela ou redondo). Laminas de
serra que nao se ajustem as pecas de montagem
da serra, funcionam irregularmente e dao ori-
gem a perda do controlo.

h. Nao utilize nunca flanges tensores ou parafusos
da lamina de serra danificados ou nao apropria-
dos. Os flanges tensores e parafusos da lamina
de serra foram construidos especificamente
para a sua serra, por forma a garantir um rendi-



mento ideal e seguranca de funcionamento.

i.Use equipamentos protectores
‘ adequados e individualmente

adaptados: proteccao auditiva,

6culos de proteccao, mascara

contra pds no caso de trabalhos

em que seja produzido pd, luvas
de proteccao ao tratar materiais rugosos e ao
mudar ferramentas.

Causa de contragolpe e indicacoes de seguranca
correspondentes

Um contragolpe é a reaccao repentina de uma la-
mina de serra a agarrar, presa ou mal ajustada,
que faz com que uma serra descontrolada se
desprenda e saia da peca a trabalhar, movendo-
se no sentido do operador;

Se aldmina de serra agarrar ou prender na fenda
afechar, ira bloquear e a forca do motor faz saltar
o aparelho no sentido do operador;

Se alamina de serra, durante o corte, for inclina-
da ou mal alinhada, os dentes da parte traseira
da lamina de serra podem prender na superficie
da peca a trabalhar, fazendo com que a lamina de
serra salte para fora da fenda de corte, para tras,
no sentido do operador.

Um contragolpe é a consequéncia de uma utiliza-
cao errada ou incorrecta da serra. O contragolpe
pode evitar-se através de medidas de precaucao
adequadas, como a seguir descrito.

a

b.

. Segure a serra com ambas as maos e coloque os

bracos numa posicao em que possa resistir as
forcas de um contragolpe. Mantenha-se sempre
lateralmente em relacdo a lamina de serra, a
lamina de serra e o seu corpo nunca devem for-
mar uma linha. Em caso de contragolpe a serra
circular pode saltar para tras, no entanto o ope-
rador podera dominar as forcas de contragolpe
caso tenham sido tomadas medidas adequadas.

Se a lamina de serra prender ou trabalho for in-
terrompido, solte o interruptor de activacao/de-
sactivacao e mantenha a serra, sem a mover,
dentro do material a trabalhar, até que a lamina
de serra pare por completo. Nunca tente retirar a
serra da peca a trabalhar ou puxa-la para tras,
enquanto a lamina de serra se mover; caso con-
trario, pode ocorrer um contragolpe. Determine e
elimine a causa para a prisao da lamina de serra.

. Caso pretenda colocar novamente em funciona-

mento uma serra que se encontra introduzida
na peca a trabalhar, centre a lLamina de serra na
fenda de corte e comprove se os dentes da serra
nao estao presos na peca a trabalhar. Se a lami-
na de serra estiver presa, podera mover-se para
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fora da peca a trabalhar ou originar um contra-
golpe, quando for novamente colocada em fun-
cionamento.

. Apoie as placas grandes, por forma a diminuir o

risco de contragolpe devido a prisao da lamina
de serra presa. As placas grandes podem flectir
devido ao seu peso proprio. As placas devem ser
apoiadas em ambos os lados, tanto nas proximi-
dades da fenda de corte como também na aresta.

. Nao utilize laminas de serra rombudas ou dani-

ficadas. Laminas de serra rombudas ou dentes
mal alinhados dao origem, devido a uma fenda de
corte demasiado estreita, a uma friccao aumen-
tada, prisao da lamina de serra e contragolpe.

. Antes de serrar, fixe os ajustes da profundidade

de corte e do angulo de corte. Se ao serrar, os
ajustes forem modificados, a lamina de serra po-
dera prender, ocorrendo um contragolpe.

. Tenha particular cuidado nos cortes de incisao

em paredes existentes ou outras areas nao visi-
veis. Ao serrar, a lamina de serra, ao ser introdu-
zida pode bloquear em objectos ocultos, dando
origem a um contragolpe.

Funcao da cobertura de proteccao
a. Antes de cada utilizacao, verifique se a cobertu-

ra de proteccao fecha correctamente. Nao utili-
ze a serra se a cobertura de proteccao nao
apresentar um movimento livre, nem se fechar
imediatamente. Nunca fixe ou ate a cobertura
de proteccao; dessa forma, a lamina da serra fi-
caria desprotegida. Se a serra cair sem querer
ao chao, a cobertura de proteccao podera defor-
mar-se. Assegure-se de que a cobertura de pro-
teccao se mova livremente e que, para todos os
angulos e profundidades de corte, ndao entre em
contacto nem com a lamina de serra nem com
outras pecas.

.Comprove o estado e funcionamento da mola

para a cobertura de proteccao. Se a cobertura
de proteccao e a mola nao funcionarem correc-
tamente, mande inspeccionar a ferramenta an-
tes de a utilizar. Pecas danificadas, sedimentos
pegajosos ou aglomeracoes de aparas fazem
com que a cobertura de proteccao trabalhe re-
tardadamente.

. Ao efectuar "cortes de incisao" que nao sejam

em esquadria, proteja a base da serra contra
um deslocamento. Um deslocamento lateral
pode levar a que a ldmina da serra prenda e, con-
sequentemente, originar um contragolpe.

. Nao pouse a serra sobre a bancada de trabalho

ou no chao sem que a cobertura de proteccao
cubra a lamina de serra. Uma lamina de serra
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nao protegida, movida por inércia, move a serra
contra o sentido de corte e serra tudo o que esta
no seu caminho. Neste caso, preste atencao ao
periodo de inércia da serra.

Funcao da cunha de fendas

a. Utilize a lamina de serra adequada para a cunha
de fendas Para que a cunha de fendas funcione,
é necessario que a lamina primitiva da serra seja
mais estreita do que a cunha de fendas e a largu-
ra dos dentes alcance mais do que a espessura
da cunha de fendas.

b. Ajuste a cunha de fendas como descrito nas ins-
trucoes de utilizacao. Uma espessura, posicao e
orientacao errada podem ser a razao pela qual a
cunha de fendas nao evite eficazmente um con-
tragolpe.

c. Utilize sempre a cunha de fendas, mesmo nos
~cortes porincisao“. Ao afundar a serra, a cunha
de fendas é impulsionada para cima, entrando
por si na fenda de corte, apds a incisdo, ao mo-
ver-se a serra circular para a frente.

d. Para que a cunha de fendas possa ser eficaz de-
vera encontrar-se na fenda de corte. Nos cortes
curtos, a cunha de fendas nao é eficaz para impe-
dir um contragolpe.

e. Nao trabalhe com a serra com a cunha de fendas
deformada. Mesmo a mais pequena falha pode
retardar o fecho da cobertura de proteccao.

2.3 Valores de emissao

Osvalores determinados de acordo com a NE 60745
sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lpa = 95 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lywa = 106 dB(A)
Incerteza K=3dB

CUIDADO

NG®

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Nivel de emissao de vibracoes ay, (soma vectorial
em trés direccdes) e incerteza K determinados de
acordo com a norma NE 60745:

Nivel de emissao de vibracodes (3 eixos)

Serrar madeira ap < 2,5 m/s?
Serrar metal ap <25 m/s?
Incerteza K=15m/s?

Os valores de emissao indicados (vibracdo, ruido)
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- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao pro-
visoria do coeficiente de vibracoes e do nivel de
ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramental
2.4 Trabalho em aluminio

/_\ Por razoes de seguranca, é necessario res-

peitar as seguintes medidas ao trabalhar
com aluminio:

Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.
Limpar regularmente as acumulacoes de pd na
carcaca do motor.

Utilizar uma l@mina de serra em aluminio.

Feche a janela de observacao / a capa de protec-
cao.

@\ Usar oculos de proteccao!
OO
- Ao serrar placas, deve lubrificar-se com petro-
leo; perfis de parede delgada (até 3 mm) podem
ser trabalhados sem lubrificacao.

3 Utilizacao conforme as disposi-
coes

Conforme as disposicoes, as serras de incisao es-
tao previstas para serrar madeira, materiais seme-
lhantes a madeira, matérias fibrosas de aglomera-
dos de gesso e de cimento, assim como plasticos.
Por meio das laminas de serra especiais para alu-
minio, disponibilizadas pela Festool, também se
torna possivel utilizar as ferramentas para serrar
aluminio.

Apenas devem ser utilizadas laminas de serra com
as seguintes caracteristicas: didmetro da lamina
de serra 210 mm; largura de corte 2,4 mm até
2,6 mm; orificio de alojamento 30 mm; espessura
da raiz da lamina max. 1,8 mm; adequado para um
numero de rotacoes até 5000 rpm. Nao utilizar dis-
cos de lixar.

Esta ferramenta esta destinada e autorizada a ser
utilizada exclusivamente por pessoas formadas ou
técnicos especializados.

- As ferramentas eléctricas Festool so devem ser
montadas em bancadas de trabalho projectadas
pela Festool para esse efeito. Se a ferramenta
eléctrica for montada numa outra bancada de
trabalho ou numa de fabrico proprio, ela pode fi-
car instavel e provocar acidentes graves.



Em caso de utilizacao incorrecta, a respon-
sabilidade é do utilizador.

4 Dados técnicos
Serra de incisao TS 75 EBQ,TS 75 EQ
Poténcia 1600 W

Numero de rotacées (rota- 1350 - 3550 min™'

cbes em vazio)

Numero méx. de rotacées.’ 4400 min™!
Posicao inclinada 0-47°
Profundidade de corte a 0° 0-75mm
Profundidade de corte a 45° 0-56mm

Dimensao da lamina de 210x2,4x30 mm

serra
Peso da maquina 6,2 kg

Classe de proteccao [@ /Il

"Numero max. de rotacoes que surgem no caso de sistema elec-
trénico defi ciente.

5 Colocacao em funcionamento

INON

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensao da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utilizadas

ferramentas Festool com uma indicacao de ten-
sdo de 120 V/60 Hz.

ATENCAO

Desligar sempre a maquina antes de conec-
tar e soltar o cabo de ligacao a rede!

Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede - veja
ilustracao [2].
Desloque o bloqueio a activacao [1-8] para cima e
prima o interruptor de activacao/desactivacao [1-
71 (premir = ligado / soltar = desligado).
O accionamento do bloqueio a activacao
desbloqueia o dispositivo de incisao. A uni-
dade de serrar pode ser movida para baixo.
Nessa ocasido, a lamina de serra sai da cobertura
de proteccao.
@Ao levantar-se a ferramenta, o conjunto da ser-
ra recua por forca da mola de novo para a posi-
cao inicial.
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6 Ajustes

AN

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
retire sempre a ficha da tomadal!

ATENCAO

6.1 Sistema electronico

Aferramenta (TS 75EBQ, TS 75EQ) possui um siste-
ma electronico de onda completa com as seguintes
caracteristicas:

Arranque suave

A arranque suave com regulacao electronica provi-
dencia um arranque da ferramenta isento de sola-
vancos.

Numero de rotacoes constante

O numero de rotacoes é mantido constante de
modo electronico. Deste modo, alcanca-se uma ve-
locidade de corte constante, mesmo em caso de
carga.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-5], pode ajustar-se
progressivamente o numero de rotacoes na faixa de
rotacdes (consultar Dados técnicos). Deste modo,
pode ajustar-se adequadamente a velocidade de
corte a respectiva superficie (consultar a tabela 1).

Proteccao térmica

Como proteccdo contra o sobreaquecimento (queima
do motor] encontra-se montado um controlo térmico
electronico. Antes de se alcancar uma temperatura
do motor critica, a electrdnica de seguranca desliga
o motor. A ferramenta estara novamente pronta a
funcionar com carga total apds um periodo de arre-
fecimento de aprox. 3-5 minutos. O tempo de arrefe-
cimento é consideravelmente menor com a ferra-
menta a trabalhar (rotacées em vazio).

Limitacao da corrente

A limitacao da corrente evita, em caso de sobrecar-
ga extrema, um elevado consumo de corrente. Isto
pode dar origem a uma diminuicao das rotacoes do
motor. Depois de aliviado, o motor volta imediata-
mente a arrancar.

Travao

A TS 75 EBQ possui um travao electrdnico. Apds a
desactivacao, a ldmina de serra é travada electro-
nicamente em 3 segundos, até parar.

6.2 Profundidade de corte

Pode ajustar-se uma profundidade de corte de 0 -
75 mm.
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Premir o batente da profundidade de corte [3-3]
e desloca-lo até a profundidade de corte deseja-
da (os valores indicados na escala [3-1]s&o va-
lidos para cortes de 0° sem trilho-guial,

» Soltar o batente de profundidade de corte (o ba-
tente da profundidade de corte engata em pas-
sos de 1 mm).

O conjunto da serra pode agora ser premido para
baixo até a profundidade de corte ajustada.

@® No orificio [3-2] do batente de profunddade de
corte pode ser enroscado um perno roscado
(M4x8 até M4x12). Ao enroscar o perno roscado
é possivel ajustar a profundidade de corte com
ainda maior precisao (x 0,1 mm).

6.3 Angulo de corte

O conjunto da serra pode ser inclinado entre 0° e

47°:

» abrir os botdes giratérios [3-4, 3-6].

» inclinar o conjunto da serra até ao angulo de
corte [3-5] desejado,

» apertar novamente os botoes giratorios.

@® as duas posicdes finais estdo ajustadas de fabri-
ca para 0° e 45°. Girando ambos os pernos ros-
cados [3-7] no sentido inverso ao dos ponteiros
do reldgio, pode aumentar-se a posicao final de
45° até um maximo de 47°.

Substituicao da lamina de serra

&@

Ferramenta quente e afiada
Perigo de ferimentos
» Usar luvas de proteccao.

CUIDADO

» Virar a alavanca [4-2] ate ao batente,

» deslocar o bloqueio de activacdo [4-1] para ci-
ma, e premir o conjunto da serra para baixo até
engatar,

» desenroscar o parafuso [4-4] com a chave de
sextavado interior [4-3],

retirar a ldmina de serra,
» limpar os flanges [4-8, 4-10],

v

A 4

colocar uma nova lamina de serra.
0 sentido de rotacao da lamina de serra
[4-9] e da ferramenta [4-7] devem coin-

AN
cidir!

» colocar o flange exterior [4-10] de modo a que
os pernos de arrasto engatem no entalhe do
flange interior [4-8],

» apertar firmemente o parafuso [4-4],
» virar a alavanca [4-2] para tras.
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6.5 Ajustar a cunha de fendas
Virar a alavanca [4-2] ate ao batente,

deslocar o bloqueio de activacdo [4-1] para ci-

ma, e premir o conjunto da serra para baixo até

engatar,

» desenroscar o parafuso [4-6] com a chave de
sextavado interior [4-3],

» ajustar a cunha de fendas de acordo com a ima-
gem [4],

» apertar firmemente o parafuso [4-6],

VY

» virar a alavanca [4-2] para tras.
6.6 Aspiracao

AN

Perigo para a saude devido a pds

» Os pos podem ser prejudiciais a satde. Por isso,
nunca trabalhe sem aspiracao.

ATENCAO

» Ao aspirar os pds prejudiciais a saude, observe
sempre as regulamentacoes nacionais.

No bocal de aspiracdo [6-1] pode ser acoplado um
aspirador movel Festool com um didmetro de tubo
flexivel de aspiracdo de 27 mm ou 36 mm (reco-
menda-se 36 mm, devido ao menor risco de entu-
pimento).

6.7 Montar para-farpas

0 para-farpas (acessério), nos cortes de 0°, melho-

ra nitidamente a qualidade da aresta de corte da
peca a trabalhar serrada, no lado superior.

» Encaixar o para-farpas [5-1] na cobertura de
proteccao,

» colocar a ferramenta sobre a peca a trabalhar
ou o trilho-guia,

» premir o para-farpas para baixo até encostar
sobre a peca a trabalhar, e apertar através do
botdo giratério [5-2],

» fender o para-farpas (ferramenta para maxima
profundidade de corte e posicao 6 do nimero de
rotacdes).

7 Trabalhos com a ferramenta
C Durante os trabalhos, respeite todas as indi-
cacoes de seguranca feitas inicialmente e
também as seguintes regras:
- Conduza a ferramenta contra a peca a trabalhar
apenas quando estiver ligada.
- Antes de cada utilizacao, verifique o funciona-
mento do dispositivo de montagem e utilize a

maquina apenas no caso de este funcionar cor-
rectamente.



- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- Ao efectuar os trabalhos, segure a maquina sem-
pre com as duas maos pelos punhos [1-1, 1-6].
Isto diminui o perigo de ferimentos e é uma con-
dicao para trabalhos precisos.

- Empurrar a ferramenta sempre para a frente [1-
2], ndo puxar, de modo algum, a ferramenta em
direccao a si.

- Através de uma velocidade de avanco adaptada,
evite um sobreaquecimento das l@minas de serra
e, ao cortar plasticos, evite a fundicao do plastico.

- Antes de efectuar os trabalhos, certifique-se de
que todos os botoes giratorios estao bem aper-
tados.

- Nao trabalhe com a ferramenta se o sistema
electronico estiver defeituoso, pois tal pode levar
ao aumento excessivo do numero de rotacoes.
Um sistema electrdonico deficiente pode ser reco-
nhecido pela auséncia de um arranque suave ou
caso nao seja possivel efectuar uma regulacao
do numero de rotacoes.

Use uma mascara durante os trabalhos com
@ formacao de pd.

7.1 Serrar segundo o tracado

O indicador de corte [6-3] indica, nos cortes de 0%
45° [sem trilho-guia), a linha de corte.

7.2 Serrar segmentos

Colocar a ferramenta, com a parte dianteira da
bancada de serra, sobre a peca a trabalhar, ligar a
ferramenta, pressionar até a profundidade de corte
ajustada e deslocar para a frente no sentido de cor-
te.

7.3 Serrar recortes (corte de incisao)

Para evitar contragolpes ao efectuar cortes
de incisao, é absolutamente necessario ob-
servar as seguintes indicacoes:

- A ferramenta deve ser sempre colocada, com o
canto traseiro da bancada de serra, contra um
encosto firme. Ao trabalhar com o trilho-guia, a
ferramenta deve ser encostada ao batente de
contragolpe [7-1], que é fixo ao trilho-guia (ver
imagem [7]; se nao for utilizado, o batente de
contragolpe pode ser guardado no batente-guia
[7-2] da ferramenta).

- Aferramenta deve ser sempre firmemente segu-
ra com ambas as maos e mergulhada apenas
lentamente.

Modo de procedimento

colocar a ferramenta sobre a peca a trabalhar e en-
costa-la a um batente (batente de contragolpe), li-
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gar a ferramenta, pressionar lentamente até a pro-
fundidade de corte ajustada e deslocar para a fren-
te no sentido de corte.

As marcacoes[6-2] mostram, em caso de profundi-
dade de corte maxima e utilizacao do trithoguia, o
primeiro e Ultimo ponto de corte da ldmina de serra
(@ 210 mm).

8 Acessorios

Consulte os niumeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.com”.

8.1 Batente paralelo, alargamento de ban-
cada

Para larguras de corte até 180 mm pode ser utiliza-
do um batente paralelo. O batente paralelo também
pode ser utilizado como alargamento de bancada.

8.2 Sistema de trilho-guia

Os trilhos-guia, disponiveis em diversos compri-
mentos, permitem cortes precisos e limpos e pro-
tegem simultaneamente a superficie da peca a tra-
balhar contra danificacoes.

Em conjunto com a extensa gama de acessorios é
possivel, com o sistema trilho-guia, efectuar cortes
angulares exactos, corte em meia-esquadria e tra-
balhos de embutir. A possibilidade de fixacao por
meio de grampos [6-4] garante uma fixacdo firme
e um trabalho seguro.

» Ajuste a folga da guia da bancada de serra no
trilho-guia, com ambas as mandibulas de ajuste
[1-31.

Antes da primeira aplicacao do trilho-guia, serre

o para-farpas [1-4]:

» Ajuste o nimero de rotacoes da ferramenta
para a posicao 6.

» Coloque a ferramenta com o batente-guia com-
pleto na extremidade traseira do trilho-guia.

Ligue a ferramenta.

» Pressione a ferramenta lentamente para baixo,
até a profundidade de corte max. ajustada e fen-
da o para-farpas a todo o comprimento, sem
pousar.

A aresta do para-farpas corresponde agora exacta-
mente a aresta de corte.

v

8.3 Bancada multifuncional

A bancada multifuncional MFT/3 permite uma fixa-
cao simples das pecas a trabalhar, e em conjunto
com o sistema trilho-guia, um trabalho seguro e
preciso de pecas a trabalhar de grandes e peque-
nas dimensoes. Devido as suas multiplas possibili-
dades de utilizacao é possivel efectuar trabalhos de
modo econdmico e ergonomicamente favoravel.
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8.4 Laminas de serra, outros acessorios

Para que seja possivel cortar diferentes materiais de
modo rapido e limpo, a Festool oferece-lhe, para to-
das as aplicacoes, ldminas de serra adaptadas espe-
cificamente a sua serra circular manual Festool.

9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico
» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de manu-

tencao e conservacao, extraia sempre a ficha da
tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servico apos venda.

ATENCAO

Servico Apds-venda e Reparacao ape-
nas através do fabricante ou das ofici-
nas de servico: endereco mais proximo
em: www.festool.com/service

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/service

A ferramenta esta equipada com carvoes especiais
que se desactivam automaticamente. Se estes es-
tiverem gastos, efectua-se um corte automatico da
corrente e a ferramenta imobiliza-se.

Observe as seguintes indicacoes:

» Paraassegurar a circulacao do ar, mantenha as
aberturas do ar de refrigeracao na carcaca
sempre desobstruidas e limpas.

» Para remover farpas e aparas de madeira da
ferramenta, aspire todos os orificios.

10 Meio ambiente
Nao deite a ferramenta no lixo do-
meéstico! Encaminhe as ferramentas,
acessorios e embalagens para reapro-
veitamento ecologico. Respeitar as
normas nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia sobre residuos de equipamentos eléctri-
cos e electronicos e a sua transposicao para a le-
gislacao nacional, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e su-
jeitas a uma reciclagem que proteja o meio am-
biente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

1 Declaracao de conformidade CE

N.° de série
491878
491874

Serra de incisao

TS 75 EBQ
TS 75 EQ
Ano da marca CE:2005

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto esta de acordo com todas as exi-
géncias relevantes das seguintes directivas, nor-
mas ou documentos normativos:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, NE 60745-
1, NE 60745-2-5, NE 55014-1, NE 55014-2, NE
61000-3-2, NE 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ppe- O Jl o i

Dr. Johannes Steimel

Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacdo técnica
2014-08-22

Tabela 1: cortar de forma adequada ao material - com a velocidade certa

Material Escaldo do numero
de rotacbes
N Madeira maciga (rija, macia) 6
\ By Placas de aglomerado e de fibra dura 3-6
Contraplacado, placas de madeira, placas folheadas e revestidas 6
S Plasticos, plasticos reforgados por fibras (GfK), papel e tecido 3-5
Vidro acrilico 4-5
<= = ammm Placas de fibra de aglomerado de gesso e de cimento 1-3
NNt AI Placas e perfis de aluminio até 15 mm 3-6
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V]J'IJ'I}OCTpaLI,VIVI HaXo4ATCA B HayaJie pykoBo4CTBa Nno
aKCryaTaumun.

1 CuMBonbl

CuMBon3HayeHue

MpenynpexgeHne 06 obLien onacHoCTK

MpenynpexgeHue ob yoape TOKOM

I'IphoMTe pPyKoBOACTBO MO 3KCrjyataynm
M yKa3aHna no TexHuke besonacHocTw!

Ncnonb3ynTe 3alnMTHbIE HAYLWHMKN!

PaboTaTe B 3alMTHbIX NepyaTkax!

Ncnonb3ynTte pecnupatop!

PaboTalTe B 3aLMTHbIX o4ykax!

He BbibpacbiBaTb BMecTe C 6bITOBbIMK
oTxogamu!

NHcTpykums, pekoMeHpaums

'O O0R@ o= P>

VIHCprKLI,Wr'I Mo NCMoJ1b30BaAHUIO
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2 YKa3aHus no TexHuke
6e3onacHocTn

2.1 06wme yKasaHUS NO TEXHUKeE
6e3onacHoCcTH

MpepynpexaeHue! MpoyTtuTe BCe yKasaHuUs

no TexHuke 6€30MacHOCTM U MHCTPYKLMUU.

HeToyHoe cobntofieHne  UHCTPYKUUA  ©
npeaynpeXxpaeHnin MoXeT cTaTb MPUYMHOM yaapa
3N1eKTPMYECKMM TOKOM, MoXapa W/uam TaxEnbix
TPaBM.

CoxpaHsilTe BCe YyKasaHuMa N0  TeXHUKe
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLUM.
Mcnonb3yeMblh B yKa3aHMaX M0 TexHUKe

6e30MacHOCTM  TEPMUH  «3NIEKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCWUTCS K CETEBbIM 3J1eKTPOUHCTpyMeHTaM (c
CeTeBbIM kabenem) 7 aKKyMYNATOPHbIM
3/1eKTPOMNHCTpyMeHTaM (be3 ceTeBoro kabens).

2.2 YKa3aHusi no TexHuKe 6e3onacHocTH npu
Nosib30BaHUU MHCTPYMEHTOM

Cnocob nuneHusa

a. & OMACHOCTb! He ponyckaitTe nonagaHus
pyK B pabouyio 30HYy U 30HY NMUAbHOrO AMUCKA.
BTopoi pykon Aep>XUTecb 3a AONOJIHUTESIbHYIO
PYKOSITKY unu Kopnyc agsuratens. Bo nsbexaHue

TPAaBMUPOBAHUS  OepXuTe  [LUCKOBY MUy
obenMu pykamum.
b.He  nopgpepXXuBalTe  3aroToBKY  CHM3Y.

38LLI,V|THbIl>] KOXXYX He CMOXeT 3alUTUTb pykn B
30He Noj 3aroTOBKOW.

c.fnybuHa pe3a po/KHa COOTBETCTBOBaThb
TONLMHE 3aroToBKWU. [Tvna LoNXHa BbICTyNaTb
32 HWXKHIOIO KPOMKY 3aroToBKM He bonee YeM Ha
BbICOTY 3yba nusbl.

d.Hukorga He pgepXxuTe  pacnuiInBaeMyio
3aroToBKYy B pyKax unu Ha Hore. lopcTtaBnsnTe
nop 3aroToBKYy yCTOM4YMBYK onopy. HapéxHoe
KpenneHne 3aroToBKM BaXHO A CHUXEHUS
pucka e€ MNpWKOCHOBEHWS K Teny, 3aXUMOB
MUABHOIO AMCKA, a Takxke A1s NpefoTBpaLlLeHus
noTepu KOHTPONS Haf Nuon npu paboTe.

e.Ecnu npu BbinonHeHun pabot cywecTByeT
ONacHoOCTb 3afeTb MHCTPYMEHTOM CKpbITYIO
anekTponpoBoaKy wunum  kabenb  camoro
MHCTPYMEHTa, fepXXUTe MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/IMpPOBaHHbIe Y4acTKU. B npoTMBHOM cnyyae
NOBpEeXAeHWe  3MeKTPOMPOBOAKM  pexyLeint
4aCTblo MOXET BbI3BaTb YAAP 3/EKTPUYECKUM
TOKOM.

f. Mpu NnpoaoONbHBLIX NponUNax MCNosb3ynuTe ynop
WaM  npsMyl  Hanpasnsowyw. [lpu  wux
MCNoNb30BaHMM nponuabl  ByoyT TouyHee w
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. Ucnonb3syirte

CHU3NTCA PUCK 3aKIIMHNBAHNA NMUIBHOTO ANCKa.

NUAbHble OUCKW, WMeKLLune
COOTBETCTBYIOLUWA pa3Mep U noaxoaslee
nocago4yHoe oTBepcTUe (Hanpumep,
3Be3foobpasHble unu Kpyrabie). [usbHble
OWNCKW, He noaxonsline K 3aXUMHOMY dnaHuy,
BPaLLAloOTCA HEPOBHO, U MX UCMOJIb30BaHNe BEAET
K noTepe KOHTPOJSIS Hag, MHCTPYMEHTOM.

.3anpeu.|.aeTc9| nUcnoJib3oBaTb ﬂOBpe)KﬂéHHble

MM Henoaxopgsiline 3a)KUMHble ¢naHubl WK
CTSDKHbIE BUHTbI. 3aXXMMHOW GnaHew, U CTXHble
BMHTbl M3rOTOBJIEHbl CMELManbHO [N Ballen
NWAbl  C  UeNblo  obecneynTb  ONTMMaNbHYO
MOLLHOCTb M be3onacHocTb npu pabore.

i.Monb3ynTecb nNopxoAsiLLUMMU
cpeAacTBaMU  MHAMBMAYaANbHOM
3alMTbl: 3aLLUMTHbIE HAYLUHUKW,
3alUTHbIe  0YKM, pecnupaTop
(npw obpaboTke
nbineobpasyoLyx MaTepmanos),
3alMTHble nepyaTku (npu obpaboTke rpybbIx
MaTepmasoB U cMeHe paboyero MHCTPYMeHTa).

MpuynHa BO3HMKHOBEHUSA OTAAYMN U
COOTBETCTBYIOLLME YKA3aHMSA N0 TEXHUKE
6e3onacHocCTH

Takum

OT,u,aqa - 3TO peakun4d 3aBucuiero,
3aK/inHuBLlWero wunnnM HeBepHO HaMnpaB/eHHOro
NMMNbHOro Aucka, B pe3ybTaTe KOTOpOVI nnna
HEKOHTpOJIMpyeMo NogHMMaeTCd U OTCKakMBaeT
OT 3aroToBKK NO HAMpPaBJ/IEHMIO K MOJIb30BATEJIHO;

Korgja  MWabHbIA  OUCK  3aBucaer
3aK/IMHMBAET, OH OCTaHaBAMBaeTCd, W Mop,
nencTemem BpaLlaloLLero MOMEHTa
aNeKkTpoABMraTens  nuia  OTCKakMBaeT Mo
HanpaBJiIeHMIO K MOJIb30BaATENIO;

nnn

ec/in NUAbHBIA LUCK, HaXOASLWMICS B pacnune,
YXOAMUT OT 3afaHHON NNOCKOCTU BpaLLEeHUs Uau
HEBEpHO HampaBieH, 3ybbsa nuabl  MoryT
BK/IMHUTbC B MOBEPXHOCTb  3aroToBKW, B
pe3y/bTaTe Yero NUbHbIA JUCK BbICKAKMBAET U3
pacnunia no HanpaeJ/IeHUIo K MOb30BaTeNO0.

obpaszom, oTmava - pesynbTaTt

HenpaBunbHOro obpauieHna ¢ nunon. E€ MoxHo
n3bexatb, cobnogas Mepbl NPefoOCTOPOXHOCTH,
OMMUCaHHbIe HMXe.

a.
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Depxute nuny Kkpenko o6eMMu pykamu, pyku
YCTaHOBMTE B NOJIO)KEHUEe, B KOTOPOM MOXKHO
BblAepXXaTb BO3MOXKHYI0 oTaauy. CTointe Bcerpa
c6oKy OT nuAbHOrO pAuUCKa, 3anpewaeTcs
pacnonaraTb NUAbHbIA AUCK B JINHUIO C TEJIOM.
Mpn oTmaye AmMckoBas nuia nofaétca Hasap,
OAHaKO MoMb30BaTe/lb MOXET CNpaBUTbCH C

.Ecnn

. 3anpeuaeTcs

oToayen, MPUHAB COOTBETCTBYOLLKNE MEpbI.

.Ecnn nUnbHBIA AUCK 3aKNUHWUAO UAKU NUNEHUe

npeKpawieHo no ApyruM nNpuYMHaM, oTnycTute
BblK/IlOYaTeNb M He BblHUMaWTe nuay u3
3aroToBKM [0 MOJHOM OCTAHOBKU MWUJIbHOrO
aucka. He nbiTaitTecb BblHMMaTb nuay U3
petanu, noka AMCK BpallaeTc: BO3MOXKHA
oTaava. Hangute w ycTpaHuTe nNpuUynHy
3aKNNMHWBAHUS MUNBLHOTO AUCKa.

TpebyeTca BKAOYUTL NWUAY, Korpa
NMUAbHbIA JUCK HAXOAUTCA B  3aroToBKe,
OTUEHTPUpPYWATE AMUCK B pacnune u ybegutecn,
41O 3ybbs NUNbI HE 3aCTPSANM B 3aroToBKe. Eciu
MUNBbHBIA ANCK 3aKJIMHUIO0, OH MOXET BbICKOYUTb
M3 3arotoBKM WAM BbI3BaTb OTHAYy Npw
nocneayoLLeM BKIIIOYEHUN NUIbI.

.Bo u3bexxaHme otTpaun npu 3aKNUHUBAHUU

NMUIbLHOrO0 AUCKA MNOACTABNSIUTE oMopy npu
pacnunuBaHum 6onbLunX Aocok. bonbluve gockn
MOTYT MPOrHYTbCSA Mof cobCcTBEHHbIM BecoM. Mx
cnepyet nognupaTb No obe CTOpPoHbI Kak BHM3K
pacnuna, Tak 1 no KpasiM.

ucnonb3oBaTtb  Tynble U
NoBpeXAEHHble NUNbHbIE BUCKM.
Micnonb3oBaHue TynblX MWAbHLIX [OWUCKOB U
HeBepHoe HanpaBneHue 3ybbeB npu paboTe
MO>ET npuBecTu (B pesynbTaTe CIULWKOM y3KOro
pacnwuna) K NOBbILLIEHHOMY TpeHwuio,
3aKJIMHWBAHWIO NUABLHOMO ANCKA U K 0THAYE.

.I'Iepen Ha4yaJIoM nNuJieHUa 3aTAHUTE BUHTHI

perynupoBKM yrna v rnybuHbl pesa. smeHeHune
HacTpoek BO BpeMsi paboTbl MOXeT MoBfieYb 3a
coboW 3aKMHMBaHME MUIBHOMO AMCKA U 0TAAuY.

. Byane 0cobeHHo OCTOPO)XXHbI NPU BbiNOJIHEHUU

BPe3HbIX NPOMWIOB B CTEHAaX WM Ha ApPYrux
3aKpbITbIX Y4acTKaX. [1py Norpy>KeHnm nuibHbIi
AMCK MOXET HATOJIKHYTbCS Ha CKPbITble 06beKThI,
B pe3ysibTaTe Yero BO3MOXHa 0TAava.

q)YHKI.IMFI 3alUTHOI0 KoXKyxa
a. Mepepn KaXxabIM UCNOJIb30BaHUEM npOBepaﬁTe,

4yTOobbI 3aLMUTHDbIN KOXKYX ncnpaBHoO
3aKpbiBaJica. Monb3oBaTtbcs nunown
3anpeLwiaetcd, ecnu pABWXKeHue 3allUTHOro

KO)XyXa 3aTpyAHEHO, a 3aKpbiBaHUe NPOUCXOAUT
C 3apepXXKoi. 3anpelaetca pUKCMpoBaTb UK
3a)KMMaTb 3alUTHBLIA KOXYX, TaK KaK B 3TOM
cnyyae MUAbHbIA AUCK OCTAHETCA OTKPbIThbIM.
Ecnn nuna ynana Ha 3eMii0, 3alMTHbBIA KOXYX
mMoxeT pgedbopmupoBaTbca. Ybegutech, 4TO
3alMTHBIA  KOXYX OTKpblBaeTca/3akpbiBaeTcs
cBobogHO w npu nbbIX ycnoBusix pesa W
rnyboKoM MUAeHUN He KacaeTcs NUIbHOIo AMCKa



Unn OPYyrnx y3nos NJibl.

b.MpoBepbTe cocTosiHue U paboTy NPY>XKUHbI
3alMTHOro KoXXyxa. B cnyyae, ecnu npy>xuHa u

3aLMUTHBIN KOXKYX GYHKUMOHUPYIOT
HeucnpaBHo, MHCTPYMEHT cnepyet
OTPEMOHTUPOBATb. HeucnpaBHble y31bl,

KNenKkne HaCcNOEHUS UKW CKOMMBLUAA CTPYXKa
CHUXatT 3dpdPekTMBHOCTL paboTbl 3aWUTHOMO
KOXyXa.

c.Mpu BbINONIHEHMM KOCOro Bpe3HOro mponuna
duKcuMpyiTe nAUTY OCHOBaHWUA MNUAbI  OT
6okoBoro cMmelieHus. CmeweHne nnutbl BOOK
MOXEeT MPUBECTM K 3akKJIMHWMBAHWIO MWUBHOIO
JMCKa U K oTave.

d. He knaguTe nuny Ha BepCcTaK UM Ha MO, eCnu
3aLUMUTHbIW KOXKYX He 3aKpblBaeT MUbHbIW ANCK.
MunbHbIM  Ouck 6e3 3alWMUTHOrO KoXyxa npu
BPaLLEHMMN N0 UHEPLMN MOXET NOBPeANTb Ntoboi
npeaMeT ¥ TOAKHYTb nwuay B obpaTHOM
HanpasneHuu. [ToMHUTE, YTO NOCNe OTKMOYEHMS
nuia HeEKOTOPOe BpeMs BpaLLaeTcs No UHepLMN.

q)YHKLI,WiI Pa3>XUMHOIo KJiuHa

a. Ucnonb3yinTe nunbHbIN BUCK, NOAXOAALMUWA K
pasXMMHOMY KnuMHY. [na  3ddekTnBHOrO
BENCTBUS  Pa3xXUMHOMO  KJAWHA  TOJWMHA
MUBHOMO AMCKa A0/1KHA OblTh MEHbLLIE TONLLMHBI
KNWHa, a WupwuHa 3ybyaTtoro BeHua — bonblue.

b. OTperynupynte KJAMH B COOTBETCTBUM C
YKa3saHMAMU PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLuuwm.
HeBepHas TonLWMHa, NO3MLMSA U LEHTPUPOBaHMeE
MOryT MPUBECTU K TOMY, YTO KJIMH HE CMOXET
3bdeKTUBHO CNPaBUTLCA C OTAAYEN.

c. Bcerga ucnonb3yiTe KAWH, B TOM Yucne npu
~Aponunax c norpyxeHuem". lMpn norpy>xeHum
KNUH MOJAeTCs BBEPX W  MPYXWHUT nocre
MOrpy>XeHWA LMPKYNAPHOM MUAbI B MPOMMI.

d. Y1066l KAMH (YHKUMOHMPOBAN, OH [AOJDKEH
HaxoAUTbCA B nponune. [1py KOpoTKMX Nponunax
KJIMH He NpefoTBpaLLaeT oTaauy.

e.Monb3oBaTbcs nunon ¢ pedPpopMUPOBAHHLIM
KNMHOM 3anpewaeTca. [laxe He3HauyuTeNbHas
noMexa MOXeT 3aMepuTb paboTy 3alMTHOro
KOXyXa.

2.3 YpoBHM WyMa

OnpepenernHble B cootBeTctBMM Cc EN 60745
TUNOBbIE 3HAYEHWS:

YpoBeHb 3ByKOBOTO Lpa = 95 ob(A)
AaBNeHus
YpoBeHb MOLLLHOCTM 3BYKOBbIX Lwa = 106 nB(A)
KonebaHuw
[orpewHocTb K=3ab
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LLyM, Bo3HUKatoLWwmu npu paborte
MoBpeXxxpeHune opraHoB cnyxa
» [1pun paboTte ncnonb3ynTe 3aWMTHbIE HAYLWHNKK!

OCTOpOXXHO

KoaddpuumneHt smuccuu konebawuit a, (cymma
BEKTOPOB Tpéx HanpasneHwit) n norpewHocts K
paccumTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

3HauyeHune Bubpauum (no 3 ocam)

[MnnexHvie gpeBecuHbI ap <29 M/c2
Pe3ka MeTanna ap <29 M/c2
MorpeLwHocTb K=15m/c?

YKa3aHHble 3HaYeHns ypoBHs LyMa/BunbpaLum

- CNyXaT gisi CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO Takxe MCnonb30BaTh ons
npeaBapuTeNbHOM  OLEHKM  LWYMOBOM W
BMOPALMOHHOM Harpy3ku Bo Bpems paboThl;

- OTpaXawT OCHOBHble obnacTu

371eKTPOMHCTPYMEHTA.

npnMeHeHNA

Mpn MCNoNb30BaHWMM MALLUMHKN B OPYrux Lensx, C
LPYT¥MM CMeHHbIMM (pabounmm] MHCTpyMeHTaMu
WAM B CNy4yae WX  HEYAOBETBOPUTENbHOMO
obcnyxmpaHms  wymoBas M BUDOpaLMOHHas
Harpysku MoryT Bo3pacTaTb. CobntopanTe 3HayeHuns
BpeMeHn paboTbl Ha XONOCTOM XOLYy W BPEMEHM
nepepsiBoB B pabote!

2.4 O6paboTka antoMUHUSA
[Mpn paboTe ¢ anoMnHmMeM 13 coobpaxeHun
be3onacHocTM  HeobxoauMo  cobnwopgatb
cnepyoume Mepbl:

- [lopkntoyanTe nuny K noaxoasLLemy

nbineygandtouemy annapary.

- PerynﬂpHo oyunLLanTe nuny OT Nblnn, oceBLLUEN Ha
Kopnyce oBuratengd.

- Wcnonb3ynte nunbHble AUCKM MO aNOMUHUIO.

- 3akpblBaiiTe CMOTPOBOE OKOLUKO/KOXYX Ans
3alUMThI OT OMWJIOK.

PaboTalTe B 3aWMUTHbIX o4ykax!
CI)
- Mpu nuneHnn NnMT HeobxoAMMO CMa3bIBaTb AUCK

KEPOCWMHOM, TOHKOCTEHHble npodunu (0o 3 mm)
MOXHO obpabaTbiBaTh 6e3 cMa3Ku.

3 lMpuMeHeHMe No Ha3HAYEHUIO

Morpy>Hble NuAbl NpefHa3HavyeHbl ans 0bpaboTkm
APEeBECUHbI, APEBECHbBIX MaTePManoB, BOOKHNCTbIX
MaTepManoB Ha rMNCoBON W LLleMeHTHOW OCHOBE, a
Takxke nonuMepHbix MaTepuanos. ®upma Festool
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npeonaraet cneumanbHblM  NUAbHbIA  OUCK MO
aAJTIOMUNHUIO, C KOTOPbIM nnna MOXKEeT
NCMOoJ1b30BaTbCA AJIA MUNEHUA aJTIOMUHNUA.

PaspeluaeTcss Mcnonb30oBaTb MNUSIbHbIE AUCKM CO
cnefylWmMMN TEXHUYECKUMU XapaKTepPUCTUKaAMW:
AvameTp nuabHoro gucka 210 MM; TonwmHa ancka
2,4 - 2,6 Mm; nocapoyHoe oTBepctne 30 MM;
TONLWMHA Hecywero aucka Makc. 1,8 MM; NpurogHb.l
ons pabotel ¢ umciom obopotos 5000 06/MuH.

Mcnonb3oBatb wnndoBanbHble Kpyru
3anpelaeTcs.

K paboTe ¢ MalwwmHKon fonyckaloTcs TONbKO nnua,
npowepLve WHCTPYKTaX, nnu
KBanMdULUMpPOBaHHbIE CNeLNanmncTbl.

- 9NeKTPOMHCTPYMEHTDI Festool MO>XHO
yCTaHaBNUBaTb TONbKO Ha  cneuvanbHo
npepycMoTpeHHbIX ¢upmoin Festool Bepctakm.
Mpu  ycTaHoBke Ha  BepcTak  Apyroro/
cobcTBEHHOrO N3roTOBJIEHUS
3N1eKTPOUHCTPYMEHT ~ MOXeT  BbINTM  M3-M0f4
KOHTPOAS W CTaTb MNPUYMHOW  CEpbE3HOro
TPaBMMPOBaHUS.

C OTBETCTBEHHOCTb 3a@ MCMONb30BaHWE He Mo
Ha3HaYeHM0 HeCET NoNb30BaTeNb.

C NHcTpyMeHT CKOHCTPYMpPOBaH ons
npodeccMoHanbHOro MpUMeEHeHMS.

4 TexHnYyeckue faHHbIE
Morpy>xHas nuna TS 75 EBQ,TS 75 EQ
MoLHoCTb 1600 BT

Ckopoctb BpauleHns Bana 1350 - 3550 06/MuH

(xonocTtom xopn)

YacToTa BpaleHus, makc. ! 4400 06/MuH
PerynupoBka HaknoHa 0 mo 47°
[nybuHa pe3anmsa npu 0° 0-75MMm
[nybuHa pe3aHus npu 45° 0 - 56 MM

Pa3smepbl NMAbHOMO guMcka 210x2,4x30 MM
Bec 6,2 kg
Knacc 3awmsl g/l

. MakKcC. 4acCToTa BpalleHna npu HeVICI'lpaBHOVI 3JIeKTpOHUKe.
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5 Hauyano paboTbl
HeponyctuMoe HanpsikeHUe Uam yacrtora!

OnacHOCTb HeCYaCTHOro ciiy4das

» CeTeBoe Hanps>XeHWe 1 YacToTa NCTOYHMKA TOKa
LO0/KHbI COOTBETCTBOBATb AAHHbBIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBOACKOM Tabnnyke.

» B CeBepHoi AMeprKke MOXHO WMCMONb30BaTb
ToNbKO MalmHKkK Festool ¢ xapakTepucTmkomn no
HanpskeHuio 120 B/60 Tw.

MpepynpexaeHue

Bcergpa  BbikntoyanTe
noacoefuHeHnem "
ceTeBoro kabeng!

MopcoepnHeHne 1 0TcoefMHEHNe ceTeBOro kabens
- cm. puc. [2].

MepensuHbTe 6nokupatop BkoueHns [1-8] Beepx
n Haxmute Bbikmodatens [1-7]1 (HaxaTtne =
BKJIlOYEHWME / 0TNycKaHWe = BbiKoYeHwue).

Mpw nepemeLleHnn bnoknpatopa
BKJIOYEHUS MpOMCXOAWUT pa3bnokmpoBka
MexaHu3Ma norpyxenus. [una moxer

nepeMeLllaTbCa BHUSI. I'IpM 3TOM NWAbHbIM ANCK
BbIXOAUT N3 3aLLNTHOIO KOXXYXa.

® Mpy noabeMe MaluMHbI NUAa BO3BpALLAETCs B
MCXOLHOE MOJIOXKeHMe.

pybaHok  nepepg
0TCOELMHEHNEM

6 HacTtpounku

AU

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHMUS, YAAP TOKOM

» [lepen HavyanoM nwbbix pabotr Ha pybaHke
BCEraa BblHUMANTe BUIKY U3 PO3ETKM!

MpepynpexaeHue

6.1 AneKTpoHUKA

Muna (TS 75EBQ, TS 75EQ) ocHaweHa
3MIeKTPOHHbLIM  yMpaBAEHWEM CO  CheayloLmMMu
XapakTepuCcTUKamu:

MnaBHbIA NycK

[naBHbIA NycK C 3NeKTPOHHOW PerynampoBKOM
obecneymBaeT Havano paboTbl MawuHkM Be3
oTAAuMN.

MocTossHHaA yacToTa BpaleHUs

YacToTa BpaLLEHUS 3NeKTpoABMraTens
NoLLEPXKMBAETCS  MOCTOSAHHOM  C  MOMOLLbIO
3NeKkTpoHuUkn. Bnarogaps aToMy gaxe npu Harpyske
obecneynBaeTcs Hen3MeHHas CKOpOCTb
bpesepoBaHus.



Perynuposal-me 4acCToTbl BpalleHUq
YacToTa BpaweHna nnaBHO HaCTpaumBaeTCd C

noMollblo  perynupoBodyHoro koneca [1-B] B
amanasoHe TexHuyeckue faHHble). Takum
obpa3oM, MOXHO nopobpatb  ONTMMAasbHYHO

ckopocTb 06paboTku ans nwobbix Matepmanos (cwm.
Tabnuuy 1).

3awmTa ot neperpe.a

Ona  3awwTbl  oT neperpeBa [(neperopaHus
afekTpogBuratens) B MaluMHKy  BCTpOEHa
3N1EKTPOHHAs CXeMa KOHTpons Temnepatypbl. [Mpu

OOCTUXEHUNN KpMTquCKOVI TeMnepaTypobl
npenoxpaHnTesbHada cXeMa OTK/IIo4YaeT
3aneKTpoaBuraTensb. BpE‘MFl oxnaxpgeHuq

cocTaBnseT 3-5 MUHYT, Moc/ie Yero MallNHKa BHOBb
rotoBa k pabote ¢ nonHoun Harpyskon. [pu pabote
MalMHKM Ha XOJI0CTOM X0y BPEMS OXJaX[eHUs
3HauUTeIbHO COKpaLLaeTcs.

OrpaHquHMe no TOKyYy

OrpaqueHme no TOKY npenoTBpallaeTt
npeBbllleHNE ,D,OHyCTMMOIZ BEJINYNHDI I'|0Tpe6J'IEHWr'|
TOKa Mpu 3KCTpeMaJ'IbHOI7I Harpyske. 310 MoOXeT
npmeectn K YyMeHbLlEeHWK YacCToTbl BpaleHUd
3JieKkTpoasuraTend. [ocne cHUXeHUs Harpy3ku
ABUraTesib Cpady Ha4ynmHaeT p860TaTb.

TopmMmos

TS 75EBQ ocHalieHa 3n1eKTpoHHbIM TopMo3oM. C
MOMOLLbIO 371eKTPOHHOM CUCTEMbI MWUIbHBLIA AUCK
0CTaHaBMBAETCS NPMMEPHO 3a 2 CEKYHbI.

6.2 FnybuHa pesaHus

[nybuHy pe3aHuMs  MOXHO
Avanasoxe o7 0 go 75 Mm:

» HaxmuTe Ha orpaHuuuTens rnybuHbl pesaHus
[3-3] v caBuHbTE B0 HeobxogMMOro 3HauveHus
(YkazaHHble Ha wkane [3-11 3Hayenus
oTHOCATCS K nponunam 0° 6e3 HanpasasioLLen).

» OTnycTuTe orpaHnymnTens rnybuHsl pesanus (OH
dukcmpyetca ¢ warom 1 Mm).

yCTaHaB/nMBaTb B

/7M/7}/ MOXHO  HG>kKMMAartb  BHU3
ycra/-/osﬂe/-//-/oﬁ /'/7}/5MHb/ PEIAHUA.

@B oteepcte [3-2] orpanuuntens raybuHbl
Pe3aH1s MOXHO BBMHTUTb YCTaHOBOYHbIN BUHT
(or M4x8 pmo Mix12). TMytem BpalieHus
YCTAHOBOYHOrO  BMHTA  rybuHa  pesaHus
perynupyetcs eule TouHee (x 0,1 MM).

TOJIbKO 4O

TS 75 @
6.3 Yron pe3saHus

[Ny MOXHO HakNoHATbL nog yrnom ot 0° go 47°:
» OtBuHTUTE pyykm [3-4, 3-6].

» HaknoHute nuny nop HeobXxoaWMbIM  YraoM
pe3aHus [3-5],

» CHoBa 3aBMHTUTE PyYKM.
@ 06a nonoxeHWs ycTaHOBMEHbl Ha 3aBofe-

nsrotoeutene Ha 0° u 45°. llpu BpaweHum
oboux ycTaHoBOYHbIX BWHTOB [3-7] npotus
4aCOBOW CTPENKN MOXKHO YBESIMYNTb YCTAHOBKY C
45° po 47°.
6.4 CMeHa nunbHoOro gucka
FopsAYMiA M oCTPbIA UHCTPYMEHT

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHUSA
» HapeBanTe 3almTHble nepyaTkm!

OcTOpOXXHO

» T[lepemectuTe pblyaxok [4-2] no ynopa,

» CaBuHbTe 6nokupoBky BktoyeHus [4-1] BBepx
M HaXXMUTe Nuay BHM3 [0 duKcaumm,

» OtBuHTMTE BUHT [4-4] c nomowbio knloya Ans
BHyTpeHHero wecTurpaHHuka [4-3],

> VI3BnekuTe NuAbHbIR AUCK,
Oumnctute dnaHupl [4-8, 4-10],

v

» BcTaBbTe HOBbIV NUbHbIA ANCK.
& HanpaBneHve  BpalieHMs  MUAbHOMO
nncka [4-9]1 v Hanpasnenune BpauieHus

mMawwmuHbl [4-7] ponxHbl coBnagaTs!

» Bcrasbre BHewHwit ¢naHey [4-101 Takum
obpa3om, uyTtobbl Begywme uandbl BOWAM B
BbleMKW BHyTpeHHero dnaHua [4-8],

» 3ataHuTe BUH [4-4],

» YcraHosuTe pbidaxok [4-2] Ha mecTo.
6.5 PerynupoBka pa3)XMMHOro KfuHa
» T[lepemectuTe pblyaxok [4-2] no ynopa,

» CaBuHbTe 6nokupoBky Bkioyerus [4-1] BBepx
M HaXXMUTe Ny BHM3 [0 duKcaumm,

» OtBuHTMTE BUHT [4-6] c nomowbio knloya Ans
BHyTpeHHero wecturpaHHuka [4-3],

» Otperynupynte
pucyHkom [4],
3atanuTe BuH [4-6],

» YcraHoBuTe pbiyaxok [4-2] Ha mecTo.

KJINH B cooTBeTCTBMMN C

v
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6.6 Mbineypanenue

AN

OnacHoctb pns
BO34eNCTBUSA NbiNKU

» [lbinb MOXET npeAcTaBAATb ONACHOCTb ANA
3p0poBbs. [MoaToMy Hukorga He pabotanTe 6Ge3
nblneyganeHuns.

» [lpy ypaneHnu onacHon Ans 340pOBbs MblaK
BCcerga cobniopante HaLMOHaNbHble
npesnucaHus.

MpepynpexaeHune

300poBbA B  pe3ynbTarte

K acnupaunonHoMmy natpybky [6-11 MoxHo
NpuMCoeLMHNUTL Nbineypansowmnin annapat Festool ¢
BCACbIBaKOLWMM LWNAHIOM AMaMETpOM 27 MM UAu
36 MM (npegnoututensbHee wnaHru 36 MM U13-3a
MeHblUEen 0MacHOCTM X 3aCopeHms).

6.7 YcTaHoBKa 3aLWMTbI OT CTPY)KKHU

3awmta OT CTPYXKM (MpUHAAnexHocTs) npu
pesaHun nog yrnoMm 0° 3HauuTenbHo ynyywaet
KayeCTBO KPOMKMW pe3a OTMWUJIEHHOM 3aroToBKMW C
HaxomsALEeNCs CBEPXY CTOPOHbI.

» HapeHbTe 3awWmMTy 0T  CTPYXKKM
3aLUMTHbBIN KOXYX,

» YcTaHoBMTE MalWHYy Ha
[eTanb AN HanpaBASoLLY!o,

» HapaBuTe 3aLWWTy OT CTPYXKM BHM3, MOKa OHa He
byneT npuneraTb Kk obpabaTtbiBaemMon getanu, u
3aKkpenuTe ¢ nomolibio pyyku [5-2],

» Hagnunwte 3awuTy oT cTpyxKku (ycTaHoBMTE Ha
MallMHE MaKCUMasbHyl rIyBuHy pesaHus u
CKOPOCTb BpaLLeHus 6).

[5-1] Ha

obpabaTtbiBaeMyto

7 BbinonHeHue pabot c noMoLyblo

MalUUHKU
Mpu BbiNoNHeHUKN paboTel cobniopante Bce

4 j ) npvBefE&HHble BbILIE yKa3aHWs Mo TexHUKe
besonacHocTM v cnepyoLne npasuna:

- MMopBooute nuny Kk obpabatbiBaeMon peTanu

TOJIbKO BO BKJTOYEHHOM COCTOSIHUM.
- [lepen KaxpgplM MCMONb30BaHWEM MpoBepsnTe

paboTy  MOHTaxHoro  npucnocobnexnns  u
HauMHauTe paboTaTb TOMbKO C WCMPaBHbLIM
npucnocobnexHvem.

- Bcerpa 3akpennaite 3arotoBky Tak, YTobbl oHa
He ABuUranace npu obpabotke.

- Bcerpa pmepxute MalnHKy obeuMmn pykamu 3a
pykostkn  [1-1, 1-6]. bBnarogaps  aTomy
CHUXAETCS PUCK TPaBMUPOBAHNA M NOBbILLIAETCS
TOYHOCTb BbIMONHEHUS ONepaLui.

- [Bwuraiite snepén  [1-2],

nnny TOJIbKO
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KaTeropuyecky 3anpeliaeTca ABMraTb MUy Ha
cebqa Hazag.

- BbibupanTte npaBuabHyld CKOpPOCTM MNoAauun,
4TObbI He LOMYCTUTL NeperpeBa PexyLLMx KPOMOK
WHCTPyMEHTa W OMnaBfieHUs nnactuka npw
obpaboTke monumepHoro mMatepuana.

- [lepen HayanoMm paboT ybegutech B TOM, YTO BCe
BUHTbI-PYYKM MONHOCTbIO 3aTAHYTHI.

- He paboTaiTe ¢ MalUMHKOW, ecnv HeucnpasHa
3/1eKTPOHHAN Y4acTb, Tak KakK 3TO MOXET MPUBECTYH
K Ype3MepHOM yactoTe BpaLLeHus.
HencnpaBHOCTb 3M1EKTPOHHOM 4acTW  MOXHO
onpeAennTb MO OTCYTCTBMIO MABHOMO MycKa UAu
HEBO3MOXHOCTM perynampoBaHus 4acToThl
BpaLLeHUs.

pa60Tax c BblaeJsieHnem nblJin

MNpwn
peKoMeH[yeTcs HolWeHWe pecnmpaTopa.

7.1 MuneHue no pasMmetke

Ykasatenb pesa [6-3] npu pesanun nog yrnom 0°
45° (6e3 HanpasndoLLei) yKa3biBaeT HanpaBneHue
pesa.

7.2 OTnunuBaHue 3aroToBoK

YcTaHoBMTE nNuy NepefHen 4acTbld  NAUTbI-
OCHOBaHuS Ha obpabaTbiBaeMylo feTanb, BKIOUUTE
€€, OnycTUTe Ha YCTAHOBNEHHYW rNybuHy pe3a wu
MPOABMHbTE B HaNpaBieHUM NUEHUS.

7.3 UsrotoBnenune nponunos (rny6okue
nponunbi)
YT00bI M36€XaTb 0TAAUM, NPY U3FOTOBAEHUN
& rnybokmx nponuios obsazatenbHo

cobniopainTe cnepyolime yKasaHus:

- 3afHW Kpaln cTona nuabl [OJIKEH Bcerga
onupaTbCcs Ha >XecTkuh ynop. [lpn pabotax ¢
HanpaBASOLLEN MALLNHY HYXXHO NPUKNaAbIBaTh K
orpaHuyuTento oThaun [7-1], KOTOpbIN
3aXuMaeTca Ha Hanpasngwouwen (cm. puc. [7];
ecnm WHCTPYMEHT He ncnonb3yercs,
OrpaHMynTENb OTAAYN MOXH.

- MawwuHy Bcerga Hy>XXHo fepXaTb ABYMS pyKamu u
Me[J1eHHO OMyCKaTb BHU3.

Mopsapok pencreunn

YcTaHoBUTE MalnHy Ha obpabaTbiBaeMyto geTab v
npunoxute Kk ynopy [(orpaHnuutento otgauu),
BK/IOYMTE  MaLUMHY, MEONEeHHO OnycTuTe Ha
yCTaHOB/IEHHYIO TNyOuHY pe3aHus U NpoaBMHbLTE B
HanpaBAEHUN NUNEHNS.

MeTku [6-2] npu mMakcuManbHom rybuHe pesaHus
M WCMOSb30BaHUM HaMpaBNsAloLLE MoKa3biBaloT
KPalHIO MepeaHIon M KPanHIO 3afHI00 TOYKM
pe3a nunbHoro avcka (@ 210 mm).



8 OcHacTka

Kopgbl oNns 3aka3a 0CHACTKM MU MHCTPYMEHTOB MOXHO
Hantn B kaTanore Festool n B VIHTepHeTe Ha
www.festool.com

8.1 MapannenbHbIN ynop, paclwimpexHue
cTona

Ona pacwwupenna otpesaHus o 180 MM MoXHO

MCcnonb30BaThb napannenbHbli ynop.

[MapannenbHbIM yNop TakxXe MOXHO MCMO0/b30BaTh B

KayecTBe pacLUMpeHns cTona.

8.2 CucteMa WWMH-HaNpaBASAOLWMX
Hanpasnstowume pa3nuyHon onuHbl obecneynsatot
TOYHOE, YWCTOe pe3aHMe W  OfHOBPEMEHHO

3alMLLaloT NoBEPXHOCTL obpabaTbiBaemMon fetanm
OT MOBPEXAEHUNN.

B KoMBuHaumu C pa3HoobpasHbIiMK
MPUHAANIEXHOCTAMM C MOMOLLbIO HanpaBASOLWMX
CUCTEM MOXHO BbIMOJHATL TOYHOE pe3aHue nof
YrIOM, KOCble MPONWibl U MPUrOHOYHblE paboThl.
Bo3MoXHOCTb KpenneHWs C MOMOLLbID 3aXUMOB
obecneunBaeT npouyHyl GuUKCaLMO U HaJEXHYH
paboty [6-4].

» OtperynupyiiTe 3a3op MNIUTbI-OCHOBaHUA Ha

LIMHe-HaNpPaBNsioWen C  MOMOLLbIO  [BYX
ycTaHoBouHbIX Konogok [1-31.
Mepepn  nepsbiM npUMeHeHueM LWWHBI-
Hanpasnswowen BbINONIHUTE NPUTUPKY
NPOTUBOCKONbHOrO BKNapbiwa [1-4]:
P YcTaHOBMTE 4acCTOTy BpalleHus NuNbl  Ha

CTyneHsb 6.
» YcTaHoBWTE NNy C HanpaBnaoLWen NIacTUHOM
Ha 3aHeM KOHLLe LIMHbI-HanpaBnsioLLen.
BkntounTte nuny.
» [lnaBHO onycTMTe nway [0 YCTAHOBJIEHHOW
rnybuHbl pe3a u NponuaMTe NPOTUBOCKOSbHbIN
BK/JaAbILL MO BCEN AINHE 33 OJUH NPOXOA,

7-6’/76’,0b KPOMKa [IPOTUBOCKOJIBHOIoO  BKJ/id4bllia
TOYHO COOTBETCTBYET KPOMKE pes3a.

v

8.3 MHoro¢pyHKUNOHaNbHbIN CTON

MHorodyHKUMOHaNbHbIN cTon MFT/3 obecneynBaeTt
MPOCTOe KpenfeHune 3aroToBoK, a Tak)Ke HafEXHYH
MW To4Hyto obpaboTky bonbWwKX W ManeHbKMx
3aroToBoK B KOMOMHaUMM C CUCTEMOMN  LUMH-
Hanpasnsowmx. bnarogaps ero pasHoobpasHbiM
BO3MOXHOCTSAM MCNONb30BaHUS paboTbl
BbINONHATCA 3QDEKTUBHO M 3PrOHOMUYHO.

8.4 MunbHbIe AUCKMK, NpOYas OCHACTKa

[ns BbiCTpON M 4MCTOW PacnNUNOBKM Pa3NYHbIX
matepuanos Festool npepgnaraet nunbHble AUCKY,
cneumanbHo paspaboTaHHble AN AWCKOBbIX MU
Festool.

TS75@§E§

9 06cny>xuBaHue u yxop,

AN

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHMSA, yAap TOKOM

» [lepen HayanoMm nwbbix paboT Ha MalnHKe
BbIHMMaWTe BUKY U3 po3eTku!

MpepynpexaeHue

» Bce pabotbl no obcnyXuBaHUIO U PEMOHTY,

KoTopble  TpebyeT  OTKpblBaHMS  Kopnyca
LBUraTens,  MOryT  BbIMOJAHATLCA  TOJIbKO
aBTOPM30BaHHOW  MacTepCKOM  CEPBUCHOM
cnyxbsl.

P ot CepBucHoe obcny)KuBaHue U peMOHT
-gw TONbKO Yepe3 GUPMY-MU3roTOBUTENS
@ WAN B HALLMX CEPBUCHbIX MACTEPCKUX:
agpec bnmxkanen MacTepckom CM. Ha
www.festool.com/service

icnonb3yite TOMbKO OpUTrMHaNbHbIe
3anacHble yactu Festool! N® pnq
3aka3a Ha: www.festool.com/service

MalwmnHka  ocHalleHa  CaMOOTK/YaKLLMMUCS
yronbHelMM  Wwetkamn.  [lpy  mMx  MNONHOM
W3HAWVBaHUW  aBTOMATMYeCKW  MNpekpallaeTcs

nopgaya Toka U MallMHKa npekpawaeT pa60Ty.

Cobniopaitte cnepylowme ykasaHus:

» Cnenwute, 4Tobbl OTBEPCTUS ANS OXNAXKAEHMUS HA
Koprnyce He Oblin nepekpbiThl UM 3abuTel
rpsi3blo.

4 ,D,J'Iﬂ yoaneHuna m3 nunbl lEI,peBeCHOl‘/JI CTPyXun un
onnnokK HEO6XO,£I,VIMO MPOYNCTUTb BCE OTBEPCTUA
Mbly1eCoOCOM.

10 OnacHOCTb ANS OKpYXXaloLen
cpeabl
He BbibpacbiBailTe  UHCTPYMEHT
BMecTe ¢ O6biToBbIMM oTX0gamMum!
ObecneybTe 3KONOrmyeckmu
Be3onacHyto yTUAN3aLUmIo
WHCTPYMEHTOB, OCHACTKM M YnakoBKMU.
CobniopanTe AencTByOLME HaLMOHaNbHble
npegnucaxus!

Tonbko pna ctpaH EC: cornacHo gupektunse EC 06
OTXOA4AX  3NIEKTPUYECKOro U 3NEeKTPOHHOro
obopymoBaHMa, a TakKe TrapMOHW3WPOBAHHbLIM
HaUMOHaNbHbLIM CTAHAAPTAM OTCAYXMBLUME CBOW
cpok 3N1eKTPOUHCTPYMEHTHI LLOMIKHbI
YyTUAN3MPOBATLCA Pa3feflbHO M HanpaBAsTbCca Ha
akonorunyeckm besonacHyto nepepaboTky.

MHdopmMaumsa no pupektuse REACh:
www.festool.com/reach
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1 Hexknapauusa cootBetctBus EC
Morpy>xHaa nuna CepuitHbin N2
TS 75 EBQ 491878
TS 75 EQ 491874

op mapkumpoBku CE:2005

[aTta npon3BOACTBA - CM. 3TUKETKY MHCTPYMEHT

Mbl co BCel OTBETCTBEHHOCTbI 3afBASIEM, YTO
AaHHas NpoAyKuus ~ COOTBETCTBYeT  BCEM
NPYUMEHUMbIM TpeboBaHMsAM cnegpyoLwmx
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1 Symboly
Symbol Vyznam

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym prou-
dem

Prectéte si navod k pouZziti, bezpecnostni
pokyny!

Noste chranice sluchu!

Noste ochranné rukavice!

Pouzivejte respirator!

Noste ochranné bryle!

>-" VO O0® D> >

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

Bezpecnostni pokyny

Vseobecné bezpecnostni pokyny
Vystraha! Prectéte si vSechny bezpecnost-
ni pokyny a instrukce. Chyba pri dodrzovani
varovnych upozornéni a instrukci mdze zpd-
sobit zasah elektrickym proudem, pozar a/nebo
vazné zranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-
vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem .elektrické naradi”, pouzivany

TS 75 @

v bezpecnostnich pokynech, se vztahuje na sitové

elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na aku-

mulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi

Rezani

a. & NEBEZPECi! Nedavejte ruce do blizkosti
pily a pilového kotouce. Druhou rukou drzte pri-
davnou rukojet nebo kryt motoru. Kdyz drzite
okruzni pilu obéma rukama, nemdze je pilovy ko-
touc poranit.

b. Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt vas pod ob-
robkem nemUze pred pilovym kotoucem chranit.

c. PFizpusobte hloubku Fezu tloustce obrobku. Pod
obrobkem by mélo byt vidét méné neZ plnou vysku
zubu.

d. Rezany obrobek nepridrzujte nikdy rukou nebo
na noze. Obrobek zajistéte do stabilniho upnuti.
Je dileZité obrobek dobre upevnit, aby se minima-
lizovalo nebezpeci télesného kontaktu, uvaznuti pi-
lového kotouce nebo ztraty kontroly.

e. Kdyz provadite prace, pri nichz by mohl nastroj
narazit na skryta elektricka vedeni nebo na vlast-
ni sitovy kabel, drzte elektrické naradi za izolova-
né rukojeti. Pri kontaktu s elektrickym vedenim
pod napétim se ocitnou pod napétim i kovové Casti
elektrického naradi, coz zplsobi Uraz elektrickym
proudem.

f. PFi podélnych rezech pouzivejte vzdy doraz nebo
rovnou vodici hranu. Zlepsuje to presnost rezu
a snizuje moznost uvaznuti pilového kotouce.

g.Vzdy pouzivejte pilové kotouce o spravné veli-
kosti as vhodnym upinacim otvorem (napf.
hvézdicovitym nebo kulatym). Pilové kotouce,
které se nehodi do upinani pily, nemaji vystredény
béh a vedou ke ztraté kontroly nad pilou.

h. Nikdy nepouzivejte poskozenou nebo nesprav-
nou upinaci prirubu pilového kotouce ¢i posko-
zené nebo nespravné srouby pilového kotouce.
Upinaci pfiruba a Srouby pilového kotouce byly
specialné zkonstruovany pro vasi pilu, aby zajisti-
ly optimalni vykon a bezpecnost provozu.

i.Pouzivejte vhodné osobni
3

ochranné pomlcky: chranice
sluchu, ochranné bryle, respira-
tor pri prasnych pracich, pracov-
ni rukavice pri obrabéni drsnych
materialli a pri vyméné nastroje.
Pricina zpétného razu a prislusné bezpecnostni
pokyny
- Zpétny raz je nahla reakce zaseknutého, uvaznu-
tého nebo Spatné vyrovnaného pilového kotouce,
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ktera zpUsobi, Ze se pila nekontrolované nazdvih-
ne avysmekne se zobrobku smérem
k pracovnikovi;

- kdyzZ se pilovy kotouc zasekne nebo uvazne ve svi-
rajicim rezu, zablokuje se a sila motoru vymrsti
naradi zpatky smérem k pracovnikovi;

- kdyz se pilovy kotouc v rezu zkrouti nebo je Spat-
né vyrovnany, mohou se zuby v zadni ¢asti pilove-
ho kotoucCe zaseknout v povrchu obrobku,
v disledku cehoz pilovy kotou¢ vyskoCi z Fezu
a pila se vymrsti zpatky smérem k pracovnikovi.

Zpétny raz vznikd v disledku Spatného nebo ne-

spravného pouziti pily. Lze mu zabranit dale popsa-

nymi vhodnymi bezpecnostnimi opatrenimi.

a. Drzte pilu pevné obéma rukama a méjte paze
v takové poloze, abyste mohli udrzet silu zpét-
ného razu. Stdjte vZdycky stranou od pilového
kotouce, nikdy ne tak, aby byl pilovy kotouc
v jedné linii s vasim télem. Pri zpétném razu se
okruzni pila mGze vymrstit smérem dozadu; uci-
ni-li se véak vhodna opatreni, mize pracovnik
silu zpétného razu zvladnout.

b. Pokud pilovy kotouc uvazne nebo kdyz prerusite
praci, uvolnéte spinac ZAP/VYP adrzte pilu
klidné v obrobku, dokud se pilovy kotouc uplné
nezastavi. Nikdy se nesnazte vyprostit pilu
z obrobku nebo ji tahnout zpét, dokud se pilovy
kotoué toéi, jinak muze dojit ke zpétnému razu.
Zjistéte a odstrante pricinu uvaznuti pilového ko-
touce.

c. Pokud chcete znovu spustit pilu, ktera je zariz-
nuta v obrobku, vyrovnejte pilovy kotouc v rezu
a zkontrolujte, zda pilové zuby nejsou zaseknu-
té v obrobku. Pokud pilovy kotou¢ uvazne, mize
se pri opétovném spusténi pily vysmeknout
z obrobku nebo zpUsobit zpétny raz.

d.Velké desky podeprete, abyste snizili riziko
zpétného razu zpusobeného uvaznutim pilové-
ho kotouce. Velké desky se mohou vlastni hmot-
nosti prohnout. Desky se musi podeprit na obou
stranach, jak v blizkosti rezu, tak na kraji.

e. Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové ko-
touce. Pilové kotouce s tupymi nebo Spatné roz-
vedenymi zuby zpQsobuji vdusledku prilis
Uzkého rezu zvysené treni, uvaznuti pilového ko-
touce a zpétny raz.

f. NeZ zacnete rezat, pevné utahnéte nastaveni
hloubky rezu a uhlu Fezu. Kdyby se pri rezani
tato nastaveni zménila, mohlo by dojit k uvaznuti
pilového kotouce a k zpétnému razu.

g. Obzvlasté opatrni budte pri,.Fezech zanofenim™
do stavajicich zdi nebo jinych mist, do kterych
nevidite. Zanoreny pilovy kotou¢ se mlze pri re-
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zani zablokovat o skryté objekty a zpUsobit zpét-
ny raz.

Funkce ochranného krytu

a.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda se
ochranny kryt spravné uzavira. Pilu nepouzivejte,
pokud ochranny kryt neni volné pohyblivy
a nezavira se okamzité. Ochranny kryt nikdy ne-
zajistujte ani neuvazujte; pilovy kotouc by tak ne-
byl chranény. Pokud by pila nedopatrenim spadla
na zem, muaze se ochranny kryt deformovat. Zajis-
téte, aby se ochranny kryt volné pohyboval a aby se
pri zadném uhlu a zadné hloubce rezu nedotykal
ani pilového kotouce ani jinych dild.

. Zkontrolujte stav a funkci pruziny pro ochranny

kryt. Pokud ochranny kryt a pruzina nefunguje
dokonale, nechte unaradi pred pouzitim pro-
vést udrzbu. Poskozené dily, lepivé usazeniny
nebo shluky trisek zplsobuji, Ze ochranny kryt
funguje zpomalené.

. PFi ,Fezu zanofenim®, ktery neni pravouhly, za-

jistéte zakladni desku pily proti posunuti. Posu-
nuti do strany mulze vést k uvaznuti pilového
kotoucCe a tim ke zpétnému narazu.

. Neodkladejte pilu na pracovni plochu nebo na

zem, pokud pilovy kotouc neni zakryty ochran-
nym krytem. Nechranény, dobihajici pilovy ko-
touc pohybuje pilou proti sméru rezu a reze vse,
co mu prijde do cesty. Nezapominejte nikdy na
dobéh pily.

Funkce rozviraciho klinu

a.

Pouzivejte pilovy kotou¢ vhodny pro rozviraci
klin. Aby rozviraci klin fungoval, musi byt télo pilo-
vého kotouce tenci nez rozviraci klin a $irka zubd
musi byt vétsi nez tloustka rozviraciho klinu.

. Kalibrujte rozviraci klin podle Navodu k pouziti.

Nespravna tloustka, poloha a vyrovnani mohou
zpUsobit, Ze rozviraci klin G¢inné nezabrani zpét-
nému narazu.

. Pouzivejte rozviraci klin vZdy, i u ,,Fezl zanore-

nim“. Rozviraci klin se pri zanoreni zatlaci vzha-
ru, a pri predsunuti okruzni pily po jejim vynoreni
samocinné vypruzi do Fezu.

. Aby byl rozviraci klin Gcinny, musi byt zaveden

ve spare fFezu. U kratkych rezd neni rozviraci klin
ucinny a nezabranuje zpétnému narazu.

. Nepouzivejte pilu s ohnutym rozviracim klinem.

JiZ i nepatrny odpor mUze uzavirani ochranného
krytu zpomalit.

2.3 Hodnoty emisi
Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Hladina akustického tlaku Lpa = 95 dB(A)



Lya = 106 dB(A]
K=3dB

Hladina akustického vykonu
Nejistota

HN®

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!

POZOR

Hodnota vibraci ay, (soucet vektorl ve tfech smé-
rech) a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:

Hodnota vibraci (3 osy)

Rezani dreva ap < 2,5 m/s?
Rezani kovu ap < 2,5 m/s?
Nejistota K=15m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)
- slouzi k porovnani naradi,
- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
zeni vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,
- vztahuji se k hlavnim druhdm poufZiti elektrické-
ho naradi.
Ke zvySeni maze dojit pri jiném pouZiti, s jinymi na-
stroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vy-
pnuté!
2.4 Obrabéni hliniku
Pri obrabéni hliniku je z bezpecnostnich di-
vodUd nutné dodrZovat nasledujici opatrent:
- K naradi pripojte vhodny vysavac.
- Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu motoru.
- Pouzijte pilovy kotou¢ na hlinik.
- Zavrete prizor / ochranny kryt proti triskam.

Noste ochranné bryle!
(iU

- Pri rezani desek je nutné mazani petrolejem,
tenkosténné profily (do 3 mm) lze rezat bez ma-
zani.

3 Ucel pouziti

Ponorné pily jsou urcené k rezani dreva, materiall

podobnych drevu, sadrovlaknitych

a cementovladknitych materiald a dale plastd. Se

specialnimi pilovymi kotouci na hlinik, které nabizi

Festool, lze naradi pouzivat i k Fezani tohoto mate-

rialu.

Smeéji se pouzivat pouze pilové kotouce, které vyho-

vuji nasledujicim parametrim: prdmér pilového

kotouce 210 mm; Sirka rfezu 2,4 mm az 2,6 mm; upi-
naci otvor 30 mm:; tloustka téla kotouce max.
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1,8 mm; vhodné pro otacky az 5000 min"!. Nenasa-
zujte brusné kotouce.

Toto naradi je urcené a schvalené vyhradné pro po-
uzivani zaskolenymi osobami nebo odborniky.

- Elektrickeé naradi Festool se smi montovat pou-
ze na pracovni stoly, které jsou k tomu firmou
Festool urcené. Montaz na jiny pracovni stdl
nebo pracovni stdl vlastni vyroby mdze zpUsobit,
Ze elektrické naradi nebude bezpecné, coz muze
vést k tézkym Grazdm.

Pri pouziti v rozporu s ur¢enym ucelem pre-
bira odpovédnost uzivatel.

4 Technické udaje

Ponorna pila TS 75 EBQ,TS 75 EQ

Vykon 1600 W
Otacky (volnobéh) 1350 - 3550 min™'
Otacky max.’ 4400 min™!
Sikma poloha 0-47°
Hloubka rezu pri 0° 0-75mm
Hloubka fezu pri 45° 0-56mm
Rozméry kotouce pily 210x2,4x30 mm
Vaha stroje 6,2 kg

@ /1

Trida ochrany

1-Max. otacky pfi vadné elektronice.

5 Uvedeni do provozu
Nepripustné napéti nebo nepripustna frekvence!

Nebezpeci GUrazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické ener-
gie musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

VAROVANI

Pred zapojovanim a vypojovanim sitového
kabelu vzdy naradi vypnéte!
Pripojeni a uvolnéni privodniho sitového ka-
belu - viz obrazek [2].
Posunte blokovani vypnuti [1-8] nahoru a stisknéte

spinac ZAP/VYP [1-7] (stisknuti = zapnuti/uvolnéni =

vypnuti).
Stisknutim blokovani vypnuti se odjisti za-

& norovaci zarizeni. Pila se mdZe pohybovat
dold. Pritom se pilovy kotouc¢ vynori
z ochranného krytu.

@® Pri pozvednuti naradi se toto odpruzi zpét do vy-

chozi polohy.
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6 Nastaveni
Nebezpeci poranéni, nebezpeci urazu elektric-
kym proudem

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi vy-
tahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

VAROVANI

6.1 Elektronika

Naradi (TS 75EBQ, TS 75EQ) je vybavené celorozsa-
hovou elektronikou s nasledujicimi vlastnostmi:

Pomaly rozbéh
Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny roz-
béh naradi.

Konstantni otacky

Otacky motoru jsou elektronicky udrzovany na kon-
stantni hodnoté. Tim je i pFi zatizeni dosazeno rov-
nomeérné rychlosti rezu.

Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovlddaciho kolecka [1-5] plynule
nastavovat v rozsahu otacek (viz Technické udaje).
Tim lze optimalné prizpUsobit rychlost prace pri-
slusnému povrchu (viz tabulka 1).

Teplotni pojistka

Pro ochranu pred prehratim (spalenim motoru) je
vestavéna elektronicka teplotni pojistka. Pred do-
sazenim kritické teploty vypne elektronika motor.
Po 3 az Sminutovém vychladnuti je naradi opét pri-
pravené k pouziti a plné zatizitelné. Doba chladnuti
se vyrazné zkrati, bézi-li naradi na volnobézné
otacky.

Omezovac proudu

Omezovac proudu zabranuje prilis velkému odbéru
proudu pfi extrémnim pretizeni. To miZe vést ke
snizeni otacek motoru. Kdyz pretizeni pomine, mo-
tor hned zase nabéhne do plvodnich otacek.
Brzda

TS 75 EBQ je vybavena elektronickou brzdou. Po vypnuti
se pilovy kotouc béhem cca 2 elektronicky zabrzdi.

6.2 Hloubka fezu

Hloubku Fezu lze nastavit od 0 - 75 mm.

» Stlacte doraz hloubky rezu [3-3] a posunite ho na
zadanou hloubku (hodnoty, které udava stupnice
[3-1], plati pro polohu Fezu 0° bez vodici listy).

» Uvolnéte doraz hloubky rezu (doraz hloubky
rezu ma zapadky po 1Tmm krocich).
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Okruzni pilu [ze nyni stlacit dold aZ po nastavenou
hloubku rezu.

@® Do otvoru [3-2] dorazu hloubky fezu lze zarou-
bovat stavéci zavitovy kolik (M4x8 az M4x12).
Prestavenim stavéciho zavitového koliku lze
hloubku rezu nastavit jesté presnéji (+ 0,1 mm).

6.3 Uhel Fezu
Okruzni pilu lze natocCit pod Uhlem 0° az 47°:
» Povolte otocné knofliky [3-4, 3-6].

» Natocte okruzni pilu na pozadovany uhel rezu
[3-5].

» Otocné knofliky znovu pevné utahnéte.

@® obé koncové polohy jsou z vyroby nastaveny na 0°
a 45°. Otacenim obou stavécich zavitovych kolikd
[3-7] proti sméru hodinovych rucicek lze konco-
vou polohu 45° zvétsit az na maximalné 47°.

6.4 Vyména pilového kotouce
Horky a ostry nastroj

Nebezpeci poranéni
» Noste ochranné rukavice.

POZOR

» Packu [4-2] preklopte aZ na doraz,

» Blokovani spusténi [4-1] posunte vzhiru a st-
lacte okruzni pilu doll az na doraz,

» Klicem s vnitinim Sestihranem [4-3] vySroubuj-
te sroub [4-4],

Vyjméte pilovy kotouc,
Ocistéte priruby [4-8, 4-10],

Nasadte novy pilovy kotouc..
& Smysl otaceni pilového kotouce [4-91 a
naradil4-7] musi souhlasit!

» Vnéjsi prirubu [4-10] nastavte tak, Ze unaseci
epy zapadnou do drazek na vnitini prirubé [4-8],

Sroub [4-4] pevné utahnéte,
Packu [4-2] preklopte zpét.
6.5 Nastaveni rozviraciho klinu
Packu [4-2] preklopte az na doraz,

Blokovani spusténi [4-1] posunte vzhiru a st-
lacte okruzni pilu dold az na doraz,

» Klicem s vnitfnim Sestihranem [4-3] vySroubuj-
te sroub [4-6],

Rozviraci klin nastavte podle obr. [4],
Sroub [4-6] pevné utahnéte,
Packu [4-2] preklopte zpét.

vvyy

vy

vV Yy
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6.6 Odsavani

AN

OhroZeni zdravi pusobenim prachu

» Prach mUze byt zdravi $kodlivy. Nikdy proto ne-
pracujte bez odsavani.

» Priodsavani zdravi skodlivého prachu vzdy dodr-
zujte narodni predpisy.

VAROVANI

K odsavacimu hrdlu [6-1] lze pFipojit mobilni vysa-
vaC Festool s primérem odsavaci hadice 27 mm
nebo 36 mm (doporucujeme 36 mm kvili mensimu
riziku ucpani).

6.7 Montaz chranice proti otfesim

Chranic proti otfesim (prislusenstvi) vyrazné zlep-
Suje u polohy rezu 0° kvalitu horni hrany fezu reza-
ného obrobku.

» Chranic proti otfesiim [5-1] nastrcte na ochran-
ny kryt,

» Naradinasadte na obrobek, popr. na vodici listu,

» Chranic proti otfestm stlacte dold, aZ dolehne na
obrobek, a oto¢nym knoflikem [5-2] utahnéte,

» Chranic proti otfesim nafiznéte (naradi nastaveno
na maximalni hloubku Fezu a stupen otacek 6).

7 Prace s naradim
C Pri praci dodrzujte vSechna bezpecnostni

opatreni uvedend na zacatku a nasledujici
pravidla:
- Naradi vedte proti obrobku, jen pokud je zapnuté.
- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte funkci mon-
tazniho zarizeni a naradi pouzivejte pouze tehdy,
pokud toto zarfizeni radné funguje.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pri obrabéni
nemohl pohybovat.

- Naradi drzte pri praci vzdy obéma rukama za ru-
kojeti [1-1, 1-6]. SniZuje to nebezpedi Urazu a je
to predpokladem pro presnou praci.

- Naradi vzdy posouvejte dopredu [1-2], nikdy ho
nepritahujte zpét k sobé.

- Prizplsobenou rychlosti posuvu zabrante prehri-
vani ostri pilového kotouce a pri rezani plastu
jeho taveni.

- Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou
vsechny otocné knofliky pevné utazené.

- S naradim nepracujte, pokud je vadna elektronika,
protoze to mdze zpUsobit prilis vysoké otacky. Vad-
nou elektroniku poznate podle toho, Ze nefunguje
mékky rozbéh nebo nelze regulovat otacky.

TS 75 @
Pri praci v prasném prostredi noste ochran-
@ nou masku.

71 Rezani podle orysovani

Ukazatel rezu [6-3] ukazuje pri0° a 45° rezech (bez
vodici listy) prabéh rezu.

7.2 Prirezavani

Naradi nasadte predni ¢asti stolu pily na obrobek,

zapnéte ho, zatlacte doll na nastavenou hloubku
rezu a posunujte ve sméru rezu.

7.3 Rezani vyrezl (ponorné Fezy)

Aby se zamezilo zpétnym narazim pri po-

& nornych rezech, je bezpodminecné nutné

dbat nasledujicich pokyna:

- Zadni hranu zakladové vodici desky pily vzdy opre-
te o pevnou zaradzku. Pri praci s vodici listou se na-
radi pfilozi na doraz proti zpétnému narazu [7-1],
ktery je na vodici listé pripevnén (viz obrazek [7];
nepouziva-li se, mdze byt doraz proti zpétnému
narazu upevnén na vodici desce [7-2] naradi).

- Naradivzdy bezpecné drzte obéma rukama a jen
pomalu ponorujte.

Postup

Naradi nasadte na obrobek a prilozte na zarazku
(zarazku zpétného razu), zapnéte jej, pomalu stla-
Cujte na nastavenou hloubku rezu a posunujte ve
sméru rezu.

Znacky [6-2] ukazuji pri maximalni hloubce rezu a
pri pouziti vodici listy mezni body zarezu pilového
kotouce (@ 210 mm) vpredu i vzadu.

8 Prislusenstvi

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,

prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu

na .www.festool.com”.

8.1 Paralelni doraz, rozsireni stolu

Paralelni doraz lze pouzit do Sirky odrezku 180 mm.

Tento paralelni doraz lze pouzit i jako rozsifeni stolu.

8.2 Vodici systém

Vodici listy raznych délek umoznuji presné, Cisté

Fezy a soucasné chrani horni plochu obrobku pred

poskozenim.

Ve spojeni s Cetnym prislusenstvim umoznuje vodi-

ci systém FS provadét presné uhlové i pokosové

rezy a licovani. MoZnost upevnéni mezi svérky [6-4]

zajistuje pevné drzeni a bezpecnou praci.

» Pomociobou stavécich Celisti [1-3] nastavte vili
vedeni stolu pily na vodici listé.

Pred prvnim pouzitim vodici listy nariznéte chra-
ni¢ proti otFepum [1-4]:
» Nastavte otacky naradi na stupen 6.
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» Nasadte naradi celou vodici deskou na zadni ko-
nec vodici listy.
» Zapnéte naradi.

» Zatlacte naradi pomalu dold az k maximalni na-
stavené hloubce rezu abez prerusovani na-
riznéte chranic otrepd po celé délce.

Hrana chranice proti otrepum nyni presné odpovida

rezné hrané.

8.3 Multifunkéni stil

Multifunkéni stdl MFT/3 umoznuje jednoduché upi-
nani obrobkd a ve spojeni s vodicim systémem bez-
pecné a presné obrabéni velkych i malych obrobkd.
Svym mnohostrannymi moznostmi pouziti umoz-
nuje hospodarnou a ergonomickou praci.

8.4 Pilové kotouce, ostatni prislusenstvi

Abyste mohli rychle a Cisté rezat rizné materialy,
nabizi vam Festool pro vSechny druhy pouziti pilové
kotouCe prizplsobené specialné pro vasi rucni
okruzni pilu.

9 Udrzba a oetfovani

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi Udrzby a opravami vy-
tahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby a opravy, které vyzaduji

otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

VAROVANI

5® came- Servis aopravy smi provadét pouze
’ W vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi
@ adresu najdete na:
www.festool.com/service

EKAT Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. €. na:

www.festool.com/service

FESTOOL

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se prerusi
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napajeni a naradi se zastavi.

Dodrzujte nasledujici pokyny:

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladi-
ci otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

» Ze vSech otvor( naradi vysajte drevéné Glomky,
trisky a piliny.

10 Zivotni prostredi

Pristroj nevyhazujte do domovniho

odpadu! Pristroj, prislusenstvi a obaly

odevzdejte k ekologické recyklaci. Do-

drzujte platné narodni predpisy.

Pouze EU: Podle Evropské smérnice
o odpadnich elektrickych a elektronickych zarize-
nich a aplikace v ndrodnim pravu se musi vyrazené
elektrické naradi shromazdovat oddélené a musi se
ekologicky recyklovat.

Informace k REACh: www.festool.com/reach

1 ES prohlaseni o shodé

Sériové C.
491878
491874

Ponorna pila

TS 75 EBQ
TS 75 EQ
Rok oznaceni CE:2005

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze tento
vyrobek je ve shodé se vsemi prislusnymi poZadav-
ky nasledujicich smérnic, norem nebo normativ-
nich dokumenta:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Ppa Ql J°é iakadang &w(

Dr. Johannes Steimel
Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
2014-08-22



Tabulka 1: Rezani podle druhu materiélu - spravnou rychlosti

TS 75 @

Materiél Stupen otacek

Masivni drevo (tvrdé, mekké) 6

Drevotriskové a tvrdé drevovlaknité desky 3-6
Vrstvené drevo, latovky, dyhované desky a desky s povrchovou vrstvou 6

Umelé hmoty, vidknem wyztuZzené umelé hmoty (GfK), papir a tkaniny 3-5
Akrylatové sklo 4-5
Séadroviaknité a cementovidknité desky 1-3
Hiinikové desky a profily do 15 mm 3-6
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Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukcji
obstugi.

1 Symbole

Symbol Znaczenie

>

Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytac instrukcje obstugi i wskazowki
dot. bezpieczenstwa!

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy nosic rekawice ochronne!

Nalezy stosowac ochrone drég oddecho-
wych!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Nie wyrzucaé z odpadami z gospodarstwa
domowego.

Zalecenie, wskazowka

> Instrukcja postepowania

2 Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa

2.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa
Ostrzezenie! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
zalecenia bezpieczenstwa pracy i instruk-
cje.Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji
moze spowodowal porazenie elektryczne, pozar
oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa pra-

>
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cy i instrukcje nalezy zachowa¢ do wykorzystania w
przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy poje-
cie ,Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narzedzi
elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem zasi-
lajacym] i do narzedzi elektrycznych zasilanych z
akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

2.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

Ciecie pilarka

a. & NIEBEZPIECZENSTWO! Rece nalezy utrzy-
mywac z dala od strefy ciecia i pity tarczowe;j.
Druga reka nalezy trzymac za uchwyt dodatkowy
lub obudowe silnika. Jesli pilarka tarczowa trzy-
mana jest obiema rekami nie obawy, ze zostana
one zranione pita tarczowa.

b. Nie wolno wktadac¢ rak pod ciety element. Pod
cietym elementem ostona nie chroni przed pita
tarczowa.

c. Dopasowac gtebokos¢ ciecia do grubosci cietego
elementu. Pita tarczowa nie moze wystawac pod
cietym elementem wiecej niz na wysokos¢ zeba.

d. Cietego elementu w zadnym wypadku nie wolno
trzymac w rekach lub na kolanie. Ciety element
nalezy bezpiecznie zamocowac¢ w stabilnym sys-
temie mocowania. Wazne jest dobre przymocowa-
nie cietego elementu, aby zminimalizowac
niebezpieczenstwo kontaktu z ciatem, zaciskami
pity tarczowej lub utraty kontroli nad urzadzeniem.

e. W przypadku wykonywania prac, podczas ktorych
narzedzie tnace moze przecia¢ niewidoczne
przewody zasilajace lub wtasny przewdd zasila-
jacy, urzadzenie nalezy trzymac wytacznie za izo-
lowane powierzchnie uchwytu. Zetkniecie z
przewodem znajdujacym sie pod napieciem powo-
duje, iz rowniez metalowe czesci urzadzenia elek-
trycznego przewodza prad, co prowadzi do
porazenia pradem elektrycznym.

f. Podczas wykonywania cie¢ podtuznych nalezy za-
wsze stosowac prowadnice lub prosta krawedz
prowadzaca. Wptywa to na zwiekszenie doktadno-
Sci ciecia i zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia pity
tarczowe;.

g. Nalezy zawsze uzywac pit tarczowych o odpo-
wiedniej wielkosci oraz z odpowiednim otworem
mocujacym (np. o ksztatcie gwiazdzistym lub
okragtym). Pity tarczowe, ktdre nie pasuja do ele-
mentdw mocujacych pilarki, charakteryzuja sie
niedoktadnosécia ruchu obrotowego (bicie) i prowa-
dza do utraty kontroli na urzadzeniem.

h.W zadnym wypadku nie wolno stosowac uszko-
dzonych lub nieprawidtowych kotnierzy lub srub



mocujacych pite tarczowa. Kotnierze i Sruby mo-
cujace pite tarczowa zostaty specjalnie skonstru-
owane dla danej pilarki, w celu zapewnienia
optymalnej mocy i bezpieczenstwa eksploatacji.

i.Nalezy stosowac odpowiednie
@ osobiste wyposazenie ochronne:
ochrone stuchu, okulary ochron-

ne, maske przeciwpytowa przy
pracach zwiazanych z pyleniem,
rekawice ochronne przy pracach z

materiatami szorstkimi oraz przy wymianie narze-
dzia.

Przyczyny odbicia i odpowiednie zalecenia dotycza-
ce bezpieczenstwa pracy

- Odbicie jest to nagta reakcja zahaczonej, zaklesz-
czonej lub nieprawidtowo ustawionej pity tarczo-
wej, ktora prowadzi do tego, ze pilarka moze w
sposob niekontrolowany wyskoczy¢ z cietego ma-
teriatu w kierunku osoby wykonujacej ciecie;

- jesli pita tarczowa zostanie zahaczona lub zaci-
Snieta w zamykajacej sie szczelinie, nastepuje jej
zablokowanie, a moc silnika powoduje odbicie
urzadzenia w kierunku osoby wykonujacej ciecie;

- jesli pita tarczowa jest przekrecona w stosunku do
kierunku ciecia lub nieprawidtowo ustawiona, zeby
znajdujace sie w tylnej strefie pity tarczowej moga
zahaczac o powierzchnie cietego elementu, co po-
woduje wyskoczenie pity tarczowe] ze szczeliny
ciecia to tytu, w kierunku osoby wykonujacej ciecie.

Odbicie jest skutkiem nieprawidtowego lub btednego

uzycia pilarki. Mozna go unikna¢ stosujac odpowied-

nie, nizej opisane, srodki ostroznosci.

a. Pilarke nalezy trzymac obiema rekami, ustawia-
jac ramiona w pozycji umozliwiajacej odparcie
sity wystepujacych przy odbiciu. Nalezy zawsze
sta¢ z boku w stosunku do pity tarczowej, w zad-
nym wypadku nie wolno ustawia¢ urzadzenia w
jednej linii ze swoim ciatem. Przy odbiciu pilarka
tarczowa moze odskoczy¢ do tytu, jednakze osoba
wykonujaca ciecie moze opanowac sity odbicia,
stosujac odpowiednie srodki ostroznosci.

b. Jesli pita tarczowa zakleszczy sie lub tez w przy-
padku przerwania pracy, nalezy zwolni¢ wytacz-
nik i przytrzymac spokojnie pite w materiale, az
pita tarczowa catkowicie sie zatrzyma. W zadnym
wypadku nie wolno usuwac pilarki z cietego ma-
teriatu lub ciagnac jej do tytu, dopoki pita tarczo-
wa porusza sie, gdyz w przeciwnym razie
zachodzi mozliwos¢ wystapienia odbicia. Ustalic i
usunac przyczyne odbicia pity tarczowe;j.

c. W przypadku checi ponownego uruchomienia pi-
larki, ktorej pita tarczowa znajduje sie w cietym
elemencie, nalezy wysrodkowac pite tarczowa w
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szczelinie ciecia i sprawdzic, czy zeby pity nie sa
zahaczone w cietym elemencie. Ponowne urucho-
mienie zakleszczonej pity tarczowej moze spowo-
dowal jej wyskoczenie z cietego elementu lub
odbicie.

d. Duze ptyty nalezy podpiera¢ w celu zmniejszenia
zagrozenia odbiciem poprzez zakleszczanie pity
tarczowej. Duze ptyty moga wyginac sie pod wta-
snym ciezarem. Ptyty nalezy podpiera¢ po obu
stronach, zaréwno w poblizu pity tarczowej, jak
rowniez przy krawedziach.

e. Nie wolno stosowac tepych lub uszkodzonych pit
tarczowych. Pity tarczowe z tepymi lub nieprawi-
dtowo ustawionymi zebami na skutek zbyt waskiej
szczeliny ciecia powoduja zwiekszone tarcie, zak-
leszczenie pity tarczowej i odbicie.

f. Przed przystapieniem do ciecia nalezy dokrecic¢
sruby regulacji gtebokosci i kata ciecia. W przy-
padku zmiany tych ustawien w trakcie ciecia, moze
dojs¢ do zakleszczenia pity tarczowej i odbicia.

g. Szczegolna ostroznosc nalezy zachowa¢ podczas
wykonywaniu cie¢ zagtebionych w istniejacych
scianach lub innych strefach niewidocznych. Za-
gtebiana w materiale pita tarczowa moze zostac
zablokowana przez ukryte obiekty, co powoduje
odbicie.

Funkcja ostony

a.Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzac, czy
ostona zamyka sie prawidtowo. Pilarki nie wolno
uzywac, jesli ostona ma opory ruchu i nie zamyka
sie natychmiast. W zadnym wypadku ostony nie
wolno zaciska¢ ani podwiazywac; w ten sposob
pita tarczowa nie bytaby zabezpieczona. Nieza-
mierzone upadniecie pilarki na podtoge moze spo-
wodowac wygiecie ostony. Sprawdzi¢, czy ostona
porusza sie swobodnie oraz czy przy wszystkich
katach i gtebokosciach ciecia nie styka sie z pita
tarczowa ani innymi elementami pilarki.

b. Sprawdzic stan i funkcjonowanie sprezyn ostony.
Jesli ostona i sprezyny nie pracuja prawidtowo
przed kolejnym uzyciem nalezy zleci¢ naprawe
urzadzenia. Uszkodzone elementy, klejace sie zto-
gi lub skupiska wioréw powoduja opdznienie pracy
ostony.

c. Podczas ,ciecia zagtebionego”, ktore nie jest wy-
konywane pod katem prostym, nalezy zabezpie-
cza¢ ptyte podstawowa pilarki przed
przesunieciem bocznym. Boczne przesuniecie
moze spowodowac zakleszczenie pity tarczowej, a
tym samym jej odbicie.

d. Jesli ostona nie zakrywa pity tarczowej, pilarki
nie wolno odktadac¢ na stot warsztatowy, ani na
podtoge. Nieostonieta pita tarczowa, ktora jeszcze
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sie nie zatrzymata, porusza pilarke w kierunku
przeciwnym do kierunku ciecia i tnie wszystko co
znajduje sie na jej drodze. Nalezy zwracac¢ uwage
na czas opoznienia zatrzymania pilarki.

Funkcja klina rozdzielnika

a. Nalezy stosowac pite tarczowa pasujaca do klina
rozdzielnika. Aby klin rozdzielnik dziatat, tarcza
podstawowa pity tarczowej musi by¢ ciensza niz
klin rozdzielnik, a szerokos$¢ zebdw musi by¢ wiek-
sza niz grubosc¢ klina rozdzielnika.

b. Ustawic klin rozdzielnik w sposob opisany w in-
strukcji eksploatacji. Nieprawidtowa grubosc, po-
zycja i ustawienie moga by¢ przyczyna tego, ze klin
rozdzielnik nie zapobiegnie skutecznie odbiciu.

c. Klinrozdzielnik nalezy stosowac zawsze, rowniez
przy ,.cieciach zagtebionych”. Przy zagtebieniu w
materiat klin rozdzielnik dociskany jest do gory, a
po zagtebieniu, przy przesuwaniu pilarki do przo-
du, wchodzi samoczynnie w szczeline ciecia.

d. Aby klin rozdzielnik magt dziata¢, musi znajdo-
wac sie w szczelinie ciecia. W przypadku wykony-
wania krotkich cie¢ klin rozdzielnik nie zapobiega
odbiciu.

e. Pilarki nie wolno uzywac z wygietym klinem roz-
dzielnikiem. Nawet mate zaktocenie moze opdznié
zamykanie ostony.

2.3 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom ci$nienia akustycz- Lpp = 95 dB(A)
nego

Poziom mocy akustycznej Lwa = 106 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

OSTROZNIE

NG®

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Wartos¢ emisji wibracji aj, ([suma wektorowa w trzech
kierunkach) oraz nieoznaczono$¢ K ustalone wg nor-
my EN 60745:

Wartosc¢ emisji wibracji (w 3 osiach)

Ciecie drewna ap <25 m/s?
Ciecie metalu ap <25 m/s?
Tolerancja btedu K=15m/s?

Podane wartoéci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny ob-
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ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytkowa-
nia.

- odnosza sie do gtdwnych zatosowan tego elektro-
narzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych za-

stosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jatowym

oraz czas unieruchomienia!

2.4 Obrobka aluminium
C Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrobce

aluminium nalezy stosowal nastepujace
srodki zabezpieczajace:

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odkurza-

cza.

- Regularnie czysci¢ urzadzenie ze ztogoéw pytu w
obudowie silnika.

- Zastosowac brzeszczot do aluminium.

- Zamkna¢ okienko kontrolne/zabezpieczenie przed
sypaniem widrow.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
{CRj

- Przy cieciu ptyt nalezy stosowac smarowanie naf-
ta. Cienkoscienne profile (do 3 mm) moga by¢ ob-
rabiane bez smarowania.

3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Zagtebiarki przeznaczone sa do ciecia drewna, mate-
riatow drewnopodobnych, materiatéow pilsniowych
wiazanych gipsem i cementem, jak rowniez tworzyw
sztucznych. Oferowane przez firme Festool specjalne
pity tarczowe do aluminium umozliwiaja stosowanie
tych urzadzen réwniez do ciecia aluminium.

Wolno stosowac wytacznie pity tarczowe o nastepuja-
cych parametrach: srednica tarczy pity 210 mm; sze-
rokos¢ ciecia 2,4 mm do 2,6 mm; otwdr mocujacy
30mm; catkowita szerokos¢ pity maks. 1,8 mm; prze-
znaczone do predkosci obrotowych do 5000 min".

Nie wolno stosowac zadnych krazkow Sciernych.

Maszyna ta przeznaczona jest do uzytku wytacznie
dla 0s6b przeszkolonych lub wykwalifikowanych pra-
cownikow.

- Elektronarzedzia firmy Festool moga byc instalo-
wane tylko w stotach roboczych, ktore sa do tego
przewidziane przez firme Festool. Zainstalowanie
w innym lub samodzielnie wykonanym stole robo-
czym moze spowodowac, ze elektronarzedzie sta-
nie sie niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do
ciezkich wypadkow.

W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-
znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-
kownik.



4 Dane techniczne

Zagtebiarka TS 75 EBQ,TS 75 EQ
Moc 1600 W

Predkos¢ obrotowa (bieg 1350 - 3550 min™'

jatowy)

Predkos¢ obrotowa maks.' 4400 min™!
Nastawianie skos 0-47°
Gtebokosc¢ ciecia przy 0° 0-75mm
Gtebokos¢ ciecia przy 45° 0-56mm
Wymiar tarczy pity 210x2,4x30 mm
Ciezar maszyny 6,2 kg
Klasa ochronna [ /N

! Maks. osiggana predkoé¢ obrotowa przy braku sterowania
elektronicznego.

5 Rozruch

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu
musza zgadzacd sie z danymi na tabliczce identy-
fikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytacznie

urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120
V/60 Hz.

OSTRZEZENIE

Zawsze nalezy wytacza¢ maszyne przed pod-
taczeniem i odtaczeniem przewodu zasilania
sieciowego!
Podtaczanie i odtaczanie przewodu przytaczeniowe-
go - patrz rysunek [2].
Przesunac blokade wtaczania [1-8] do gory i naci-
snaé¢ wtacznik/wytacznik [1-7] (naciéniecie= Wt. /
zwolnienie = Wyt.).
Wtaczenie blokady wtaczania odblokowuje
mechanizm zagtebiajacy. Agregat tnacy moze
teraz poruszac sie na dot. Pita tarczowa wy-
suwa sie przy tym z ostony.

@® Uniesienie maszyny powoduje odskoczenie agre-
gatu tnacego z powrotem do pozycji wyjsciowej.
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6 Ustawienia
Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze wy-
ciagac wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

6.1 Uktad elektroniczny

Maszyna (TS 75EBQ, TS 75EQ) wyposazona jest w
petnofalowy uktad elektroniczny o nastepujacych
wtasciwosciach:

tagodny rozruch
Elektronicznie regulowany tagodny rozruch zapewnia
pozbawiony szarpnie¢ rozruch urzadzenia.

Stata predkosc obrotowa

Predkos¢ obrotowa silnika utrzymywana jest elek-
tronicznie na statym poziomie. Dzieki temu nawet
przy obciazeniu osiagana jest stata predkos¢ ciecia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawi¢ za pomoca po-
kretta nastawczego [1-5] bezstopniowo w zakresie
regulacji predkos$ci obrotowe] (patrz Dane techniczne
). Dzieki temu mozna optymalnie dopasowaé pred-
koé¢ ciecia do danej powierzchni (patrz tabela 1).

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem tem-
peratury

W celu zabezpieczenia przed przegrzaniem (przepa-
lenie silnika) wbudowany jest elektroniczny uktad
kontroli temperatury. Przed osiagnieciem krytycznej
temperatury silnika elektroniczny uktad zabezpie-
czajacy wytacza silnik. Po czasie stygniecia wynosza-
cym ok. 3-5 minut urzadzenie jest ponownie gotowe
do pracy i w petni obciazalne. Jesli urzadzenie pracu-
je (bieg jatowy) czas stygniecia ulega znacznemu
skroceniu.

Ogranicznik pradu

Przy maksymalnym przeciazeniu ogranicznik pradu
zapobiega poborowi pradu wiekszego niz dopusz-
czalny. Moze doprowadzi¢ to do zmniejszenia pred-
kosci obrotowej silnika. Po zmniejszeniu obciazenia
silnik natychmiast zwieksza swoja predkos¢ obroto-
wa.

Hamulec

Pilarka TS 75EBQ wyposazona jest w hamulec elek-
troniczny. Po wytaczeniu nastepuje elektroniczne wy-
hamowanie pity tarczowej w czasie ok. 2 sekund.

6.2 Gtebokos¢ ciecia
Gtebokosc¢ ciecia mozna ustawiaé w zakresie od 0 do
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75 mm:

» Nacisna¢ ogranicznik gtebokosci ciecia [3-3] i
przesunac na wybrana gteboko$¢ ciecia (podane
na skali [3-1] wartosci dotycza cie¢ pod katem 0°,
bez szyny prowadzacej),

» Zwolni¢ ogranicznik gtebokosci ciecia (ogranicz-
nik gtebokosci ciecia wzebia sie krokami co 1
mm).

Agregat tnacy mozna teraz docisnac do ustawionej

gtebokosci ciecia.

®W otwér [3-2] ogranicznika gtebokosci ciecia
mozna wkreci¢ trzpien gwintowany (M4x8 do
M4x12). Przekrecanie trzpienia gwintowanego
umozliwia jeszcze doktadniejsze ustawianie gte-
bokosci ciecia (+ 0,1 mm).

6.3 Kat ciecia

Agregat tnacy mozna odchyla¢ w zakresie od 0° do

47°:

» Odkreci¢ pokretta [3-4, 3-6].

» Odchyli¢ agregat tnacy do wybranego kata ciecia
[3-5],

» Ponownie dokreci¢ pokretta.

@ Obie nastawy krancowe ustawione sa fabrycznie
na 0°i 45°. Poprzez obrdt obu trzpieni gwintowa-
nych [3-71 w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara mozna zwiekszy¢ nastawe
krancowa 45° do maksymalnie 47°.

6.4 Wymiana pity tarczowej
Gorace i ostre narzedzia

Niebezpieczenstwo zranienia
» Nosi¢ rekawice ochronne.

OSTROZNIE

» Przetozy¢ dzwignie [4-2] do oporu,
» Przesuna¢ blokade wtaczania [4-1] do gory i do-
cisnac agregat tnacy w dot, do wzebienia zapadki,

» Odkreci¢ $rube [4-4] za pomoca klucza inbuso-
wego [4-3],

Wyjac pite tarczowa,
» Oczyscic kotnierze [4-8, 4-10],
Zatozy¢ nowa pite tarczowa.

& Kierunek obrotu pity tarczowej [4-91 i ma-
szyny [4-7] musza by¢ jednakowe!

» Zatozy¢ zewnetrzny kotnierz [4-10] w taki spo-
sob, aby czopy zabierajace weszty w wyciecia we-
wnetrznego kotnierza [4-8],

Dokrecic $rube [4-4],

Przetozy¢ z powrotem dzwignie [4-2].

v

v

VY
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6.5 Ustawic klin rozdzielnik

» Przetozy¢ dzwignie [4-2] do oporu,

Przesunac blokade wtaczania [4-1]1 do gory i do-

cisnac agregat tnacy w dot, do wzebienia zapadki,

» Odkreci¢ srube [4-6] za pomoca klucza inbuso-
wego [4-3],

» Ustawic klin rozdzielnik zgodnie z ilustracja [4],

» Dokrecic Srube [4-6],

» Przetozy¢ z powrotem dzwignie [4-2].

6.6 Odsysanie

AN

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Z
tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac bez od-
sysania.

v

OSTRZEZENIE

» Przy odsysaniu pytéw stanowiacych zagrozenie
dla zdrowia zawsze nalezy przestrzegac przepi-
sow panstwowych.

Do krécca ssacego [6-1] mozna podtaczy¢ odkurzacz
mobilny Festool o Srednicy weza odsysajacego rzedu
27 mm lub 36 mm (36 mm to rozmiar zalecany ze
wzgl. na niebezpieczenstwo zatkania).

6.7 Montaz zabezpieczenia przeciwodprysko-
wego

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe (wyposazenie)

wyraznie polepsza jakos¢ krawedzi cie¢ gornej po-

wierzchni cietego elementu, wykonywanych pod ka-

tem 0°.

» Nasadzi¢ zabezpieczenie przeciwodpryskowe [5-
1] na ostone,

» Nasadzi¢ maszyne na obrabiany element wzgled-
nie na szyne prowadzaca,

» Docisna¢ zabezpieczenie przeciwodpryskowe do
dotu, az bedzie przylegato do obrabianego ele-
mentu i przykrecic pokrettem [5-2],

» Naciac zabezpieczenie przeciwodpryskowe (usta-
wi¢ maszyne na maksymalna gtebokosc¢ ciecia i
poziom predkosci obrotowe;j 6).

7 Praca za pomoca urzadzenia
Podczas pracy nalezy przestrzegac przedsta-
wionych uprzednio wskazdwek dotyczacych
bezpieczenstwa, jak rowniez ponizszych za-

sad:

- Maszyne nalezy przesuwac w kierunku obrabiane-

go elementu wytacznie po wtaczeniu.

- Przed kazdym zastosowaniem skontrolowa¢ dzia-

tanie przyrzadu montazowego i uzywac¢ maszyny
tylko wtedy, jesli dziata bez zastrzezen.



- Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w taki
sposdb, aby nie mdgt poruszyc¢ sie w czasie obrob-
ki.

- Podczas pracy maszyne nalezy trzymac zawsze
obiema rekami za uchwyty [1-1, 1-6]. Dzieki temu
mozna unikna¢ zagrozenia odniesienia obrazen
oraz zapewnic¢ precyzyjne prowadzenie narzedzia.

- Przesuwac maszyne caty czas do przodu [1-2], w
zadnym razie nie ciagnac jej do tylu, w swoja stro-
ne.

- Dzieki dostosowaniu predkosci posuwu unikac
przegrzania ostrzy pity tarczowej, a podczas ciecia
tworzyw sztucznych stopienia tworzywa.

- Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnic sie,
czy wszystkie pokretta sa dokrecone.

- Nie wolno pracowac za pomoca urzadzenia, jesli
uktad elektroniczny jest uszkodzony, poniewaz
moze prowadzi¢ to do nadmiernych predkosci ob-
rotowych. Wadliwy uktad elektroniczny charakte-
ryzuje sie brakiem tagodnego rozruchu lub
brakiem mozliwosci regulacji predkosci obroto-
wej.

Do prac, przy ktorych powstaja pyty nalezy no-
@ si¢ maske chroniaca drogi oddechowe.

7.1 Ciecie na ,ryse”
Wskaznik ciecia [6-3] wskazuje przebieg ciecia przy
cieciach pod katem 0° i 45° (bez szyny prowadzacej).
7.2 Ciecie odcinkowe
Nasadzi¢ maszyne przednia czescia stotu pilarskiego
na obrabiany element, wtaczy¢ maszyne, docisnac do

ustawionej gtebokosci ciecia i przesunac do przodu w
kierunku ciecia.

7.3 Wykonywanie wyciec¢ (zanurzanie narze-
dzia w materiale)

W celu unikniecia odbi¢ przy zanurzaniu na-
rzedzia w materiale nalezy przestrzegac na-
stepujacych zalecen:

- Maszyne nalezy zawsze przyktadac tylna krawe-
dzia stotu pilarskiego do statej prowadnicy. W przy-
padku wykonywania pracy z zastosowaniem szyny
prowadzacej nalezy przytozy¢ maszyne do blokady
obi¢ [7-1], ktéra zaciénieta jest na szynie prowa-
dzacej (patrz ilustracja [7]; w przypadku, gdy blo-
kada obic nie jest uzywana mozna przechowywac
ja przy ptycie prowadnicowej [7-2] maszyny).

- Maszyne trzeba zawsze trzymac pewnie obiema
rekami i bardzo powoli zanurza¢ w materiat.

Sposob postepowania

Nasadzi¢ maszyne na obrabiany element i przytozy¢
do prowadnicy (blokada obi¢), wtaczy¢ maszyne, po-
woli dociskac na ustawiona gtebokosc ciecia i prze-
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suwac do przodu w kierunku ciecia.

Przy maksymalnej gt¢bokodci ciccia i zastosowaniu
szyny prowadzrcej znaczniki [6-2] wskazujr przedni i
tylny punkt ci¢cia pily tarczowej (@ 210 mm).

8 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoridw i narzedzi mozna
znalez¢ w katalogu Festool lub w Internecie na stro-
nie ,www.festool.com”.

8.1 Prowadnica rownolegta, element rozsze-
rzajacy stot

Prowadnice réwnolegta mozna stosowac przy szero-

kosSciach przycinania do 180 mm. Prowadnice réwno-

legta mozna rowniez stosowac jako element rozsze-

rzajacy stot.

8.2 System prowadzacy

Dostepne w réznych dtugosciach szyny prowadzace

umozliwiaja precyzyjne, czyste ciecia i rownoczesnie

chronia powierzchnie obrabianego elementu przed

uszkodzeniami.

W potaczeniu z szerokim zakresem wyposazenia sys-
tem prowadzacy umozliwia wykonywanie doktadnych
ciec¢ pod katem, cie¢ ukosnych i pasowan. Mozliwos¢
mocowania za pomoca Sciskow srubowych [6-4] za-
pewnia niezawodne mocowanie i bezpieczna prace.

» Ustawic¢ luz prowadnicy stotu pilarskiego na szy-
nie prowadzacej za pomoca obu szczek nastaw-
czych [1-3].

Przed pierwszym uzyciem szyny prowadzacej na-
ciac zabezpieczenie przeciwodpryskowe [1-4]:

» Ustawi¢ predkos¢ obrotowa maszyny na poziom
6.

» Ustawi¢ urzadzenie wraz z cata ptyta prowadzaca
przy tylnym koncu szyny prowadzace;.

Wtaczy¢ urzadzenie.

Docisna¢ urzadzenie powoli do ustawionej maks.
gtebokosci ciecia i przyciac zabezpieczenie prze-
ciwodpryskowe na catej dtugosci, bez zatrzymy-
wania.

vy

KrawedZ zabezpieczenia przeciwodpryskowego od-
powiada teraz doktadnie krawedzi ciecia.

8.3 Stot wielofunkcyjny

Stot wielofunkcyjny MFT/3 umozliwia tatwe mocowa-
nie elementow obrabianych, a w potaczeniu z syste-
mem prowadzacym bezpieczne i doktadne obrabia-
nie elementdw duzych i matych. Réznorakie zastoso-

wania tego stotu umozliwiaja efektywna |
energonomicznie wygodna prace.
8.4 Brzeszczoty, wyposazenie dodatkowe

Dla zapewnienia szybkiego i gtadkiego ciecia roznych
materiatow, firma Festool oferuje do wszystkich za-
stosowan brzeszczoty specjalnie dopasowane do
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recznych pilarek tarczowych Festool.

9 Konserwacja i utrzymanie w czysto-

Sci
/N /\  0STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszyst-
kich prac zwiazanych z konserwacja i czyszcze-
niem urzadzenia nalezy zawsze wyciggac
wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, kto-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

'W Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-

.ﬁ " ", nie u producenta lub w warsztatach au-
@ toryzowanych: prosimy wybrac najbliz-

sze miejsce sposrod adresow zamiesz-

czonych na stronie:
www.festool.com/service

Nalezy stosowal wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
| mowienia pod:
www.festool.com/service

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace
specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte, na-
stepuje automatyczne przerwanie zasilania i urza-
dzenie zatrzymuje sie.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory
wlotowe powietrza chtodzacego w obudowie mu-
sza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w czy-
stosci.

» Aby usunac odpryski drewna i widry z urzadzenia,
nalezy odessac je ze wszystkich otworow.

10 Srodowisko
Nie wyrzucac urzadzenia razem z od-
padami domowymi! Urzadzenia, wypo-
sazenie dodatkowe oraz opakowania
nalezy przeznaczy¢ do odzysku zgodnie
z przepisami o ochronie Srodowiska.
Przestrzegac obowiazujacych przepiséw krajowych.
Wytacznie UE: Zgodnie z wytyczna europejska o zu-
zytych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz jej adaptacja do prawa krajowego zuzyte narze-
dzia elektryczne musza by¢ gromadzone osobno i od-
prowadzane do odzysku surowcow wtornych zgodne-
go z przepisami o ochronie srodowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

11 Oswiadczenie o zgodnosci z norma-
mi UE

Zagtebiarka Nr seryjny

TS 75 EBQ 491878

TS 75 EQ 491874

Rok oznaczenia CE:2005

Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nos¢, ze produkt ten spetnia wszystkie obowiazujace
wymogi nastepujacych dyrektyw, norm lub doku-
mentdw normatywnych.

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/UE, EN 60745-1,
EN 60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Johannes Steimel

Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumentacji
Technicznej

2014-08-22
Tabela 1: Ciecie w zaleznosci od materialu - z odpowiednia predkoscia
Material Poziom predk.osci
obrotowej

= Drewno lite (twarde, miekkie) 6
TazBii\\ ? Plyty wiérowe i twarde plyty pilsniowe 3-6

Drewno réwnoleglowarstwowe, plyty stolarskie, plyty fornirowane i powlekane 6

7O Tworzywa sztuczne, tworzywa sztuczne wzmacniane widknem szklanym (GfK),

<23 K papier i tkaniny 3-5
Szklo akrylowe 4-5
e | mm Plyty pilsniowe wiazane gipsem lub cementem 1-3
= Al Plyty i profile aluminiowe o grubosci do 15 mm 3-6




