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Basis WRA 500 / Basis LA 650

Lange des Anschlagprofils
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 Anschlagsystem

Einrichtig eingestellter Anschlag ist eine wichtige
Voraussetzung fur ein sicheres Arbeiten mit der
Sage. Durch seine Verstellbarkeit ist der Winkel-
rastanschlag “Basis WRA 500" als Queranschlag,
Langsanschlag oder Anschlag fur Schragschnitte
einsetzbar.

Achtung: Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbe-
ginn, dass samtliche Drehknépfe des Winkelrast-
anschlages festgezogen sind. Der Winkelrastan-
schlag “Basis WRA 500” kann, wie in Abb. 1 dar-
gestellt, auf allen vier Seiten des Sagetisches mon-
tiert werden. Er wird mit den zwei Drehkndpfen (1.2)
an der gewunschten Stelle festgespannt.

Nach Offnen des Drehknopfes (1.1) &Rt sich die
gesamte Winkeleinheit in Querrichtung verstellen.

2 Verschieben der Anschlagschiene

Nach Lésen des Drehknopfes (2.3) kann die An-
schlagschiene (2.4) auf der Winkeleinheit verscho-
ben werden, und wahlweise mit hoher (Abb. 2) oder
niedriger Fuhrungsflache (Abb. 3) aufgespannt
werden.

Stellen Sie fur Quer- und Schragschnitte die An-
schlagschiene so ein, dass der Abstand zum Sa-
geblatt max. 10 mm betragt.

3 Winkelverstellung fiir Schragschnitte
Nach Offnen des Drehknopfes (2.2) und Ziehen des
Fixierstiftes (2.1) kénnen beliebige Winkelstel-
lungen zwischen - 90° und + 90° eingestellt wer-
den. Die gebrauchlichen Winkelstellungen sind mit
dem Fixierstift rastbar.

4 Langsanschlag

Far Langsschnitte ist der Winkelrastanschlag
“Basis WRA 500" / Langsanschlag “Basis LA 650”
entsprechend Abb. 3 /Abb. 4 zu montieren.
Achten Sie darauf, dass sich der Abstand zwischen
Anschlagschiene und Sageblatt nach hinten hin
nicht verringert. Ansonsten besteht die Gefahr,
dass abgeschnittene Werkstuckteile zwischen Sa-
geblatt und Anschlagschiene eingeklemmt werden.
Beim Langsséagen von Werkstucken, die schma-
ler als 120 mm sind, ist die Anschlagschiene auf
die niedrige FUhrung einzustellen, und der Schiebe-
stock (3.1) zu verwenden.

Basis WRA 500 / Basis LA 650

Length of profile rail
Basis WRA 500:
Basis LA 650:

500 mm
650 mm

1 Limit stop system

A correctly set limit stop is an important
precondition for safe working with the saw.

The versatile “Basis WRA 500” mitre fence can be
used as a crosscut fence, rip fence or fence for
bevelled cuts.

Warning: make sure that all rotary knobs on the
mitre fence are tight before starting work.

The “Basis WRA 530" mitre fence can be mounted
on all four sides of the saw table as shown in
illustration 1.

It is clamped in place with the two rotary knobs (1.2).
The complete angle unit can be moved in a
crosswise direction after releasing the rotary knob

(1.1).

2 Moving the mitre fence

After the rotary knob (2.3) has been released the
mitre fence (2.4) can be shifted along the angle unit
and optionally clamped with a higher (Fig. 2) or
lower guide surface (Fig. 3).

Adjust the mitre fence for cross and longitudinal cuts
so that the max. gap to the saw blade is 10 mm..

3 Angular adjustment for bevelled cuts
After releasing the rotary knob (2.2) and pulling out
the locking pin (2.1) any angle can be set between
-90° and +90°.

The locking pin can be notched in place for common
angle settings.

4 Rip fence

Fit the “Basis WRA 530” mitre fence / “Basis
LA 650" rip fence as shown in Fig. 3 / Fig. 4 for
longitudinal cuts.

Make sure that the gap between the stop rail and
saw blade does not diminish towards the back.
Otherwise there is a risk that that cut-off parts of
the workpiece may become jammed between the
saw blade and stop rail.

Set the stop rail to the lower setting and use the
push stick (3.1) when sawing workpieces narrower
than 120 mm.
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Basis WRA 500/ Basis LA 650

Longueur du profilé de guide
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 Systéme de butée

Une butée correctement réglée constitue une condi-
tion importante pour assurer un travail fiable avec
la scie. Grace a son énorme flexibilité, la butée
angulaire encliquetable «Basis WRA 500» peut
étre utilisée en tant que butée transversale, longi-
tudinale ou en tant que butée pour coupes inclinées.
Attention : Avant de débuter le travail, assurez-
vous que tous les boutons rotatifs de la butée
angulaire sont fermement vissés. La butée
angulaire encliquetable «Basis WRA 500» peut
étre montée sur les quatre cétés du plateau de
sciage, cf. lafigure 1. Il se fixe par le bouton rotatif
(1.2) sur 'emplacement souhaité.

Apres desserrage des deux boutons rotatifs (1.1),
'ensemble équerre complet peut étre réglé dans
le sens transversal.

2 Déplacement du rail de guide

Apres avoir desserré le bouton rotatif (2.3), le rail
de guide (2.4) peut étre déplacé sur 'ensemble
équerre et étre serré, au choix, avec une surface
de guidage haute (fig. 2) ou basse (fig. 3).
Réglez le rail pour des coupes transversales et
inclinées de sorte que I'écart par rapport a la lame
soit de 10 mm au maximum.

3 Réglage angulaire pour coupes inclinées
Apres avoir desserré le bouton rotatif (2.2) et tiré
la goupille de fixation (2.1), vous pouvez ajuster des
positions angulaires quelconques comprises entre
-90° et + 90°. Les réglages fréquemment utilisés
peuvent étre bloqués par une goupille de fixation.

4 Butée longitudinale

Pour les coupes longitudinales, il convient de
monter la butée angulaire «Basis WRA 500» /
butée longitudinale «Basis LA 650» illustrée a la
figure 3 /figure 4.

Veillez a ce que I'écart entre le rail de guidage et la
lame ne soit pas réduit vers l'arriére. Sinon, vous
risqueriez un coincement de morceaux découpés
entre lalame et le rail.

Lors du sciage longitudinal de pieces présentant
moins de 120 mm d’épaisseur, il convient d’ajuster
le rail de guidage sur un niveau bas et d’utiliser le
coulisseau de poussée (3.1).
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Basis WRA 500/ Basis LA 650

Longitud del perfil de tope
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 Sistema de tope

Un tope bien ajustado es un requisito importante
para un trabajo seguro con la sierra.

Gracias a que se puede cambiar de lugar, el tope
de encaje angular ,Basis WRA 500 se puede
emplear como tope transversal, longitudinal o tope
para cortes oblicuos.

Atencién: asegurese antes de comenzar a
trabajar que ha apretado bien todas las ruedecillas
del tope de encaje angular.

El tope de encaje angular ,Basis WRA 500* se
puede montar, como se muestra en lafigura 1, en
los cuatro lados de la mesa de sierra.

Se fija con las duas ruedecillas (1.2) en el lugar
deseado.

Tras abrir laruedecilla (1.1) se puede ajustar toda
la unidad angular en sentido transversal.

2 Desplazar la guia de tope

Tras aflojar la ruedecilla (2.3) se puede desplazar
la guia de tope (2.4) sobre la unidad angular y se
puede tensar opcionalmente con superficie de guia
alta (fig. 2) o baja (fig. 3).

Para cortes transversales o longitudinales ponga
la guia de tope de modo que la distancia hasta la
hoja de sierra sea como maximo de 10 mm.

3  Ajuste del angulo para cortes sesgados
Tras abrir la ruedecilla (2.2) y tirar del pasador de
fijacion (2.1) se puede ajustar la posiciéon angular
que se quiera entre - 90° y + 90°.

Las posiciones angulares mas usuales se pueden
fijar con el pasador de fijacion.

4 Tope longitudinal

Para los cortes longitudinales hay que montar el
tope de encaje angular ,Basis WRA 500° / tope
longitudinal ,Basis LA 650" segun se muestra en
lafigura 3 /figura 4.

Asegurese de que la distancia entre la guia de tope
y la hoja no se reduce hacia atras.

De lo contrario existe el peligro de que se queden
encajados los trozos cortados entre la hoja de la
sierray la guia de tope.

Al cortar longitudinalmente las piezas con anchura
inferior a 120 mm, hay que poner la guia de tope
en su lado bajo y hay que emplear la pieza para
empuijar (3.1).
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Basis WRA 500 / Basis LA 650

Lunghezza del profilo di battuta
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 Sistema di battuta

Una battuta d’arresto disposta correttamente
costituisce un ottimo presupposto per poter
lavorare in modo sicuro con la sega. |l riscontro
angolare "Basis WRA 500, grazie alle diverse
possibilita di regolazione, & utilizzabile come
battuta trasversale, come battuta longitudinale o
come battuta per tagli inclinati.

Attenzione: Prima di iniziare a lavorare ci si deve
accertare che siano bloccate tutte le manopole del
riscontro angolare.

Il riscontro angolare "Basis WRA 500” puo essere
montato, come indicato in fig. 1, su uno dei quattro
lati del banco di lavoro e viene bloccato nella
posizione voluta con le due manopole (1.2).

Dopo aver svitato la manopola (1.1) si pud regolare
I'intera unita angolare in senso trasversale.

2 Spostamento della barra di riscontro
Dopo aver allentato la manopola (2.3) si pud
spostare la barra di riscontro (2.4) lungo l'unita
angolare e fissarla sia con la superficie di guida
piu alta (fig. 2) o piu bassa (fig. 3).

Per tagli trasversali e obliqui si deve regolare la
barra di riscontro in modo che la distanza max. dalla
lama sia 10 mm.

3 Regolazione angolare per tagli obliqui
Dopo aver svitato la manopola (2.2) ed estratto la
spina difissaggio (2.1), si possono impostare tutte
le posizioni angolari desiderate, comprese tra - 90°
e + 90°. Per le posizioni angolari usuali sono
presenti tacche di riferimento fisse.

4 Battuta longitudinale

Per i tagli longitudinali si deve montare il riscontro
angolare "Basis WRA 500” / battuta longitudinale
"Basis LA 650" come indicato in fig. 3 / fig. 4.
Accertarsi che la distanza tra |la barra di riscontro
e la lama non vada riducendosi nella parte
posteriore.

Altrimenti potrebbero incagliarsi i pezzi tagliati tra
la lama e la barra di riscontro.

Nel taglio longitudinale di pezzi con meno di 120
mm di larghezza, si deve impostare la barra di
riscontro con il lato piu basso come riscontro e
impiegare I'asta di spinta (3.1).
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Basis WRA 500 / Basis LA 650

Lengte von het aanslagprofiel
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 Aanslagsysteem

Een correct afgestelde aanslag is een belangrijke
voorwaarde om veilig met de zaag te werken.
Doordar de hoekaanslag “Basis WRA 500“ zo
eenvoudig opnieuw af te stellen is, kan hijworden
gebruikt als dwarsaanslag, als lengteaanslag of als
aanslag voor verstekken.

Attentie: Controleer voordat u begint te werken of
alle draaiknoppen van de hoekaanslag stevig
vastgedraaid zijn.

De hoekaanslag “Basis WRA 500 kan, zoals in
afb. 1 weergegeven wordt, op alle vier de zijden
van de zaagtafel worden gemonteerd. Hij wordt met
twee draaiknoppen (1.2) op de gewenste plaats
vastgezet. Na het losdraaien van de draaiknop
(1.1) kan de volledige hoekunit in de dwarsrichting
worden omgezet.

2 Verschuiven van de aanslagrail

Na het losdraaien van de draaiknop (2.3) kan de
aanslagrail (2.4) over de hoekunit worden
verschoven, en kan al naargelang de keuze een
hoog (afb. 2) of een laag geleidingsvlak (afb. 3)
worden gebruikt. Stel voor dwars- en verstekzagen
de aanslagrail dusdanig af dat de afstand tot het
zaagblad max. 10 mm bedraagt.

3 Verandering van hoek voor verstekzagen
Na het losdraaien van de draaiknop (2.2) en het
uittrekken van de fixeerpen (2.1) kan men hoeken
tussen - 90° en + 90 ° naar believen instellen.

De gebruikelijke hoeken kunnen met de fixeerpen
vastgezet worden.

4 Lengteaanslag

Voor langszagen moet de hoekaanslag “Basis
WRA 500"/ lengteaanslag “Basis LA 650 volgens
afb. 3/ afb. 4 worden gemonteerd. Als alternatief
hiervoor kan de als accessoire verkrijgbare
lengteaanslag “Basis LA 650 (20.1, bestelno.
489 675) worden gebruikt. Let erop dat de achter-
waartse afstand tussen aanslagrail en zaagblad
niet kleiner wordt. Anders bestaat het risico dat
afgezaagde werkstukgedeelten tussen het
zaagblad en de aanslagrail beklemd raken.

Bij het langszagen van werkstukken die smaller zijn
dan 120 mm, moet de aanslagrail op de lage
geleiding worden afgesteld, en moet de duwstok
(3.1) worden gebruikt.



O,

Basis WRA 500/ Basis LA 650

Anslagsprofilens ldngd
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 Anslagssystem

For att kunna anvanda sagen pa ett sakert satt ar
det mycket viktigt att anslaget ar korrekt installt.
Genom sina instéallningsmdjligheter kan vinkel-
arreteringsanslaget “Basis WRA 500" anvandas
bade som tvaranslag, langsanslag och anslag for
diagonala snitt.

Observera: Kontrollera alltid att alla vridknapparna
pa vinkelarreteringsanslaget &r ordentligt atdragna
innan du bérjar anvanda sagen.
Vinkelarreteringsanslaget “Basis WRA 500” kan
monteras pa sagbordets alla fyra sidor sa som det
visas ifig. 1.

Med hjalp tva vridknapparna (1.2) spanner man fast
det pa 6nskat stélle.

Om man lossar vridknappen (1.1) kan man justera
den kompletta vinkelenheten i tvarriktning.

2 Forskjuta anslagsskenan

N&r man har lossat vridknappen (2.3) kan
anslagsskenan (2.4) forskjutas pa vinkelenheten
och sedan spannas fast antingen med hég (fig. 2)
eller |&g styryta (fig. 3).

Fér tvarsnitt resp. diagonala snitt ska anslags-
skenan stallas in sa att avstandet till sagbladet
uppgar till max. 10 mm.

3  Vinkeljustering for diagonala

Nar man har lossa klamningen pa vridknappen (2.2)
och dragit ur fixeringsstiftet (2.1) kan man stélla in
valfria vinkellagen mellan - 90° och + 90°.

De vinkellagen som man anvander mest kan man
fixera med hjalp av fixeringsstiftet.

4 Langsanslag

Foér langssnitt ska vinkelarreteringsanslaget “Ba-
sis WRA 500” / langsanslaget “Basis LA 650”
monteras enligt fig. 3 /fig. 4. Alternativt kan man
bestélla langsanslaget “Basis LA 650” (20.1, best-
nr. 489 679).

Observera att avstandet mellan anslagskenan och
sagbladet inte reduceras baktill.

Annnars finns risk att redan kapade delar pa
arbetstycket klams fast mellan sagbladet och
anslagsskenan.

Om man sagar arbetsstycken pa langden som &r
smalare an 120 mm ska anslagsskenan stélla in
pa en lag styrning och skjutstabben (3.1) anvandas.
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Basis WRA 500/ Basis LA 650

Rajoitinprofiilin pituus
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 Rajoitinjarjestelma

Oikein saadetty rajoitin on tarkea edellytys, etta
sahaaminen on turvallista.

Lukittuvaa kulmarajoitinta "Basis WRA 500"
voidaan kayttda sen saadettdvyyden ansiosta
poikittaisrajoittimena, pitkittaisrajoittimena tai
rajoittimena viistoleikkauksille.

Huomio: Varmista ennen téiden aloittamista, etta
kaikki kulmarajoittimen vaanténupit on kiristetty
lujasti kiinni.

Lukittuva kulmarajoitin "Basis WRA 500” voidaan
asentaa sahapdydan jokaiselle sivulle kuten
kuvassa 1 esitetaan.

Rajoitin kiinnitetaan 2 vaanténupeilla (1.2) haluttuun
kohtaan.

Kun vaanténuppi (1.1) on avattu, koko kulma-
yksikkoa voidaan siirtda poikittaissuunnassa.

2 Rajoitinkiskon siirtdminen

Kun vaanténuppi (2.3) on avattu, rajoitinkiskoa (2.4)
voidaan siirtda kulmayksikén paalla ja kiinnittaa
valinnaisesti korkealle (kuva 2) tai matalalle
johdepinnalle (kuva 3).

Saada rajoitinkisko poikittais- ja viistoleikkauksia
varten siten, etta etdisyys sahanteradn on maks.
10 mm.

3 Kulman saataminen viistoleikkauksia varten
Kun vaanténuppi (2.2) on avattu ja kiinnitystappi
(2.1) vedetty, voidaan saatda mika tahansa kulma-
asento valilta - 90° - + 90°.

Tavanomaisille kulma-asennoille on valmiit
tappilukitukset.

4 Pitkittaisrajoitin

Lukittuva kulmarajoitin "Basis WRA 500" /
pitkittaisrajoitinta "Basis LA 650” on asennettava
pitkittaisleikkauksia varten kuvan 3 / kuvan 4
mukaisesti.

Kiinnitd huomiota, etta rajoitinkiskon ja sahanteran
vali el pienene takasuuntaan, koska talléin on
olemassa vaara, etta valmiiksi sahatut kappaleet
juuttuvat kiinni sahanteran ja rajoitinkiskon valiin.
Kun sahataan 120 mm kapeampia tyékappaleita
pituussuunnassa, rajoitinkisko on saadettava
matalaan johteeseen ja kaytettava tyéntésauvaa
(3.1).



Basis WRA 500 / Basis LA 650

Langden af anslagetsprofil
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 Anslagssystem

Et korrekt indstillet anslag er en vigtig forudsaetning,
for sikkert arbejde med saven.

Vinkelrastanslag "Basis WRA 500” kan indstilles
som tveersanslag, leengdeanslag eller anslag for
geringssnit.

OBS: Far arbejdsbegyndelse kontrolleres, om
vinkelrastanslagets samtlige drejeknapper er
spaend fast.

Vinkelrastanslag "Basis WRA 500” kan, som vist i
illustration 1, monteres pa alle fire sider af
savbordet.

Anslaget spaendes fast med to drejeknapperne
(1.2) pa den gnskede position.

Efter l@sning af drejeknappen (1.1) kan hele
vinkelenheden indstilles i tvaersretning.

2 Forskydning af anslagsskinnen

Efter lasning af drejeknappen (2.3) kan anslags-
skinnen (2.4) forskydes pa vinkelenheden og valgfrit
speendes med hgj (illustration 2) eller lav farings-
flade (illustration 3).

For savning af tveers- og geringssnit indstilles
anslagsskinnen, saledes at afstanden til savklingen
er pa max. 10 mm.

3 Vinkelindstilling for geringssnit

Efter lgsning af drejeknappen (2.2) og
fikseringsstiften (2.1) kan alle vinkelpositioner
mellem -90° og + 90° indstilles.

De anvendte vinkelpositioner fikseres med
fikseringsstiften.

4 Langdeanslag

For leengdeanslag skal vinkelrastanslaget "Basis
WRA 500" / leengdeanslaget "Basis LA 650’
monteres tilsvarende illustration 3 / illustration 4.
Laeg meerke til, at afstanden mellem anslagsskinne
og savklinge ikke bliver mindre.

Ellers er der fare for, at afskarende veerkstykdele
kan komme i klem mellem savklinge og
anslagsskinne.

Ved langsavning af arbejdsemner, der er smallere
end 120 mm, skal anslagsskinnen indstilles til lav
fering og den skydestok (3.1) benyttes.

@

Basis WRA 500 / Basis LA 650

Comprimento do perfil de batente
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 Sistema de batentes

Um batente correctamente ajustado é um
pressuposto importante para realizar um trabalho
seguro com a serra. O batente de retenc&o angu-
lar "Base WRA 5007, devido ao seu ajuste, pode
ser utilizado como batente transversal, batente lon-
gitudinal ou batente para cortes obliquos.
Atencao: antes de iniciar o trabalho, certifique-se
de que todos os botdes de rodar do batente de
retencdo angular estdo apertados. O batente de
retencdo angular "Base WRA 500" pode, como
ilustrado nafigura 1, ser montado nos quatro lados
da bancada de serra. Ele € fixo no local desejado
através dos dois botdes de rodar (1.2).

Depois de se abrir o botdo de rodar (1.1) € possivel
deslocar-se toda a unidade angular no sentido
transversal.

2 Deslocar o carril do batente

Depois de se soltar o botdo de rodar (2.3), pode
deslocar-se o carril do batente (2.4) na unidade
angular, e fixa-lo facultativamente com superficie
de guia alta (figura 2) ou baixa (figura 3).

Para cortes transversais e obliquos, ajuste o carril
do batente de modo a que a distancia a lamina de
serra seja no max. de 10 mm.

3 Ajuste angular para cortes obliquos
Depois de se abrir o botao de rodar (2.2) e puxar-
se o pino de fixacdo (2.1) é possivel ajustarem-se
quaisquer posi¢cdes angulares entre -90° e +90°.
As posicdes angulares comuns podem ser retidas
através do pino de fixacao.

4 Batente longitudinal

Para efectuar cortes longitudinais, devera montar-
se o batente de retencao angular ’Basis VWWRA 500”
/ batente longitudinal "Basis LA 650" de acordo
com a figura 3/ figura 4.

Preste atengao para que a distancia entre o carril
do batente e a lamina de serra ndo seja inferior
para o lado de tras. De contrario, existe o perigo
das pecas a trabalhar cortadas ficarem presas
entre a lamina de serra e o carril do batente.

Ao efectuar o corte longitudinal de pecas a
trabalhar, mais estreitas que 120 mm, devera
ajustar-se o carril do batente para a guia inferior e
utilizar-se a barra corredica (3.1).
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Basis WRA 500/ Basis LA 650

Lengde pa anleggsprofil
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 Anleggssystem

Et anlegg som er riktig innstilt er en viktig
forutsetning for at man arbeider sikkert med sa-
gen. Vinkellasestykket ,Basis WRA 500" kan inn-
stilles pa mange forskjellige mater og kan derfor
benyttes som tverranlegg, lengdeanlegg eller
anlegg for skrasnitt.

OBS: Far du begynner & arbeide ma du forvisse
deg om at alle dreieknapper til vinkellasestykket
er trukket fast til.

Vinkellasestykket ,Basis WRA 500" kan som
fremstilt pa bilde 1 monteres pa alle fire sider til
sagbordet. Med to dreieknappene (1.2) spennes
den fast pa ensket sted.

Etter dpning av dreieknappen (1.1) kan man justere
hele vinkelenheten i tverretning.

2 Forskyvning av anleggsskinnen

Etter at dreieknappen (2.3) er Igsnet kan
anleggsskinnen (2.4) forskyves pa vinkelenheten
og etter snske spennes opp med hgy (bilde 2)
eller lav styreflate (bilde 3).

For tverr- og skrasnitt stilles anleggsskinnen inn slik
at avstanden til sagbladet er maks. 10 mm.

3 Vinkelinnstilling for skrasnitt

Etter at dreieknappen (2.2) er apnet og
posisjoneringspinnen (2.1) er trukket kan
enhver gnsket vinkelposisjon innstilles mellom - 90°
og + 90°.

Vanlige vinkelinnstillinger kan lases med
posisjoneringspinnen.

4 Lengdeanlegg

Vinkellasestykket ,Basis WRA 500" / lengde-
anlegget ,Basis LA 650" monteres for lengdesnitt
tilsvarende bilde 3/ bilde 4.

Veer oppmerksom pa at avstanden mellom
anleggsskinne og sagblad ikke blir mindre bakover.
Det er ellers fare for at avkuttede deler av arbeids-
stykket klemmes inn mellom sagblad og
anleggsskinne.

Nar arbeidsstykker som er smalere enn 120 mm
skuttes i lengderetning ma anleggsskinnen stilles
inn pa lav styring og den skyvestokken (3.1) ma
benyttes.

Basis WRA 500 / Basis LA 650

IOnuHa onopHoro npojuna
Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm

1 OnopHana cuctema.

[MpaBubHO YCTAHOBIEHHbIV YOp ABNAETCA BaXKHOM
npeAnockinkor anAa GesonacHon padoTbl C NMUMON.
brnaronapA cBoeW MHOTOKpaTHOM nepecTasiiAe-
MOCTU yrfioBow nasoBbi ynop “Basis WRA 5007
MOXeT MPUMEHATLCA B KayecTBE MOMepeyHoro
yrnopa, nNpoAofibHOrO ynopa wiu yrnopa ANA pesku
noa yrnom. BHUMaHue: [Nepen Hauanom paboTbl
Bam cneayet ybeanTbca B TOM, UTO BCe Bpalliato-
LLIMeCA PpYy4YKM YrioBOro nasoBoro yrnopa Kpernko
3arAHyTLI. Yrnosow nasoskiv ynop “Basis WRA 5007
MOXeT ObITb YCTAHOBSEH, KaK 3TO MOKA3aHO Ha pPUC.
1 Ha BceXx YeTbIpEéx CTopoHax NubHoro crona. OH
KPEnuTcA C NOMOLLbIO Ba MOBOPOTLINK KHOMKanu
(1.2)Ha »xenaemoM MecTe. [ocne BbiIcBOOOKAEHWA
BpaularoLienca pydykn (1.1) MOXHO nepectaBuTb
MOJIHOCTLIO BECb Yr/IOBOW y3e/s B MOMNepeyHom
HanpasneHuu.

2 NMepemelleHUe yNOpHOro AUCKa
BoicBoOoXAeHWEM Bpallatolleica pydku (2.3)
YMOPHbIFA AUCK (2.4) Ha YyrnoBOM y3ne MOXeT ObiTb
CMELLIEH M NOo BbIOOPY 3aKpeneH Ha BbICOKOM (pUcC. 2)
WU HU3KOM (puc. 3).

Hanpas/AloLLen MOBEPXHOCTU. HacTponTe ynopHbIN
AVCK ANA NONepeyYHon PesKu Ui PE3KKU NMoA YriioMm
TakMuM o6pasoMm, YToObl pacCTofHWE A0 MWbHOrO
MoSIoTHa COCTaBNANo Makcumym 10 mm.

3 YcTaHoOBKa yrna npyv pesKe nop yriom.
Mocne BbIcBOOOXKAEHUA BpaLlLlatoLLeica pyuKHn (2.2)
W BBITAXKKKU GUKCUpPYHOLLIEro LWTbIpA (2.1) MOXKeT BbiTb
yCTaHoB/eHO Ntoboe YrnoBoe NONOXeHWe MeXay -
90° 1+ 90°. XonoBble yrnoBble MOMOXEHUA MOXHO
YCTaHOBWTb C MOMOLLbIO GUKCUPYHOLLIErO LLUTBIPA.

4 MpoAaonbHbINA ynop

NA NPOAONBHOTO pe3aHWA CMOHTUMPOBaTL YrIOBOM
nasoseblr ynop “Basis WRA 500” / npoAosbHbIR yrop
“Basis LA 650" kaKk nokasaHo Ha puc. 3 / puc. 4.
ObpalliaiiTe BHMUMaHWe Ha To, UToObl paccTofHue
MeXAy YrOpHbIM AUCKOM U MUMbHBIM MOIOTHOM He
YMEHbLLAIOCh B 3aZiHEM Harpas/ieHUM.

B npoTuB-HOM clyyae CyLleCTBYET ONacHOCTb TOro,
YTO OTpesaHHble 3aroTOBKW 3aroTOBKU 3aCTPAHYT
MeXAy MUSbHLIM MOJIOTHOM U YMOPHbIM AUCKOM.
[Mpu NPOAOSILHOM MWUNIEHUU 3arOTOBOK, pasmMmep
KoTopbiX yXe 120 MM, yNnopHbIM AWCK cnelyet
YCTAHOBUTb Ha HW3KYIO Hanpas/AKOLWY W
3a/lencTBoBaTb NOABMKHOM LUTOK (3.1).
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Basis WRA 500 / Basis LA 650

Délka dorazového profilu

Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm
1 Dorazovy systém

Spravné nastaveny doraz je dllezity pfedpoklad pro
bezpelnou praci s pilou.

Diky shadné ptestavitelnosti je mozno pouzivat
Uhlovy doraz s aretaci "Basis WRA 500” jako pficnhy
doraz, podélny doraz anebo jako doraz pro pficné
fezy.

Pozor: Ujistéte se pfed zapocletim prace, zda jsou
vSechny oto&né knofliky Uhlového dorazu pevné
utazeny.

Uhlovy doraz s aretaci "Basis WRA 500" je mozno
pfipevnit ke vdem Ctyfem stranam pilového stolu,
jak je znazornéno na obr. 1.

Na pozadované misto se pfipevni pomoci 2
oto¢nych knofliky (1.2).

Po uvolnén oto¢ného knofliku (1.1) Ize pfemistit
celou Uhlovou jednotku do pficné polohy.

2 Posunuti dorazové listy

Po povoleni oto¢ného knofliku (2.3) je moZno
posunovat dorazovou listu (2.4) na uhlové jednotce,
libovolné ji Ize upinat s vysokou (obr. 2) nebo nizkou
vodici plochou (obr. 3).

Nastavte pro pricné a Sikmé fezy dorazovou listu
tak, aby vzdalenost k pilovému listu &inila max.
10 mm.

3 Nastaveni Ghlu pro Sikmé rezy

Po povoleni oto¢ného knofliku (2.2) vytaZzeni fixacniho
koliku (2.1) je moZno nastavit libovolny Uhel mezi -
90° a + 90°.

NejCastéji pouzivané uUhlové polohy je mozZno
zaaretovat fixacnim kolikem.

4 Podélny doraz

Pro podélné fezy je tfeba pfipevnit Uhlovy doraz s
aretaci "Basis WRA 500” / podélny doraz "Basis
LA 650", shodné s obr. 3 / obr. 4.

Dbejte na to, aby se vzdalenost mezi listou dorazu
a pilovym listem smérem dozadu nezmenSovala.
Jinak hrozi nebezpecCi, Ze se ufiznuté kusy
priskfipnou mezi pilovy list a liStu dorazu.

Pfi podélném fezani obrobk(, uzsich nez 120 mm,
je tfeba nastavit listu dorazu na nizké vedeni a
pouzivat posunovaci ty¢ (3.1).
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Basis WRA 500 / Basis LA 650

Dlugos¢ ksztattownika ograniczjacego

Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm
1 System prowadzenia (system zderzakéw)

Prawidtowo ustawiona prowadnica jest waznym
warunkiem bezpiecznej pracy z pita. Dzieki
mozliwosciom przestawien prowadnice katowa ,,Ba-
sis WRA 500“ mozna zastosowac jako prowadnice
poprzeczna, wzdtuzng lub prowadnice do ciec
skosnych.

Uwaga: przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnié
sig, czy wszelkie pokretta prowadnicy katowej sa
mocno przytwierdzone.

Prowadnice katowa ,Basis WRA 500" mozna, jak
przedstawiono to na rys. 1, zamontowa¢ po
wszystkich czterech stronach stotu pilarki. Przy
pomocy 2 gatki obrotowych (1.2) jest ona mocnho
przymocowana na zgadanej pozycji.

Po odkreceniu gatki obrotowej (1.1) cate ramie
katowe mozna przestawi¢ w kierunku poprzecznym.

2 Przesuniecie szyny zderzakowej

Po poluzowaniu gatki obrotowej (2.3) szyne zderza-
kowa (2.4) mozna przesuna¢ na ramieniu katowym
i w zaleznosci od wyboru ustawi¢ wysoka (rys. 2)
lub niskg powierzchnie prowadzenia (rys. 3).

Do krojow poprzecznych lub wzdtuznych szyne
zderzakowa ustawi¢ w ten sposéb, aby odstep do
brzeszczota pity wynosit maksymalnie 10 mm.

3 Ustawienie kata dla krojéw poprzecznych
Po odkreceniu gatki obrotowej (2.2) i pociagnieciu
kotka ustawieniowego (2.1) mozna przeprowadzi¢
dowolne ustawienia kata pomiedzy -90° do +90°.
Zwykle uzywane ustawienia katowe mozna
zarastrowac.

4 Prowadnica wzdtuzna

Do cie¢ wzdtuz nalezy zamontowaé¢ prowadnice
katowa ,,Basis WRA 500" / prowadnice wzdtuznag
,Basis LA 650" zgodnie z rys. 3 / rys. 4.

Uwaza¢ na to, aby odstep pomiedzy szyna
zderzakowa a brzeszczotem pity nie zmniejszat sie
w tyt. Istnieje tu bowiem niebezpieczenstwo, ze
odciete obrabione czesci zablokujg sie pomiedzy
brzeszczotem a szyna zderzakowa.

Podczas cie¢ wzdtuz obrabianych czesci, ktére sg
wezsze niz 120 mm, szyne zderzakowag nhalezy
ustawi¢ na niskie prowadzenie i uzy¢ przesuwnik
(3.1).
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Basis WRA 500 / Basis LA 650

Utkoz8szelvény hossza

Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm
1 Utk6z6rendszer

A helyesen beallitott Utk6z6 a biztonsagos flirészelés
fontos el6feltétele. Beallithatésaganak kdszonhetéen
a "Basis WRA 500" derékszogl megakasztd Utkdzé
harantltkozéként, hossziranyl Utkéz&Eként vagy
harantvagasok céljara szolgald Utkozéként
hasznalhato.

Figyelem: A munka megkezdése elétt gy6z&djon
meg arrdl, hogy a derékszogl megakasztd Utkozé
0sszes forgbgombija szorosra huzott allapotban van-
e. A "Basis WRA 500” derékszdgl megakaszto
Utk6z6t, amint azt az 1. abra mutatja, a flirészpad
mind a négy oldalara fel lehet szerelni.

2 forgdbgombok (1.2) segitségével lehet azt a kivant
oldalra feszesen raer8siteni. A forgogomb (1.1)
kilazitasat kovetéen az egész derékszdogl
Utk6z8rendszer harant iranyban elallithaté.

2 Az (itk6z06sin eltolasa

A forgégomb (2.3) kilazitasat kdvetéen az (tkoz8sint
(2.4) el lehet tolni a derékszogl utkozérendszeren
és tetszés szerint lehet magas (2. abra) vagy alacsony
vezetékfellletet (3. abra) felfogni.

Harant- és atlos iranyl vagasok végzése céljabol
allitsa be az Utk6z8sint ugy, hogy a flirészlaphoz
mért tavolsaga max. 10 mm legyen.

3 Délésszdg elallitasa atlés vagasok végzése
céljabol

A forgégomb (2.2) kilazitasat és a rogzit§ pecek
(2.1) meghuzasat kovetéen -90° és +90° kozott
tetsz8leges szogallast allithat be.

A leggyakrabban hasznalatos szogallasok a rogzité
pecekkel régzithetdk.

4 Hossziranyu iitk6zo

Hosszvagasok végzése céljabdl a "Basis WRA 500”
derékszogl megakasztd Utkozét / "Basis LA 650”
hossziranyu Utkdz6t a 3. / a 4. abranak megfeleléen
kell felszerelni.

Ugyeljen arra, hogy az itkoézésin és a flirészlap
kozotti tavolsag hatrafelé ne csdkkenjen.

Ellenkezd esetben fennall a veszély, hogy levagott
munkadarabrészek szorulnak be a flirészlap és az
Utkoz8sin kozé.

120 mm-nél keskenyebb munkadarabok hossziranyu
flrészelésekor az Utkdz8sint alacsony vezeték-
fellletre kell allitani, és a szallitmany részét képezd
tolotuskot (3.1).
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Basis WRA 500 / Basis LA 650

MRAkKog Tou odnyou

Basis WRA 500: 500 mm
Basis LA 650: 650 mm
1 2U0THUX 0BNYyWV

BEvag owoTtd puBuiopévog odnyog eival JIck CNMOVTIKA
mpoUnéBeon yIX TNV XOCPOAR €pYTOix Ye TO TIPIOVI.
Me Tn duvaTdTNTa PUBUICNG TTou JIGBETEl Uropei v
XpnoiuoroinBei n yovigoTtpa "Basis WRA 500" wg
eYK&POI0C 00NYoGS, MXPGAANAOG 0dNyOC 1 0dNYOG
Y1t AOEEC TOUEC.

Mpooocoxn: lpiv TNV évapén TNG €pyaoiag
BeBauwbeite, OTI OAX TO TIEPIOTPOPIKG KOUWTIG TNC
YOVIKOTPGC eivan opiyuéva. H yovigoTpa "Basis WRA
500" pmopel, 61w MaxpoucI&GleTal OTNV eIKOva 1, vax
ouvapuoloynBei Kaxi OTIC TECOEPIC TIAEUPEC TOU
TooreloU mploviouaTog. Me Tor dUOo TIEPIOTPOPIKG
Koupmm& (1.2) opiyyeTan N yovI&oTpo OTNV embupnT)
Beon.

AUvoVTGG TO TIEPIOTPOPIKO Kouuri (1.1), umopei va
METOTOTTIOTEI EYK&POIC OAN N YWVIGOTPK.

2 MeTaTdémon Tou odhyou

AUVOVTGG TO TIEPIOTPOPIKO Kouuri (2.3), umopei va
peTomommoTel 0 0dNYOC (2.4) Mévw OTN YWVIKOTOX KO
vae opixTel emAekTIK& he wnA (EIK. 2) ) XaUnAA
emedévelx odriynonc (Eik. 3).

[N TIC eyK&POIES Ko ANOEEG TOHES puBuileTe TOV 00NYO
ETOI, OOTE N AmOOTOCN OmMd Tov TIPIOVODIOKO VX
avEPXETal To TTOAU otk 10 mm.

3 P0OuIoNn ThG ywviag yiax AoEEg TOHEQ
AUVOVTOG TO TIEPIOTPOPIKO KOUWTT (2.2) KX TOSBOVTOG
Tov meipo otaBepomoinong (2.1), uropei va pubuioTei
oroixdNToTE BEON YWwVIG HETHEU -90° ki +90°.

O1 ouvnBEéoTepa XPNOIUOTTOIOUMEVEG BECEIC YWVITG
MITopoUvV vO GOPOAIoTOUV pe Tov TiEipo
oTaBeporioinonc.

4 MNap&AAnAog odnyog

[N KT JAKOC TOPEG TTPETTEI VO CUVGEOAOYNBei N
ywvidoTtpx "Basis WRA 500” / o0 Taxp&GAANAOG 00Ny oQ
"Basis LA 650" cuppwva pe TNy Eik. 3 / Eik. 4.
[MpoGCEETE, VO N MEIOVETXI TTPOC T TTIOW N oITOOTACN
METGEU TOU 00NYOU K&l TOU TTPIOVOBIOKOU. AIPOPETIKK
urt&pxel 0 KivOuvog, Vo HayKwBoUV T KOMPEVX
TePGxI Tou emegepyalOuevou UAIKOU PETHEU Tou
PIOVODIOKOU Kol Tou 0dnyou.

2TO TIPIOVIOUX KT MNKOG eme&epyalOuevuv
KOMMGMIOV, TToU eival oTevoTepa ommd 120 mm, Tipérnel
V& puBuioTel 0 00NYOG OTN XoUNAOTEPN B€0N KXI v&X
xpnaoiuoroinBei n p&Bdog wbnong (3.1).
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